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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la presente patente de invencidn se desoribe
un procedimiento para la Obtencién de derivedes de difenil-

metil-piperacina de férmula:
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donde A —-estd representado por un radical fenil-alquilico de
estructura

CH=C H-GHZ—

R

R- a su vez pusede ser -~ H, alquilo inferior, haldgenos, hidré.
xilo, metoxi, acetoxi, trifluorometil y otros.

EL proc cdimiento que se sigue para la obtencién de
los diferéntes compuestos objeto de esta patente, parten.de
le difenil-metil-piperacina, Bste substencia se hace 62001 0w
ner con hdlogenurocs de Alquilfenilo segtn el esquema:
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N RH
>—/ CE=CH-CH_Br
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teniendo R, el significado que se expuso anteriormente.

l

Esta reaccién se realiza empleando como solventes
benceno, tolueno, xileno, acetonitrilo, dimetilformamide y en
especial en dioxano, teniendo en cuenta gque decbe realizerse
en medio alcalino, como hidroxido, s6dico o potdsico, trimetil
amina o piridina wtilizando este Wltimo con preferencia, al
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Objeto de evitar le ouaternizecién en la reaccibn y llevando
este en condioliones adecundas como sg describe en el siguien-
te ejemplo:

Ejemplo

En un matraz de reaccién se colocaron 25,2 g (0,1
mol) difenil metil piperazina disucltos en 200 ml de dioxano
recién destilado y se afiedieron 25 ml de piridina., 4 conbi-
nuacibn se calentd la disolucién y se fueron afiadiendo lenta-
mente 19,7 g (0,1 mol) de bromuro de cinamilo disueltos pro-
viamente on 50 ml de dioxano,

. Una vez terminade la adicién (45 minutos) se calen-

t6 a reflujo y se controld el final de la reaccibn por crome-—
tografia en capa fine, la reaccidn trenscurre en cinco horas,

Se virtié el producto sobre agua y se extrajo con
cloroformo, se separaron las capas cloroférmicas y se sect-
ron con hidréxido sédico sélido.

Una vez filtredo el producto se evaporaron 10s S0l.
ventes a vacio hasta total sequedad quedando un sirupo que
al cabo de poco tiempo comienza a cristalizer separando 34 g
de cristales 95% de rendimiento que se recristalizan de ota-
nol PF = 124.259,
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ren nuevas y de propia invencién laes siguientes reivindica-
ciones,

1.~ Un procedimiento pare la obtencién de deriva-
dos de difenil metil-piperazina segfn férmula:
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donde A estd ropresentado por un radical fenil-alquilico de
es tructura

. OH=CH-CH,
10. N 2

/J

donde R, pueds ser -H, alquilo inferior, halégeno, hidroéxi-

R

lo, metoxi, acetoxi, trifluorometil y otros y caracterizado

15, por verificar la reaccibn de estas dos sustancias seglin el
esquema:
N/'*—\N'H
e ,
CE=CH-CH, Br -

20 yd % ( ~dioxanoy

. O H ()/[ Piridiz

‘N ~CH -CH=CH-
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utilizendo como solventes: benceno, tolueno, xileno, acetoni-

trilo, dimetilformamida y en especial dioxano, a temperatura

de 80-100¢,

2, Un procedimiento segin la reivindicacidén anterior

5e
caracterizado por realizar esta reaccidn en medio alealino
utilizando productos bdsicos tales como: hidréxido potd-
sico o sbdico trimetilamino o piridina; con preferencia esta
ultima,
10, 3. Un procedimiento para la obtencidn de derivados

de difenil metil~piperazina.
Segin se describe y reivindica en 1la presente

memoria descriptiva que consta de de 5 paginas foliadas

¥y escrites a mdquina por una sola cara,

Madrid, a 7 de Junio 1972
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