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P A T E N T E

SECCION TECNOA 

O-ASiRCACtON t. P. C.
CLASE_________  ________ _
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I N V E N C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO PÁRA LA OBTENCION DE DERIVADOS DE 
DIFENIL-METIL-PIPERÁCINA", a favor de la  firma española 
ANTONIO GALLARDO, S .A ., residente ed BARCELONA, Óárdcner, 
72-74.

MEMORIA DESCRIPTIVA

5.

En la  presente patente de invención se  desoribe 
un procedimiento para la  obtención de derivados de d ifen il-  
m etil-piperacina de fórmula:

10.
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donde A -e s tá  representado por un rad ica l fe n il-a lq u ilic o  de 
es tructura

5 CBsCH-CHp-

R

10.

15.

20.

25.

R- a su. vez puede se r  -  H, a lq u ilo  in fe r io r , halógenos, hidrú- 
x ilo , metoxi, aoetoxi, triflu orom etil y otros.

EL procedimiento que se  sigu e para l a  obtención de 
lo s diferentes compuestos objeto de esta patente, p á rte n o s  
l a  d ifen il-m etil-p íperacin a. Esta substancia se  hace reaccio­
nar con hálog enuros de A lqu ilfen ilo  según e l esquema:

teniendo R, el sign ificad o  que se  expuso anteriormente.

B3ta reacción se  re a liz a  empleando como solventes 
benceno, tolueno, xileno, ace to n itr ilo , dimetilformamida y en 
especial en dioxano, teniendo en cuenta que debe re a liz a rse  
en medio a lca lin o , como hidroxido, sódico o potásico , tr im etil 
amina o p irid in a u tilizando este  último con preferencia, a l
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objeto de evitar la  o ua tam ización  en la  reacción y llevando 
esta en condioiones adecuadas como se  describe en el siguien­
te  ejemplo:

E je m p lo

5. En un matraz de reacción s e  colocaron 25,2 g (0,1
mol) d ife n il m etil piperazina d isueltos en 200 mi de dioxano 
recién  destilado  y se  añadieron 25 mi de p irid in a. A conti­
nuación se  calentó la. disolución y se  fueron añadiendo lenta­
mente 19,7 g (0 ,1  mol) de bromuro de cinamilo d isueltos pre- 

10. viamente ¡en 50 mi de dioxano.

 ̂ Una vez terminada la  adición (45 minutos) se  calen­
tó  a re f lu jo  y se  controló el f in a l  de la  reacción por croma­
to gra fía  en capa fin a , la  reacción transcurre en cinco horas.

Se v ir t ió  el producto sobre agua y se  extrajo  con 
15. cloroformo, se  separaron la s  capas clorofórmicas y se  seca­

ron con hidróxido sódico só lid o .

Una vez f i lt ra d o  el producto se  evaporaron los so l­
ventes a vacio hasta to ta l sequedad quedando un sirupo que 

20. &-*- cabo de poco tiempo comienza a c r is t a l iz a r  separando 34 g
de c r is ta le s  95% de rendimiento que se  re c r is ta liz a n  de eta- 
nol PF = 124-253.

REIVINDICACIONES

25, D escrito el objeto del presente invento, se  decla­
ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­
ciones.

1 .-  Un procedimiento para la  obtención de deriva, 
dos de d ife n il m etil-piperazina según fórmula:
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donde A está representado por un rad ica l íe n il-a lq u ilic o  de 
estructura

15.

20.

donde R, puede se r  -H, a lq u ilo  in fe r io r , halógeno, hidróxi- 
lo , metoxi, acetoxi, triflu orom etil y otros y caracterizado 
por v e r if ic a r  la  reacción de estas dos sustancias según el 
esquema:

N

CH=CH-CĤ  Br

di oxano\ 
p irid in á

R

30.
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utilizando como solventes: benceno, tolueno, xileno, acetoni- 

t r i lo ,  dimetilformamida y en especial dioxano, a temperatura 

de 80-100S.

= 5 =

5. 2. Un procedimiento según la  reivindicación anterior

caracterizado por re a liz a r  esta  reacción en medio alcalin o  

utilizando productos básicos ta le s  como: hidróxido potá­

sico  o sódico trimetilamino o p irid in a , con preferencia esta 

última.

10, 3. Un procedimiento para la  obtención de derivados

de d ife n il m etil-piperazina.

Según se describe y reiv in dica en la  presente 

memoria descrip tiva que consta de de 5 páginas fo lia d a s  

y e sc r ita s  a máquina por una sola cara.

Madrid, a 7 de Junio 1972

^

<***" *** Rnnadoí JOSE f- N)t:TO


	Bibliographic data
	Description
	Claims



