5e

- 10.

; SECCION TECNICA

PATENTE CLASIRCACION L, P. C,
: DE CLASE
SUBCLASE

INVENCION

“~

por "PIRFECCIONAMIFNTOS BN ELEMINTOS FILTRANTES", a favor de
la firme britanica FAWCEIT ENGINEFRING LIMITED, residente en
Dock Road South, Bromborough Cheshire (Inglaterra).

- -—
- ° -

MEVMORIA DESCRIFTIVA

El presente invento se refiere & elementos filtrantes
del tipo formado por pliegues, O sea, del tipo en el que el ele-
mento filtrante es una ldmina que se pliega y se curva para

adoptar la forme de wn cilindro.

De conformidad con el presente invento se eétablece
una estructure de soporte para un elemento filtrante de plie-
gues, comprendiendo la estructura de soporte files de dedos que
se proyectan de wna estructura de base formada con pasos que
pPermiten que fluya a su través un fluido due deba filtrarse, y
siendo flexille la extructura de base para que pueda adoptar
la forma de un elemento filtrante cuando los dedos se acoplen
en los pliegues de un medio filtrante de ldmina plegada y pos-
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terior curvado de &ste para formar ¢l elemento filtrante con
la estructura de base del miembro de soporte dispueste en la
cara interna del eleﬁlento filtrante.

Segln otro aspecto del invento se proporciona, asi-
mismo, un elemento filtrante que comprende un medio filtrante
de ldmina plegada constituido en forme cilfndrica con un miem-
bro de soporte; como el definido en el pérrafo precedente, dis-
puesto en torno de la superficie interna del medio filtrante
Plegado y con sus dedos acoplados en 108 pliegues.

Asimismo, un ulterior aspecto del presente invento
consiste en un método de falricar un elemento filtrante de plie-
gues en donde un miembro de soporte como el antes descrito tie-
ne sus dedos acoplados en los pliegues de wn medio filtrante
de lémina plegada y el conjunto asi formado se curva para que
el elemento filtrante adopte la forme requerida.

Lios dedos sirven para mentener separadas las dos ca-
ras de un pliegue y para mantener 1os pliegues con una $epara-
cidén predetermineda. De este modo el drea total del medio fil-
trante queda expueste gl fluido que debe filtrarse, en contras-
te con los elementos filtrantes de pliegues carentes de sopor-
te en donde 108 pliegues pueden fabricarse con una separacibn
irregular y pueden tender a aplastarse de modo que dos caras
de un pliegue queden unidas evitando el flujo efectivo de flui-
do a través de les dos caras del pliegue ¥, en consecuencia,

reduciendo el 4rea filtrante disponille del elemento filtran-
te.

Los dedos son preferentemente ahusados de modo que
Presenten mayor anchura junto a la estructura de base que en
la punta de 1os dedos, por 10 menocs en le seccilén transversal
normal al eje del elemento filtrante montado. Para facilidad
de fabricacibn se ha encontrado ventajoso que 108 dedos adopten
forma troncocbnica. EL soporte del filtro puede moldearse, por
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ejemplo, en nylon utilizando una porcibn de molde para los de-
dos en donde cada dedo se divide mediante una cavidad de molde
troncocbnica formede con la ayuda de un escariador ahusado.

La longitud de los dedos debe Ser, por 1o menos, un
tercio de la profundidad radial de 1os pliegues del elemento fil~
trante y, de preferencia, de una mitad a los tercios de dicha
profundidad, para proporcionar un adecuado soporte para 1los plie-
gues.

4 continuaciln se describe, a titulo de ejemplo, una
realizacibn del invento con referencia a los dibujos que se acom-
pafian, en los que!

La figura 1 es une vista en planta del miembro de so-
porte del f£iltro.

La figura 2 muestra wna porcién de wna seccibn trans-
versal tomada por la linea II-II de la figura l, y

La figure 3 muestra una porcifn de una viste en alzado
de wn elemento filirante de pliegues con el miembro de soporte
acoplado.

El miemhro de soporte de elemento filtrante represen~
tado en las figuras 1 y 2 se moldea totalmente a partir de ny-
lon y est4 constituido por wna varilla de seccibn cuadrada 1 pa~
ra cada pliegue del elemento filtrante en el que debe emplearse
ol miembro de soporte. Las varillas 1 estdn separades en wa dis-
tYancia aproximedamente igual al ancho de cada varilla. Las va-
rillas adyacentes 1 estén unidas, a intérvalos regulares, median-
te las porciones de base 2 de 1os dedos ahusados 3, cada uno
de 1os cuales es, en efecto, un tronco de cono de reducido 4n~
gulo vertical. Asf pues, cada par de barras adyacentes 1 defi-
ne una fila de dedos ahusados 3. Se apreciard que 108 dedos se
encuentran dispuestos al tresbolillo. Las varillas 1 definen,
entre los dedos 3 de cada fila, pasos de flujo 4 de amplia sec~
cibn para reducir el minimo la resistencia al fluj o del fluido
que pese & su través. )
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Las bases 2 de los dedos ahusados 3 estén dispuestos,
aproximadamente, en la parte media de 108 laterales de las vari-

1lles 1, definiendo, por consiguiente, canales 5 los pasos de
flugo 4 en cada lateral de cada dedo 3.

Durante el montaje de un elemento filtrante, el medio
filtrante de lémina plegada abandone la mdquina plegadora si-
guiendo una trayectoria recta. A continuacifn se acopla el miem-
bro de soporte de filtro, representando en las figuras 1 y 2,
con un lateral del medio filtrante plegado, inserténdose el bor-
de de un pliegue entre cada par edyacente de filas de dedos ahu-
sados 3. La posicidén adoptada por los pliegues se represan'bé de
forma esquemféitica con 6 en la parte derecha de la figura 2, El
montaje resultante se curva luego para que adopta la forma cie
lindrica requerida, parte de la cusl Se representa en la figura
3 en donde podréd apreciarse que las filas de dedos 3 situan y
orientan cada pliegue 7. Finalmente, el elemento filtrante puede
fijarse en la configuracifn deseada a través de cuglquier medio
apropiado, tal como la disposicién convencional de un tubo ex—
terno perforado (no representado), un tubo interno perforado si
Se desen, y casquetes extremos (asimismo no representedos).

Utilizando un miembro de soporte normelizedo como el
representado en las figuras 1 y 2 pueden construirse slementos
filtrantes de diversos temafics. Por ejemplo, en caso de que Se
requiera un elemento filtrante mes reducido con menos pliegues
puede cortarse del miembro de soporte el nfmero apropiado de
filas de dedos ahusados 3. Sin embargo, en caso de que Se requiel-'
re un némero meyor de pliegues pueden unirse por testa dos o mds -
miembros de soporte para acomodarse a la longitud apropiada del
medio filtrante plegado. De modo andlogo puede aumenterse la
longitud axil del elemento de filtro con el empleo de dos o més
niembros de soporte dispuestos adyacentes para aumentar el ntéme-
r0 de dedos de cada fila. Asimismo, el miembro de soporte puede
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cortarse facilmente a la longitud requerida.

Ademds, el ancho radial de los pliegues, Segln se apre-
cia en la figura 3, puede variarse dentro de considerables 1i-
mites siempre que los dedos 3 se extienden lo suficiente en cada
Pliegue para asegurar que la rigidez de la pared del pliegue lo
mentendrd separado y en la posicién correcta para que exponge
sustancialmente la totalidad del 4rea superficial del medio fil-
trante a1 fluido que deba ser tratado. A este respecto debe ha~
cerse constar que debido & que los dedos 3 son de seccibn trans-
versal circuler, éstos establecen, tebricamente, contacto segln
ung generatriz con las peredes del pliegue, y por consiguiente,
la cantidad de drea filtrente que se pierde es minime y, en cual-
quier caso, mucho menor que la que tiende a perderse como resul-
tado de la disposicibn de pliegues sin uniformidad que se encuen-
tra con 108 elementos filtrantes carentes de soporte convencio-
nales,

=3 P =3

RELVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencibn las siguientes reivindicaciones,
con prioridad de la solicitud de patente briténica n® 19755/71
del. 9 de Junio de 1971, ‘

l.~ Perfeccionamientos en elementos filtrantes, del
tipo formado por pliegues, caraecterizados porque 108 elementos
filtrantes comprenden una estructura de soporte dotada de filas
de dedos -3~ que Se prolongen de una estructura de base (1, 2)
formada eon pasos (4) que mpermiten que fluye a su trevés wm
do que deba filtrarse, siendo la estructura de base 10 su-
ficientemente flexible con el fin de que pueda curvarse para

‘adoptar la forme de un elemento filtrante cuando las files de

dedos se acoplan en 108 pliegues respectivos de un medio filtran

te de lémine plegada y posterior curvado de éste para formar el
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elemento filtrante con la estructure de base del miembro de
soporte dispuesta en la cara interna del elemento filtrante.

2.~ Perfeccionamientos en elementos filtrantes, de
conformidad con la reivindicacién 1, caracterizados porque los
dedos (3) son ahusados, de modo que presentan mayor anchura en
las bases (2) que en sus puntas, por 10 menos en seccién trans—
versal normal el eje del elemento filtrante montado.

3o~ Perfeccionamientos en elementos filtrantes, de
conformidad con la reivindicacibn 2, caracterizados porque los
dedos ghusados (3) son de forma troncocbnica.

4.~ Perfeccionamientos en elementos filtrantes, de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizados porgue la estructura de base comprende varillas
paralelas y espaciadas (1), que definen canales de flujo (4)
a 10 largo de la estructura de base paralelas a las varillas
(1), estando interconectadas las varilles sdyacentes (1) en una _
cara de la estructura de base por porciones de base (2) de los
dedos (3) parae mantener las varillas (1) en su relacién de pe-
ralelismo espaciado, definiendo pascs de flujo a través de la
estructura de vase entre las varillas, en zonas comprendidas
entre las porciones de base de 108 dedos.

5¢- Perfeccionamientos en elementos filtrantes, de
conformidad con la reivindicacidn 4, caracterizados porque los
dedos estén dispuestos al tresbolillo.

6e~ Perfeccionamientos en elementos filtrantes, de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

cterizados porque el miembro de soporte es material plés+ti-
co sintético moldeado.

Te— Perfeccionamientos en elementos filtrantes, -que
comprenden un medio filtrante de lémina plegada conformado se-
gin un cilindro, caracterizados por comprender un miembro de

soporte, sSeglin cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
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dispuesto en torno de la superficie interna del medio filtran-
te de pliegues y porque sus dedocs (3) se acoplen en los plie-
gues (6). '

8o~ Perfeccionamientos en el ementos filtrantes, de con-
formidad con la reivindicacibn T, caracterizados porgue la lon-
gitud de Los dedos (3) es, por 10 menocs, un tercio de la profun-
didad radial de los pliegues (6) del medio laminar filtrante.

Qe~ Perfeccionamientos en elementos filtrantes, de con-
formided con la reivindicacifbn 8, caracterizados porgue la longi-
tud de los dedos (3) e de un medio a dos tercios la profundidad
radial de los pliegues (6).

Y

10,~ Perfeccionamientos en elementos filtrantes de plie
guesy de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 7 a
9y caracterizados porque un miemtro de soporte, Segin cuslquiers
de las reivindicaciones 1 a 6, tiene sus dedos acoplados en 1os
Pliegues 6 de un medio filtrante de ldmina plegada y porque el

montaje asi formedo se curva pare que adopte una forma cilindri-
Ca,

ll.~ Perfeccionamientos en elementos filtrantes.

Segin se describe y reivindica en 1a presente memoria
descriptive que consta de 7 pdginas foliadas ¥y escritas a miqui-

ne por una sola de Sus caras y acompafiades de 10 dibwjos regla-
mentarios.

Wadrids & my sy, 1972
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