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Bl premente invento me refiere a la producciédn

de alencionen a hage de aluminio especialmente apropia-

des para fabricar conductores eldetricos de peso ligero

¥y zran resistoncia, incluyondo hilos, verillas y otros

articulos de mamufactura., Esta

aleacidn es particularmente
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iddnea para utilizarse como hilos o alambres, varilles, -

cables, regletas, conectores dg'tubo, terminales, tome—
oorrienfes miltiples o dispositivos;de éontaotqg eléptricos
para conducir olectricidad, =

Las aleaciones a base de aluminio han hallado -
hoy dia une gran aceptacién en el mercedo debido & su li-
gereze de peso y bajo costo. Un éféa’en donde las aleacip
nes sluminicas han hallado una mayor aceptacién es en el -
reemplazemiento del cobre en la febricmeién de hilos elde-
tricamente conductores. E1l hilo de aleacidn_aluminica eléc
trié;mente conductor tradicional (denominado EC) contiene
una sensible cantidad de aluminio puro y cantidades muy -
pequefias de impurezas tales como silicio, vanadio, hierro,
cobre, mangaﬁeso, magnesio, zine, boro y titanio.

Aunque convenientes en lo que se refiere al peso
y costo, las aleaciones aluminices hen tenidoAuna menor -
aceptacidn en el mercado de conductores eldctricos, |

Una de lag rezones principales pare la carencia
de una total aceptacién es el grado de propiedades fisicas
que ofrscen los conductores de aleacidn alumfnica EC tredi
cionales, 3i las propiedades fisicas tales como estebili-
dad térmice, resistencia a la traccidn, porcenﬁgje de alar
gemiento, ductilided y lfmite eldstico, pudiersn mejorer -
notablemente sin reducir la conduetibilidad eléotrica del

producto acabado, se conseguiria un perfececionamiento muy
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convenlente, No obstante, se acepte que la adicidn de ele
mentos de aleaocin, como en otres aleaciones aluminicaé,
reduce la conduotividad mientras que mejora las prop{éda-
des fisicas, Por consiguiente, solamente éqﬁéllas adicio;"

De nes de elementos que mejoren las propiedades fisicas sin
reducir notablemente la conductividad dan un produéto,acqg
table y §til,

Por lo tgnto, el presente invento tiene por obje
to proporcionar un‘nuevo conductor eldetrico de aleacidn -

10. aluminice qué_combina las propiedades fisicas mejoradas con -
una conduotividad eldotrica aceptable, Estos y:otrba obje~
tos, ocaracteristiocas y ventajas del presehté invento résul.
tardn evidentes en el transcurso de la desoripéidn que'éi-
gue de una forma de realizacién del miémd.r » '_ |

15, ' Segin elrinvento, la aleacidén a baseAde alumiﬁio
se prepara mezclando niquel, hierro y opcionalmente otros
elementos de aleacidén con aluminio, en un horno, para obte
ner una masa fundida que tiene los porceniajes necesarios de
elementos., Se ha deacubierto que se obtien;n resultados -~

20, apropiados cuando el niquel se encuentra presente en un -
porcentaje en peso del orden del 0,20 al 1,60 %, Se consi
guen resultados superiores cuando elrniquel se encuentrg -
presente en un porcentaje en peso del orden del 0,50 % al
1 % aproximadamente y se obtienen resultados varticularmen

30. te superiores y preferentes cuando el niquel se encuentra
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presente en un porcentaje en peso del orden de aproximada=
mente 0,60 % & aproximademente 0,80 % .

Se obtienen resultados apropiadbé.cuandc el hierro
se enouentra presente en un porcentaje en péso del orden de

aproximadamente 0,30 % e aproximedemente 1,30 %. Se consi-

-guen resultados superiores cuando el hierro se encuentra -

presente en un porcentaje en peso dsl orden de aproximéda;
mente 0,40 % a aproximadamente 0,80 % y se obtienen resulta
dos particularmente superiores y preferibles cuendo el hierrec
se encuentre presente en un porcentaje en peso del orden del
0,45\% el 0,65 %, aproximadamente, _

El contenido en aluminio de la aleacién del inven
to puede variar desde eproximademente 97,0 % hasta aproxime
damente un 99,5 % en peso, obteniéndose resultados superio-
res cuando el contenido en aluminio varia entre aproxlmada-
mente un 97.80 % y eproximademente un 99,20 % en peso., Pues
to que los porcentajes para el méximo y minimo de aluminio
no corregponden con los médximos y minimos de los elementos
de mlemcién, es evidente que no se obtendrdn resultados idg
neos si se emplean los porcentajes mdximos_de todos los sle-
mentos de la aleamcidén., Si se emplea aluminio comercial para
preparar la mese fundide del invento, o8 preferible que el
sluminio no contenga mde del 0‘10'% total de impurezes antes
de aﬁadir la masa fundide en el horno. |

Opoionalmente la aleacidn obtenida semin el 1nvento
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pusde conjener un elemento de aleacién édicionai,o‘grupo.
de elementos de aleamcién. La concentracién total de loa - ;
elementos de aleacidn opcionales puede alcanzer hasta apro
ximadamente‘uﬁ 2,00 % en peso, empieéndose preferiblemente
una centided del orden de sproximedemente 0,10 % a aproxi- -
medamente 1,50 % en peso. Se obtienen resultados partiouc’ ;
larmente superiores y preferibles cuando se emplea de apro
ximedamente 0,10 % & 1,00 % aproximadamente en ﬁeso de elg
mentos de slescién adicionales, en total.

Los elementos de aleacidn adicionsles comprenden
los giguientes: !

_ BLENENTOS DI ALEACION ADICIONALES

Disprosio

Magnesio Escandio

Cobalto Torio Terbio
Cobre Batatio Erbio
Silicio Molibdeno' Neodimio
Cireconio Zine Indio
Cerio Tungsteno ~ Boro
Niobio Cromo Talio
Hafnio Bismuto Rubidio
Lantano Antimonio Titanio
Téntalo Vanadio Carbono -
Cesio Renio

Ytrio

ST S A

Se obitlene resultados superiores con los elementos
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de eleacidén adicionales indicados a continuvacidén sn los

porcentajes en peso expresadoss

ELEMENTOS DE ATEACION ADICIONALES PREFERIBLES

Magnesio ‘ 0,001 & '1,00%
Cobalto 0,061 a 1,00 %
Cobre - 0,05 & 1,00 %
Silieio 0,05 & 1,00 %
Circonio . 0,01 & 1,00 %
Niobio . 0,00 a. 2,00%
Tdntalo 0,01 & 2,00%
Ttrio 0,01 & 1,00 %
Escandio | 0,00 & 1,00 %
Torio 0,01 a 1,00 %
Metales de tierras raras 0,01 a 2,00%
Carbono 0,01 & 1,00%

Se obtienen resultados particularmanté superio
res y preferibles con el empleo defcobaltO‘o magnesio, como
eiemenxo de aleaocién adicional, Se-qbtienén resultadoa apro
piédos con magnésio 0 cobalto en un porcéntaje en peso del
orden de aproximademente 0,001 % & aproximedamente 1,00 %
en peso, obtenidndose resultados superiores con cantidades del
orden de aproximadamente 0,025 % anaproximadamente 0,50 % en
peso. Se obtienen resultados particulermente superiores y -
preferibles curndo se emplea el megnesio o el cobalto en -

una centidad del orden de aproximedamente 0,03 % a aproxims
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damente 0,10 % en peso.

Los metales de tierres raras puseden encontrarse
presentes bien de una forma individual dentro de la gema
de porcentajes indicada o como wn grupo parcisl o total,
encontrédndose el porcentaje total del grupo dentro de ldé'
1fmites de porcentajes expuestos anteriormente.

Se comprenderd que los elementog de aleacidn adi
cionales pueden encontrarse presentes bien de uﬁaAforma in
dividual o como uﬁ grupo de dos o mas de los elementos. No
obstantq, se combrenderé que =1 me emplean dos o més de ios
elamenfos de aleacidn adicionales, la concentracién total

de los elementos de aleacidn adicionales se deberd exceder

~de aproximadamente un 2,00 % en peso.

Después de preparar le masa fundide, la aleacidn
aluminics se moldez preferiblemente de una forma continua
en una barra contimua, empleando una mfquine de moldeo con-

tinuo y trabajdndose en caliente, casi inmedistemente des-

‘puds, en un tres de laminacidén, pera obbtener una barra de

.

aleacidn aluminics continue,

Un ejenplo de una opéraoidn continuada de moldeo
y laminscién, con la que me puede obtener una barra conti-
nua segin se menciona en esta solicitud, se expone en los
pdrrafos que sisuen. e comprenderd que sé pueden emplesar
otros métodos de preparacién para obtener resultados iddneos,

pero qﬁe se obtienen resultados preferibles con la elabora=

L
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cién continue, Dichos otros métodos comprenden extrusidén
normal y extrusién hidrostdtica para obtener varillas o
alembres directemente; sintetizar un polvo de aleacién -
alumfnice para obtener varillas o hilos directemente; nol
dear varillas o hilos directemente de une aleacién alumf-
nica fundida; y moldear de una forme tradicioﬁal lingotes
de aleacién aluminice que despuds se trebajan en caliente
para obtener varillas y se perfilan con recocidos interme
dios para obiener ‘alambres.

OPERACION DE MOLDEO ¥ LAMINACION CONTINUOS

Una mdquina de moldeo cpntinua sirve como medio
pera solidificer el metal de aleamcidn elumfinica fundido -
pars obtener una barrd moldeada que se transporta prdetice
mente en el estado en gue se sdlidifica desde la mdquina -

de moldeo contimuo hasta el tren de laminacidén, que sirve como

medio pare conformar en caliente la barras moldeada convir-

tiéndole en vérillas o en otro producto trabajado en calien
te de una manera gue induée movimientbs sugtanciales a la -
barra moldeada a lo large de una pluralidad de ejes dis«
puestos angularmente, »

Le mdquine de moldeo contiInmo es del tipo de rue-
da moldeadora tradicionsl que tiene unae rueda moldeadora -~
con un oanal de moldeo en su periferia oerradovparcialmen-
te por una cinta sinfin sostenida por la rueda moldeadore

¥ una polea loca, La rueda moldeadora y la cinta sinfin -
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oobperan pars former un mo;de en uno de ouyosiextremos se"
vierte el metal fundido para que se solidifique saliendo .
desde el otro extremo la barra moldeads en el eqtédojde su
&

El tren de 1aminaci6ﬁ'es de tipo tradicional pre
visto de una pluralided de cajas de 1aminaoidn dispuestaé
pare trabejar en calients la barra moldeada que experimente
una serie de deformaclones. La, méquina de moldeo continuo :
y el tren de laminacidén se situan una con relacién al otro -
de forma que'la-bafra moldeada penétre en el tren de lamilh
nacién casi inmeéiatamente despuds de solidificarse Y prégt'
ticamente en el estado alcanzado cuendo se solidifica. En |
eate estado, la barra moldeads se encuentre & una tempsratu’
re de conforma.cién en caiiente dentro de 1a gﬁma-de tempera
turas para 91 trabajo en caliente de la barra moldeade al
comienzo de la laminacién en caliente sinhcalentar la barra
entre lé méquina moldeadofa y 91 tren de laminacidn., En el
caso de que se désée conﬁrolar con précisién'la temperatura
de trabajo en caliente de la barra moldeada‘dentro de loé
1imites tradicionales de temperaturas psare laminacién en
calisnte, sg puedenAcolocar medios para ajuster la tempepg :
tura de'la barra moldeada entre la mdquina de moldeo'con-
tinuo y el tren de laminncién sin desviarse del concepto -
del invento expuesto en la presente memoria,

_Las cajas de laminecién comprenden ‘cada una, una
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pluralidad de rodillos que se &acoplan con la barrs moldea

da., Los rodillos de cada caja de laminacién pueden ser dos

. 0 mas y se pueden disponer diemetralmente opuestbs entre -

8l o en posiciones equidistantes con relacién’al 6je des mo
vimiento de la barrs moldeada a'tréﬁés del tren de lamina-
cién. Los rodillos de cada caje de laminador del tren de ~
laminacién giran & unae velocidad predetermihada por un dis-
positivo motor consistente en uno o més motores eldotricos,
y la rueda moldeedora gire & una velocidad geheralmenxe de--
terminade por sus caracterIsticas de funbionamientp..El tren

de laminacidén sirve paraAconfofmar:en celiente la barra mol-

. deada convirtiéndole en varille de seccidén transversal sensi

blemente menor que le de la barra ﬁdldeada segin pehetra en
ol tren de laminacidn,

Las superficies perii‘érn.cas de los rodillos de
las eagas de laminacidén adyacentes en el tren de leminacidn
cambion de configuracién; o sea, la barre moldeada queda co
glda ﬁor los rodillos de las cajasvde laminacidén sgcesi&as
con'superficiea de confuguracidén varieble y desde direccio-
nes diferontes, Este acoplamiento superficisl variable de ls
barra moldeeda en les cajas.de laminacidn actde pare confi-
gurar ellmetal de la berra moldeads de tal menera que se -~
trabvaja en cada caja de luminecidn para re&ucir simulténea
mente y cambiar ol dree de seccldn transvereal de la barra

moldeadora convirtidndols en varllla.
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A medida que cada caja de laminacidn e pone en
contacto con la barra moldeada, es conveniente que la ba-
rra moldeada sea recibida con un volumen suficiente por -

unidad de tiempo en la ceja de lamingcidén para que le ba-

rre moldeada llene generalmente el espacio definido por -

loaz rodillos deila,caja de laminacién, de lorma que los -

rodillos trebajen eficazmente el metal de la barra moldea “

da. No obstante, es conveniente también que el espacio dg
finido por los rodillos de cada caja de laminacién no se
llene en exceso para :(ue la bharra moldeads ﬁo se vea for:
zade en los espacios de separacidén entre los rodillos. -

Por consiguiente, es conveniente que la barras se alimente

a través de cada caja de laminacidén con un volumen por uni -

dad de tiempo que sea suliciente pera llenar, pero no para

llenar con exoceso, el esrpacio definido por los rodillos de
la caja de laminacidn, 7

Cuende le barre moldeada se recibe desde 18 md-
quine de moldeo continuo, suwele tenor una superficie lisa
srande correspondiente a-la superlicie de Ta ecinta sinfin.
y superficies laterales en seccidn decreciente hacia el -
interior correspondientes a la configuracidn del canal en
la ruede moldeadora. A medida querla barre moldeada se -
comprime entre los rodillos de las cajns de laminacidn, la
barra moldeada se deforma por lo que adopta en senecral la

forms. de seceidn iransversal definida por las periferias -

¢
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adyacentes de los rodillos de cada caja de laminacién.
Asi, se comprenderd que con este aparato, se pueden prepa-~

rar varilles de aleacidn aluminica de un mimero infinito

de longitudes diferentes, moldeando la nleacién slumfnics

fundide y trabajdndole en caliente o lamindndola simultd-
neamente. La varilla continua tiene una conductividad eldc
$rice minime del 57 56 TACS y se puede wtilizar pars condu-

cir eleotricidad o se puede perfilar en alambre de menor -

.didmetro de seccidn transversal.

Psra producir alambre de varios calibres, la vari
1la\dbntinua producida por la operaéidnkde moldeo y lamins-
cién se elabora en una opersacién de reduccidén. Le varilla -
recocida (v.Z., segun se enrolla a un fevenido f) se trefi~
la en frio & través de unm serie dg trqqueles progresivamen
fe constrifiidos, sin recocidos intermedios, para formar un
alambre o hilo continuo del didmetro conveniente., Se ha ave~
riguédo que la éliminacidn de recocido intermedio es prefe-
rible durante la elaboracidén de la varilla y me jora las pro
piedades fisicas del hilo o alambre. Ls elaboracidén con re-
cocido intermedio es aceptable cuando las exigencias relatl
vas a propiedadea fisican del hilo o alambre permitan valo-
res reducidos, La conductivided del hilo estirado en frio -
es por lo menos del 57 % IACS, Si se deseard conseguir wna

mayor conductividad o un mayor alergamiento, el alambre se

puede recocer o recocerse purcialmente, deapuds de obtenerse
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el tamaflo de alambraz deseado y despﬁés de haberse enfriadg.
El alambre totalmente recocido tiene una conductividad‘dev'
por lo menos'uﬁ 58 G IACS. Al final de le operacién de tre~
filado y 1a operacién de recocido opoional, se ha podido -
averiguar que el hilo de aleacidn tienebmejores propiedades
de resistencia a la traccidén y limite.elastico junto con una
me jor estabilidad térmica, mejor porcentaje de alargamiento
a la rotura y una mayor ductilidad y resistencia a la fatigsa,
serdn se ha indicedo anteriormente en esta solicitud. & —
operacién de recocido puede ser continua, por ejemplo con
recocido de resistencia, recocido ﬁor-induccidn, recooidb
por conveccidn, empledndo hornos continuos, o recocido ror
radiacién empledndo hornos continuwos, pref@riblémante, 1)
puede recocer por lotes en un horno de elaboracién dincon-
tinua. Cuando se recuece continuamente, se pueden emplear
temperaturas del orden de aproximadameﬁte 23290.a aproxima- '
demente 648,82C con tiempos de recocido de aproximadamente

5 minutbs a apfoximadamente 1/10.000 de minuto., No obstante,
1as'temperaturas de recocidn continuo y loa\tiempos de re-
cocido se pueden ajustar en goneral para cumplir con las
exigencios de lé operacidn de elaboracién particular en -
tanto que se consigan lus propiededes fisicas deseadas, En
una operacién de recocido por lotes, se enmplea uné tempefg
tura de aproximadamente 204,42C a aproximadamente 398, 8eC

con tiempos de resmidencla de unos 30 minutos & unas 24 «

LTI

3
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horas. Segin se ha mencionado con relacidén al recocido con-

tinuo, los tiempos y temperaturas del recocido discontinuos
o por lotes pueden varias pera adaptarse al préceéo de ela-
boracidn general en tanto que se oconsigan las propiedades -
fisicas convenientes. o

Se ha averigusdo que las propiedadea de un nlam-
bre dulce totalmente recocido de calibre N° 10 (calibre ame
riceno del alambre), de la aleacidn del invehto, varien -
dentro de las cifras indicadas a éontinuadidn:

QResistencia a la % alargeniento Limite eldstico

Conductividad “treccidn, ke/cm?2.

58% = 63%

15,

20.

25.

ke/cm?.,
843 ~ 1687 12% - 30% 562 = 1265

Por los asiguientes ejomplos se podrd comprender el

invento de una Torma mas completas
RIRMPTO 1

Se prepararon varins moasas fundidas ailadiendo la
cantidad necesaria de clementos de aleacidén & 1.816 gm de
aluminio fundido, que contenin menos del 0,10 % de irpurezes
de trazas, para nlecansar un porcentaje de concentracidén de
elementos somin se indice en la tabla odjunta, niendo el res-~
to aluminio. “e empleeron crisoles de grafito excepto en squd
1llos camos en que se sabla que los elemsntos de aleacidn PO-
drion Tormar carburos, en cuyos casos se emplearon crisoles
de éxido de aluminio. Las mnsns fundidas se mantuvivron du-~

ronte periodos de tiempo suflicientes y a temperaturas sufi-



5e

10,

15,

20,

25,

h”_:» - 15 -
403551
cientes para conseguir la solubilidad completa de los éle-"
mentos de aleacidén con el aluminio bdsico., Se empled una %
atmésfera de argon sobre la mase fundida para avitar la:-
oxidacidn. Cade mesa fundide se molded de una forms conti
nua en una mdquine de moldeo contimmo y se laming én calien
te inmediatamente, a travéds de un tren-de.laminaciéh,.én -
une varilla continua de 9,53 mm, La varilla sgria (semin -
salia de laminacidn) se trefild despuds y se recocid por:
eapacio de 5 hores & 343,3¢C para former un alambre dulcé'
(recocido)., Bl didmetro final del alambre obtenido ers de
2,58 mm, calibre 10 AWG, ’
Los tipos de aleacionss embieados y los resultados
de las pruebas llevadas o cabo se indican & continmeciént
TARLA L

% de alarga-

NL Feo : ﬁTS miento %  IACS-:
0,30 1,00 17,500 12,5 ' 60,49
0,80 0,70 18,300 25,6 59,73
1,00 0,60 17,900 26,1 . 59,97 “
1,50 0,40 17,800 24,8 59,52
% de alargamiento = % 'de alsrgemiento & la
robura.

UTS = Resistencia a la roture por traccidn.

% TACS = Conductividad en % IACS,



5e

- 10.

15,

20,

25,

403551
Se prepard une mase fundide de aleacién edicional

semin el ejemplo n? 1 de forma que la composicidn tuviera -

los porcentajes en peso indicados a continuacidns

Niquel 0,60 %

Hierro | O,QO % '
Magnesio 0,15 %

Aluminio - ’ resto

La mese fundide se elaboré para obtensr un alam-
bre dulce de calibre n® 10, Les propiedades flsicas del -
alambre erans

Resistencia a le roture

por traccién 1.279,5 kg/cm2

% de alargamiento a la

rotura 2542 %

Conductividad 59,10 %
EJEMPLO 3

Se prepard une masa fundida de alemcidn adicional
segin el ejemplo n? 1 de forma que le composicién tuviera =

los porcentejes en peso slguientest

Niquel 0,40 ¢
Hierro 1,10 %
Aluminio resto

Le mase fundida se elabord pars obtener un alam-
bre dulce de calibre n® 10, Les propiedades fisicas del =~

alambre erant
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Resistencia a la rotura

por traceidn 1,223 kg/em2
’% de alargamlento a la o
rotura ) 14,1 % ,
Conductividad ' 60,30 % IACS.
 BIEMPLO 4 e

Se preparé una mese fundide de aleacidn adicional

sesmin ol ejemplo 1, de forme gque la composicién tuviera los

porcentajes en peso sisuientest

Niquel 1,60 % _
Hierro 0,30 %
Aluminio | resto

La masa fundida se elabord pare obtener un alambre

dulce de ealibre n9 10. Las propiedades fisicas del alambre‘

eranz

, : | 3
Resistencia a la rotura
por traccidn 1.209 kg/cm2
% de alargamiento & la :
rotura - 27,5. %
Conductividad 59,1 % TACS ‘
EJEMPLO_5 o

Se'prepérdAuna mesa fundide de aleamcién adicional

segun el ejemplo n9 1 de forma que 1a oomposiclén tuviera -

los porcentajes en peso siguientess

Niquel ' T 0,20 % ;
Hierro 1,30 % '
Aluminio | resto
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La mese fundida se elebord pars obtener un alam-
bre dulce de calibre n? 10, lLas propiedades fisicas del -
alambre erans

Resistencia & la roture

por traccién | 1.195 ke/cm2

% de alargemiento a la | o

roture o 13,5 %

Conductividad 61,05 % IACS
IsJEMPLO 6

Se prepard una masa fundide de aleacién adicional
gezin el ejemplo n? 1 de forma que la composicidn tuviera -

los porcentajes en peso siguientesnt

Niguel 0,80 %

Hieffo 0,45 %
Cobalto 0,10 % ;
Aluminio resto

Ta masa fundida se elabord para obtener un alambre

dulce de calibre n? 10, Las propiedades Tisioas del alambre

erans
Resistencia & la rotura
por traccidn 1,255 kg/om?
% de alargamiento a le
roture 23,6 %
Conductividad ' 59,8 % TACS

Mediante pruebes y anélisis de une aleacidn que
contenie un 0,80 % en peso de niquel, 0,30 % en peso de -

hierro, y el resto aluminio; se averigué que la aleacidn
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a bage de aluminio del invento, despuds de trabajada on frio»,
comprende precipitedos compuestos intermetdlicos, Uno de 1os o
compuestos se identifica gomo eluminato de niquel (NiAl3).jA
el otro se identifica como aluminato de hierro (]E‘eA],;B).?Se
5 averigud que el;compuesto intermetdlico de niquel e;é my
estable, éspecialmente'a temperaturas elevadas, Bl bompues~
de niquel tiene tembién muy poce tendencia hacia la eoaies-
concia durante el-reeocido de los productos forma&os a par-
tir de la aleacidn y el compuesto es generalmente incoheren
10, te con la matriz de aluminio. E1l mecanismo del reforzamiento
de esta sleacidén se debe en parte a la dispersién dé compues- .°.
to intermetdlico de niquel como precipitado por toda la ma-
tfiz de aluminio. Bl precipitedo tiende a fijar los lugares
de dislocacidn que se cresn durante el trebajo en §rio del
15, alambre formado con la aleacidén. Al examinar el prec;pitado
de compuesto intermetdlico de niquel es un alambre tfefilado
en frio, se halla.gue los precipitados se ofientan.én 1a;di—
rgccidn del estirémiento. Ademds, se ha averiguedo que lﬁs -
precipitados pueden tener una configuracidh a modo de jari-
20, lle, placa o esfera, También se pueden formar otros compueg -
tos intefmetélicoa dependiendo de los componentes de la m@-
sa fundide y les concentraciones relativaé.de los elemenﬁos
de aleacién., Estos compuestos intermetdlicos comprenden 163
siguienteszzNizAl:i, MgCoAl, FepAls, CopAlg, CO4A113, CeA14,
25, CeAly, VAlyq, VALy, VAlg, VAly, VAL),, ZrjAl, Zr,Al, LaAl,,
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LeAl,, Al3Niy, AlyPes, FejNiAlyg, CopAls, FeNilg.

E1l compuesto intermetdlico de aluminato de hierro
contribuye tambidn a la fijacidén de lurares ae dislocacién
durante el trabajo en frio del alaumbre., Al examinar iel pre-
cipitado del compuesto intermetdlico en un alambre %gefila-
do on frio, se halla que los precipifadosdserenouént&an dig~
tribvufdos de un modo précticamente uniforme por tode la ales
¢ién y tiensen un temefio de partfcula inferior & une micra,
Si el alambre se trefile sin recocido intermedio, el tome-
o de particula de los compuestos intermetdlicos de hierro
es inferior a 2,000 Angstroms,

Une oarscteristice de los alambres de aleacidn de
aluminio de gran conductividad que no estéd indicada por las
prusbas histéricas de resistoncia a la traceién, porcentzje
de alargamiento y conductividad eldetrica,: es el posible- cam
bio de propiedades como resultado de los aumentos, reéuccio-
nes o fluctuaciones de la temperatura de las varillas, Es -

evidente que la temperatura méxima de elaboracidén de una va

"rille o serie de varilles se verd afectada por esta caracts

ristica de temperatura. La caracter{stica es también mny' -
gignificativa desde un punto de vista de fabrioacién puesto
que muchos procesos de aislamiento exigen duras térmicas a
alta temperatura.

Se ha averiguasdo que sl alambre de aleacién alumi

nica del invento tiene una caracteristica de estabilidad tér
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mica que supera la estabilidad términs de los alembres de
alsacién aluminica tradicional,

Para mayor claridad, la terminologia expuesta a
continuacidn y utilizada en esta memoria descriptiva, se
emplea en loé términos siguientess

Barra de aleacidn de éluminio.- producto sdélido
que es largo con relaéién a su sscoidn trensversel, La ba
rra tiene normalmente uns seccidn transversal comprendida
entre 76,2 mm y 9,52 mm,

Alambre de sleacidén aluminicea - producto traba;.
jado m4lido que es lergo con rolscidn a su seccién trans-—
versal, que es cuadrado o reéctarsular con esquinas o aris
tas acsudas o redondeadas, o.que o8 redondo, que forma un hexd

rono reguler o un octdgono regular, y cuyo didmetro de mayor

distancie perpendicular entre carss paralelas estd comprendi- -

do entre 9,49 mm y 0,07 mm,
N o T A

Descrite suficientemente la naturaleza del invento
as! como la mancra de realizarlo en la préc%ica, debe hecerw—
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
suseceptibles é; modifiercionos de detalle on cunnto no alte-
ren su prineipio fundemental, Tambidn se hace constar'que el
invento correéponde a una solicitud de patente presentada_an
EE, UU, de Amdrica con el mdmero Ser. No. 150,724, de 7 de -

Jjunio de 1971, acogidndose por lo tento a los beneficlos que

SRR

’



vonceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo
que constituye la esencie del referido invento y por lo que
ge golicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia, so-
bres "PROCEDIMIENTLO PARA PABRICAR CQNDUCTORLES) ELECTRICOS -
He DE ALEACION DI ALUMEINIOM", caracterizdndose por lo siguientes
~ 18,- Procedimiento para fabricar conductores sldg
tricos de aleacidén de eluminio, con uné oon&ﬁctividad mini-
ma de por lo menos 58 % IACH, caracterizado por las etapes
des
10, (1) Preperar una aleacién de eproximedemente 0,20
% a i,60 % on peso de niquel, de aproximedamente 0,30 % a
1,30 % en peso de hierro, de aprdximadamente 97,00 % &
99,50 % en peso de aluminio y aproximedemente hasta un 2,0

% en peso de un elemento de aleacidn amdicional elegido del

15, grupo'consistonte ehs

© Cohalto liscandio Terbvio
Mapsnesio Torio Brbio
Cobre listallo Neodimio
Silicio lMolibdeno Indio

20. Zirconio Cino Boro
Cerio Tungsteno Talio
Niohio Cromo Rubidio
Hefnlo Bicmuto Titanio
Léntano Antimonio Cerbono

25, Tdntalo Vanadio Mezclas de dos o

més de los anterio
res
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Cesio ltenio

Itrio Disprosio

(2) Moldear la alescién en un molde mévil formado
entre un canal en la periferia de une rueda moldeadora rota
tiva y una cinta metdlica que descansa adyacente a dicho ca—‘
nal durante una parte de su longitud;

(3) LaminAr en celiente la aleacidn moldeada casi
inmediatamente despuds de moldeada mientras que la aleacidn
gse encusntra virtualménte en el estado que alcanza cuando = -
se golidifica, para formar una barra continhas y

(4) Trefilar le barra a travéds de troqueles trefi
ladores sin recocer la barra o varilla entre los troqueles
trefiladores, para former alambre.

28,~ Procedimiecnto para fabricar conductores elde
tricos de nleacidén de aluminio, thl y como queda susteancial~
mente deacrita en la preserte Memoriae,

Fate Memoria consta de veintitres hojas escritas

a mdquina por une sola cara,

Madria, =6 JUN. 1972
SOUTHWIRE COMPANY

). GOMEZ ACEBO Y MOBET
p p Flrmedo: JrSuarez Diaz

Jess
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