MINISTERIO DE INDUSTRIA Numero Al
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES 2 4o 3 53 1

)
40353 e

PATENTE DE INVENCION

ESPANA

PRIORIDADES:
@NUMERO @ FECHA @ PAIS
@F:cHA DE PUBLICIDAD @cLAschcmN INTERNACIONAL PA"I‘!NTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

Aéff F

"'nrul..c DE LA INVENGION

" NDROCEDIMTENTO PARA LA FABRICACION DE APOSITOS DE USO FPEMENINO"

@ KOLICITANTE (8)

- * D, PEDRO CABECERAN MARGINET

~

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

¢/. Valencia, 214 BARCEIONA (11)

@ INVENTOR (E3)

el solicitante

@ TITULAR (ES)

D, PEDRO CABECERAN MARGINET

@ REPRESENTANTE

D2 Me LULSA ISERN CUYAS, Agente Oficial de la Propiedad Industrial

UNE A-4 MOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



50

104

154

254

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente patente de inveneldén se refiere a
un procedimiento para la fabricacidn de apésitos de uso
femenino los cuales graclas a ial procedimiento son obtend.-
dos de modo que presentan una forma extraplana y un vp%uw
men reducido y su colocacién resulta muy £hoile Ademdé;
dicha forma y su escaso volumen por unidad permiten.aéonr
dicionarlo en cantidad considerable en un solo envase de
manera que fal envase resulta con un volumen también re;
duoldo, lo ocual facilita congiderablemente su almaogna;
miento y tradlado con vistag a su pronta utilizacidn:

En otro aspecto,‘loé apésitos conseguidoé con
el procedimiento objeto de esta patente estén dotados de
w alto poqer absorbente y son sumamente espénjableg por
la humedad, en virtud de todo lo cual los resultades Lo -
grados son cptimos;

Ademds, los apdsitos fabricados de acuerdo con
el procedimiento de gue sc ftrata son do%adog de una vaina
de gelatina, sustancia é&sta que es de un gran poder lubzmi-
cante y dg fAoil disolucién por efecto del calor del ouerw
po humano, t0do lo cual coopera a la facilidad de in#ro%

duccidn de por sl fécil graoiaé a la citada forma exbrae-

.

plana; ' '
A tenor de todo ello, el procedimiento de Tow
ferencia se caracteriza esencilolmente por el hecho de par;
fin de uns lamina de celulosa previamente deshidratada y
altamente prensada para cogferirle un espesor ninimo y un

elevado poder de absorcién, cuya ldimina se troguela en porm
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clones de tamaqo conveniente a las que se configura con for-
ma rectangular, formando eh uno de sus extremos un redondea-
miento semioircular con canbo romo y pragticando en. elhexé
tremo opuegto un orificio pasanté: Iuego, lasg poro;oneé.tro~
queladas de celulosa deshidratada y prensada se diéponeg
sobre una banda continua asociada con una mAguina de coser
que aplica al orificio extremo de dichas porciones sendos
hilos que forma un bucle anular que consbituye un tirador
aprehens@hle para proceder a la extraccidn del apdsi%o: Fim
nelmente, las porciones de gelulosa se transfieren a otra
méguina mediante la cual se les aplica una vaina de gelati-
na sqlida previagente obtenida por_ moldeo, con 16 que tor-
mina, en general, el procedimien%o: o

Para fapilitar la explicacidn,; se acompafia uno
hoja de dibujos en los cuales se han representado unos casos
priacticos de realizacidn que se oitan sélo a Htitulo de ejem=
plo no limitativo del aloanoe'de esgta patoente de invenuién:

En dichos dibujoss

La figura 1 ilustra en una vigta en planta_el
cuerpo de oelulosa obtenido después de la etapa de twoguela=
do y de la fase de aplicacidn del tirador para eitraooidni{

La figura 2 es una vista laterai oorrespondiené
‘te con la figura.anxerior:

La figura 3 es uha vista en planta de-la vaina
de geiatina s4lida obtenida por moldeo y destinada a ocubrir
al ouerpo de* colulosas 7

Ta figura 4 ilustra dicha vaina en seccidn lon-
gitudinel.

La figura 5 es una vista en perspectiva del con=-



5e

10,

154

254

Junto del apdsito obtenido con el cuerpo de celulosa y la
vaina de geladtina aplicads en el mismo; en una versidn de
vaina no perforada: )

Y la figura 6 corresponde a una seocién.;qngi;
tﬁdinal del propio_apdsito provisto de taladros y dotado
de vaina perforada. _

El procedimiento que se describe compoxta hng
etapa de troguelar una ldmina de celulosa previamente deshi-
dratada y altamente prensada, ocon cuya deshidra'baoién'ée
confiere a dicha ldmina un elevado poder de absorcidn, cn
tanto que con el prensado a gran pns'esidn_se prol?orciona a
la< citada lédmipa un minimo espesor, por ejemplo, de unos 2
0 3_mm: Con la indicada etapa de troguelado se conforman
unas por&iones =l que presentan forma rec?angularwoon un
extremo semioirouler =2~ de canto arromedo, a ouyas poroio-
nes se dota en el extremo opussto de un ori?icio ;3;: L

, Degpués de la fase de troguelado, las poroiongé
Alé; que oonét;tuyen el cuerpo del apés;to 0 apdsité pro;
piamente dicho, se disponen sobre una baﬁda continua o ¢ine
ta ‘ransportadora asociada con una miquina de‘coser por ne-
diacidn de la cual. se gplica en el orificio ~3- de oada
cuerpo ~l- un hilo que forma wn anillo —4= que constituye
un tirador aprehensible para extraer el apésito:

EL procedimiento comprende la etapa de obbener
por moldeo unas vainas -5- de gelatina s6lida gue son apla-
nadas eﬁ correspondencia con el‘escaso espesor de los ocuer-
pos ~l— y presentan igual forma, es decir, forma recbangular
con un extremo semicircular y de canto arromado ~6;: en cada

une de ouyas vainas se introduce cl cuerpo =-l=. La vaina ~5-
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es de menor longitud que el ouerpo wl~ de manera que el ex~
trgmo recto del dldimo soiaresale de la boea de la waina y
el tirador =4= gueda en dispoéieidn accesible. BL exbremo
gemioircular «6= de la vaina faoilita la introdl;.ccibn del
ap¢sito a lo clgal coadyuva la gelatina de que estd oonéi:i—-_

tulda la misma, que biene propiedad lubricantes Ia valna

5= ge disuelve por efeoto del calor del ouerpo humano, te-

niendo lugar, al mismo que la disolucidn, el acceso de las
secreciones al cuerpo absorbente «lw que es altamente s~
panjable con la humedad y adquiere un volumen normal de
uso , .

Queda previsto prac'l:ic}ar en la veina, en la mis-
ma etapa de obtencidn de la misma, una pluralidad de ori:i:‘i:-
ciog ~7= para facilitar el paso de las secreciones hasgba el
ouerpo sbsorbente ~L-e Al efecto de facilitar oun mis ol
acceso de dichas secreolones gl cuerpo ~l—, se prevé prachi-
car en €l mismo una plurglidad de taladros =8 gue ooingi-
den con los orificios ~7= de la vaina. ’

La invencidn, demtro de su esencialidad, puede
ger llevada o la prdctlca en otras formas de realizapidn
que difieran g.blo en detolle de las indiocadas a bitu-
lo dec ejemplo, a las cuales aJ:.oanzarﬁ agimismo la protec—
oidn que se recabas Por tanto, el procedimiento es gusocp-
‘tible de’Variaoiones y los moberinles empleados pueden ser
diversosg, por gquedar todo e€llo comprendido en el espiritu
de las reivindicaciones siguien‘ues: '

= o =
NOTA

Descrito 2l objeto del presente invento go

////
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declaran nuevas y de propia invenoidn las siguientes rei;
vindicaocioness _

Lo Proc?edimien'ho para la fgbricacién de apdiai{-
tos de uso femenino, caracterizado esencialmente por el he-
cho de partir de una ldmina de celulosa altamente prensada
y deshidratada para‘con;t‘erirle un minimo espesor y un cleva-
do poder absorbente, cuya lédmina se somete a una operacién
de troquelado con la que se cortan porciones de forma reo-
tangular con un exbremo semioirouj:ar y de canto romo y con
un orificio en el extremo opuesbo, las cuales en una efapa
subeslguicnte se dlsponen sobre una banda continua asociada
con una méguina de coser con la que se gplica en el citado
orificio extremo un hilo en forma de bucle anular que oong; i
'lzims‘re un tirsdor aprehensible para la extraceién d.e:l: apb‘:-
sito, ouyas poroiones se transficren luego a otra miguina
mediente la que se les aplicn una vaina de gelatina s€lidn
aplenada en corregpondencia con tales porciones y qu.e; ob-
tenida por moldeo; ge confilgura asimism_o\ con un extremo
semioircular de ocanto arromado y es soluﬁo por la acoidén
térmioa del ouerpo humamo: ,

Dam Proc:edimien’uo para la fabricacidn de gpdsi;
tos de uso femenino, seglin la reivindicacidn anterior, oam-
recterizado por el hecho dc dotar a la vaina de una plura-
lidad de orifioios para facilitar el paso de las éecrgoio;
neg hasta la' poroibn absorbente envuelta por la va.ina‘: o

" 3.~ Procedimiento para la fabricacién de epésic
tos de uso femenino. _

Segin se describe y reivindica en la presentg.

memoria descriptive que congta de T pédginas foliadas y e

/



critas a mdguina por una sgla de sus oaras, acompafiadas de

los dibujos reglamentarios:'

Madrid,a 6 Junio de
poa;
5o

Firmado: JOSE L. MCRA

av.
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