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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invención se re f ie re  a 
un procedimiento para l a  fabricación de apósitos de u.so 

5. femenino lo s  cuales guacias a t a l  procedimiento son obteni­
dos de modo que presentan una forma extraplana_.y un volu­
men reducido y su colocación re su lta  muy f á c i l .  Además, 
dicha forma y su escaso volumen por unidad permiten acon­
dicionarlo en cantidad considerable en un solo envase de 

10. manera que t a l  envase re su lta  con un volumen también re ­
ducido, lo  cual f a c i l i t a  considerablemente su almacena­
miento y traslado con v is ta s  a su pronta u tiliz a c ió n .

En otro aspecto, lo s  apósitos conseguidos con 
e l procedimiento objeto de esta  patente están dotados de 

15. un a lto  poder absorbente y son sumamente esponjables por 
l a  humedad, en v irtud  de todo lo  cual lo s  resultados lo ­
grados son óptimos.

Además, lo s  apósitos fabricados de acuerdo oon 
el procedimiento de que se t r a ta  son dotados de una vaina 

20. de ge la tina , sustanoia ésta que es de un gran poder lu b r i­
cante y de fá o i l  disolución por efecto del calor del ouer- 
po humano, todo lo  cual ooopera a l a  fac ilid ad  de in tro ­
ducción de por s i  f á c i l  graoias a l a  c itada forma extra­
plana.

25. A tenor de todo e llo , e l procedimiento de re ­
ferencia se carac te riza  esencialmente por e l hecho de par­
t i r  de una lámina de celulosa previamente deshidratada y 
altamente prensada para co n ferirle  un espesor mínimo y un 
elevado poder de absorción, cuya lámina se troquela en por-
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oiones de tamaño oonveniente a la s  que se configura oon fo r­
ma rectangular, formando en uno de su.s extremos un redondea­
miento sem icircular con canto romo y practicando en el ex­
tremo opuesto un o rif ic io  pasante* Luego, la s  poroiones tro -  

5* queladas de oelulosa deshidratada y prensada se disponen 
sobre una banda continua asociada con una máquina de coser 
que aplica a l o r if ic io  extremo de dichas porciones sendos 
h ilo s  que forma un bucle anular que constituye un tirad o r 
aprehensihle para proceder a l a  extracción del apósito . F i- 

10. nalmente, la s  porciones de celulosa se tran sfie ren  a otra
máquina mediante l a  cual se le s  ap lica una vaina.de g e la ti­
na sólida previamente obtenida pormoldeo, con lo  que te r ­
mina, en general, e l procedimiento.

Para f a c i l i t a r  la  explicación, se acompaña una 
15. hoja de dibujos en lo s  ouales se han representado unos casos 

prácticos de realización  que se c ita n  sólo a t i tu lo  de ejem ­

plo no lim ita tiv o  del alcance de esta  patente de invención.
En dichos dibujos:
La figura 1 i lu s tra  en una v ista  en planta el 

20. cuerpo de oelulosa obtenido despuós de la  etapa de troquela­
do y de la  fase de aplicación del tirad o r para extracción.

La figura 2 es una v is ta  la te ra l  correspondien­
te  con la  figura an te rio r.

La figura 3 es una v is ta  en planta de-la vaina 
25* de gelatina sólida obtenida por moldeo y destinada a cubrir 

a l  cuerpo de celulosa*
La figu ra  4 i lu s tra  dicha vaina en sección lon­

gitudinal*
La figura 5 es una v is ta  en perspectiva del con-
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junto del apósito obtenido con e l ouerpo de celulosa y la  
vaina de gela tina aplioada en e l mismo, en una versión de 
vaina no perforada.

Y l a  fig u ra  6 corresponde a una seoción lo n g i- 
5. tudinal del propio_apósito provisto de taladros y dotado 

de vaina perforada.
El procedimiento que se describe comporta una 

etapa de troquelar una lámina de celu losa previamente deshi­
dratada y altamente prensada, oon cuya deshidratación se 

10. oonfiere a dicha lámina un elevado poder de absorción, en 
tanto que con e l prensado a gran presión se proporciona a 
l a  c itada lámina un mínimo espesor, por ejemplo, de unos 2 
o 3 mm. Con l a  indicada etapa de troquelado se conforman 
unas porciones -1 - que presentan forma rectangular oon un 

15* extremo sem icircular -2 - de canto arromado, a cuyas p e rd o ­
nes se dota en e l extremo opuesto de un o r if ic io  -3 - .

Después de l a  fase de troquelado, la s  perdones 
-1 - , que constituyen el cuerpo del apósito o apósito pro- 
píamente dicho, se disponen sobre una banda continua o ú in- 

20. ta  transportadora asociada oon una máquina de coser por me­
diación de l a  cual se ap lica en e l o r if ic io  -3 -  de oada 
cuerpo -1 - un h ilo  que forma un an illo  -4-*-* que constituye 
un tirad o r aprehensible para ex traer e l apósito .

El procedimiento comprende l a  etapa de obtener 
25* por moldeo unas vainas -5 -  de gela tina  sólida que son apla­

nadas en correspondencia con e l escaso espesor de lo s  ouer- 
pos -1 -  y presentan igual forma, es d ec ir, forma rectangular 
con un extremo sem icircular y de canto arromado -6 -, en cada 
una de ouyas vainas se introduce e l cuerpo La vaina -5 -



es cLe menor longitud que e l cuerpo n i -  de manera que el ex­
tremo recto del dltimo sobresale de la  boca de l a  ta ina  y 
el tirad o r - 4** queda en disposición accesible. El extremo 
sem icircular -6 - de la  taina f a o i l i t a  la  introducción del 
apósito a lo  cual coadyuta l a  gelatina de que es tá  consti­
tuida la  misma, que tiene propiedad lub rican te . La vaina 
-5 -  se disuelve por efeoto del ca lo r del cuerpo humano, te ­
niendo lu g ar, al mismo que l a  disolución, e l acceso de la s  
secreciones a l  cuerpo absorbente -1 -  que es altamente es- 
ponjable con l a  humedad y adquiere un volumen normal de 
uso.

Queda previsto p rac tica r en la  vaina, en l a  mis­
ma etapa de obtención de l a  misma, una pluralidad de o r i f i ­
cios -7** para f a c i l i t a r  d  paso de la s  secreciones hasta el 
cuerpo absorbente -1 - .  Al efecto de f a c i l i t a r  aun más el 
acceso de dichas secreciones a l cuerpo -1 -, se prevó p rac ti­
car en el mismo una p luralidad de taladros -8 - que coinci­
den con lo s  o r if ic io s  -7 -  de la  vaina.

La invención, dentro de su esencialidad, puede 
ser llevada a la  p rác tica  en o tras formas de realización 
que d ifie ran  sólo en d e ta lle  de la s  indicadas a t i t u ­
lo  de ejemplo, a la s  cuales aloanzará asimismo l a  protec­
ción que se recaba. Por tan to , e l procedimiento es suscep­
tib le  de variaciones y lo s  m ateriales empleados pueden sor 
diversos, por quedar todo ello  comprendido en el e sp ír itu  
de la s  reivindicaciones siguien tes.

S3 1  S3

N O T A
Descrito e l  objeto del presente invento se
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declaran nuevas y de propia invención la s  siguien tes r e i ­
vindicaciones.

1 . - Procedimiento para la  fabricación de apósi­
tos de aso femenino, caracterizado esencialmente por e l  he- 

5. oho de p a r t i r  de una lámina de celulosa altamente prensada 
y deshidratada para oonferirle  un mínimo espesor y un eleva­
do poder absorbente, cuya lámina se somete a una operación 
de troquelado con l a  que se oortan poroiones de forma rec­
tangular con un extremo sem icircular y de canto romo y con 

10 . un o r if ic io  en el extremo opuesto, la s  cuales en una etapa 
subsiguiente se disponen sobre una banda continua asooiada 
con una máquina de coser con la  que se ap lica en e l citado 
o r if ic io  extremo un h ilo  en forma de bucle anular que cons­
tituyo un tirador aprehensible para l a  extracción del apó- 

15. s i to ,  cuyas poroiones se tran sfie ren  luego a o tra  máquina 
mediante l a  que se le s  ap lica una vaina de gelatina sólida 
aplanada en correspondencia con ta le s  poroiones y que, ob­
tenida por moldeo, se configura asimismo con un extremo 
sem icircular de oanto arromado y es soluble por l a  aooión 

20. térmioa del ouerpo humano.
2.  -  Procedimiento para l a  fabricación de apósi­

tos de uso femenino, segdn la  reiv indicación an te rio r , ca­
racterizado por e l hecho do dotar a l a  vaina de una plura­
lidad  de o rif io io s  para f a c i l i t a r  e l paso de la s  secrgoio-

25* nes hasta la  poroión absorbente envuelta por la  vaina.
3.  -  Procedimiento para l a  fabricación de apósi­

tos de uso femenino.
Segdn se describe y re iv ind ica  en la  presente 

memoria descrip tiva que consta de 7 páginas fo liadas y es-
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o r ita s  a máquina por una sola de sus caras, acompasadas de 
lo s  dibujos reglamentarios*

dv.
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