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Esta invencidén se refiere a un papel para copias
miltiples en forma de hojas o cinta para producir copias
gin necesidad de utilizar papel carbén, y a un método pa=
ra fabricar el mismo,.

Se conocen papeles para copias miltiples que com
prenden una capa de pigmento de color que tiene una unidn
interns incompleta, que puede ser transferida deade un‘@g
pel-a 1s superficie de otro papel, el cual ha de llevar -
1la copia final, por aplicacidén de una presidén localizads
intensa, en particular por medio de instrumentos de escri
tura, utilizando tsles papeles materiales de unién semo-
jantes a cera. Se conoce tembién la produccidn de la capa
de pigmentos de color a partir de particulas en polvo de
una resina sintética, en especisl una resina basada en
poli(clorure de vinile), partfculas que se combinan loecal
mente en sus puntos de contacto., Se ha encontrado que s
puede producir papel para copims miltiples Qe este tipo
por distribucién de las partfculams en polvo de resina sin
tédtica, las cuales se han tefiido en la masa o Se han cu-
bierto con pigmento de color en su superficie, en un me-
dio 1fquido que ocasione el hinchamiento de aquéllas, apli
cando 18 mezcla hinchada homogénea en forma de capa sobre
un soporte de menera conocida y evaporando el medio liqui
do pars producir una caps que comprende las psrticulas en

polvo de resina sintética que se unen unas con otras en
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sus 4reas de contacto. Hasta ahora, era necesario apli-
car después una caps de revestimiento de cera o de algu
na composicidn semejante a cera a esta capa.

Aungue el papel para copias miltiples de este
tipo produce ya resultados razonablemente aceptables
por lo que se refiere a la resistencia al tiznado y a
1la calidad de l=as copias, es todavia deseable obtener
me Joras adicionales en papel para copizs miltiples, en
especial en el caso de dicho papel para uso en ordenadn
res y miquinas modernas para impresidn de direcciones.
Como es bien sabido, los ordenadores operan con una ip
presidén baja de contacto de tipos (barras de impreaidn
de 1inens), debido a que funcionan solamente con una '
presién ligera de rodillos a causa de su alto rendimien
to de impresidén de lineas por hora, la cusl pusde ser
en 1ls sctualidad ten elevada como de 30,000 a 90,000 1f
nenss por hora,

Por esta razon, no ha sido posible hasta ahora
producir pspeles para copiss miltiples exentos de carbén
que permiten obtener al menes hasta 6 copiss claramente
legibles con contornos nftidos, Este nimero de copias
eg, sin embargo, deseado, y en numerosos casos necesario.
Los papeles corbdén utilizados para este fin producen ge
neralmente un tiznedo acusado de las letras ye en la sg

gunda o tercera copis. Esto se debe a la composicidn
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blanda de la tinta de carbdn con cera y aceite, la cual
no es resistente al tiznado, debiéndose también a la ip
sercidén de la hoja de papel carbén para una sola copiaz.
Si se utilizase papel reactivo para este fin, dicho pa-
pel tendria ls desventaja de ser muy carc y nada fdeil
de manipular., Ademds, incluso la tercera o cuarta copia
no seria generalmente todavia suficientemente nitida.en
el contorno de l2s letras, y en la intensidad del color
para satisfacer las exigencias actuales, Ademés de elio,
los caracterss que se preparan de tintes reactivos pue-
den ser decolorades por ls luz, y por consiguiente haéeg
se ilegibles, |

Es un objeto de la presente invencién proporeio
nar uns hoja de pspel adecuada para uso en un jusgo de
papel para copias miltiples que es especialmente apropiz
do para producir copias nf{tidas e intensamente coloreadas
incluso con una presidn de contacto de tipos o presién
de rodille baja, estando combinada preferiblemeﬁte esta
aptitud pars producir copias nitides con una resistencia
excelente del papel al tiznasdo y uns est~bilided muy no-
table en 8l almacenamiento, l

De acuerdo con un primer aspecto de la presen-
te invencidn, se proporciona una hoje de pspel apropiada
para uso como papel para copias miltiples, comprendiendo

dicha hoja de papel uns capa de soporte y una eépa sustan
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cialmente uniforme de particulas mutuemente adherentes
y finsmente divididas de un polimero de ecloruro de vi-
nilo, polimero que se ha producido por polimerizacién
en emulsidén, conteniendo desde 0,01 a 4,0% en peso de
emulsificador, teniendo un valer K comprendido en el in
tervalo de 60 a 80, teniendo las particulas un tamafic me
dio de 5%» o inferior, y teniendo residuos de tamizado
en condiciones DIN normeslizadas no mayores de 34% eu.pe
80, Vehtsjosamente, se proporcions una hojs de papel -
adecuada para uso como papel para copiass miltiples, ho-
ja de papel que comprende una capa de Soporte y una 2o
pa donante sustsncialmente uniforme constituida por par
ticulas mutusmente adherentes y finamente divididas de
un polimero de cloruro de vinilo, polimero que se ha te
fiido con anterioridad a la formacidn de la hoja. Prefe
riblemente, el polimero es un homopolimero.

De acuerdo con un segundo aspecto de ls presen
te invencidn, se proporciona un procedimiento para pro-
dueir una hoje de papel de acuerdo con el primer aspecto
de la presente invencidén, precedimiento que comprende dis
tribuir part{culas finamente divididas de un polimero de
cloruro de vinilo en un liguido orgdnico voldtil de tal
menera que se hinchen las particulas, y aplicar la dis-
tribucidn homogénea resultante de particulas hinchadas

en forma de capa sobre unas capa soporte, bien sea direc
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tamente o despuds de una dilucidn apropiada, secdndose

12 capa por evaporacién del liquido orgénico a fin de pro
ducir una capa sustancialmente uniforme de particulas mu-
tuomente adherentes finsmente dispersadas. Vbntajosamenté,
se proporciona un procedimiento para producir una hoje de
papel de acuerdo con la reslizacidn ventajosa del primer
agspecto de la presente invencidn, procedimiento que céﬁp
prende distribuir particulss finsmente divididas de pblia
mero de cloruro de vinilo en un liquido orgdnico volfdtil,
en el cual se disuelve un tinte o un material capaz.de. -te
fiir el polimero, de tal modo gue las parcitulas se hinchen,
¥y aplicer la distribucidn homogénea resultante de parficu—
128 hinchadas en forma de un donante de capa sobre nna ca
p2 soporte, bien sea directamente o despuds de una dilucidn
adecuada, gecdndose 1la capa por evaporacién del liquido
orgénico de tal manera que se produzca una capa sustan—
cislmente uniforme de particulas mutuamente adherentes
finamente dispersadas. Preferiblemente, el polimero es un
homopolimero,

La presente invencién proporciona también un jue
go de papel para copias miltiples, que comprende una plu=
ralidad de hojos de papel de acuerdo con éualquiera de los
aspectos de la presente invencidn, con sl menos una capa
de polimero (preferiblemente homopolimero) de cloruro de

vinilo coleoresdo en une hoja dispuesta para la transfereg-
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cia 2 otra hoja por aplicacidn de una presicn localizada
al juego de papel,

Los papeles para copias del tipo propuesto se
proporcionan con una cspa donante y/o una capa receptora.
Los papeles que tienen simplemente una capa donante o une
capa receplora se conocen como papeles de contacto (pape~
les C), los cuales producen copias sobre substratos trata
dos o sin tratar, mientras que los papeles que tienen tan
to una capg, donante como una receptora, se conocen como
papeles de suto-copiado (papeles S), Las capas seaplican
normalmente por una téenica convencional de rasqueta.

La capa receptora comprende preferiblemente un
homopolimero o copolimero de etileno opcionalmente modi-
fieado.

Se apreciard que una caracteristica esencial es
que la c=pa de polimero de cloruro de vinilo, preferible-
mente homopolimero, que puede contensr pigmento de color
o estar tefiida, es uniforme por lo que se refiere a su
composicidn materisl y comprende un polimero de cloruro
de vinilo puro, por lo que se puden omitir los aditivos
utilizados corrientemente en muchos de los papeles conoci
dos para duplicscidn y copiado, por ejemplo cers, aceite,
cargas, espesnadores y similares,

El término Yuniforme por lo que se refiere a su

composicidn material" signifique que, apasrte de cualquier
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material colorante presente, la capa de polimero de cloru
ro de vinilo comprende sol-mente un material uniforme. En
el caso del homopolimero, el material sersd un producto del
procedimiento conocido de polimerizacidén en emulsidn de -
cloruro de vinilo mondmero, con utilizacidn de emulsufi-
cedores convencionales, Como un ejemplo de polimero, en..
contraposicién a un homopolimero, se pueden mencionar los
copolimeros de PVDC/PVC, tales como GEON-202 (la palabra.
"Geon" es uns marca registrada), E1 hecho de que los adi-
tivos arribs mencionados que se utilizan para los papeles
de duplicacidén y copiado conocidos sean shora superfluos,
no sélo significa una economia considerable de materialés,
gino que s también uno de los factores responsables de.
las vent=j2s de los papeles de acuerdo con la invencidn.
En general, se puede decir que los papeles de
acuerdo con la invencidn pueden contener una proporeidn
muy baja de materisl colorante., E1 papel de gcuerdo con
la invencidn se diferencis de 1s mayoria de los papeles
de duplicacidn conocidos por el hecho de que la sustan-
cia transmitida en el procedimiento de escritura estd -
constituids principalmente por perticulaé de polvo de rg
sina sintética que tienenun carscter blando y dictil, en
otras palabras resins sintétics, y no contiene una propor
cién principal de pertfculas de pigmento de color.

La capa donante comprende preferiblemente desde

-8 -
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aproximadamente 75 a aproximademente 100% en peso de par
ticulas dqe homopolimero. El contenido de pigmento de co=
lor, si existe, preferiblemente no es mayor gue 25% en =
peso aproximadamente.

Sorprendentemente, se ha encontrado que con los
papeles para copias de la invenoién es posible, en la ca-
pa que comprende pigmentos de color y particules de polvo
de une resinag sintética, basada especialmente en poli(clg
ruro de vinilo), particulas que estén unigdas localmen%e
unas ocon otras en sus puntos de contacto, no utilizar los
pigmentos de color sino realizar la coloracién de las par
ticulas de polvo de PVC utilizando un tinte soluble réal.
Les ventajas de tales nuevos papeles de auto=copiado con
particulas coloreagas de polimero son evidentes. Se hace
poeible, por ejemplo, fabricar papeles C que, por apli-
cacién de presién local, no escriben en sbsoluto sobre
papel neutre o gin trater. Esto conmstituye un gran incon
veniente inherente a los papeles que se encuentran actual
mente en el mercado. Ademéds, se mejoran considerablemen-
te la resistencie al tiznedo y e las gresas. El procedl-
miento Ae mezelado para la fabricacidn del tinte se sim=
plifica y se reauce considerablemente por lo que se re-
fiere & la téonica, debido a la rédpide disolucién gel
tinte. Bn el recipiente de aplicaclén (recipiente de tin

te) de la méquine de recubrimiento, no se producen final
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mente en absoluto sedimentacidén alguna de pigmento o
aglomeracidn alguna del pigmento de color, de tal modo;
gue es8 posible producir un recubrimiento perfecto sin
formacién se franjas. : C s

A primera vista, un tal procedimiento de colg
racién con wtilizacién exclusiva de tinte soluble pars
la fabricacidn de capas coloreadas transferibles por -
aplicacidn Ae presién parece imposible, Los tintes s&hi.
bles, comparados con los pigmentos de color, tienen un
poder cubrients bajo. Por consiguiente, sparentementec
tilenen que disolverse porcentajes relativamente:éfahdbs
de btintes solubles pare obtener una caps coloreads gue .
se pueda distinguir suficientemente. Por otra parte, ol
tinte disuelto en la preparacién de recubrimiento atra-
viess o colorea de parte a parte el papsl base cuando
ge aplica. Este problema ha sijo resuelto.

Sorprendentemente, se encontrd que, cuando se
gplican tintes solubles, clasificados en cuatro grupos
de acuerdo con su origen quimieo,

1) tintes catidnicos,

2) tintes aniénicos,

3) tintes complejos metédlicos,

4) tintes no iénicos,
en particular tintes catidnicos como por ejemplo, tintes

bdsicos o en particular las bases colorantes libres, por

= 10 =
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e jemplo, de los tipos de di- o tri-arilmetanc, fenazina,
cetonimina, tintes azoicos, etc.; a concentraciones ex~
tremademente bajas de material colorante, se obtienen
coloraciones intensivas agherentes y brillantes de las
particulas de polimero. El tinte se fija ten firmemente
a las particules de P¥Cque, con disolventes orgdnicos vo=
lédtiles, se separa por disolucién en cantidades ten pe-
quefias que escasamente estard presente tinte libre, si
acaso. Los tintes bdsicos contienen en la moldcula de
tinte grupos bdsicos activos NH2 en estado libre o sug=
tituido. La estructura especial de la moldcula de poli-
merc solvatada, asi como el dtomo de cloro écido existen
te en la molédcula, permiten la fijacién firme de los -
grupos bdsicos del tinte. Ademds de ello, se concontzd
que al aumentar la solvatacién o el grado de hinchamien
to (aumento Ael debilitamiento de la superficie a con=
secuencie del aflojamiento de la cohesién molecular), se
prodquce un aumento del volumen de aglutinacién de tinte
soluble., Una tal mezcla de recubrimisnto, constituids
por agentes de hinchamiento orgénicos voldtiles particn
las en polvo de polimero y bases de tinte disueltas,
puede presentar la gran desventaja de colorear el papel
de parte a parte cuando se aplica al mismo. Esta desven
taja se puede evitar por centrifugacién, y haciendo una

nueve preparacién de le solucién centrifugade en disol-
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ventes orgénicos recientes; y aplicando el recubrimien-—
to inmediatamente. Por supuesto, el procedimiento ge cen
trifugacién es costoso y exige mucho tiempo.
Sorprendentements se ha encontrado que es posi
ble flocular el exceso de bases coloreadas en los agentes
de hinchemiento voldtiles orgénicos existentes por adi--
cidn de deidos complejos o heteropolidecigos, sn especisl
doidos molibdato-fosféricos Unicamente (por ser &stos s
lubles en disolventes orgénicos individuales) como elo=
mentos de tinte orgénicos. Es conocida la forme ge lagusar
realmente tintes bédsicos solubles en agua del tipo de -
trigrilmetano baje la accidén de composiciones metélicas
disneltas o0 heteropolidcisos. Un crometograme de cepe.
delgada demostrd, sin embargo, que los elementos de $ine
te floculados en disolventes voldtiles orgénicos contie-
nen solamente de 10 a 20% de la laca de tinte que resul-
ta onando se precipita en agua. De acuerdo con este pro=-
cedimiento de floculacidn parcisl, es posible evitar que
le mezelas de recubrimiento atraviese o coloree de parte
a parte el papel, ya que las partfculas de tinte flocu-
ladas son, como es sabido, separajas per filtraoiéq por
las fibras de papel, Debe observarse que, de acuerdo con
este procedimiento de floculacidén parciasl, especialmente
en digolventes orgdnicos, generalmente se tisne éxito en

la obtencidn de elementos insolubles in situ gurante el

- 12 =
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procedimiento 4e mezclado y, por ejemplo, en la colora~
cién de las particulas en polvo de PVC en su superficie
con une floculacién de tinte extremadamente fina. Por
supuesto, este procedimiento de floculacién parcial no
ogtd limitedo para particulas en polvo de FPVC.

Ajemds de ello, se ha encontrado que las ba-
ses de tinte disueltas en disolventes orgénicos no sélo
colorean intensamente las partfculas en polvo de polimg
ro, sino también el papel. Esto estd relacionado com sl
conianido écido de un papel de recubrimiento normal. Sg
bido es que, por ejemplo, bases de tinte tales como tri
arilmetano bajo la influencia Ae 4cidos, producen sales
de tinte intensamnente coloreadss y solubles. Por consgi-
guiente, parece menos sorprendente que otros tintes in-
solubles bésicos, como por ejemplo materiales no idnicos
0 especialmente materiales de complejos metdlicos en la
misma concentracién proporcionen una tineidn del papel
considerablemente menos vieible. Sorprendentemente, se
ha encontrado que tintes de complejos metdlicos disuel-
tos o incompletamente disueltos en disolventes voldtiles
orgénicos se disuelven cuando se afiaden bases de tinte y
que, cugndo se cambia el tinte o se intensifica el mismo,
se forme probaeblemente une nueva aglomeracién compleja
de tinte, la cual, de le misms manera que une base de tin

tey cubre la particula de polimero intensamente y se fi
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ja firmemente.

Es posible, ge una menra sencilla y elegantse,
con adiciones relativamente pequefias o mayores de¢ un
tinte o tintes de complejos metélicos a una base o bases
de tinte disueltas, neutralizar la base de tinte coloran
te en exceso y no sélo mejorar, por consiguiente tonoséi‘
o matices giferentes en el recubrimiento, sino también
eliminer en gran parte la posibiligad de que la agloﬁéwi
racién compleje de tinte atraviese el papel. La eliming
cidn completa de la posibiligad Ae atravesar sl papel- -
se consigue medlante una regulacidn especifica del éra~
do de hinchamiento y, ademés de ello, mediante unalaxtg
velocidad Ae méquina, no inferior a 100 m/minuto.

Otra caracteristica de la presente invencidédn
reside en el empleo d¢ un meterial especial de po;ime-
ro de cloruro Ae vinilo para la capa donante, que puééé
contener o no pigmento coloreado. Ia mayorfa de los pol
vos de PVC que se pusden obtener en el comercio son po-
limeros preparados de manera conocida por polimerizaciéh
en emulsién, en suspensién o en mesa. Las propiedades
més importantes de estos polimeros conocides de eloruro
de vinilo puro se indican en le Hoja de Espedificacién
Normalizeda DIN 7746, de la Asociacidén de Normes pera Rg
sinas Sintéticas de la Asociacién Alemena Ae Normas (Dig

tribuidores: Beuth-Vertrieb GmbH, de Berlin y Colonia).
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La diversigad de polvos de FVC obtenigos por
los procedimientos bdsicos arriba mencionasdey y el nfi=
mero casi incontable de tipos de los mismos que se pug
den clasificar de acuerdo con ciertos datos fisicos y
quimicos, constituyen un problems incluso para el exper
to cuando se enfrenta con la tarea de hacer une elec-
cibn de entre esta gren giversidad. A esto se afiade ol
hecho de que egtcs tres procedimientos bésicos son sug-
coptibles de numerosas variaciones que congucen & nume-
rosos tipos especiales de PVC, los cuales con en la my-
yoria de los casos adecuados para fines muy especificos.
Uno de teles tipos especiales, por ejemplo, esté consti
tuido por las pastas especiales de FVC.

Scrprendentemente, se hs encontrado shora que
polvos de PVC que contienen emulsificadores del tipo ob
tenido por el procedimiento de polimerizacién en emule-
8ién, seleccionados adecuadamente de acuerdo con el in-
tervalo de tamafios de particula y el peso molecular o
valor K, son apropiados pars la produccidén del papel de
acuerdo con la invencidn, especislmente en forma de pag
tas de PVC o de polvos de PVC gdecuados para este fin.
dungue se puede adquirir en el comercio polvo de PVC
que contiene emulsificador que se ha seleccionado de -
acuerdo con estos factores, hasta shora se ha utillzado

solamente en grado reducido y no se ha conocido para el
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fin que se deseribe agqui, )

Se ha encontrado que deberis utilizarse un
materiel de PVC que contenga todevis, como resiguo gel
procedimiento de polimerizacidén en emulsién, de 0,01 a
4,0% en peso del emulsificador utilizado en el procedi
miento. La centided de emulsificador deberia estar com
prendide preferiblemente entrs 0,1 y 2,0% en peso. EL
emulgificedor presenta, sorprengentemente, tiene el efeg
to de producir caracteres con contornos muy definidoes,
on especial cuando se utilizen pigmentos/tintes que +ig
nen propensién a correrse (solubles o parcielmente’ so-
lubles), disolviéndose estos tintes en las pequefilsimas
cantidades del emulsificador presentes.

Ademés de ello, se ha encontrado sorprenden=—
temente que es también importante el valor K del polvo
de PVC utilizado. E1l FVC que contisne emalsificador uti
lizado para producir el papel dgeberia tener un valor K
comprendido en el imtervaelo que va desde 60280, y pre=
feriblemente de aproximadamente T0. La determinacién del
valor K se llevé @ cabo de mcuerdo con las pespecifice=
ciones de DIN 53726 de la Asociacién para Normas de Re=
sinas Sintéticas de la Asociacién Alemana de Normas (Dig
tribuidoress Beuth-~Vertrieb GmtH, de Berlin y Colonia).

Otro criterio que ha de tenerse en cuenta en

la eleccidn del volvo de FPVC es el tamafio de las parti
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oculas de resina sintédtica y el residuo de tamizado de
acuerdo con la Norms DIN 53195,

Bl tamafio de las particulas deberfs ser infe-
rior a aproximadamente 50}*, y preferiblemente aproxima~
demente 1o)b si se quierenconseguir los resultados de~
seados. Bl resiguo de tamizado de acuerdo con la espe-
cificacibén DIN general, deberia ser tal que pueda cla-
sificarse como 3 o inferilor, es declr, que el resiguo
de tamizado no Aeberis ser mayor de aproximsdamente 347
en ﬁeso en las condiciones indicadas.

Las pastas de polvo de PVC hinchado o mezclasg
de aplicacidén utilizadas tlenen preferiblemente un cone
tenido de séligos de PVC de hasta aproximagamente 30% en
peso, especialmente de 5 a 20% en peso, y opcionalmente
contienen hasta aproximademente 25% de pigmento de color,
basado en sl contenido de PVC.

Lo capa progucide de esta meners estéd consti-
tuide por particulas de polvo de resina sintética que se
han unido unas con otras en sug superficies ge contacto
por hinchamiento, habidndose conseguido esta unién de par
ticulas sin ayuda de un aditivo o adhesivo. Por consiguien
te, la capa tisne una estructurs de psengo-pelicula, y
tiene innumerables puntos potenciales Ae rofura. En con
traste con capas similares en slguncs de los papeles pg

ra copleas conocijos, no es quebrediza, sino elistioca.
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Bl liguido o medio orgdnico volédtil de hincha-
miento y distribucién utilizado puede ser, o bien una sug
tencia quimicamente uniforme o mezecla de tales sugtancias
que tengan un poder disolvente convenientemente bajo para
ol polimero utilizedo pera la capa donante, o una mezcla
de un disolvente y un Adiluyente que reduce adecuadamsnfa
el poder de disolucidén del disolvente. Es esenoial‘qubfla
formecidén d4e la capa no se base en el conoeido prineipio
de precipitacidén por floculacidn de una sugtancia diéﬂa;
ta por una sustanocie no disolvente, sino guwe Jebe tensr
lugar un verdadero hinchemiento del meterial de BVC. se-
guido por secado de las particulas de polvo de restna'
sintética que han sufrido Unicemente hinchemiento. -

Debe observarse particularments que cuando se
produce un papel de scuerdo con la invencién, las parti-
culas de PVC utilizadas estén sometidas a hinchamiento y
no & gelatinizacifn. En este procedimiento de hinchamien
$0, es un principio importante que Unicamente se pueden
utilizar sustancias quimices o combinaciones de agentes
de hinchamiento del tipo en el que es relativamente insg
luble el material Je resine sintética, de tal modo que no
pueden considerarse como dlsolventes conforme al verdadg
ro significado de la palabra. En contraste con la gelati
nizacidn, el efecto del medio no va més alld de la for-

meoldén de envolventes de solvato alrededor de las moldécu
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las situadas en la superficie o en los interespacios gel
polimero. Asi pues, no tiene lugar uns separacién irre-

versible de las moléculas indiviguales. Una vez separa-

do el medio de hinchamiento, el material hinchagdo guReds

regtablecido en el estado en que se encontrabs antes gel
hinchamiento.

A continuacién se dan ejemplos de agentes de-
hinchamiento adecuados que se pusden utilizar pare la
produccidn del papel pars copias de acuerdo con la in-
vencién:

Ciclohexeno/tricloroetileno/xileno (accién de
hinchamiento baja). ‘ "

Acetato de etilo/acetona (accién Ae hincha~
miento moderada). ‘

Cloruro de etileno/metil-stil-cetona (aceién
de hinchamiento alta).

Tetrahigrofurano (disolvents). Se observe que

el grado de hinchamiento aumenta en el orden indicado.

Sobre la base de esta secuencia de hinchamien
to, las paitioulas de PVC se pueden ajustar fédcilmente
a un grado especifico de hinchamiento por elsccidn ede-
cuada de clertos disolventes orgénicos, y por tanto se
pueden regular la unibén de las particulas en polvo de
PVC y la eficiencia de copiado por una parte, y la resis

tencia gl tiznagdo del papel pera copias que estd exeﬁfo
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de carbén, por otra parte. Cualgquier ndmero de otros di=
solventes orgénicos pusde inecluirse en le secuancia de
hinchemiento arriba indicada, Ae tal modo que el grado
de hinchemiento se pueda gradusr finamente, y por consi-
guiente es posible, si se desea, utilizar un solo disol
vente como agente de hinchamiento, siendo frecusntemen-—
te este Aisolvente uno que tenga una accién de hincha-
miento baja ¢ moderada.

7 Este ajuste muy exacto del grado de hincham;eé
40 se consigue generalmente utilizando una combinaci6n
de disolventes que tenga una accién de hinchamiento be-
ja, moderada y alta, o por mezcla de estos disolvenféé4
con disolventes Ae PVC auténticos. _ _' '

El disolvente bésico utilizado es frecueﬁtemég

te uno que tiene una accildén de hinchemiento baja. Después
de la introaunccidén del polvo de PVC, el polvo se hincha
para former una pasta. Se afiade lusgo une pequefia propor
cidn de una sustancia que tiene una acci6ﬁ‘de hinchamien
to moderada o alta. Despuds que la pasta se ha esparcido
sobre papel en un ensayo Ae laboratorio, la resistencia
al tiznago y la unién de partfculas se pueden evaluar cug
litativamente, por ejemplo por un emsayo con el dedo. Si
se Jeses obtensr una resistencia muy alta al tiznado, la
unién de las partfculas qe PVC tiene que progucirse con

une mayor proporoién de sustanclas que tengan una aceidn
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de hinchamiento alta ¢ por adicibén de una sustancia que
tenge une sccidén de hinchamiento excepcionalmente alta,
por ojemplo metil=etil=cetona., Por Ultimo, la proporcién
de sustancia que tiene una accién de hinchamiento baje
se puede elterar en ls direccidn Ae un mayor grado de
hinchamiento y pfoporcién cuantitativa. Tales combinacio
nes de disolvente'cénstituidas por'un disolvente orgdni-

co que tiene una acecidén de hinchamiento baja con una pe-

quefia cantijad de disolvente orgénioo que tiene una ace
olén de hinchamiento més alta, por consiguiente, propor-
clonan un método conveniente pars la adaptacidn del gra=
40 de-hinchamiento del sistema total a los requisitos
particulares. Por lo demés, el sistema se pusde ajuster
a una gran diversidad de grados de hinchamiento muy gi-
ferenciados por mezcle de un agente de hinchamiantorbajo,
de hinchamiento moderado o de hinchamiento élto, 0 uns
mezc¢la selaccionadae de tales agentes con un disolvente
verdadero tal como tetrahigrofurano en proporciones je,
por ejemplo, hasta 25%.

ELl grado 7e unién entre las particulas ﬁueau,
por tanto, ajustarse conforme se desee por regulacidén del
grado de hinchamiento de las particulas en polvo de resi
ne sintética., El hinchamiento de las particulas en polvo
de resina sintética da como resultado un aumento sustan-

cial en el tamafio de laes mismas, y le formecién de una pag
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ta pléstica y blanda. Las particulas de resina sintética
hinchadas son muy untuosas y ceden fécilmente su disolven
te.

No sélo la consistencia de la pasta de particu
las hinchadas, sino también su contenido sélido Ee puseden
ajustar segin se requiera mediante la eleccién adecuade
del medio orgénico voldtil o por variacién de la combiw
nacién de disolventes, Por esto, es posible producir pag
tas de partfeulas hinchadaes que comprenden una sustancia
meterialmente uniforme de particulas de polimero de clo~-
ruro d6 vinilo puro, es decir, que estdn exentas de los
aditivos usuales tales como ceras, aceites, aglutinartes,
gargas, espesadores, otC., ¥ que sin embargo tengan una
consistencia apropiada para su aplicacién como recubri-
niento, | |

La aplicacién de la paste se puede llevar a.cg
bo de una manera apropiada, por ejemplo con una cuéhilla
de recubrimiento o un recubridor de rodillo, o por'él'prg
cedimiento de impresién a la anilina, y se pueden giéﬁnzarv
velocidades de transportador de aproximadamente 305:hfmi—

nuto con aplicaciones de, por ejemplo, aproximadamen%e

0,5 a 1,0 g/m2 de sustancia seca. Cuando se aplioca la pag
ta, las paréiculas de PVC hinchsdas, blandas o deforma=
bles se deforman oleramente o se laminan de tal maners que

las partficulas de pigmento de color, si existen, estén
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sustencislmente incluigas. El grado de unién entre las
perticulas de PV0 se puede regucir por este método de 4g
formacién, con lo cual se pusde oconseguir ain una trans-
misién mfs clara con contornos més nitijos, y al mismo
tiempo el papel producido tiene una mayor resistencia al
tiznado. Adicionalmente, si se desea, el contenido de pig
mento de color se puede aumentar para un grado de hincha-
miento §ado, debido a que el método de deformacién ga co-
mo resultado una alta resistencis al tiznado.

) De acuerdo ¢on la invencidén, es posible, por
tento, utilizar capas donantes que contienen Unicemente
0,5 g de sustancls seca por n? o incluso .menes, lo cual
ers hasta shora insuficiente para la produccién de wn tg
no de color satisfactorio. La hoja continua recubierta de
pepel.  se puede secar sometiéndole a una inyeccién de aire
& temperaturas normel (procedimiento frio),; utilizango un
canal de secado de 3 a 4 m de longitud. -

Una csps simple que no sélo tiene una superfie
cle libre muy resistente al +tiznado, sino que se distin
gue por su resistencis mecénica muy slte debido a s for
macién de estructura especial, se puede producir fécile
mente de acuerdo con la inversidn por el método arriba
descrito. El carédcter antiaghesivo de las perticules de
PVC y la ausencia de cualquier aditivo o sustancia endlo

gey asi como el eumento en el tamafio de las particulas en



10

15

20

25

27=6-T2

polvo de resina sintética debigo al procedimiento de hin
chamiento, que hace posible que se proguzca una capa ex
tromadaments delgada que es casi flexible dsbldo a la
unién de las particulas, garantiza que la capa de resi
ng sintética formada no estard fijagda al soporte con cg
récter permenente.

Una capa formada de acuerdo con la invencién
puede reaccionar cuando se somete a la presién de eseri
tura mis ligera o presién de rodillo méds ligera de tal .
manera que la sustancia de la capa se desprends por com
pleto y las particulas se ven forzadas a separarse Ae
la estructura de capa ddctil predominantemente en les
puntos potenciales de rotura preformados,

Aunque la cape uniforme de polvo de polimero
vin{lico puro producide de acuerdo con la invencién es
adecuada pars uso con un gren nimero Ae materiales plés
ticos diferentes que varian en su estructura quimicaxog
mo medios de transferencia, se hs encontrado que o8 es
pacislmente ventajoso utilizar, como capa receptora;;una
cape constituida por homopolimero o copolimeros dé‘uﬁ
polietileno blando que estd ramificado preferiblemente
¥y que tiene un gredo bajo 3e cristalinidad. ELl polimero

de la capa de transferencie se pusde aplicar tambidén en

forma de particulas hinchsdas. Estas partfoulas hincha=-

das se pueden obtener por calentamiento de homopolime=
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ros 0 copolimeros de polietileno en disolventes orgénicos
volédtiles hasta que se produce una disolucién verdadera,
y enfriemiento de la solucién a la temperatura embiente.
El material de resina sintética utilizado para
5 producir la capa de transferencia o capa receptora, estéd
congtituijo preferiblemente por homopolimeros o copolime
ros Ae polietileno de peso molecular bajo que tienen un
peso molecular de hasta aproximadamente 10000, preferible
mente hasta aproximademente 5000, y una densidad compren
10 aida entre 0,9 y 0,93, preferiblemente entre 0,91 y 0,925,
Se obtienen resultedos espeeialmente ventajosos por wutili
zacién de un material de resina sintética que tenga vn -
cierto grado de dureza (penetracién) para producir ung ce
pa de transferencia o capa receptors guse tenga una nepe-
15 tracién de amocuerdo con DIN 51579 de 1 a 34, y preferible
mente de 1 a 25. 4;_ |
Cuando se utilizan copolimeros de polietilano,
los cuales sa pueden introducir como componente © oﬁmé
ponentes separados y tambidn como componentes de mezcla,
20 deberia utilizarse principalmente aquéllos que contienen
el componente copolimero en unae proporeién de hasta apro
ximadamente 40% en peso, y preferiblemente hasta aproxi-
mademente 10% en peso, y como componente de mezcle con=
tienen preferiblemente de 25 & 35% en peso.

25 En otro médtodo de realizaeidn de la invencidn

27=6=T2 = 25 =
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el material utilizado pare la capa receptors comprende

polietilenos blendos oxidados que contisnen grupos carbg
xilo ¥y que se pueden preperar por oxijacién de polietilg
nes ramificados de¢ baja cristalinijad o por copq}imgrizg
cién de etileno con dcigos insaturados monocarboxilicos
o dicarboxilicos, Bl Indice de acidez de estos polialco-
hilenos que contienen grupos carboxilo estéd comprendido
generalmente entre 5 y 100, y preferiblemente entre 16 y
TO0s

Pare aplicar la capa de transferencia o capa rg
ceptora, estos materiales Ae resina sintética se-disuel-
ven en disolventes orgénicos y se aplican de meners -cong
¢lda en cantidades comprendidas entre aproximadameﬁ%e 1
Yy 1,5 g s sustancis seca por m2 en el caso del papel C,
Yy aproximademente 0,5 a 1,0 g de sustancia seoé por‘@? en
el caso Ael papel S, mientras que la hoja continua aa_ﬁg
pel que se estd recubriendo se transporta‘g la velpcidad
Ae aproximesamente 300 m/min., por ejemplo. o

La consistencia pastoss pléstica y blanQQQQel
recubrimiento receptor se puede ajustar #&0ilmente & la
vigcosidad de recubrimiento y al contenido Ae sélidos més
apropiados por dilucidn con disolventes orgdénicos en caso
necesario.

Se ha encontrado que la cape receptora basada

en los polistilenos blandos seleccionados de acuerdo con
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la invencién estd totalmente exente de brillo, y ademds,
debido gl aumento en su superficie especifica y debido
en cierto grado a su estructura microporosa, puede en gg
neral imprimirse de un modo totalmente satisfactorio sin
el empleo de las'tintas de pasta pare imprimir especia=
les que se requerian hasta ahora, Estos dos oriterios
gonstituyen un progreso téenico importante, especislmen
te en el caso de¢ los papeles C.

Lag particulas hinchagas de polietileno utili
zades de acuerdo con la invencidn, no sélo tienen una
gran cepacidad de deslizamiento y sélo una ligera tanden
cia a penetrar en la capa o substratd donante, sinc que
ge unen de una maners especial con las partfoculas de $i
pos seleccionados de PVC cuendo se ponen en contacto con
elles a presidn.

De acuerdo con un método de realizacibn de la
invencién, que se ha desarrollado para la produccidn de
papel S, la capa Ae base comprende particulas uniformes
nubuamente agherentes de polve de polimero de cloruro de
vinile puro sin adicién de pigmento colorsado alguno, Sg
bre esta capa se encuentra una capa de polietileno que
contiene pequefias cantigedes de pigmento de color o tin
te de haste aproximasdamente 25% y preferiblemente hagta
aproximédamente 20%, basadas en la proporeién de polisti

lenoc. Debe considerarse como sorprendente el hecho de
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que tales popeles para copias generalmente ni tizngn ni
muestran debilitamiento alguno en el color de los carac-
teres formados.

Al gplicar le capa Ae transmisidn, los disolven
tos orgénicos presentes hacen que la caps Ae resina ge PVC
se hinche, ocasionango la formacién de una superficie reg
baladize de tal modo que las capas se unen superficialmen
te en respuesta a la aplicacién minima posible de sustan—
cla de capa. La pequefia cantidad de sustancia total aplim
cada & las capas (capa de PVC y capa de polietileno), que
asciende por ejemplo a aproximadamente 2 g/mz, es compri-
mida por la presidn de los tipos, de tal modo que la-capa
de PVC y la capa ds recubrimiento penetran de tal maners
que el pigmento de color se distribuye uniformemente y e
hace visible. Esta realizacién particular de la invéncién
proporcions papeles excelentes ge auto-coplado que son au
memente apropiados tanto para ordenadores como pare méqui
nag pars impresidn de Adirecciones.

Para une mejor comprensibén de la presente inveg
cién, se hard a continuacién referencia por via e’ ejemplo
a los aibujos que acompafian g la Memoria Descriptive Pro-
visional, en los cuales:

la Pigura 1 muestrs une vista en corte transvers
sal a travéds de un papel de acuerdo con la invencidn que

estd.adaptado para ser utilizado como papel S, y
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la Figura 2 muestra una vista en corte transvep
sal & través de un papel de acuerdo con la invencicn que
estd adaptado para ser utilizado como papel C.

Il papel S de acuerdo con la invencion compren
de una capa 2 sobre un soporte de papel 1. La capa 2 es
sustancialmente uniforme en su composicidn material, y
comprende un polimero de cloruro de vinilo puro que se ha
preparado por polimerizacion eﬁ emulsidn y que tiene las
propledades caracteristicas ya definidaes arriba, Sobre es
ta capa base se encuentra un recubrimiento o capa de trang
ferqncia 3 que esta constituido sustancialmente por homo
polimeros o copolimeros de etileno opcionalmente modifi-
cados,

El papel ¢ de scuerdo con la invenoldn compren—
de una capa 5 similar & la capa 2 del papel S aplicada a
un. soporte de papel 4, Estos papeles C comprenden también
como uno de sus congtituyentes un material receptor que
eatd constituido en esencia por un soporte adecuado 6 y
une capa receptora 7 aplicada a la superficie superior de
aquéllos. La composicidn de esta capa receptora en el pa-
pel C puede smer anéloge & la de la capa de recubrimiento
3 en el papel S, |

E1 NEGRO FIJO ZAPON RE es un tinte mzoico. El
componente de oopulacién es p-mmftol, con 2=-hidroxi~4=nil

tro~anliline., Dos molécules del compuesto @zoico Se copu-
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len con un dtomo de cromo. i
ELl ROJO FIJO ZAPON BE es un tinte azoico. El

componente de copulacién es

HO = ﬁ - N - H
¢ N
Na
/ ?\H\Q
CH,

con 2=hidroxi-o-nitro~anilina. Dos moléculas del compueg
to azoico ss copulan con un dtomo de cromo. (Alterna=..
tive posible sl NEGRO FIJO ZAPON RE.)

El ROJO FIJO ZAPON 3B es una mezcla., El primer
componente es un tinte azoico. EL componente de copﬁla—
¢idén es =naftol sustituido en las posiciones 6 y 8 con
SO3Na, con 2«hidroxi-S=cloro=gnilina. Dos moléculas del
compuesto azoico se copulan con un dtomo de cromo. EL seg
gundo componente es Rhodaming B (alternativa posibie‘al
NEGRO FIJO ZAPON RE),

| B1 AZUT VICIORIA BASE B es un derivado Ae difg
nilamina. La’difenilamina esté unide a un 4tomo ‘86 carbg
no, al que’esté unido por un enlace doble un enillo de

naftilo en la forma quinoloide, con un grupo
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HO

unido a aguél.

Podrian utilizarse los compuestos Neozapon,
equivalentes a los tintes Zapon. Debe entenderse gue &g
tos son de la misme férmula general que los tintes Zapdn
correspondientes, salvo que estén sulfonados, o bien sul
fonado y después aminagdos.

Como ejemplo adicional, podriasn utilizarse tin
tes Orasol agecuados (fabricados por CIBA),

Los Ejemplos que siguen ilustran la preserte

invencidn,

EJEMPLO 1
Se introdujeron 100 1 de acetato de etilo (ac~
cién de hinchemiento moderada) en un sistems de agitacién
de alta velocidad que giraba a un régimen comprendido en
tre 500 y 2000 revoluciones por minuto, y se afiadieron
22,0 Kg de pasta de FVC finamente dispersada que conte=~
nia emulsificador. Se agitd la mezcla durante 30 minutos

aproximedamente con enfriemiento, hasta que se obtuvo
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vne pasta homogénea de particulas hinchadas. Se agregaron
entonces 2,0 kg de pigmento de negro de humo., Se conti-
nué la agitacidn Aurante aproximedamente 30 minutos, acom
pafiade por enfriamiento con agua.

Se llevé a cebo despuds la aplicacién de la sug
tancia como recubrimisnto sobre un soporte de papel de
le menera usual. la mezcla de recubrimiento bdsice prepe
rade de este modo es adacuada para la produccidén tanto
de papel C como de papel S.

Se introdujero 900 1 de tricloroetileno y 10,0
k  ge polietileno blando (penetracién DIN 51579, l=34)
en un recipiente metdlico de dobles paredes adaptaao,pé
ra poderse cerrar con una tapadera y equipado con un me
canismo ds egitacién lente y un refrigerante de reflujo.
Se calentd esta mezcla a una temperaturs comprendida ep
tre aproximadamente 602C y 702G, y se agitd hasta que se
hubo disuwelto la totalidad Ael polietilenq'blando,;iq
cuel requirié entre 45 y 60 minutos. La solucién sé—én-
frid luego a la temperatura ambiente en tanto que se cop
tinué la agitacidén, forménjose une mezcla pastosa-adecug
da para su aplicacibén. Esta mezecla se puede aplicar sin
ningdn otro tratamiento posterior a una capa de recubri-
miento pera la produccién de papel S § a une capa recep
tora para la prodquccién de pepel C. Si la mezcla ha de

diluirse hasta uns cierta consistencia para su aplice-

- 32 -



10

15

20

25

27~-6-T2

¢ién a brocha, o si ha de afiadirse un agente colorante,
esto se lleva a cabo Ventajosamente despuds que la mez-—
cle se ha enfriado & la temperatura ambisente con agite-
cidn constante aurante un periodo de tiempo comprendido

entre 15 y 30 minutos.

BJEMPLO 2

Se repitid el primef procedimiento descrito en
el Ejemplo 1 pero, en lugaer del agente de hinchamiento
utilizado en agudl, se empled une mezela de 60,0 1 de xi-
leno (accién de hinchamiento baja) y 40,0 1 ge cloruro de
etileno (accién Ae hinchemiento alta). Este sisteme.de hin
chamisnto puede utilizarse, bilen sea‘como ung mezcla o
blen se pusde afladir por separadc al sistems sl agente de
hinchemiento alto. La centidad de polvo de PVC utiliszade
en este caso fue de 25,0 kg, y como agente colorante se
utilizaron 6,0 kg de pigmento de antraguinona. La mezcla
do color produciga de este modo es adecuada para la pro-

Auccién tanto de papel C como de papel S,

BJEMPLO
Se repitié el primer procedimiento descrito en
el Bjemplo 1 pero, en lugar del agente de hinchamiento mg
derado, se utilizd une mezela de 70,0 1 de ciclohexano

(agente de hinchamiento bajo) ¥ 30 1 de tetrahiqrofuranc
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(aisolvents), La cantidad de polvo Ae PVC utilizada en
este caso fue 20,0 kg, y como agente colorante se Ui~
lizaron 1,8 kg de un tinte azoico. La mezcla de color
producida Ae este mojo es adecuada para la produecidn

tanto de papel C como de papel S.

EJEMPLO

Se repitid el primer procedimiento descrito
en el Ejemplo 1 pero, en lugar del agente de hinchamien
to0 moderado, se utilizé una mezcla de 82,0 1 de xileno
(agente de hinchamiento bajo), 16,0 1 de cloruro de eti
leno (agente de hinchamiento alto) y 2,0 1 de tetrahi~-
drofurano (disolvente). Lia cantigad de polvo de PVC .uti
lizada en este caso fue 22,0 kg. Como agente colorante
se emplearon 1,8 kg de un tinte azolco.

Los agentes colorantes utilizados para produ-
oir los papeles para copias de acuerdo con la invencién
son ventajosamente del tipo de los que, Aebido & la fi-
nure de sus particulas o a su consistencia pastosa,~59
requieren ser triturados sino que pueden distribuiréé'de
modo suficientemente fino simplemente por dispersién en
sistemas Ae agitacidén de alta velocidad. No obstante, pre
feriblemente se proporcions el color por tincidén del ho-
mopolimero del cloruroc de vinilo,

En lugar del procedimiento arriba Aescrito, se

- 34 -
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puede preparar tembién la mezcla de recubrimiento bisica
por introduccidn del polvo de PVC y del agente colorante
juntos en el agente de hinchamiento o mezcla de agentes

de hinchamiento contenidos en el recipiente de reaccidn,

e iniciando seguidamente el procedimiento de agitacién.

EJEMPIO 5

Se repitid el procedimiento descrito en la se-
gunda parte del Ejemplo 1, pero se sfindidé 1,0 kg de pig-
men;o de negro de humo como nmgente colorante a las can-
tidades dsdas de tricloroetilenc y polietileno blando.

En lugar del tricloroetileno que se ha mencio-
nado aqui 2 modo de ejemplo, es posible tembién, por su-
puesto, utilizar otros disolventes apropisdos pera la ca

pa de recubrimiento o receptora.

EJEMPIO 6

Empleo de un sgente de hinchomiento orgénico

dnico que_ tiens un grado especi{fico de hinchsmiento en

asociscidn con uno o més tintes eatidénicos_solubles

Se introdujeron 100 1 de acetnto de etilo (agen
te de hinchamiento moderado) en un agitador répido que
giraba a un régimen de 500 m 2000 rpm y se sfiadieron 22,0
kg-de pasta de PVC que contenis emulsificador finsmente
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dividido en perticulas. Se continué la agitacién con en
friemiento simnlténeo durante 30 minutos aproximedamente
hasta que se hubo producido une paste hinchade uniforme,
despuds de lo cual se afiadieron de Oyl a 0,7 kg de un tin
te del tipo de triarilmstano.

Se continud la agitacién, enfrigndo con agua,
durante 10 minutos aproximadamente, despuds de lo cual
se centrifugé la mezcla resultante, introduciendose lug
go el producto centrifugado en el mismo agitajor répido,
vaciado y limpiado, junto con 100 1l adicionales de ace=
tato de etilo, y agiténdose con enfriamiento simulténeo
durante un méximo de 30 minutos.

La etapa subsiguiente de aplicacién como recu
brimiento sobre wn papel soporte fue convencional. La
mezcla resultante podfa ser utilizeda para la produceién
de papel C y papel S, -

Se puede hacer también mencién gel empleo.de
adsorbentes en relacién con esto, més particularmsntecsg
bre una base de derivados orgénicos de montmorillonita
preparados por reaccidn de intercambio idnico entre iones
sodlo de tipos de montmorillonita y bases de alcohilamoe
nioy; peej. dimetil=dioctadecil=gmonio~montmorillonita.
Esta etapa, posiblemente con una adicibén de 1~2% basada
en la mezcla acabada, evita la necesidad de la etapa de

centrifugacién.
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EJEMPLO 1
Empleo de una mezcla de agentes de hinchamiento

orgénicoa gue tienen diferentes grados de hinchemiento en

agocincién con uno o més colorantes catiénicos

Se repitidé el procedimiento del Ejemplo 6, excep
0 que el agente de hinchamiento moderado se reemplazé por
una mezcla de 60 litros de xileno (agente de hinchamiento
bajo) con 40 litros de cloruro de etilenc (agente de hin=

chamiento altok

EJEMPLO 8
Mogulacidn del exceso de, p.ej., base de ftinte por medio

de heteropolideidos o dcidos complejos
Se repitid el procedimiento del Ejemplo 1; uo

obstante, despuds de la adicién de la base de tinte y agi
tacién subsiguiente durante aproximademente 10 minutbs,
le mezclae, en lugar de ser centrifugada, se mezeld con
gproximademente 500 & T00 g de 4cido molibdatofosfdérico,
Hy Z?(Mo3010)4g7 ¥ se agité, con enfriamiento, durante
aproximademente otros 15 a 30 minutos. la adicién del doi
do molibdatofosférico se puede efectuar en forma de pole
vo criatalino o a partir qe una solucién, por ejemplo de
0,7 kg de 4cido molibaatofosférico en 5,00 litros de acg

tato de etilo. Si se requiere, la base de tinte se puede

flocular por completo antes de la ajicidén del ingrediente

-3 =



de polvo de PVC, en cuyo caso se utilizaria una mayor pro
poreidn de dcido molibdatofosfdrico, por ejemplo 1,00 kg

de 4cido molibdatofosfdrico en 5,00 litros de acetato de

etilo.

5 La etapa subsiguiente de aplicacidén como recuw
brimiento sobre un soporte de papel fue convencional. la
mezcle resultante podfs utilizarse en la preparacidn de
papel C y papel S,

La invencidn no se limita a2l ejemple que se acg
10 ba de mencionar; por ejemple, la adicidn del dcido molib-
datofosférico podris hacerse conforme a una secuencia dig
tinta de la que acsba de indicarse. e
EJEMPLO _
15 Uso de una mezcla de agentes de hinchamiento orgéniqqs que
tienen grados de hinchamientn diferentes en nsocimcidén con
uno o mas colorantes catidnicos solubles que tiene@A@qo o

nAs_colorantes complejos metdlicos solubles

Se introdujero 20 litros de mcetato de ¢tilo en un
20 agitador rdpido que giraba a un régimen comprendidé'éﬁtre
aproximadamente 500 y 2000 rpm y se afiadieron 400 g de coloran
tes comple jos metdlicos y 300 g de base de tinte, por ejemplo
del tipo de triarilmetano, disolviéndose con agitacidén duran=-
te un perfodo de tiempo de hesta sproximsdamente 15 a 30 mi-

25 nutos. Se afirdieron luego 8C litros mds de tolueno., Después

27-6-72 - 38 -
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de un mezclsdo breve pero intenso, se afiajieron 30 kg de
polvo de PVC que contenis emulgificador finamente dividi
Ao en particulas. Se llevd a cabo agitacidn con enfria=-
miento similténeo durente aproximedamente 30 minutos hag
ta que se hubo formado uns pasta hichada homogénea. Ia
etapa subsiguiente de aplicacidén como recubrimiento so-
bre un soporte Ae papel fue convencional,

La mezcla resultante podia utilizarse en la pre

paracién de pepel C y papel S.

EJEMPLO 10

La composicidn que constitufa la capa donante
se prepard como sigues

A 20 litros de acetato Ae etilo se afladleron
400 gramos de Negro Fijo Zapon RE. Esta mezcla se agité
luego qurante 5 minutos. Despuds de ello, se afladieron
300 gremos de Azul Victoria Bass B, y se agité el total
durante 10 minutos. Se afiagieron 80 litros de triclorog
tileno, seguido por 5 minutos de egitacién, tras lo ocual
se agragaron 30 kg de PVG. E1l homopolimero de cloruro de
vinilo era un grado Aivigido en particulas finas, tal cg
mo el grado Huls B7021, Vinol P70ps de Vacker, o FPVC Ade
calided "para empastar", de I.C.L. Todas ellas eran call
dades hinchgbles y blendas. Se egité luego la mezela to-

tal ‘qurente 20 minutos (buena agitacién) o bien, se pudo
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agitar durante 40 minutos (agitacién deficiente). La tem
perature no debia exceder en ningun momento de 202C,

La composicién Ael recubrimiento aceptor se prg
paré como sigue:

Se calentaron 21 litros de ‘tolueno con 30 litros
de &ter Ae petrdleo (fraccibén 80/110) a 75°C con 12 kg de
grénulos de polietileno hasta que se obtuve una solucién
transparente. Se afladieron luego 37 litros mds del Ster
de petrdleo, y se enfrid rédpijsmente le mezcla total a
la temperaturs ambiente (si la mezcla hubiese sido tixo-
trépica, se habris diluido ademds con &ter de petrdéleo
adicional). '

Las capas se aplicaron por una técnice de reg

queta convencional,

EJEMPLO 11
Pasta de PVC 20-30 kg
Acotato de etilo 20 litros
Tolueno 80 litros
Azul Victoria Base B 500 g
Nigro Fijo Zepon RE 300 g
Acido henzoico 100 g
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EJEMPLO 12
Pasta ds PVC
Acetato de etilo
Tricloroetileno
Negro Fijo Zapon RE
Violeta Orasol
Acido orgénico

EJEMPLO 1
Polvo de PVC

Acetato de efilo
Cloruro de metileno
Tricloroetilenoc
Pardo Irgecet

Neozgponbordo B

Acido colorante orgénico

20=30 kg
30 litros
70 litros
300 g
500 g
200 g

20~30 kg
20 litros
15 litros
65 litros
600 g
350 g
150 g

Aplicaciones especiales del papel de acusrgo

gon la invencidn

Emplso de material soporte de papsl delgado de

- 4L -

eproximsjemente 18 a 21 g/m? de peso por unided de super
ficie asocilado con la fabricacién de papel carbén conven
olonal o con la fabricacidn de papel carbén de una sola
utilizacidn para la produccidéh de pepel C y § en la fabri

cacién Ae papel de una sola utilizacidén absolutamente an-



10

15

20

25

27672

ti-tiznsdo (soporte de papel sobre un recubrimiento de tin
te sobre una capa receptora de transferencia),

Empleo de recubrimientos de papel delgado como
ge ha indicado arriba en lugar de papel carbén de una sg
1la utilizacidn susceptible de tiznado, por ejemplo juegos
separables con hoja superior blsnca neutra e insercién de
papel de una sola utilizacidn anti-tiznado (véase el dibu
jo) (juego separable, hoja superior, papel S de una sola
utilizacién, papeles C).

Empleo de recubrimiento de papel delgado sobre
papel de una sola utilizacidén anti-tiznadeo, por ejemplo
juegos de ordenador en lugar de pepel carbén de uns sola
ntilizacidn susceptible de tiznado que produce sélo .de 2
a 3} copises Utiles,

En contraste, un Juego de ordenador de acuerdo
con la invencién puede producir al menos 7 copians satis-
factorias y una insercidn de pepel de una solas utilize-
cién a prueba de borrado (papel de ordenad;r, papei péra
copias de una sola utilizacidn, papel de ordenador, efc.).

Empleo como juegos separsbles (juego de ordens
dor que comprende papel de ordenador con recubrimiento in
sertado de una sola utilizacidn),

La presente solicitud, que corresponde & la pre
gsentada en Gran Bretafia, el 21 de Enero de 1972, bajo el
N¢ 50530/70, se acoge n los beneficios del Articulo 51 del
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vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

~ REIVINDLCACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objebto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espalia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:

18,- Un procedimiento para producir una hoja
de papel para uso como papel para coplas miltiples o
papel de copiés de una sola utilizacidn, procedimien~
to que comprende distribuir perticulas finemente divi
didas de material, en especial una resina basada en
policloruro de vinilo, en un liguido orgdnico voldtil,
en el cual estd disuwelto un tinte o un material capaz
de tefiir el polimero, de tal modo que las particulas
se hinchen, y aplicar la distribucidn homogénea resul

tante de particulas hinchadas como un donante de capa
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sobre una capa de soporte, bien sea directamenté 0
después de una dilucidn adecuada, secdndose la capa
por evaporacidn del liquido orgdnico a fin de pro-
ducir una capa sustancialmente uniforme de particu-
les finamente dispersadas y mutuamente adherentes.

28,- Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 18, en el que el liguido organico
volétil tiene disuelto en sf mismo de 1 2 10% en pe
50, basado en el polimero de tinte, de un material
capaz de tefiir el polimero.

38,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei
vindicacidn 28, que contiens un tinte complejo metd-
lico y un tinte catidnico.

48 ,- Un procedimiento de acuerdo con la rei
vindicacidn 28, en el que el liquido orgdnico voldtil
tiene disuelto en si mismo NEGRO FIJO ZAPON RE y AZUL
VICTORIA BASE B. .

58.- Un procedimiento de acuerdo con una cual
quiera de las reivindicaciones 12 a 48, en el que la
distribucidn tiene un contenido de sélidos no mayor
de 40% en peso.

6%.~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacidn 52, en el que la distribucidén tiene un con
tenido de sdélidos comprendido en el intervalo que va

desde 5 a 25% en peso.
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78.- Un procedimiento de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 68, en el
que el liguido orgdnico comprende ciclohexano, tri-
cloroetileno, xileno, acetato de etilo, acetona, clo
ruro de etileno, metil etil cetona o tetrshidrofura~-
no, o cualquier mezcla de 2 o mds de dichas sustan-
ciag.

88,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei
vindicacidn 78, en el que el liguido orgdnico compren
de acetato de etilo y NEGRO FIJO ZAPON RE.

92,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei
vindicacidn 82, en el que el liguido orgénico compren
de acetato de etilo en mezcla con tricloroetileno.

108.~ Un procedimiento de acuerdo con la rei
vindicacidn 98, en el que el liquido orgdnico compren-
de aproximadamente un volumen de acetato de etilo por
cuatro vollmenes de tricloroetileno.

118,- Un procedimiento de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 108, en el que
la capa de aplica mediante la técnica de rasqueta.

128,.~ Un procedimiento de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 118, en el que
se aplica una capa de transferencia sobre la capa de
polimero y/o se aplica una capa receptora sobre la ca

ra de la capa de soporte que no lleva el polimero,
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aplicdndose la capa de transferencia y/o la capa re~
ceptora por calentamiento de un homopolimero o copo=-
limero de etileno blando en un disolvente orgénico
voldtil hasta que tiene lugar la disolucidn, enfria-
niento de la soluecidn a la temperatura ambiente, ex
tensidn de la solucidén enfriade en una capa y, des-
pués de ello, evaporacidn del disolvente, o reposo

a fin de que se evapore el disolvente esponténeameg
te.

132.- Un procedimiento de acuerdo con una
cualguiera de las reivindicaciones 18 a 128, en el
que el polimero es un producto del procedimiento de
polimerizacidn en emulsidn, que contiene de 0,01 a
4,0% en peso de emulsificador, teniendo un valor X
comprendido en el intervalo de 60 a 80, teniendo las
particulas un tamafio medio de 50 o menos y teniendo
residuos de tamizado en condiciones normalizadas DIN
no mayores de 34% en peso. )

148.—~ Un procedimiento para producir una
hoja de papel.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
esntecede, representado en los dibujos que se acompa=

flan y para los fines que se han especificado.

.
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Esta Memoria consta de cuarenta y siete ho-

jas escritas a mdquina por una sola cara.

- 47 -

Madrid, -5 0c1.1974‘

P.A.

Alberta dg Blzqbury
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