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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE ANOS

e favor de la compafifa mercantil " BRELIC INTERNATIONAL INC,",

domiciliada en Friburgo (Suiza), Apartado 92, p o r ¢

" DISPOSITIVO PARA LA INSERCION DE HILOS DE TRAMA EN TELARES
SIN LANZADERA "

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Lo presente Patente de Invencidn tiene por objeto, segin
Se indica en su enunciado, un dispositive pare la insercidn de
hilos de trama en el interior de la calada en telares sin lanza—
dera, concretemente telares de los denominados con reserve de
tramg £ija.

Constituye caracteristica esencial del indicado digposgitivol,
segin se verd claramente a continuecidn, la previsién de un
transportador de hilo, que mantiene la trama o trames completa~
mente sujetas desde su entrade en el interior de la calada hasta

su salide de la misma. Este transportador es accionado por dos

insertadores, uno de los cuales lo empuja hasta aproximadamen-—
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te el centro de la calada, donde es transferido al otro inser—
tador, que se ha introducido por el lado opuesto de lz calads

¥ que lo arraestra fuera de la misma. El transportador, antes de
entrar en la caladae, téma el hilo de trama que le es presentado
por el correspondiente glimentador, y lo mantiene continuamente
sujeto haste haber atravesado totalmente aquella, es decir, has-—
ta haber realizado la total insercidn. De ests forma se evitan
por completo los principales inconvenientes que presentan losg
belares denominados "transfer", en los que es frecuente que se
produzecan fgllos de transferencia del hilo de trams en el centro
de la calada.

Seglin una caracteristica de la invencidn, el acoplamiento
del transportador que constituye rasgo fundamental de la misma,
a los correspondientes insertadores, se lleva a cabo a través
de un sistema de flejes, que determinan el autocentraje, compen-
sandose automiticamente las diferencias de alineacidn que pudie-
ran producrise por vibraciones g otras cmusas. En cada pasada,
uno de los insertadores actla sobre el transportador por simple
empuje, en tanto que el otro - que lo recoge gproximadeamente en
el centro de la calada - se solidariza automgticamente al mismo
8 través de un mecanismo de engatillado accionado desde el exte—
rior, por medioc de una leva y un juego de palancas.

Seglin otra caracteristica de la invencidn, el pinzado de
la trams, al ser tomadas por el transportador para introducirls
en la calada, se realiza entre una superficie fija y dura y otra
eldstica y movible, determinandose la sujecidn de aguella entre
embas superficies por medio de una leve, montada en el transpor-
tador, y gobernada desde el exterior del mismo, fuera de la ca—
lada. Pl despinzado de la treme se produce por accidn de la mis—
ma leva excéntrica en el otro lado de la caladae

En una forme de realizacidn, de acuerdo con la invencidn,
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gse prevé un golo transportador para realizar le insefcidn de
la trema. En este casc, el transportador es obligado a efectuar
un movimiento de vaivén a lo ancho de la calada, tomando la
trama alternativamente de uno y otro lado del telar (alimenta~
cidn bilateral), entregada por los correspondientes alimentado-
res. Entre la salida del transportador de la calada y su nueva
insercidn por el mismo lado, se produce el golpe de batén contra
la pasada insertada, que cierra un ciclo de insercidn. En esta
forma de realizascidn, cada uno de los insertadores gue determi-
nan el movimiento del transportador actia sobre el mismo alter—
nativamente a empuje y a traccidn.

Segiin otra forma de realizacidn, tambien de scuerdo con
la invencidn, se prevé un nfmero de transportafiores como el des-
crito, variable segln el ancho del tejido a obtener, que se des=
plazan en un solo sentido a lo ancho del telar. En este caso
uno de los insertadores actla siempre a empuje y el ‘otro siem-
pre a traccidn, comportando, consecuentemente, tan solo &sgte
Ultimo el mecanismo de engatillado automético. Cada transporta—
dor es recogido por el elemento insertador-empujador en una po-
sicidn estacionaria exterior a la calada, siendo empujado por
el mismo hacia 2l interior de ésta Ultima y tomando antes de
entrar en la misma el hilo de trema que le es presentado por el
correspondiente alimentador (alimentacidn uniiateral). Cugndo
el transpertador alcanza el centro de la calada es transferido
al otro elemento insertador, el cual lo conduce fuera de la ca—-
lada, momento en el que suelta el hilo de trama y es desengsti-
1l2do, completandose el ciclo de ingercidn de la pasada de tra-
mag con el batanado correspondiente. El transportador vacio es
autométicamente situado en posicidn de ser introducido nuevamen—
te en la calada. Entretanto, por el mecanismo apropiado habrs

gido situado otro transportador en la misms posicidn extaciong=
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ria exterior a la calgda, dispuesto para repetir el ciclo ante-
riormente descrito.

Le invencidn podrd ser mds fécilmente comprendida a través
de los dibujos adjuntos a 1los que en lo sucesivo se referiri la
explicacidn, y en los que ~ en forma esquemitica ¥, Gdesde luego,
gin caracterlimitativo de ninguna clase - se han representado
unos ejemplos concretos de realizacidn préctica dg la misma.

Bn estos dibujos:

Le figura 1 es una seccidn longitudinal de un transporta~
dor realizado de acuerdo con la invencidn, dispuesto para actuar
a doble efecto, moviendose en sentidos alternativos a través
de la calada.

La figura 2 es un corte longitudinal del propio transporite—
dor representado en la figura precedente, con los insertadores
acoplados.

Lg figura 2' es un detalle a escala muy aumentada, que se
ha sefialado sobre la figura 2.

' La figure 3 es una vista en planta, parcislmente en corte,
de los mismos elementos representadosen la figura precedente.

Las figuras 4a, 4b, 4c, 44, 4e y 4f, muestran un esquens
de las sucesivas fases de insercidn, que componen un ciclo com-
pleto realizado por el iransportador representado en las tres
figuras precedentes.

La figura 5 es un corte longitudinal andlogo al representa-
do en lg figura 1, pero mostrando s un transportador, realizado
de acuerdo con la invencidn, dispuesto para trabajar a un solo
efecto, desplazandose siempre en el mismo sentido por el inte—~
rior de la calada.

Lg figura 6 es un corte longitudinal del propio transporte-
dor representado en la figure precedente, con los insertadores

acoplados.
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Lg figura 7 es una vista en planta, parcialmente en corte,

-de los mismos elementos representadosg en la figura precedente.

Y finalmente, hasg figuras 8a, 8b, 8¢ y 84, muestran un es—
quems, de las sucesivas fases de insercidn, que completan un
ciclo realizado por el transportador que se ha representado en .
las tres figuras precedentes.

Refirigndonos, pues, a los expresados dibujos y, en parti-
cular, a las figurag 1 a 3:

ELl transportador que constituye elemento fundamental del
sistema, se halla constituido por un cuerpo hueco -~ gefialado
en su conjunto con la referencia T - por ejemplo, dotado de es-—
tructura tubular y seccidn cuadrada o rectangular. Este cuerpo
presenta: dos ventanas superiores 1-1' para el engatillado de
los correspondientes insertadores; dos aberturas extremag 2-2!
para acoplamiento de los insertadores; unas aletas opuestas 3,
recortadas x dobladas en sentido inclinsdo, mediante las que se
efectlda la toma de trama; una. lenglieta 4 capaz de desplazarse
elédsticamente entre limites, fijadé g la parte interior del cuer
po del transportador mediante los tornillos o remaches 5, y dis=
puesta para eprisionar la trmma contra la superficie plana y du-
rg delimitada entre las aletas 33 una placa 6 de material elds-
tico, tal como goma o similar, que se superpone y fija a una de
las superficies entre las que es aprisioneda la trama, mejoran—
do la seguridad de la sujecidn; una leva o excéntrica 7, mont g~
da de manera que puede girar libremente sobre un correspondiente
eje transversal fijo al transportador; dispuesta para actuar So=-
bre la lengleta elistica 4, situandola y manteniendols en lg -~
posicidn eoérespondiente al pinzado de la trama, o permitiendo-
le adoptar elésticamente la posicidn correspondiente a la libe~-
recibén; un dedo o saliente 8, solidario de la leva 7, que sobre-

sale ak exterior a través de una correspondiente aberturs infe—
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rior prevista en el cuerpo del transportador y queda en disposi-
cibdn de cooperar con un adecuado sistems de topes exteriores
fijos, determinando la posicidn adoptada en cada momento por
aquella y, por tanto, en definitiva, por la lenglieta eldstica 4;
y un passdor 9, constituido por un remache, tornillo 0 elemento
andlogo, que determina la posicidn limite que puede adoptar la
trama en el interior de la pinza que la aprisiona en la forma
expuesta.

El transportador expuestos es accionado, segin dicho, por
dos insertadores - sefialsdos en su cohjunto con lag referencias
IeI' -~ que se mue¥en en sentidos opuestos por el interior de
la calada, empujandolo uno de ellos desde un lateral hacia el
centro y arrastrandolo el otro desde el centro hasta el lateral
opuesto. Cada uno de estos insértadores ge hallg constituido por
un cuerpo tubular alargado 10, que presenta en una extremidad
un fleje interior 11, doblado en U, y un par de flejes exterio-
res 12, de extremidades ligeramente divergentes. Estos flejes
quedan en condiciones de encajar a presidn sobre la extremidad
del transportador T, penetrando el fleje 11 en el interior del
mismo a través de la abertura extrema 2, y abrazandolo los fle-
jes 12 por su parte exterior; todo en vistas a desarrollar un
efecto de autocentrado, que determina el correcto acoplamiento
vy la perfecta alineacidn entre el transportador y el insertador.
De la extremidad del insertador sobresale el gatillo 13, previs-
t0 en la extremidad de ung palanca acodada, que puede girgr li-
bremente sobre un eje transversal 14, fijo & aquel, ¥y que se ha-
1la constantemente sometida a la accidn de un muelle 15, fijado
a un pasador transversal 16, que lo impulsa g adoptar una deter-
minada posicidén 1imite. La posicidén de esta palanca viene deter-
ninada por un tirante rigido, capaz de desplazarse en sentido

axial, gobernado por una leva exterior 19 y una contralevs in-
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terior 18, por ejemplo, a través de un sistems de doble resba- -
16n. Cuando se produce el acoplamiento entre el transportador
¥y el correspondiente insertador, produciendose el encaje de los
flejes referidos, se produce tambien el encaje del gatillo 13
en la agbertura 1, quedando los dos cuerpog soliderizados de mg~
nera que éste puede arrastrar a aguel. ¥ cuando se alcanza el
1imite de desplazamiento del transportador, es decir, cuando
el mismo.finaliza su movimiento d través de la calada, la leva
19, actuando sobre la contraleva 18, determina el movimiento
axial de retroceso del tirante 7, determinando el giro del gati-
1lo 13 y, en definitiva, la liberacidn del transportador.

En el ejemplo de realizacidn representado en las figuras
1 2 3, a las que se viene refiriendo la explicacién, el trans—
portador queda, segin dicho, en condiciones de actuar a @8ble
efecto, realizando un movimiento de vaivén a través de la cala-
da y tomando la tramas alternativamente de uno y otro lado del
telar. El esquema de funcionamiento ha sido representado en las |
figuras 4a a 4f. En la figura 4s se ha representado la posicidn
estacionaris del transportador T, al iniciar un ciclo de inser-~
cidn del hilo de trama H a través de la calada C. En la figura
4b puede verse el transportador al iniciar su movimiento de avan
ce empujado por el insertador I, homando el hilo de trama H,
procedente de la bobinea o0 reserva fija R, que le es presentado
por el alimentador A. En la figura 4c¢ se ha representado el mo-—
mento en que el transportador alcanza el centro de la calada Cy
siendo abandonado por el insertador I, que inicia su movimiento
de retroceso, y quedando acoplado, a través del sistema .de ga-
tillo expuesto, al insedtador I', que ha penetrado en la calada
por el lado opuesto del telar, y que inicia tambien su movimiené'r
to de retroceso, arrastrando al transportador, al que se mantie-,"

ne convenientemente fijado el hilo de trama. La figurs 44 repre-
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senta el momento en que el transportador, arrastrado por el

insettador I', sale de la calada despues de insertar y liberar
el hilo de trama, que queda en condiciones de ser batanado. En
la figure 4e el transportador ha alcanzado el final de su reco-
Prido en un sentido, quedando en condiciones de iniciar el movi-
miento en sentido inverso, empujado por el insertador I'. ¥,
finalmente, en la figura 4f este movimiento se ha ya iniciado,
habiendo tomado el transportador el hilo de trame H', proceden-
te -de la reserba R', que le es ofrecido por el alimentador A'.

En las figuras 5, 6 y 7 se ha representado una variante de
realizacién de acuerdo con la cual el transportador T queds en
condiciones de actuar a un solo efecto, desplazandose siempre
en el mismo sentido por el interior de la calada, y efectuando,
congecuentemente, siempre en un mismo sentido la insercidn de
la trama. Las modificaciones que en este ejemplo de realizazcidn
se han introducido en el transportador se reducen a la previsidn
de una sole aleta 3, en lugar de dos, puesto que ls tomg de +tra—
na se efectia siempre en el mismo gsentido, y la previsidén de una
sola wentana 1, por cuanto el transportador debe Gnicamente en-
gatillarse con uno de los insertadores, es decir, con el dnico
que actlla a traceibn. Por su parte, del insertador I, que actua~
ré siempre a empuje, se suprime el gatillo 14 y todos los ele—~
mentos de gobierno del mismo, mientras que el insertador I', que
actla siempre a traceidn, conserva totalmente la estructurs an—
teriormente descrita.

El esquema de funcionamiento del dispositivo en este ejem=
plo de realizacidn, ha sido representadd en las figuras 8a a 8d.
En la figura 8a se ha representado la posicidn estacionaria del
transportador T fuera de la calada. En la figura 8b el transpor-
tador, empujado por el insertador de empuje I, inicia su movi-

miento de avance, tomando el hilo de trama H que le es ofrecian
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por el slimentador (nice 4, procedente de la reserva fije dnica
R. En la figura 8c el transportador T ha alcanzado el centro de
la calada C, acoplandose al insertador de arrastre I', que has
penetrado por el lado opuesto, y siendo agbandonado por el inser-
tador de empuje I, que inicia el movimiento de retroceso. Fi-
nalmente, en la figura 8d el transportador ha finalizado su re-
corrido a través de la calada, dejando al hilo de trama en con-
diciones de ser batanado. En este momento, el transportador es.
abandonado por el ingertador I', siendo autométicamente condu=
cido, por medio de un mecanismo gpropiado cualesquiera, en la
posicién apropiada pera ser introducido de nuevo en la calada,
efectuando una nueva pasada. Ia méquina, segln dicho, cuenta
con un determinado nldmero de fransportadores, que son insertg -
dos sucesivamente en la forma expuesta. El nimero de insertado-
res que en cada caso se prevea variard de acuerdo con el ancho
de tejido que en cada caso se trate de obteners

Conviene finalmente destacar que en los dos ejemplos de rq@_
lizacién descritos, el transportador mantiene constantemente fi-
jado al hilo de trama ( o a los hilos de trama, puesto que, na=
turalmente, es slempre posible insertar una multiplidad de ellos
en cada pasada) durante t0do el recorrido a través de le caladas -
Con ello queda'totalmente subsanado el principal defecto de que
adolecen los telares del tipo denominado "transfer", es decir,
los telares que cuentan con dos elementos insertadores que se
mueven sincronizados y en sentidos opuestos por el interior de
lg calada, en los que se producen con facilidad fallos en la
transferencia del hilo de trama en el centro de la calada.

Resta ya finicamente hacer constar de una maners general y
exXprega que, como sSe comprende y es l6gico, Y aparte de lasg que~1
han gido ya concretamente indicadas, en la realizacidn précticé ;,

del dispositivo que es objeto de la invencién, cabré introducir
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todas aguellas adiciones y modificaciones de detalle que no
afecten & lo que constituye la esencialidad del regisiro que

se golicita.

SE REIVINDICA:

1 — Dispositivo para la insercidn de hilos de trama en te—
lares sin lanzadera, caracterizado por comprender un transporta—
dor, constituido por un cuerpo independiente, que en cada pasa-
da es obligado a atravesar la calada, manteniendo sujeto duran-—
te todo el recorrido el hilo o hilos de trama que se trate de
ingertar, cuyo transportador es accionado por dos insertadores
que se mueven gincronizados y en sentidos opuestos, desde uno
¥y otro de los laterales de la calada hasta el centro de lg mig=
ma, y que actian sobre el transportador empujanclo uno de ellos
desde el lateral por el que se produce su introdudcidn en la
calada haste el centro y arrastrandolo el otro desde el centro
hasta determinar su salida por el otro laterals

2 - Dispositivo, caracterizado porque cadas uno de los in-
sertadores referidos en la reivindicacidn precedente, presents
sobresaliendo de su extremidad dos equipos de flejes eldsticos,
que quedan en condiciones de encajar a presidn sobre la extre-
mided del transportador, enchufando en el interior de la misma
y abrazandols por su parte exterior, respectivamenté, y defarro-
llando un efecto de autocentraje, qﬁe asegura la correcta alinea-
cidn entrw ambos elementos, al producirse su acoplamiento.

3 - Dispositivo, ceracterizado porque uno al menos de los
insertadores referidos en las dos reivindicaciones precedentes,
presenta sobresgliendo de su extremidad un gatillo eldsticamente

impulsado, gobernado por una leva exterior a través de las ade-

cuadas trapsmisiones, cuyo gatillo, al producrise el acoplag~

N
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niento entre el insertador y el transportador, penetra en el
interior de éste dltimo y encaja en una correspondiente ranura
prevista en el mismo, determinando su solidarizacidn al inserta-
dor y dejandolo en condiciones de ser arrastrado hasta el exte~
rior de la calada, en cuyo momento é2 mecanismo gobernado por
la leva exterior Peferida determina la basculacidn del gatillo
vy la liberacibn del transportadors

4 - Dispositivo, caracterizado porque el transportador re=
ferido en las tres reivindicasciones precedentes, presenta al
menos una sleta recorteda, sobresaliente en sentido inclinado,
que queda en condiciones de tomar el hilo de trama que le es
presentado por un correspondiente disposgitivo alimentador, al
iniciar aquel su desplazamiento hacia el interior de la calada, -
siendo gprigionado el expresado hilo por un fleje eldstico mon—ir
tado en el interior del transportador, sobre el gue actﬁa, g0-
bernandolo, una leva asimismo montads en el interior del trans—
portador, la cual presenta un dedo que gobresale al exterior y
queda en condiciones de cooperar con un juego de topes que de=
terminan la posiciéﬁ, de sujecibén o liberacidn del hilo, en cada.
momento adoptada por el conjunto:: ‘

5 - Dispositivo, caracterizado porgue el transportador re; ,
ferido en las cuatro reivindicacionese precedentes, queda en con—
diciones de trabajar a doble efecto, efectuando un movimiento .
de vaivén a travéds de la calada, y realizando la insercidn de
los hilos de trama, que toma alternagtivamente de uno y otro le~ -
do del telar, entregada por correspondientes dispositivos ali-
mentadores.,

6 — Disposgitivo, caracterizado porque el transportador re%

ferido en las reivindicaciones 1 a 4, queda en condiclones de

trabejar a un solo efecto, atravesando la calada siempre en el

mism%§§§§2iii:‘empujado hasta el centro siempre por el mismo
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insertador y arrastrado desde el centro siempre por el otro, ¥y
siendo recuperado por un mecanismo apropiado, que lo,conduce
a la posicidn inicidl, dejandolo en dispositicédn de realizar
une nueva pasadae

7 - Dispositivo para la insercidn de hilos de trama en
telares sin lanzadera.

Consta la presente Memoria Descriptiva
de doce hojas mecanografiadas, escritas por
ung sola cara, numeradas del 1 al 12, con
sus 1ineas numeradas, a su vez, de cihcd en

cinco y de dibujos anmmos.

Barcelona, 2 § MAYD 1972
Pﬂ A.

7‘/
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