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€l invento se refisre a mejoras en la fa=-
bricacidn de tubos flexibles de dos capas, estriados sn forma
helicoidal, de tiras de chapa o de material pléstico.

Son conocidos tubas flexibles de dos papas,
enrollados heliceidalmente a partir de tiras y estriados. En
tales tubos las dos capas de tiras estdn enrolladas por medio
de un ndcleo de arrollamiento des tal modo que se solapan mu-
tuamente; en general los bordes longitudinales de la tira de
una de las capas sstén situados aproximadamente en el centro
de la tira de la otra capa. Después del arrollamiento estos
tubos sobre el ndcleo de la miguina enrolladora se provéen de
estrias, ss produce en cisrto modo una endentacidén de cisrre
formal, por la que se mantienen reunidas las tiras enrolladas
en ta pared del tubo. La cocherencia, sin esmbargo, no es muy
s6lida y pueds presentarse sl casoc de qus, especialmente en
la manipulacién durante la slaboracidn o durante sl transpor=
te, las tiras se desprendan y desenrollen. Por lo tanto, ya
se ha propuesto anteriormente dar a los nervios, respectiva-
ments a las sstrfas del tubo, una forma especial, en la qus
por corte poskerior o colocacidn oblicua de los flancos de lap
estrfas se alcanza una mejor coherencia de cierre formal. Hap
ciendo caso omiso del hecho de que tal conformacidn de las
estrfas, respectivamente de les nervios, va unida con algunas
dificultades, resultan sn sllo también otros problemas: por
gjempla, tal conformacién es dificil, cuando el material, del
que ss componen las tiras, es una chapa o un material plisti
co con mayor grosor o resistencia.

Aqui es donde entra la idea del invento,

segin la cual un tubo de dos capas, flexibls, estriado heli=-
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coidalmente, de tiras de chapa o de material pléstico, se ca-
racteriza porque los bordes de la banda, que forma la capa inf
terna, estdn replegados entre s{ y los bordes, situados en el
espacio entre cada dos plisgues de la banda, que forma la ca-
pa exterior, junto con el nervio, situado debajo, de la capa
interna, estdn constituidos para formar un plisgue ssmejante
a una cabeza o a un botdn de presidn. Un dispesitive para la
fabricacifn de tal tubc se caracteriza porque alrededor de un
mandril de enrollamiento, después de la aportacidn para una
tira de chapa previamente formada, en el caminc des esta tira,
a distancias aproximadamente iguales, estdn dispusstos tres
rodillos replsgadores, sl primero de los cuales aprista hacia
un lado sl nervio formado por los bordes que agarran superpueg-
tos, el ssgundo empuja el nervio apretado lateralments, ds un
modo mis fuerte contra sl mandril enrollader, y el tercero,
comprime el pliegue as{ formado previaments, y ademds existe
una segunda aportacidn para una tira de chapa previamente for-
mada gque, recubriendo los plieguss del primero, se enrolla
sobrs éste, y rodillos plegadorss, gue atacan desds sl inte-
rior y el exterior, que comprimen el nervio, en gue se recu-
bren los bordes de la ssgunda banda, hacia fuera, formando un
plisgue semejante a una cabeza o a un botdn de presidn.

Un procedimiento para la fabricacidén de tut
bos flexibles, estriados helicoidalmente, de tiras de chapa

previamente formadas con estrias, se caracteriza porque sobrs

un mandril enrollador se snrolla primeramente una tira de cha
pa con bordes agarrados superpusstos y mediante uno o varios

rodillos formadores se unen entre s{ los bordes formando un

plisgue y seguidamente se enrolla una segunda tira con igual
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formacidn previa sobre el tubo an el mandril enrollador, si=-
tudndose sus bordes aproximadamente en sl centro entre los
plisgues del tubo, ya enrcllade y, seguidamente, entre rodi-
llos formadorss actuantes dssde el interior y el exterior, el
nervioc se comprime en el solapamiento de los bordss de la se-
gunda tira para la conformacidén de un plieque, semejante a
una cabeza o a un botdn de presidn.

El tubo, segln el invento, tiene la venta=-
ja de que puede fabricarse también de materiales mds rigidos,
como por ejemplo, acero precioso, chapa o materiales plésti-
cos méds grussos. Por la sjecucidn de doble capa y el enlace
de replesgado sntre los bordes de cada capa individual se ale
canza una resistencia extraordinariamente slevada y también
la estanqueidad a los gases del tubo, conservéndose sin em=
bargo, la flexibilidad.

El invento se explicard méds detalladamente
en lo gus sigus por medioc de sjemplos de ejscucidn con refe-
rencia a los dibujos. En los dibujos musstran:

La fig., la, vista sistematica en perspscti
va de un dispositivo enrollador,

La fig. lb, una vista de arriba sobre este
dispositivo, en la direccidn del eje del nlcleo de snrollamie
to,

la fig, 2, una vista eistemitica de un tu=-
bo enrollado,

La fig. 3, una seccidn parcial por sl arro:
llamiento de la primsra capa,

La fig. 4, una seccidn parcial de la prime

ra formacidn de pliegues de la primera capa,

[| ==
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La fig. 5, una seccidén parcial por la segun
da formacidn de plisgue de la primera capa,

La fige. 6, una seccidén parcial por el rs-
plegado terminado de la primera capa,

La fig. 7, una seccién parcial de la prime-]
ra y segunda capas,

La fig. 8, una seccidn parcial por el repls
gado de la primera y segunda capas,

La fig. 9, una seccidn parcial por el tubo
tsrminado.

El dispositivo enrollador segdn las figu=-
ras la y 1b se compone de un mandril enrollader 1 que en la di
reccidn de la flecha A se impulsa rotativaments. En este man-
dril enrollador 1 astd dispussto un prime$ rodillo plegador 2,
que estd impulsado girando sincronizadamente en la direccidn
de la flecha b. Delante de este primer rodillo plegador 2 es-
t4 dispuesto el suministro aportador, aguf no ilustrado en de-
talle, para la banda 3 previamente formada con estrfas. En
la direcccién de la inclinacién de enrollamiento y de modo
desplazado aproximadaments por 1208 respecto al primer rodillo
plegador 2, estd dippuesto un segundo rodillo plsgador 4 en e
mandril enrollador, que también estd impulsado en la direccién
de la flecha C, Otro rodilloc plegador 5, respecto al ssgundo
rodillo plegador 4, esti desplazado por 1202 y corrido en la
direccidén de la inclinacidn del arrollamiento estd dispussto
en el mahdril enrollador e igualmente impulsado en la direccid
de la flecha D. Muy cerca detrds del extremoc del mandril en=

rollador 1 estdn dispuestos dos rodillos plegadores, es decir

8l rodillo plegader 6 interior y un rodillo plegador exterior
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7 dispuestos des tal modo .que sl lugar de contacto de sus su=
perficies de snvuelta estéd situado en prolongacidn darla su=-
perficie de envuelta de mandril enrollador. De estos dos ro-
dillos estd impulsado el rodillo plegador sxterior 7. Inme-
distamente delants de astos dos rodillos plegadores se encuepn
tra una aportacidn, aqu{ no ilustrada, para la banda previa-
mente formada con sstrfas, para la segunda capa del tubc.

Para conferir la impresidén de un tubo flexiblse,
estriado helicoidalments, se hace referencia a la ilustracidn
de la fig. 2.

La constitucidn vy conformacidn del tubo segdn el
invento, asf{ como detalles del dispositivo se explicarén en lg
que sigus por medio de las figuras 3~9. En la fig. 3 se ilusy
tra una ssccidn transversal por la parsd de la primera capa
enrollada helicoidalmente sobre el mandril enrollador 1, de
la tira previamente formada con sstrias. Esta seccidn trans-
versal sstd situada en un lugar del mandril snrollador, dslan
te dsl primer rodillo plegador 2, pero despuds de la aporta-
cidn de la tira 3 para la primera capa, Puede observarse,
que los bordes ds la tira enrollada helicoidalmente se super=-

ponen de tal modoc que se recubre el flanco levantado en un

borde de la sstria desde sl flanco descendsnte en la tira mar
ginal subsiguiente, de la estrfa, respectivamente del nervio.
Este lugar ds recubrimiento, de acusrdo con la figura 3, ss
ensancha por el primer rodillo plegador 2 y ss presiona hacia
un lado. Para ello, el rodillo plegador 2, sn su supsrficie
ds envuelta asté provisto de una conformacién salisnts qus,.

en cada casc con un nervio saliente 9 y 10, engrana en sstriag

vecinas a ambos lados del lugar ds recubrimiento de la tira
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enrollada para formar el tubo, y entre sstos nervics 9 y 10
estd conformado con una sstria asimétrica 11, que corre algo
hacia un lado 8l nervio de recubrimiento superpuesto con los
dos bordes de la tira. A sste objeto la estria 11 estd eje-
cutada algo mds baja de lo que corressponds a la profundidad
general de las estrias de la tira.

Este pliegue previamsnte formado, de acuerdo con
la fig. 5, se comprime ulteriormente por un segundo rodille
plegador. Para ello, este rodillo plegador 4 en su superfi=-
cie de envuslta, estd provisto de dos nervios 12 y 13, que
tisnen la misma distancia y la misma altura gque los nervios
9 y 10 en el rodillo plegador 2., La estria 14, sntre estos
dos nervios 12 y 13, sin embargo, es esencialments mds plana
y ejecutada de un modo mds ligeramente abombado, de modo que
sl nervio de recubrimiento ya acodado hacia un lado, se si-
gue comprimiendo en la dirsccién del acodamisnto. En un ter-
cer rodillo plegador 5, de acuerdo con la fig. 6, la distan-
cia y la altura de nervios 15 y 16, constituidos en la super
ficie de envuslta, son iguales que en los rodillos plegado-
res 2 y 4 precedentes. El espacio entre estos dos nervios 1%
y 16, sin embargo, silo estd constituido como depresidn liget
ramente céncava, de modo que el pliegue formado previamente
en los dos rodilleos plegadores prescedsntas, dsl lugar de re-
cubrimiento de los bordes de las bandas, se comprime uniéndof
se de modo fijo y harmético. La primera capa de la tira, enr
rollada sobre el mandril enrollador 1, despuds de pasar por
el tercer rodillo plegador 5, estd constituida como un tubo

de suplemento acabado y sélidamente replegado. Las prusbas

en la préctica han demostrado que en ciertas condiciones es=-
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pecialess, por sjemplo, an el caso de buena deformabilidad del
material de las tiras, es posible moldear y acabar de reple-
gar sl primer tubo suplementario también sdlo con un dnico ro-
dillo plegador en sl mandril enrollador, Despuds de sllo,
sobre sste tubo acabado se enrolla una sequnda tira B8, previa-
mente formada con estrias, de tal modo gque sus sstrias se in-
sertan en las estrias del tubo y sus bordes a ambos lados es=
t4n alsjados aproximadamente de modo igual de los plisgues del
tubo, Esta tira 8 que forma la segunda capa, se enrolla ds
tal modo,qus sus bordes también se superponen agarrdndose, tal
como se ha descrito inicialmente en sl snrollamisnto ds la
primera tira., El flanco de sstrias levantado en uno de los
bordes de la tira, por lo tanto, agarra per encima del flanco
saliente ds la estrfa, en el otro borde de la tira.

Despuds de haberse enrollado la segunda tira 8
en esta forma sobre sl tubo, el tubo abandona el nlcleo des sn<
rollamiento y para por otros dos rodillos plegadorss 6 y 7.
Los lugarss de contacto de las superficies de envuelta de es-
tos dos rodillas plegadores estén situados sn la prolongacidn

de la superficie de envuelta del mandril enrollador. E1 rodiq

llo plegador 6 interno sstd apoyado giratoriamente y en su
superficie de envuelta estd provisto de una formacidn salien-
ta, que corresponde aproximadamente 8 la formacidn salients
de la superficis de envuelta del primer rodillo, plegador 2.
Como puede abssrvarse en la fig. 8,dos nervios 17 y 18 sstén
dispuestos de tal modo que desds el interior engranan sn los
nervios vecinos a la sstria de recubrimiento de los bordss des

la tira exterior. Entre estos nervios 17 y 18 estad formada

una sstria 19 ancha con flancos aproximadamente paralelos y
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una concavidad, gque presenta aproximadamente dos tercios ds
la profundidad de las estrias del tubo. Enfrente de ests ro-
dillo plegador interno 6 y engranando parcialmente en su su-
perficie de envuelta estd situado un rodillo plegador exte-
rior 7 que estd impulsado como los rodillos plegadores 2, 4

y 5. La superficie de envuelta de este rodillo plegador 7
estd provisto de dos nervios exteriorss 20 y 21, que sngranan

en las sstrfas del tubo que estdn préximas a la estrfa de res-

cubrimisnto. Entremedias estd situado un nervio 22, essncialj
mente mds bajo, que engrana en la sstria de recubrimiento. De
la fige. 8 puede observarse, gque el tubo de dos capas ss guia-
do por los nervios 17 y 18 del rodillo plegador 6 interno,
as{ como los nervios 20 y 21 del rodillo plegador 7 externo.
Estos nervios de los rodillos plegadorss, que sngranan dssde
dentro sn los nsrvios, rsespsctivamente desde fuera, en las aes+
trfas del tubo, evitan también una deformacidn de los nervios
respectivamente de las estrfas desl tubo en la proximidad de
la estria de recubrimiento. Meramente la estria de recubri-
miento, es decir aguella estria del tubo, sn qus se recubren
kos bordes de las tiras de la ssgunda tira extsrior snrollada

sobrs sl tubo, se deforma por los rodillos plegadores 6 y 7

interengranados, y esto de tal modo que la estrfa desde sl in
terior se comprime a menor profundidad, y esto por la estria
concava 19 en la superficie de envuelta del rodilla plegador
6, y desde el exterior por el nervio 22 del rodillo plegador
7 se conserva la estrfa en menor profundidad de forma, psro

la parte comprimida se forma hacia fuera de modo que esta es-

tria adopta una forma de cabeza o semejante a un botdn de pre

sidn y por ello adopta un replegamisnto. En sste nervio de
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23$@4ﬁéterial pldstico, caracterizadas porque los bordss de la

recubrimiento ss produce por ello una unidn replegada fija y
segura de los bordss rescubisrtos sntre sf de la banda extae=
rior. Despuds de abandonar los rodillos plegadores 6 y 7, aéH
tuantes opuestamsnte, sn el tubo de dos capas, la capa inter~
na y la extsrna estdn unidas entre si por pliegues indepen-
dientes y situados distanciados entre si y ademds se alcanza
una coherencia fija de ambas capas por la forma ds cabeza o
seme jante a un botdn de presidn del pliegue de la segunda ca=

pa exterior. La anchura de las bandas smpleadas en la prictid

ca para un ejemplo de ejecucidn ventajoso importa 10,5 nerviog,

respectivamente estrfas dependiendo la dimensidn de la banda,
de la forma de las estrias. Naturalmente que tambidn es posi-
ble utilizar bandas con mis o menos sstrias. De la fig. 8 pug
de observarse gque un tubo de dos capas segln el invento, tiens
que estar constituido por lo emnos de dos bandas con 4% es~-
trias. Tal tubo sin embargo, tiene una menor flexibilidad por
que los plieguss dentro y fusra ses sucedsn densaments. Una
seccidn transversal por la pared del sjemplo de eygscucidn pre-

ferente de un tubo segfin el invento se ilustra en la fig. 9.

La presents patente de invencién, comprende las
siguientes reivindicacionss:
l.- Mejoras en la fabricacidn de tubos de dos cat

pas flexibles, estriado helicoidalments, de tiras de chapa o

banda constituyente de la capa interna, estén replegados entrg

si, y los bordes situados sn el espacio entre cada dos plis=-
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gues, de la banda que forma la capa sxterna, conjuntamente
con el nervio, situado debajo, de la capa interna, estdn cans
tituidos como un plisgue semejante a una cabeza o a un botdn
de presidén.

2.- "Mejoras en la fabricacidn de tubos de dos
capas flexibles".

Segin se describe y reivindica en la presente ms
moria descriptiva, ilustrada en los plgnes adjuntos, la cual
consta de diez hojas foliadas y sscritas a méquina por una

sola de sus caras.

Madrid, a 2 de junio de {1872,

2 Francieoo del Pezo
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