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La presente invencibn se refiere a un procedimiento para
la obtendidn de unas piezas modulares constitufdas a partir de
pletina, que poséen una cabeza hueca y que sirven para la confor-
macidn de figuras de diversos tipos, de aspecto estilizado, exten~
diéndose la invencidn a las figuras obtenidas por este mdtodo.

La pieza modular, de cabeza hueca, obtenida segln el métofdo
de la invencibn ofrece varias ventajas, pero entre ellas merecen re-
saltar lag sigulentes: '

a = Menor empleo de material.

b - Peso mis ligero

¢ = Aspecto estético mejorado.

d - Facilidad de obtencibn.

Para mejor comprensidn de esta memoria se acompaiian unas
hojas de dibujos que muestran un ejemplo de realizacién de la piew

{
za modularj debifndose entender que tales dibujos no tienen otro ca~

¥

racter que el de meramente ilustrativos para comprender la esencia
lidad de la invencidén. En tales dibujos:

La fige 1 muestra el trozo de pletina que sirve para 1;
configuracibn de la parte superior de la cabeza de la pieza modu~
lare.

La fig. 2 es la pletina que sirve para la configuracibn
de la parte inferior de la cabeza de la pieza modular.

Las figs. 3 y 4 muestran ambas piezas modulares de la ca-
beza, ya configuradas, aptas para ser unidas.

La fig. 5 muestra la ﬁieza constitutiva del cuerpo de la
pieza modular.

La fige 6 muestra la pieza modular ya obtenida.

La fig. 7 muestra la aplicacibn de piezas modulares para

la obtencibn de una figura estilizada.

De conformidad con la invencibn referida a los dibujos
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adjuntos, la pieza modular consta de una cabeza Zieca & un cuerpo
formado por una pletina alargada y estrecha, terminada en punta.

Para la obtendidn de la cabeza, se parte de una pletina
(1) a 1a que se le d& una forma aproximadamente poligonal, y se-
guidamente, por estampaciln, se obtiene de ella una especie de cad
zoleta de forme troncopiramidal, como se ve en la fig. 3. Esta
pieza estld destinada a la configuracidén de la parte superior de
la cabeza de la pieza modular.

De la misma manera, y a partir de una pletina (2) que es
cortada en la misma forma gue la anterior, se procede a la estam=
pacidn de ls misma, obteniéndose otra pieza igual a la primeramen-
te fabricada, y que va destinada a la parte inferior de la cabeza
de la pileza modular.

Seguidamente estas dos piezas (1=2) superior e inferior
de la pieza modular, son soldadas entre si, obteniéndose un polie-
dro que es esencialmente hueeo.

Esta es una caracteristica impsrtante, pues es una de laﬁ
més esenciales de la invencidn: la oquedad de la cabeza de 1la pie:
za modular.

Seguidamente, y tras haber sometido a una pletina a corti,
s¢bbtiene de &sta el cuerpo (3) que tiene forma alargada, plana, 3
termina en punta por su extremo inferior, mientras que el superiox
es recto.

Obtenidas la mabeza (1~2) y el cuerpo (3) de la pieza mo-
dular, la pieza del cuerpo o vistago (3) se suelda a la superficig
inferior de la pieza (2) inferior de la cabeza, y asi queda obte-
nida la pieza modular, que es posteriormente sometida a un trata-
miento de acabado apropiado.

Esta pieza médular tiene aplicacibn para la formacibn de
figuras de varios tipos, lo cual se obtiene sometifndola a doble-
ces y solddndose entre si varias de estas piezas modulares; en el

ejemplo de la fige 7 podemos ver esquemdticamente la disposicibn
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de las piezas modulares segln la invencibn, para la formacidn de

una figura., Una de las plezas modulares (1~2-3) de cabeza esencia+-

mente hueca, se somete a una ligera curvatura y coloeads vertizaly
mente nos dari el cuerpo de la figura; sometidas a dobleces apro-
piadas, dos piezas modulares mas (1A, 24, 3A) configurarin los

brazos de la figura, y entonces se procede al soldado de las cabert
228 de estas piezas a los lados del vAstago de pletina (3) que for
ma el cuerpo.

Seguidamente, y tras haber sometido a doblados conveniend
tes en la angulacidn que corresponda a las piezas modulares (1B,
2B, 3B) se constituyen las piernas de la figura, que también son
soldadas en los puntos (4) junto al extremo libre del cuerpo (3)
con lo que la figura queda terminada; un acabado convencional posd
terior puede darsele, y montarla, si procede, sobre una peana. Co-
mo puede verse con un nico tipo de pieza modular, se constituye
wna figura completa.

Finalmente, tras lo descrito sblo resta sefialar que en 1d
presente invencidn caben cuantas variantes de realizacibn como
sean posibles, sin que se altere la esencia de la misma; en la fox
macidn de las piezas modularegpodrin emplearse toda clase de mate-
riales que resulten apropiados para los fines de l; invencibn, sin

limitaciones.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede, s8lo resta sefigw
lar que lo que se declara propio y nuevo de los solicitantes es 1lq

contenido en las siguientes:
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-.REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para obtencidn de una pieza metdlica
modular, de cabeza hueca, para la formacidn de figuras, caracte-
rizado por el hecho de que & fin de obtener la cabeza de la pieza
modular, se parte inicialmente de pletina plana cortada préviamen-
te en forma poligonal, y se la somete a una accidn de estampacidn
a fin de darle una configiracibn troncopiramidal que constituira
la parte superior de la cabeza de la pieza modular.

2 - Procedimiento, segfn reivindicacibn 18 caracterizado
por el hecho de que para la obtencidn dg la pieza que confiéﬁra
la parte inferior de la cabeza de la pieza modular, se parte de
pletina cortada previamente en forma poligonal, y se la somete a
una accibn de gstampaci6n a fin de darle una configuracidn tronco-
piramidal de iguales caracteristicas a las de la pieza suﬁefior,
antes citada, y de igual tamafio, obteniéndose una pieza tfoncopi-
ramidal que formard la parte inferior de la cabeza de la pieza mo-
dular,

% = Procedimiento, segln reivindicaciones 1 y 2 caracte-
rizado porgue sequidamente se procede a la soldadura de las bases
de ambas piezas troncopiramidales, con lo quecs¢habri obtenido la
cabeza de la pieza modular, que es esencialmente hueca.

4 <« Procedimiento, segfln reivindicaciones de 1 a 3 carac-
terizado porque se procede a la constitucibn del cuerpo de la ple-

s modular, que se obtiene a partir de pletina de similares carac-
terfsticas a las de la cabeza, sometida a corte mecénico para dar-
le una forma de lamina rectangular, estrecha y alargada, terminan-
do uno de sus extremos en punta, siendo el opuesto recto.

5 « Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 4 carac-
terizado porque seguidamente se prodede a la soldadura del extremo
recto de la pieza ile pletina que forma el cuerpo, con la pieza un

configura la cabeza hueca de la pieza modular, con lo que &sta que
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da terminada y apte para un acabado ulterior.

6 - Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 5 carac
terizado por el hecho de que tomando varias de estas tnicas pieza
modulares, sometiéndolas a adecuadas dobleces o torsiones ¥y sol=-
dfindolas debidamente entre si, se obtienen pluralidad de figuras
sin otro empleo de otras piezas mls que éstas, modulares, todas
idénticas entre si; quedando aptas para su acabado posterior.

7 - PROCEDIMIENTO PARA OBTENCION DE UNA PIEZA METALICA MQ-

DULAR, DE CABEZA HUECA, APTA PARA LA FORMACION DE FIGURAS.

Todo segufi se describe en la presente memoria que cons-
ta de seis hojas foliadas y escritas por una cara con ciento trei*-

ta y dos lineas y dibujo anexo.
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