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SECCION TECNICA
CLASIHCACION L P, C.

PATENTE DE INVENCIO CLASE
FUECLANE
por 20 afios

por "Método de obtencidn de un cierre para envases cilindricos

decértén"——---—-—.-—w'--r—---’-—- ------- - e

& favor de Don Alfonso GOMEZ RUEDA, de nacionalided espaficla, dow
miciliado en calle Caballero, n® 17-19, BARCHLONA o

Ta presente memoria descriptiva se refiere & una solicitud

de patente de invencidn destinade a garantizar la proteccidn y

explotacidn exclusiva de un método pare obtener un cierre entre

tapa y contenedor en los envases cilindricos de cartén del que

‘resulta una exacta ¥y ajustada conjuncidén entre estas dos piezas

del envase, junto con.las cualidades de hermeticided y firmezs.
Iistd esencialmente caracterizado el método de que se trata
por el hecho de comprender les fases des: formar un plato de metal
provisto de borde vertical alzado de didmetro exterior igual al
didmetro interior del cuerpo cilindrico de cartén de la piszea
contenedor; introducir dicho plato en la boca de dicha pieza con-
tenedor, deslizéndolo ajustadamente en ella hasta una profundidad
tal que sobresalga del borde de la misme una parte de borde de ple-

t0 que por doblamiento hacia fuera pusde abrazar parte de dicho
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borde de la boca; doblar la parte, del borde del plato que sobre-
gale en toda su psriferis, hacia fuere abrazendo con el doblamienw
to el borde de la boca de la pieza coptenedor que quedﬁ retenido
por aquelyscortar le pieza contenedor circunferencialmente a lo
largo de una linea paralela a su boca & una distancia del canto

de ésta menbr que la alture que tiene el borde del plato, quedando
la porcién cortada agerreda y unida a éste, formando con el mismo
la tapa del envase, que queda asi constituida con una zona salien-
te circunferencial superior y externa de cartén, que al ser cerra- .
do ¢l envase se apoya exactamente ajustadae al canto de la pieza
contenedora; ¥ une zona inferior de metal que se ajusta exactamenw
te dentro de la boca de la misma pieza contenedora, establecién-
doge de este modo dos perfectos ajustes que hacen que &l cierre
del envase tenga le cualidad de hermdtico.

Para asegurar, si se cree oportuno, todavia mds la porcién
cortada del cuerpo cilindrico de cartén que constituye la pieza
contenedora del envase a la superficie externa de la parte supe-
rior del borde del plato puede ser impregnada dicha superficie
con una materis adhesiva en toda aquella parte suys que ha de ir
en contacto con dicha poreibne

Tie descripeidn de un caso de ejecucibn prdetice del método
de que e trata permitird hacerse perfecto cargo de que consig=
te y por ello, a simple titulo de ejemplo, se describe con gyuda
del dibujo adjunto en el cual cada fisura muestra una fase de las
que consta ol método para su realizacifne

La obtencibn del clerre se iniciam formendo un plato 1, de lé=
mina metdlica, provisto de un borde alzado 2 vertical cuyo dide
metro externo es iguel el didmetro interno del cuerpo cilindrico

3 de cartén que constituye el contenedor del envase (figura 1), el
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cual plato asi forma, eventualmente impregnado de adhesivo en

la parte superior de la superficie externa de su borde, es intro-
ducido ajustadamente en la boca del cuerpo c¢ilindrico 3 hagta -
clerta profundidad que permita sobresalir del canto de esta boca
une parte 4 del borde mismo (figura 2), siendo seguidamente doblg
da dicha parte hacia fuera a lo largo’de toda la periferia abra~
zendo con el doblamiento el borde 5 del cuerpo cilindrico 3 de
cartén guedando este borde agarrado por el doblamiento, y eventual
mente adherido a su parte provista de adhesive,(figure 3),despues
de 1o cual el cuerpo cilindrico 3 de cartén es cortado a lo largo
de le linea circunferencial 6 & nivel de cierta distancia del fon~
do del plato 1 (figura 4), quedsndo asi dividido tal cuerpo en
dos partes,una que constituye la pleza contenedor del envase y la
otra 7 que ha quedadoc agarraeda al plato 1 gue forms le pieza ta-
pa del envase y en dsta se establece asi el cierre que ha de per-
mitir cerrar herméticamente el envase cuando se completen las
dos piezas, contenedor y tapa, ajustédndose entre sf,de forma que
la superficie inferior de la tira anular 7 que ha sido separada
del cuerpo cilindrico 3 y ha guedado agarreda y unida a la parte
superior externs del borde 3 apoya en su totalidad perfectamente
sobre el canto del contensdor y la supsrficie lateral externa,del
mismo borde 3, gue se¢ extiende por debajo de tal tire anular 7 se
ajusta a friceifn a la superficie interna del contenedor mismo.
Podrdn ser variables sin que se altere la esencialidad que
caracteriza el método, los materiales que se utilicen para fabri-
car el cierre, los mediocs manuales o mecdnicos de fabricacién que
ge¢ empleen, los acabados que se den & los envases, y cualquier

otra circunstaencia que por ser de cardcter accidental, secundaria
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o accesoria pusda concurrir en la fabricacibn de envases con cie-
rre segin el método que se reivindica en la patente no llegue a

determinar sensgible altermcidn en tal esencialidade
NOTA
Por la patente de invencibn & que se refiere la presente

memoris descriptivae se REIVINDICA la propiedad y la explotacién

excluaive de:

le- Mdtodo de obtencidn de un cierre para envases cilindricos

~ de cartén, esencialmente caracterizado por el hecho que consig-

te en: formar un pleto provisto de borde vertical alzado de Aide

metro exterior igual sl didmetro interior del cuerpo cilindrico

de cartdn de la pileza contenedor; introducir dicho plato en la

boea de dicha pieza contenedor, deslizdndolo ajustadamente en

elle haste una profundidad tel que sobresalga del borde ds la misw

ma una parte de borde de plato gue por doblamisnto hacie fuera pue=

da abrezaer parte de dicho borde de la boca; doblar la parte del

borde del plato que sobresale, en toda su periferia, hacia fuera

abrazando con el doblamiento el bérde de la boca de la pieza con=-

tenedor, que queda retenido por aquel y; cortar la pieza contenedor

de cartén circunferencialmente & lo largo de una linea paralslsa

a su boca a una distancis del canto de ésta menor gque la alture

que btiene el borde del plato, quedando la porcién cortada agarraw

da y unida a fete, formsndo asi la taps del envese con su cierree
2.- Un método, tal como el especificado en 1, caracterizado

por el hecho que la parte superior de la superficie externa del borw

de del plato es provista de un adhesivo que adhiers & la misma la

parte del borde del cusrpo cilindrico de cartén en que viene ajusta=

da para.fijar ésta una vez cortada y separada del resto del cuerpo

{ndricoe
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3o= "Un método de obtencidn de un cierre para envases ci-
1fndricos de cartbn"s
Consta la presénte memoria descriptiva de cinco hojas fo-
liadas, escritas por une sola cara.

Barcelona,19 de Mayo de 1972.
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