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EXTRACTO DET DESCUBRILIENTO |

Un procedimiento para proveer un broducto codi

ficado consistente en un sustrato de acero, un compuesto

de identificacidn difundido sobré la superficie del sus-.

56 trato y, en algunos casos, una capa protectora,
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PRINCIPIQOS FUIDALENTALES DEL INVZNTO ; )

Nuestro invento se refiere en general & un pro
cedimiento para proporcionar un producto metdlico que se v
he sometido a tratamiento pare hacerlo identificable en r
cualquisr estado de fabricacién, De un modo mds especi-
fico; el invento proporciona un producto qué tiene w - =
sustrado de acero tratado de dicha forma,
_ Los usuarios de chapas de acero exigen con = ;
frecuencia que la fdbrica de chapas coloque una marca !
de identificacidén en la misma para pemiﬁr_que el -
usuario pueda detei*minar qué fabri;a' lo ha abesiecido f
en un lote particular de acero. Este operacidén se suele :
realizar estempando o mordentendo le superficie de la - 2
chapa con una merca de identificacién. En algunos casos, P

cuando se exige una superficie lise sin imperfecciones, - 1:
P

estefladas y cromadas insisten de un modo especial en pg

-der identificar la fdbrica que abastece el material, pe

[

ro al mismo tiempo exigen une superficie inmaculada,

Por lo tanto, el invento tiene por objeto'-
proporcionar un medio pare identificar el proveedor =
de la chapa de acero. | | _ ;
Otros objetos adicionales del pres;an'l:e inven-
to sons V |

1) Proporcionar un producto de acero estafia~
do o cromado identificable, ;

2) Proporcionsr un medio pera identificar un 5.

producto de acero sin quitar el bafio,

PR

3) Proporcionar un producto gelvanoplastiado

o revestido identificable que tiene un sustrato metdli- 2
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4) Proporcionar un producto metélico ldenti-

ficable; '
RESUMEN DEL INVENTO

Un suétrado de acero que se ha de codificér
se limpia de cualquier manera tradicional, Nosotros -
preferimos emplear acero que se haya limpiado electro
1fticemente en solucién alealina, El-éustrato limpio
se sumerge en un bafio del compuesto de codificacidn y
se seca, El sustrato seco, que tiene unma pelfcula del
gada del compuesto de codificacién—ébbre su superficie
exterior, se calienta entonces a una temperatura sufi-
cientemente elevada para degradar el compuesto de cadin
ficacidn y difundir el catidﬁ metdlico de dicho compues-

to sobre laz superficie del sustrato, Iinelmente, si el

_producto se ha de revestir, el sustrato codificado se

galvanoplastia o reviste con el compuesto deseado.

Wuegtro procedimiento proporciona por lo tanto
un nétodo fdeil de codificar un sustrato de acero, que
exige solemente una operécién bérata y da un producto
con una superficie immaculada, identificable sin quitar
el bafio o revestimiento; si dicho revestimiento se en-
cuentra presente.

E3CRIPCION DRTALTADA

El compuesto de codificacidn deberd ser una -
sal metdlica cuyo catidén metdlico no se encuentra pre-
sente en el sustrato de acero, o que se encuentra presen
te ten solo en pequefia cantidad, y que no afecte perjudi
cielmente la superficie del sustrato, ¥ cﬁyo)anién se de

gfada a la temperatura de recocido, o por debajo de dicha
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temperatura, sin_producir un residuo que pudiera perma-

e

necer en el acero, Es preferible emplear compuestos cuyo :
anidén se degrade a una temperatura inferior a 537,72C. . :

Es preferible emplear compuestos que sean fécilmente -

De hidrosolubles y utilizar agus como disolvente, puesto
que el disolvente no se recupera en la etapa de secado. :

No obstente, se pueden emplear otros disolventeé. Hemos | %
determinado que el niquel, cobealto, magnesio, aluminio, Z

calecio, zinc, cobre, plomo y cadmlo son cationes metdli

10. cos apropiados, Cuando el producto ss ha de wtilizar P2 :
re elaborar recipientes para produafﬁs elimenticios, he %

mos averipuado que el niquel, cobalto, magnesio y cobre %

son los mas iddéneos, Las especies snidnicas apropiades §
comprenden oxalatos, formatos, malonatos, acebatos y - t

. 15, ' citratos, CEando se utiliza asua como disolvente para - i

el compuesto de recubrimiento, hemos averiguado que los !

formatos y acetatos de nigquel y cobalto son especialmen

te iddneos.

e e e

El compuesto de codificacidén se puede aplicer
20, por pulverizacién, inmersidn, con broche o cualquier -

otro medio apropiado y conveniente, Se puede recubrir i

todo el sustrato o simplemente una parte del mismo, El

material codificado se deja secar, para evitar que el

disolvente entre en el horno y después se recusce segin
25, la prdctica tradicional, ‘

Las soluciones del compuesto de codificacidn:
se saturan preferiblemente con el ebmpuesto. Cuando se :
desee obtener mayvores concentraciones de compuesto de :

codificacidn sobre el susitirato de acero, se puede emplear

30. una suspensidn acuosa espesa del compuesto de codifica- i
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cién, E1 acero bajo en carbono, como el que se utiliza
tradicionalmente como sustrato para estailado o cromado,
es el sustrato preferivle, Los sdlidps captados por el
sﬁstrato sesin se desplaze e travéds del bafio de compues—
to de codificacidn permenecen sobre el sustrato y aumen-
tan la concentracién final, Cuando_se deseen obtener ni-

veles inferiores del metal de codificacidn en el sustra~-

t0, se pueden emplear soluciones-mes diluidas, Este pro-

cedimiento permite une emplie veriacidn en la concentra-

cidn del metal indicador en el suéﬁrato despuds del Teco- -

cido., Empledndo nuestro procedimiento se puede utilizapr

una gema del dérden eproximadamente 222 mg del metal de

2 de producto codificado hasta epro-

ximadamente 5,5 mg por m%, que es el nivel inferior que

codificecidn por m

se puede detectar empleando medios analiticos tradicio-

.o

nales, Es preferible emplear soluciones o suspensiones

de una concentracidn tal que la concentracidn final de

‘metal de codificacién sea del orden de aproximadsmente

11,1 e aproximadamente 55,5 mg'por n? de producto codi~

ficado, Para obtener concentraciones finales de metal

de codificacién dentro de las gemas citadas, la sal me-
tdlica seca deberd encohtrarse presente'sobré la superfi-
cie del sustrato en una concentracién del orden de aproxi-
madamente 27,7 mg por m? a aproximedemente 1111,1 mg por
m2. Bn algunos casos, es conveniente reducir en frio el
sustrato codificado paré cumplir con los requisitos de
calibracidn y resigtgncia::En tales casos, la concen—
tracién de sal metéli&a segag&eberé encontrarse en la
rezién superior de la gema citada. ILa temperatura del

bafio np es un factor critico. Es preferible utilizar el
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batio & la temperatura del ambiente para evitar la nece—

PRCRITE

sidad de tener que utilizar aparatos de calentemiento
o enfriamiento.
El sustrato, recubierto con_el-compuesto de
5. codificacidn, se celicnta para descomponer el anidn ‘
del coﬁpuesto de codificacidén que escapa entonces al :
aire, y difundir el catidén del compuesto de dodifica- %
cidn =sobre le superficie del sustrato., Esta etapa de E

degradacidén y difusidén se realiza preferiblemente en

b b s

10, la operacién normal de recocido del sustrato de acero.
No obstante, se puede llevar a cabo tambidn calentdndolo
en un horno a una temperatura por encima de la temperatu
ra de descomposicidén del compuesto de codificacién,‘pre- ,
feriblemente superior & 537,7eC. ) :
. 15, @P lo que se refiere a la capa protectore,
| - no pretendemos limitar el alcance del invento al esta—~ v E
fio y al cromo, que son los metales mds cominmente depo . %
sitados sobre el sustrato de acero. Se pueden emplear
otros metales, Ademés, nuestro invenio no queda linmito~
20, do 2 ospas metdlicas, Hemos averiguado gue tembidn se
pueden emplear con nuestro sistema de identificacidn ca-
pas orgdnicas y laca en'particular:
Tuestro procedimiento se emplea con mayores
ventajos cuando el metal identificador se puede anali-
25, zar sin necesidad de quitar el vafic o recubrimiento del
sustrato. La fluorescencia de rayos X es un medio de -
endlisis especialmente apropiado para nuestro sistema E
y se puede utilizer en aquéllos casos en gue la galve- ' :
noplastia o recubrimiento del sustrato no tenga u& espe }

2

30. sor superior & 55,5 mg por m“. Cuando se supera este =
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espesdr, es necesario quitar el ballo o recubrimiento como
etapa preliminar al andlisis, empledxndo cualquiera'de los
ndtodos tradicionales de fluorescencia por rayos X o en
fmedo, Ni en su aspecto mas simple nuestro procedimien-—
t0 queda limitado a materiales galvanoplastiados, elec-
trodepositados o recubiertos, aungue podemos antici-

par que puede tener una mayor wtilizacidn con estos ~

procedimientos. También se puede emplear nuestro siste-

me. para identificar el origen de fabricecidn del material

sin recubrir o galvanoplasfiado, s;guiendb las operacio-
nes de nuestro procedimiento segﬁﬂ—Se ha indicado, a -
excepcién hecha de la operacidn de gélvanoplastia, elec~
trodeposicidén o recubrimiento:

‘ Bl invento comprende ademds éustratos de acero
de identificacidn con concentraciones diferentes del mig
mo metal indicador, con lo que se identifica el fabrican
te por la cantidad de metal indicador presente por unidad
de drea,

El metal indicador puede encontrarse ya pre—
sente en el sustrato, en el supuesto de que se encuentre
presente en cantidades tan pequefiag que la adicién del -~
metal indicador produzéa un aumento en concentracién ang
1fticemente detectable, -

Ruestro invento se ilustra adicionalmente a
continuzeidn por medio de los ejemplos que sigﬁen,los
cuales, no obstante, no han‘de interpretarse como limiw-.
tacién a su aleance, ' !

BJERPLO L
Une muestra limpia de chapa negre (chapa de

acero bajo en carbono reducida en frio) se svmergid en
: i
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una solucidn acuosa saturada de formato de cobalto man-
fenida 3.25’5902 Esta solucidn contenia 13,4 g de cobal-
to por libro, Ia chapa se saco del bafio cuando se hubo
humedecido completamente con una solucién de identiéi-
cacidn y se colocd sobre un bastidor de secado pavra se-
carse al aire, Bl material seco recubierto se recocid

a 648,8¢C, por espacio de 30 segundos en un horno de
recocer bajo una atmésfera protectora que contenia apro-
ximadamente un 6 % de hidrégeno y un 94 % de nitrégeno.
Bl producto recocido se enfrid y se trasledo & 1a opera~
cién de electroplastia, Despuds démiimpiér la superticie
wtilizendo une solucidn de detergente-alcalino compuesto
por sosa cdustica, ortosilicato sdédico y fosfato trisé-
dico, la chepa negra se aclard en agua y se sometid a
decapedo electrolitico en una solucién al 5 % en peso .
de HyS50,, con una densidad de corriente de 10,76 ampe

rios por dmz, después de lo cual se traslado & un bafio

-de electrodevosicidn de cromo. La chaepa nezra cromada se

analizé entonces empleando fluorescencia de rayos X ¥y
se comprobdé que tenia aproximadamente 155,5 mg de cobel
to por m?.

EJEEPLO 2 ' " | !

Se repitid en procedimiento del ejemplo 1,
pero wtilizando wna solucidn acuosa saturadza de formg
to de niquel que- contenia 13,1 g de niquel por 1itroy
El producto final contenfa aproximedemente 188,8 mg de
niquel por n®, |

SN 0 T A

Descrita .suficientemente la naturaleze del -

invento, asi como la manera de realizarlo en le prédc-
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tica, debe hacerse conétar.que las disposiciones anterior-
nente indicadas son-suscep%ibles de moficiacionss de de~
talle en cuanto no alteren su principio fundamental,
Tembidn se hace constar que sl inménto corresponde 2
una solicitud de patente presentada en EE, UU, de Amé-
riea con el ndmero Ser. 149;064 de 1 de Jjunio de- 1971,
acogiéndose por lo tanto ailoé beneficios que conceden-.
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que -
constituye lz esencia del referido invento y por lo qus
sevso;icita Pafenté ‘de Invencién por 20 afios en Espafia,
sobres "PROCEDIMIENTO NO PERJUDICIAi:PARA CODIFICAR UN
PRODUCTO METALICO", caracterizdndose por lo signientes
18,~ Procedimiento no perjudicial para codifi
car un producto metdlico, caracterizado porque compren-
des
. aymboner en contacto un sustrato de acero con
une solucidn o lechada de wna sal metdlica, en donde el
. catiéﬁ de la sal netdlica se difunde fdcilmente sobre la
superficie del sustrato metdlico y el anién de la sal ~
-metélica se degrada & une temperatura inferior & 537,790;

b) Finaligzar el contacto de dicho sustrato mf
medo con dicha solucidn'6 lechadas

¢) Secar dicho sustrato de tal menera que que
de una delsade pelicula de sal metdlica sobre dicho sus
trato; ¥ . '

d) Calentar dicho sustrato a una temperatura
por encima de la temperatura de descomposicién de la -
sal metdlica desradando con ello el anién de dicha sal
metdlica y difundieéndo el catidn de dicha sal métélica

sobre la suberficie de dicho sustrato,
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28,- Procediniento sezuin la reivindiéacién
le, caracterizado porque el sustrato se calienta en la
etape d) & una temperatura de por lo menos 537,72C.

32,= Procedimiento segén la reivindicacidn

5e 18, caracterizado porque el producto resultante se
reduce en frié para inducir una mayor resistencia,’

48,- Procedimiento segin le reivindicacidén
18, caracterizado porque el sustrato metdlico es-acg-
rd bajo en carbono, el catidn de la sal metdlica es

10, niquel, cobalto, mdgnesio, zine, cobre, plbmo o cadmio,
y ol anién de la sal metdlica es oiéiato, formato, ci-
trato, acetato o malonato, _ ,
58,~ Procedimiento segin la reivindicacién
. 48, caracterizado porque el catidn de la sal metdlica
15, . es niquel, . .
. 68,~ Procedimiento segin la reivindicacidn
48, caracterizado porque el catién de la sel metdlica
es cobalto,
78.,~ Procedimiento semin la reivindicacién 48,
20, - caracterizado porque el anién de la sal metdlica es for
mato:

88,~ Procedimiento secun la reivindicacidn
&, caracterizado porque el anién de 1s sal metdlica
es oxalato, |

25, 98 ,~ Procedimiento sesmin la reivindicécidn
l2, caracterizado porque se aplica una capa protectore
al producto de la etepa d),. '

108,~ Procedimiento segdn la reivindicacidn

82, caracterizado porque la capa protectora es estafio,

30.(él/ cromo o laca, , :
o | |
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1la,- Procedimiento segin la reivindicacién

08, oaracteriiado porque la capa protectora tiene un
espesor de 55,5 mg por m2.o menos.,
128,~ Procedimiento no perjudicial para co—
difiecar un producto metélicq, 4al y como queda sustan-
cielmente descrito en la presente Hemoria., |
Este Memoria consta de once hojas escrites a
mdquina por una sola cara.
Madrid, 3 _"MYU wrz
USS ENGINEERS AND CONSULTANTS, INC,
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