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S E . C C t O f ' !  T E C N t C ^  

CLASIFiCACtON 1. ?. C. 

LASE

La invención se refiere a la  fija ció n , sobre dos 

cadenas de arrastre, de los extremos hendidos longitudinal 

mente de tubos de soporte de elementos de trabajo de fibras  

te x tile s . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se han descrito sistemas de este tipo de tubos de 

soporte de elementos fle xib les  de trabajo de fibras te x ti­

le s, por ejemplo en la  solicitud de patente española n9 

382.133, presentada por el mismo solicitan te el 7 julio  

10. 1970, que tiene por títu lo : "Perfeccionamientos en los dis­

positivos de trabajo de fibras te x tile s " . -------  -------  -------

Cada elemento fle x ib le  de trabajo de las fibras  

te x tile s  está constituido, por ejemplo, por una pieza f le ­

xible tubular aplanada de manera ta l que su sección presen 

15. te una forma próxima a la  de un "8" y determina, por consi

guíente, dos lóbulos huecos uno de los cuales es el lóbulo 

de trabajo de las fibras y el otro el lóbulo de fija ció n  

enfilado a través de una hendidura longitudinal de montaje 

en un tubo de soporte contra cuya pared interior se mantie 

20. ne aplicado por una v a r illa  o vástago de enclavamiento alo

jado en el fondo de dicho lóbulo de fija ció n , siendo la  an 

chura de la  hendidura longitudinal del tubo de soporte in­

ferior al diámetro exterior del lóbulo de fija ció n  provisto
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de su v a r illa  de enclavamiento.

En la  solicitud de patente antes mencionada se 

han indicado como medios de fijació n  de los extremos de di 

chos tubos de soporte dos hendiduras longitudinales de f i -  

jación diametralmente opuestas practicadas en cada extremo 

del tubo y caladas sobre una lengüeta de retención del tu­

bo de soporte de anchura igual al diámetro exterior del tu 

bo, mientras que un manguito deslizante, enfilado sobre el 

extremo de dicho tubo, abraza dicha lengüeta. - - - - - - -

-¡O. Sin embargo, ta l solución presenta cierto número

de inconvenientes, en p a r tic u la r :------- --------- --- — ------- ---

a) la  ejecución de las hendiduras longitudinales 

de fijació n  es relativamente delicada y exige varias opera 

ciones de mecanizado. Además, s i estas hendiduras no están

1$. de forma rigurosa diametralmente opuestas a la  hendidura

longitudinal de montaje del elemento fle x ib le , el tubo es 

in u tilizab le, lo que aumenta, por consiguiente, el precio 

de coste global de los tubos de soporte. ----  - - - -  ----  -

b) Las lengüetas de retención de los tubos de so

20. porte están fijadas sobre eslabones especiales de las cadenas

de arrastre, de forma que óstas no pueden ser cadenas norma 

les sino que, por el contrario, deben realizarse, especial­

mente, lo que aumenta evidentemente su precio de coste. -  -

c) Las lengüetas de retención de los tubos de so­

porte están remachadas sobre eslabones especiales de las ca2 5 .



denas de arrastre y ta l operación lle v a  mucho tiempo y nece 

s ita  de un u t illa je  apropiado, lo que grava el precio de eos 

te del conjunto. Además se corre el riesgo de que el remacha 

do no sea ejecutado de forma perfecta, de manera que puede 

ceder durante el funcionamiento; sin embargo, las máquinas 

modernas que giran a gran velocidad no pueden tolerar una in  

seguridad de marcha. - - - - - - - - - - - - - - - - -  ----  -

d) El número de piezas y sobre todo de las piezas

especiales y complicadas que constituyen esta fija ció n  es 

muy elevado, lo que hace que el conjunto sea caro, complica­

do, de montaje largo y poco fia b le . —  - ---------- ------ -  -  -

e) Los esfuerzos ejercidos sobre los elementos fie  

xibles de trabajo de las fibras son transmitidos a las cade­

nas de arrastre por un conjunto de piezas más o menos resis­

tentes que pueden ser deformadas y, por consiguiente, no tra  

bajar en excelentes condiciones, lo que puede conducir a un 

desgaste prematuro de los órganos e incluso a una ruptura del 

conjunto del manguito formado por los elementos fle x ib le s. -

f) Los manguitos deslizantes enfilados en los ex­

tremos de los tubos de soporte y que abrazan las lengüetas 

de retención constituyen un medio de enclavamiento más o me­

nos seguro, puesto que son susceptibles de desplazarse y, por 

consiguiente, de desolidarizar el elemento fle x ib le  de su ca­

dena, lo que puede conducir a daños muy importantes y a un 

paro prolongado de la  máquina. Se trata también de una fa lta  

de fiab ilidad  que no se puede tolerar en las máquinas actúa-



El objetivo de la  invención es realizar un dispo­

sitivo  de fijació n  que no presente los inconvenientes mencio 

nados del sistema conocido recordado anteriormente. -  -  -  -

Para ello, segán la  invención, el dispositivo de f i  

jación está constituido por una pieza de acoplamiento que 

presenta dos elementos montados con deslizamiento en los ex 

tremos de dos tubos de soporte sucesivos y unidos por un ele 

mentó de enlace, estando calada una parte de dicha pieza, 

que sobresale de los extremos de dichos tubos de soporte, so 

bre la  prolongación de los ejes de articulación de dos esla­

bones de la  cadena correspondiente, mientras que una pieza 

amovible de enclavamiento, calada sobre dicha parte de la  

pieza de acoplamiento, forma un separador axial entre las  

caras extremas de los extremos de dichos tubos de soporte y 

la  cara exterior del eslabón de cadena correspondiente. -  -

Tal realización presenta una serie de ventajas, en 

p a r t i c u l a r : ------- ------------------ --------------- ------------ ------------ ------

a) El calado de la  pieza de acoplamiento en los  

tubos de soporte permite suprimir la  hendidura longitudinal 

áe fijació n  en estos tubos, lo que economiza una operación 

de mecanizado larga y delicada y evita desechar piezas debi­

do a la  imprecisión del posicionado de esta hendidura puesto 

que ésta ya no existe. Por ello se disminuye sensiblemente 

el precio de coste de los tubos de soporte. - - - - - - - -
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b) Dado que las piezas de acoplamiento se calan so 

bre los ejes de la  cadena de arrastre, no se tiene ya nece­

sidad de proveer la  cadena de eslabones que debían realizar  

se especialmente y que por consiguiente resultaban muy ca-

5. ros, dejando por el contrario toda la  cadena constituida por

piezas normalizadas de pequeño precio de coste. -  ----------  -

c) dado que el enlace entre los tubos de soporte 

y las cadenas de arrastre se realiza  por medio de piezas de 

acoplamiento y no por conjuntos de piezas remachadas a d i-

10. chas cadenas, se han podido suprimir todas la s  operaciones

de remachado lo que, por una parte, reduce mucho el precio 

de coste de un manguito de labios fle x ib le s  y, por otra par 

te, evita los peligros de averias debidas a defectos o in­

cluso a la  rotura de los remachados. - - - - - - - - - - -

15. d) El número de piezas necesarias para esta f i j a

cián es muy reducido, en particular el número de piezas es­

peciales, de forma que el conjunto es poco caro, simple y f ia  

ble. - - - - - - - - - - - - - - - -  ----  -  ----  -  ----  -  -  -  -

e) Dado que las piezas de acoplamiento se calan 

directamente sobre los ejes de las cadenas de arrastre, los  

esfuerzos ejercidos sobre estas últimas, por los elementos 

fle x ib le s  de trabajo de las fibras, son igualmente-transmi­

tidos directamente a dichos ejes, lo que hace trabajar las ca 

denas y todos los árganos accesorios en las mejores condicio 

nes posibles, evita los peligros de averias o de deterioro 

de piezas intermedias y confiere por lo tanto al conjunto una

2 5 .
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mejor seguridad de marcha. - - - -  ----  -  -  -  ----  -  ----  -  -

f) Las piezas de enclavamiento de los tubos de so 

porte con respecto a las cadenas no permiten ningún despla­

zamiento de pieza alguna, de forma que el conjunto se halla  

5. siempre perfectamente enclavado, lo que determina una gran

fiab ilidad a la  máquina. - - ---------- ------------ --- -  ----------

La invención se comprenderá mejor con la  lectura  

de la  descripción que seguirá y con el examen de los planos 

anexos que presentan, a títu lo  de ejemplo no lim itativo, un 

10. modo de realización de un dispositivo según la  invención pa

ra la  fija ció n  de un tubo de soporte de elementos flexib les  

de trabajo de fibras te x tile s . -  ----  ----  - - - - - - - - -

En estos planos: - - - - -  ----  ----  - - - - - - -

La f ig . 1 presenta, en perspectiva, con partes en 

15. despiece, un conjunto de dos elementos fle xib les  fijados a

sus cadenas de arrastre por un dispositivo según la  inven­

ción, y - ------- ------------ ------------------ --------------- --------- ------------

Las fig s . 2 y 3 son secciones transversales rea li  

zadas, respectivamente, según los planos 11-11  y 111-111 de 

90 la  f ig . 1. --------------------------------------------------------------------------

Los dos elementos fle xib les 1, 2 son del tipo des 

crito en la  solicitud de patente mencionada anteriormente, 

es decir que están constituidos, cada uno, por una pieza fie  

xible tubular aplanada de manera ta l que su sección presente
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una forma parecida a la  de un "8" y determina, por consiguien 

te, dos lóbulos huecos uno de los cuales, que es el lóbulo 

v is ib le  en los planos, es un lóbulo de trabajo de la s  fibras  

mientras que el otro es un lóbulo de fija ció n  enfilado a tra  

5. vés de una hendidura longitudinal de montaje 3) 4 , respecti­

vamente, en un tubo de soporte 5) 6 contra la  pared interior  

del cual se mantiene aplicado, por ejemplo por medio de un 

vástago o v a r illa  de enclavamiento (no representada) aloja­

da en el fondo de dicho lóbulo de fija ció n . Desde luego, pa- 

10. ra que el elemento fle x ib le  quede retenido en el tubo, es

preciso que la  anchura de la  hendidura longitudinal de dicho 

tubo sea inferior al diámetro exterior del lóbulo de f i j a ­

ción provisto de su v a r illa  de enclavamiento. -  -  -  ----  -  -

Los dos tubos 5 y 6 son algo más largos que los  

1$. elementos fle x ib le s  1 y 2 a los que soportan, de forma que

los extremos de dichos tubos queden libres y puedan fija rse  

cómodamente a eslabones, tales como 8, 8A que pertenecen a 

dos cadenas de arrastre de dichos elementos fle x ib le s. -  -  -

La invención prevé los medios de fijació n  de los  

20. extremos de los tubos sobre dichos eslabones de cadenas. Pa

ra ello , se proveen medios idénticos en los dos extremos, 

respectivamente, de dichos tubos y se han designado las mis 

mas piezas por medio de las mismas cifras de referencia, pero 

afectadas con el índice A para la s  que están representadas en 

25. la. parte de la  derecha de la  figura. -------------------------- -  -  -

Cada uno de los dispositivos de fija ció n  presenta
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una pieza de acoplamiento 11 constituida, en este ejemplo, 

por una plancha rectangular metálica convenientemente dobla 

da de manera que forme dos pinzas elásticas 12, 13 de forma 

sensiblemente cilin d rica que pueden deslizar contra la  super 

f ic ie  cilin d rica interior del extremo correspondiente de los 

tubos 5 y 6, respectivamente, y conectadas por un elemento 

formado por la  parte central 14 de dicha plancha. Por lo me 

nos la  rama de cada pinza conectada al elemento de enlace 

14 atraviesa la  hendidura longitudinal 3 <3 4 del tubo corres 

pondiente (véase también la  f ig .  2). ---------------------------------

Debido a la  elasticidad propia del material (metal 

o materia plástica, por ejemplo) del que está constituida 

esta pieza de acoplamiento, las dos pinzas 12, 13 so lic ita ­

das hacia su apertura se apoyan con cierta presión contra la  

cara interior de los tubos, lo que determina un montaje sin 

juegos, ¿demás, la  anchura de las pinzas en su parte estre­

cha es sensiblemente igual a la  anchura de la  hendidura del 

tubo, de forma que éstos no pueden girar con respecto a di­

cha pieza de acoplamiento y, por consiguiente, el uno con 

respecto al otro. Los ejes del eslabón de cadena 8 presentan 

prolongaciones 17, 18 cuyo diámetro es sensiblemente igual al 

diámetro interior de las pinzas 12, 13, de forma que se pue­

da hacer deslizar la  pinza 11 desde la  posición representa­

da en la  parte de la  izquierda de la  f ig .  1 hacia una posi­

ción en la.cu al está calada, en parte, sobre las dos proion 

gaciones 17 y 18 de los ejes del eslabón como se representa 

para la  otra pieza 11A dibujada en la  parte de la  derecha de
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esta misma figura. Para un montaje correcto, la  pinza 11 se 

cala, por ejemplo, hasta la  mitad de su longitud sobre las  

prolongaciones de los ejes, mientras que la  otra mitad de 

su longitud permanece calada en los tubos 5 y 6 ^ - - - -  ----

Los tubos se han solidarizado ya por ello con los  

eslabones de la s  cadenas correspondientes; sin embargo, du­

rante el funcionamiento, las piezas de acoplamiento 11 y 

11A podrían eventualmente acercarse la  una a la  otra hasta 

s a lir  de las prolongaciones de los ejes, lo que produciría 

10. una dislocación del conjunto. - -  ----  -  -  - -  ----  -  ----  ----

Es importante por lo tanto enclavar la  pieza de 

acoplamiento 11 en dirección axia l. Para ello  se prevé una 

pieza amovible 22 de enclavamiento de sección sensiblemen­

te en forma de "C" (véase también la  f ig .  3 que ilu stra  la  

1$. pieza correspondiente 22A) por ejemplo de metal cortado y

curvado o de materia p lástica, cuyas dbs ramas, que son elás 

tica s  por la  propia naturaleza del material de la  que está  

fabricada la  pieza, se calan sobre las dos partes opuestas 

de la s  superficies cilindricas exteriores de las dos pin- 

20. zas 12 y 13¡ exactamente entre la s  caras extremas de los ex­

tremos correspondientes de los dos tubos 5 y 6, por una par 

te, y la  cara 24 del eslabón 8 correspondiente, por otra par 

te. Las dos piezas de enclavamiento 22, 22A constituyen por 

lo tanto separadores que aseguran un posicionado axial posi 

25. tivo de los tubos entre las dos cadenas de eslabones 8, 8A.

Además, se prevé un enclavamiento axial elástico entre la  pie 

za de acoplamiento 11 y la  pieza de enclavamiento 22 consti-
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tuído, en este ejemplo, por un resalte 26 de la  parte inter­

media de la  pieza de enclavamiento 22, que se introduce en un 

vaciado o una escotadura 23 del elemento de enlace 14 de la  

pieza de acoplamiento 11. En la  parte de la  izquierda de la  

f ig .  1 se observan separadamente las estructuras exactas del 

resalte 26 y de la  escotadura 23 mientras que, en la  parte 

de la  derecha, se observa cómo se introduce el resalte en la  

escotadura y se asegura un enclavamiento axial de la  pieza 

de acoplamiento 11A. ---------------------- --------- -  ----------------------

El montaje se explica por s í mismo: en los dos ex­

tremos de un par de tubos equipados 5, 6 se calan las dos 

piezas de acoplamiento 11 y 11A por deslizamiento axial. Se 

presenta el conjunto delante de las prolongaciones, tales  

como 17, 18, de los dos ejes de dos eslabones 8, 8A que per­

tenecen a las dos cadenas, se hacen deslizar las dos piezas 

de acoplamiento 11 y 1 1A hacia el exterior, hasta que entran 

en contacto con las caras exteriores, tales como 24, de los  

dos eslabones de las cadenas y se colocan las dos piezas de 

enclavamiento 22, 22A por medio de una presión en el sentido 

de las dos flechas f .  El conjunto está lis to  para funcionar.

Para el desmontaje, se procede a las operaciones in 

versas y en el orden inverso. - - - - - - - -  ----  ----  -  ----  -

No se volverá a hablar de las ventajas de este sis  

tema, que se han expuesto anteriormente con detalle. ----------

Desde luego, la  invención no está limitada al modo
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10.

15.

de realización descrito y representado que se ha dado a titu  

lo de ejemplo; se pueden introducir en el mismo modificacio­

nes, segdn las aplicaciones previstas, sin s a lir , por ello, 

del alcance de la  invención. - - - - - - - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 

sus territorios y plazas de soberanía, la s  siguientes: -------

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Perfeccionamientos en las máquinas te x tile s  

y, más particularmente, en las disposiciones de fijació n , 

sobre dos cadenas de arrastre, de los extremos hendidos 

longitudinalmente de tubos de soporte de elementos de tra­

bajo de fibras te x tile s , caracterizados porque la  disposi­

ción está constituida por una pieza de acoplamiento que pre¡ 

senta dos elementos montados con deslizamiento en los extre 

mos de dos tubos de soporte sucesivos y unidos por un ele­

mento de enlace, estando calada una parte de dicha pieza, 

que sobresale de los extremos de dichos tubos de soporte, 

sobre prolongaciones de los ejes de articulación de dos es­

labones de la  cadena correspondiente, mientras que una pie­

za amovible de enclavamiento, calada sobre dicha parte de 

la  pieza de acoplamiento, forma un separador axial entre las  

caraB extremas de los extremos de dichos tubos de soporte y 

la  cara del eslabón de cadena correspondiente. -  -  —  -  ----
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2 . -  Perfeccionamientos segán la  reivindicación 1, 

caracterizados porque la  pieza de acoplamiento y la  pieza 

amovible de enclavamiento están provistas de elementos con­

jugados de enganche axial. ------------- —  ------------------ --------- --

3 . -  Perfeccionamientos segán la  reivindicación 2 , 

caracterizados porque el elemento de enganche axial de la  

pieza de acoplamiento se halla sobre el elemento de enlace 

de dicha pieza. -  —  ---------- -  -  ---------- —  —  -  -  -  -  -

10.

15.

4 . -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 1,

caracterizados porque la  pieza amovible de enclavamiento es 

una pinza elástica  perfilada de sección sensiblemente en for 

ma de "C". - - - - - -  ----  - - - - - - -  ----  - - - - - - - -

5 .  -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 2,

caracterizados porque los elementos conjugados de enganche 

axial están constituidos respectivamente por un resalte y 

un vaciado. - - ---------------------------- -  -  ------------------- -  -

6. -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS TEXTI­

LES". —

20.
Todo ello conforme se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de catorce hojas, foliadas y me-
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canografiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de 

dibujos que la  ilu stra . -s

nrA, 13 }'hí31372
f. A. /.l. CUXEÍ.L SUÑOL

mpm.
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