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Esta invencidn se relaciona conuna prensa y en
particular con una prense de filtro para exprimir liquidos
de materieles.

De acuerdo con la presente 1nvenc16n, se proporu

.cione una prensa que comprende una estructura de armazon

que incluye un par opuesto de plaoas eSpacladas prov1stas
de superficies opuesﬁas, un medio recephor del naterial a
prensar, que ge extiende a través de la superficie frontal
de una de las placas§ wn dispositivo expansible medi%nte'
fldido situado entre las placas y que incluye un pfimer
diafragma flexible conectado a la otra de dichaé placas y

que forma una cémara de flGido con esta otra placa; y un

_miembro inflable entre el primer diafragma y la primera

place y que comprénde un segundo'diafragma flexible dorsal-
mente adosado al primer'diafragma y un tercer diafragma
flexible pere presionar meterial en el medio receptor,- ha-

11dndose en comunicacién fldida el miembro inflable y la

cédnara de fldido; ¥y medios de entrada en el diSpositivo

expansible para fléido & presidn.,

Seguidamente se describirdn versiones de la pre-
senté invencidn a'iodo de ejemplos con referencia a los
adjuntos dibujos, en los cuales:

. Ia figura 1 nuestra una vista lateral devuparr
prensa para former paneles de hormigén para paredes.

la figure 2 ilustra una vista'en planta de la
prensa de la fizura 1, junto con una banda transportadora
que pésa_a través de la prensa. ' |

Ia figura 3 nuestra wna vista en secoifn transe
versel de la disposicién de diafragmas y anillas entre las

secciones de la prensa de la figura 1; y
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'c1adas verticalmente una encima de la otra y sostenldas a

' lo largo de dos lados naralelos por columnas verticales 6

-7 de extremos abiertos entre las dOS-secclones espacladas

1 Dentro del paso T se encuentra una anllla metéllca 1nter—

'pa 8 yala: anllla 10, respectivapiente, mediante anlllas

403330 7

La figura 4 muestra un aparato pirensador de fil~

tro que lnoluye una'prensa ael tipo mostrado en la figura-la'

Con referencia a 1as flguras 1a 3, en una ver-
slon de 1a presen#e 1nvenc1on, se establece una prensa de
flltro para el mofdeo a presmon de bloques de hormlgon o
de- otros materlalés cementosos a utlllzar en trabaaos de
construccion, por eaemplo en.edlflcaciones.,

Ie prensa 1 comprende éeneralmenfe-un armazén
prov1sto de secc1ones guperior 2 e inferior 3, cada una de”
las cuales es una construccion rectangular metdlica hueca

de vigas 4 y chapas 5. Ias dos 36001ones 2y3 estén espa—

atornllladas a las secciones 2 ¥ 3, Se define agi un paso’

2y 3y las colunnas 6.
Ias porciones opuestas B8y 9 de 1as dos secclones

2y 3 comprenden, cada una de ellas, una chapa metdlica.

media 10 (figura 3) flaada a la seccibn superior 2 por me~
dio de wa serle de arietes 11 acczonados por fluldo a pre-
516n, de manera qae ia anllla 10 pueda desplazarse hacla 0
desde la cnapa superlor 8. Interpuestos entre la anllla 10 :f
y la chapa superior 8, hay dos dlafragmas 1nflables y flexi|

bles 12 y 13 adosados pPoOr 3US dorsos N retenldos a la cha-

de retencion 14, apoydndoge entre ql los dlafragmas 12 y
13, pero presentaqdo una abertura de conexidn 15 central—
nente situada pare establecer wia comunlcaclon fliida en-

tre ¢llos, Bl alafragma 13 se flga a la anilla 10 alrededor
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de su periferia exterior, de manera que se forma sobre di-

cha anilla un reborde u hombro 18 proyecta&o hacia el inte -

rior. El espacio definido entre la chapa superior 8y el -
diafragma 12 fijado a la misma estd provisto de una tube--
ria de éntrada 16 dirigida a través de la secci6n SQpérior

2 para el suministro y descarga de fluido a presién. La -

abertura de conexlan 15 entre los dos diafragmas 12 y 15 -

tiene un reborde metélico perlferico 17 sobre cada diafrqg:
ma, estando atornillados entre si ambos rebordes 17. -

Se dispone un tercer diafragma inflable y flexl- :
ﬁle 19, fijado a la anilla 10 mediante la abrazadera 14 y'-

dlspuesto, cuando se infla, para sobresalir a traves del -

hueco anular 20 (flgura 3) hacia la chapa inferior 9. Una ,
pared ° molde 21, que tiene una pared per;ferlca interna -
22 adecuademente perfilada, se sitGa debajo de la anilla =

10, dlsponléndose en una estacidén de moldeo en un. lecho de

drenaje formado por una clnta transportadora metéllca per-' -

forada 23 que se apoya sobre la chapa methlica inferior 9.
La superflcle superior de esta chapa estd acanalada para
el drenaje de cualesquiera liquidos exprlmidos durante la
operégién de prensado que tiene lugar tras el inflado de

los diafragnas 12, 13 y 19, mediante admisifn de flfiido =

presién.

Una cémara de presiém 24 se halla definida por -

la pared interna perfilada 22 del molde 21, la cinta per-

forada 23 y la superficie 1nferior del tercer diafragma 19.

la cinta transportadora 23 se extlende alexterlor
més alld del paso 7-de la prensa 1, a ambos lados de la .
misma (véase rlgura 3 ), presentando la forma de una ‘ban~-

da sin fin arrastrada alrededor de los tamhores termlnales

R S
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25 y 26, disponiéndoée wna wnidad motriz acclonadora 27
para‘avanzar la cinta 23 y despiaia:la al intérior,‘a tram
ves y 8l exterior de la cédmara de'presiﬁn 24 en la direc-
cidn y extensién deseadas., , ) ' |
Bl molde 21 ﬁlene un- m;embro sellador 1nsertable

de caucho 28 en su lado 1nferlor ¥ se mantiene en contacto

_con la cinta transportadora 23 J'la geceidn inférlor 3 me=

diante 1a accidn de los arletes 11, que esnaclan la anilla

respecto a la chapa metéllca superior por efécto del flti-

do a preslon que infla.los tres dlafragmas y actia sobre

el hombrq 18. Las.muescas (no mostradas) de‘la superficie -

"superior de la chapa metdlica inferior 9_éomnnican con unos

canales*de'drénaje (no mostrados) que se extienden a lo

largo de los . lados de la ‘prensa 1. Ademés, el miembro anue

-lar 10 tlene tambien un 1nserto de caucho eléstlco 290 en

su cara 1nfer1qr para facilitar un acoplamiento sellador
dentro de la pared 21 durante lg oﬁéraéién de @rensado.

Al exferior del ﬁaso 7 de la prensa; a uno y
otro lado de la cinta tfansportadora, se dispone una serie
de arietes accionados por fldido a pres1on (no mostrados),
que se. destinen a acoplarse a la pared o molde 21 después

de que se ha extraido de la cdmara 1 de la prensa wna Vez

'realiZadé la operacibn de ésta, para separar la pared o

molde 21 del bloque moldeado, que puede trasladarse enton-
ces para su ulterior tratamiento,'pOr ejemplo pars su al=

macenamiento de curado. Ia. retracclén de los arietes devol-]

;veré entonces la pared 0 molde 21 sobre la cinte transpor-

tadora 23, pudlendo 1ntrodu01rse une nueve carga del mate-

-rial cementoso a presionar en el drea limitadae por el miem-

bro 21, llevdndose de nuevo dicha pared 21 con el material
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de carga éementosg al interior del paso 7 de la prensa.

Ia pren#a puede fUncidnar alternativamente pare
@escérgar un bloqu formado en la misma.a uno y otro lado,
de manera que mientras se descarga un bloque formado, se
esté formando otro dentro de la prensa. '

Asimismd, puede disponerse wn par de telag fil-
trantes entre el teréer diafragma 19 y la cinta tranépor—
tadora 23 formando una envoltura, situdndose la pared 21
entre las telas filtrantes. Estas presentardn preferible-
mente la forma de cintas sin fin y mds adecuadamente con
la cinta transportadora 23.

Con referencia a la figura 4, en une segunda ver-
sién de la presente invencidn, se dispone un.apgrato para
el exprimido de liquidos de materiales tales como péstas,
de manera Que-el material o el liguido puedan ser regene= -
rados. El aparato incluye una prgnéa gimilar a la de la
primera versidn, selialdndose las paries similares por los
mismos nimeros; sin embargo, en este caso puede ger desea-
ble pasar el material a tratar e la cémara de prensado 24
(figura 3) dentro de la propia prensa, en 1ugaﬁ de intro~ .

ducir le carga fuera del paso T de la prensa. Agi,'en este

‘caso, se disponen unes adecuadas entradas 30 a través de

la ﬁared 21, Estas entradas 30 se conectan a wna tuberia

- 31 de suministro de pasta mediante conductos flexibles 32.

Igualmenté,.la chapa inferior 9, éue es plana, incluye un
blogue de caucho estriade 33 para el drenaje del filtrado-
y un par de bandaé de tela filtrante sin fin 34 YA35 for=

man una envoltufa entre el tercer diafragma 19 y.él'bloqus
de caucho 33, estando definida la cdmara de presibn 23 por

la pared interna 22 y las dop telas filtrantes 34 y 35, la
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Sentando las cabezas de cada uno de eatog arietes 37 la

superficie inferior del tercer diafragme 19 estd acanalads
para el drenéje de los 1iquidos exprimidog durante la ope-
racién de prensedo. Ia pared 21, que estd situada entre
lag telas filtrantes 34 ;'35, estd proviste de salientes
laterales perforadbs 36 a través de los cuales se proyec-

van los respectivos arlstes 37 de 1os dlsp051t1vos 11, pre—

forma de un estribo 38 pare su acoplamiento a los salien-—
tes 36, en virtud de 1o cual, despuds de gue.se ha efectua-
do la operacién de prensado y tras el desinflado de los
diafragmas 12, 13 y 19 y la retraccién de la enilla hacia
la chapa superior 7, la pared 21 serd automiticamente le-
vantada fuera de contacto con la tela filtrante'inferior
35 para permitir 91 %ransporte de esta tela con los sdlidos
empastados sobre ellas fuera del paso 7 de lalpransa. Asi-
mismo, la retraccidn de la anilla'lo ceusa’'un suficiente
desplazamiento relativo entre ella y la pared 21 para pPer-
mitir la salida de la tela filtrante superior 34 del paso
7 de Ja piensa.

Cada una de las bandas de tela filtrante sin fin-
34 y 35, que son arrastradas alrededor de una serie de ro-
dillos 39, lleva un equipo aﬁxiliar agociado a ella, cuyo
equipo auxiliar y rodillos 39 estdn montados sobre una es-
tructura de soporte vertical 40 junto con la prensa 1. El
equipo auxiliar incluye una transmisidén de poleas para lag
bandas 34 y 35, que comprende un miembro de guia vertical
y altefhativamente movil 41 provisto de un par de rodillos
opuestos 39 alrededbr de losg cuales son arrastrados seg-
mentos opuestanente extend*dos de. tela flltrante, un acclo-

nedor 414 de 01°ton ¥y OllanrO para el miembro 41 ¥y una
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abrazedera 46 para la tela, para permitir movimientos de
avance de la mismaj; un dispositivo cepillador 42 para la
separacidén del exceso de pasta de la banda ¥y una pendiente
de descarga 43 situada debajo del dispositivo 42; un adi-
cional conjunto 44 de lavado de las telas; y wa controle~
dor 45 para regular cada avance de la pdsicién de las te~
las sin fin. Ias tuberias 47 Yy 48 estdn situadas para re-
cibir el filtrado que pasa desde el diafragma 19, incluyen-
do la anilla 10 unas aberturas en su pared perifériéa para

una comunicacidn fliida entre las muescas de la superficie

‘inferior del diafragma 19 y las tuberias 47 y degsde el

bloque estriado 33, respectivamente, pudiendo de;cérgar el
filtrado en un adecuado receptor (no mostrado).

In el funcionamiento del aparato presionador
filtrente, los dispositivos de ariefe'll éon accionados
pera degplazar la aﬁilla 10 hacia abajo y el conjunto de
diafragmas 12, 13 y 19 recibe una presién preliminer deter-
minada por la capacidad de la bomba que suministra pasta
a la prensa 1 y por la requerida presién de filtracion. A
través de las -entradas 30 ge suministra una carga de paste
desde'la’tuberia 31 y entre las telas filtrantes 34 y 35.
El conjunto dé diafragmas 12, 13 y 19 es totelmente some~
tido a presidn, efectudndose la filtracibn a través de las
telés filtrantes 34 ¥ 35; la pared 21 se mantiene en aco-
plamiento sellador con la tela inferior 35 mediante la ace
cién descendente de los dispositivos de eriete 11 y median-
te la presgidn del £liido que actia soﬁfe ol hombro 18 de
le anilla 10, El filtrado pasa & través de les muescas del
di&fragmallé v el Biddﬁé 35 a iaé %ﬁbéfﬁgsﬂ4§ & 48, éesde

donde eg descarzado., Despuds de la filtracidén, el conjunto
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de diafragmas es desinflade y los dispositiveos de ariete
11 entran en funcionamiento ﬁara separar la pared 21 de la
tela inferior 35, de manera que ambas telas 34 ¥ 35 puedan
desplazarse a través del paso 7. Ias bandas de tela 34 ¥
35 son avanzadas para llevar porciones limpias de tela al
paso 7, siendo simulténeamente separada de la prensa la
pasta prensada mediante la bahda inferior en degplazamien-
%o 35. Antes del movimiento de las bandas 34 vy 35, las
muescas pueden limpiarse mediante el paso. de aire o £ldido
linpiador a las mismas a través de 1aé tuberfas 47 y 438.

Puede ser deseable rodear la pared 21 en una cu-
bierta de material de nylon estirabie para facilitar la se-
pa:acién de 12 misma respecto al material prensado, parti-~
cwlarnente en el caso de la prensa para el moldeo de blo-
ques ceuentosos. Convenientencnte, este material de la cu-
bierta podria consistir en un segmento adecuado de material
que se dobla sobre la pared y cuyos bordes se atan entre
ai fuera de aguélla,

Br un ejemplo tipico, los diafragmas pueden ser
inflados mediante agua & una presidn aproximada de 450“li-
vras por pulgada cuadrada (31,63 kg/bmz) o, si ha de em-
plearse aire a presién, entonces ‘tal presién seria de has-
ta unas 150 libras por pulgada cuadrada (10,54 kg/en) .

Ta anterior prensa tiene las siguientes venta~

1) TIas secciones superior e inferior 2 y 3 son
fijas: en les prensas ‘anteriores estas secciones eran des-
plazables para permitir la separacién del material prensa-

do y por consiguiente se requerian adicionales aparatos de

L4 T4
‘guie ¥y elevaclon.
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ii) El conjunto de diafragmas 12, 13 y 19 ocu~
pa el espacio comprendido entre las secciones 2 y 3 y se
diSpone, par ejemplo mediante la provisién del hombro 18,
pera facilitar el mantenimiento de un cierre hermético en~
tre la anilla 10 y la pared 21 y entre esta pared y la sec—~
cién inferior 3. |

iii) . Los diafragmas 12 y,l3; merced a su dispo-
siclén dorsalmente adosada, estdn iibremente~situadds ¥
pueden contener la presidn interma por si mismos; el dia~
fragua inferior 19 es sustentado por e;'material a prensar
y por oonsiguienté no requiere un libre éoporte. Por lo
tanto, queds mitigada la ruptura en el diafragma. Asimis-
mo, la presente disposicidn de los diafragmas prescinde
de una conexidén periférice entre ellos, cuya conexidn se
nallabe sujeta a fallo. '

iv) No existe ningwne fricecidn entre log dia-

fragmas 12 y 13 y las chapas 7 y 8.

En resimen, la Patente de Invencidén que se soli-

. cita, deberéd recaer sobre las siguientes:
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1. Mejoras iptroducidas en prensas de filtro
para exprimir liquidos de materiales que comprenden una es-
tructura de bastidor que incluye un par de placas espacia-
das y enfrentadas entre si, con superficies reciprocemente
opuestas, y un medio receptor del material a prensar, que Ss€
extiende a través de la superficie de una de las placas, ca-
racterizadas porque se sitla un dipositivo expansible por
fluido entre las placas (2, 3, figura 1) que incluye un prid
mer diafragma flexible (12) conectado a la otra placa (2)
formando una cémaréa de fluido con esta Gltima placa, y un
miembro inflable entre el primer diafragma (12) y la pkea
(3) ¥ que comprende un segundo diafragma flexible (13) dor-
salmente adosado al primer diafragma (12), v un tercer dia-
fragma flexible (18) para presionar material en el medio
receptor (23), hallandose en comunicacion fluida el miembro
inflable (13, 18) y la cémara de fluido mediante el conducto
(15); y medios de entrada (16) al dispositivo expansible para
fluido a presidn.

2. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracte-
rizadas porque se disponen medios para desplazar dicho miembrpo
inflable (13, 18) hacia y desde la .citada placa (3)=

3. Mejoras segin la reivndicacién 2, caracte-
rizadas porque se dispone una estructura anular intermedig
(10) entre las placas (2 y 3) y el referido miembro inflable
(13, 18) se asegura a la anilla (10), disponiendose medios
(11) para desplazar la estructura anular (10) hacia o desde
la referida placa (3) y situéndose una estructura de pared
periférica (21) entre la estructura anular (10) vy la placa (B),

de manera gue se forme una cémara de presién (24) entre la
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estructura de pared periférica (21), el tercer diafragma
(18) y el medio receptor (23).

4, Mejoras segin la reivindicacidn 3, caracte
rizades porque la estructura anular (10) incluye un hombro
para su acoplamiento con el miembro inflable (13, 18) de
modo quééste Ultimo ejerza una fuerza sobre aquél para fa-
cilitar el acoplamiento sellador de la estructura de pared
penférica (21) con el medio receptor (23%) cuando dicha es~
tructura (21) se mantiene contra el medio receptor (23).

5. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracte:

rizadas porque ei<medio receptor es un medio filtrante ¥ el
tercer diafragma (18) tiene un medio filtrante sobre é1 ,
formando el medio filtrante una envoltura entre el tercer
diafragma (18) y la placa (3).

6. Mejoras segin la reivindicacidn 5, c#racte«
rizadas porque los medios filtrantes son bandas sin fin (34
y 35, figura 4) arrastradas alrededor de rodillos (39) fuera
de la prensa y provista de medios (41, 46) para su avance
alrededor de los rodillos (39).

7. Mejoras segin la reivindicacidén 6, carac-
terizadas porque los medios de avance incluyen una abrazade-
ra desprendible (46) montada para un movimiento alternativo
y adaptada para retener la tela en un movimiento- de avance
de la misma alrededor de los rodillos.

8. Mejoras segun la reivindicacidn 7, caracte-
rizadas porque los medis de avance comprenden un sistema de
poleas que incluye una giia alternativamente mévil (41) dotg
da de un sistema de rodillos para la retirada de telaen un
movimiento de avance de la guia, medios accionadores para

el movimiento alternativo de la gulia y montandose sobre ésts
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Ultima la citada abrazadera (46).

| 9. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracte
rizadas porque la superficie frontal de la placa (3) y el
lado del tercer diafragma (18) opuesto a dicha placa (3)
estén ranurados para el drenaje del liquido exprimido.

10. Mejoras segin la reivindicacién 3, carac-
terizadas porque los medios destinados a desplazar la anillsg
(10) respecto a la placa (3) comprenden una serie de dispo-
gitivos (11) de pistén y cilindro que, cuando la prensa
estd en funcionamiento,, presionan la estructura de pared pe-
riférica (21) concetada a la anilla (10) contra el medio re-
ceptor (23).

11. Mejoras‘segﬁn la reivndicacion 3, caracte-
rizadas porque la periferia que une el Area de contacto de
los diafragmas dorsalmente adosados (13 y 14) define un
area mayor que la delimitada por el perimetro exterior de
contacto de la estructura de pared (21) con la citada placa
(3).

12. Mejoras segin la reivindicacién 11, carac-
terizadas porque la superficie de la estructura de pared
(21) que se acopla a la placa 3 incluye una anilla sellado-
ra (28) y la referida periferia que une el Area de contacto
de los diafragmas dorsalmente adosados (13 y 14) define un
érea mayor que la delimitada por la mencionada anilla sella-
dora (28).

13. Mejoras seglin la reivindicacién 1, carac-
terizadas porque se dispone una entrada (30 Fig. 4) para el
material a prensar a través de la estructura de pared peri-
férica (21) para permitir que se llene la cémara de presidén

(24) con material a prensar cuando la estructura de pared
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(21) estd situada dentro del paso de la prensa, incluyendo
la estructura de pared (21) medios elevadorss (31, 11) pa-
ra separar la estructura de pared (21) del medio receptor

(33, fig. 4) tras del desinflado del dispositivo expansible

¥ la retraccidn de la anilla (21) cuando se completa la ope-

racidén de prensado.

14. Mejoras segin la reivindicacién 13, carac-

terizadas porque el medio elevador incluye salientes perfora-
dos (36) fijados a la periferia exterior de la estructura dI
pared (31) y acoplable por los medios (11,31) que desplazan
la anilla.

15. Mejoras segin la reivindicacién 3, carac-
terizadas porque la estructura de pared periférica (21) tied
ne la forma de un blogue moldeado que incluye una paed inte+
rior perfilada para producir un bloque de configuracidn .pe~
riférica deseada y el medio receptor (23) tiene la forma de
un lecho de drenaje que incluye una estacién de moldeo enm 14
cual se situa el bloque moldeado.

16. Nejoras segin la reivindicacién 15, carac-
terizadas porque se disponen unos medios (26, 27) para des-
plazar el molde (21), hacia y desde la estacién de moldeo.

17. Mejoras segin la reivndicacién 16, carac-
terizadas porque se disponen medios para llenar el molde
cuando éste Wltimo se encuentra fuera de la estacién de mol-
deo.

18. Mejoras segin la reivindicacién 16, carac-

terizadas porque el espacio entre dicha placa (2,3) proporci

o

na un paso de extremo abierto a través de la prensa y se si+

de red abierta (23 fig. 2) en el lecho de drenaje para so-
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portar el molde, extensiendose la cinta transportadora més
alla del paso de extremo abierto de la prensa y se disponen
medios (26, 27) para desplazar dicha cinta dentro y fuera
del paso.

19. Mejoras segin la reivindicacién 18, carac-
terizadas porque se disponen medios elevadores fuera del pado
adaptados para acoplar y separar el molde respecto a la cin-

ta transportadora (23) y al material moldeado por la prensa.

20. Mejoras segin la reivindicacién 19, carac- -

terizadas porque los medios elevadores comprenden una serie
de ariestes extenszbles que pueden elevar y descender el
molde respecto a la cinta transportadora.

2l. Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
MEJORAS INTRODUCIDAS EN PRENSAS DE FILTRO PARA EXPRIMIR LI-
QUIDOS DE MATERIALES.

Todo conforme gueda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de quince
Péginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 30 Mayo 1.972

BERNARDO UNGRIA
D.p. ’r
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