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; SECCION TECNICA
CLASIFICACION |, 2, C,

PATENTE DE INVENCTI QY |
POR VEINTE AfNDS
EN ESPARNA

A favor de OFFICINE SAVIO, S.p.A., sociedad italiana con !
domicilio social en 33170 PORDENONE (Italia) via Udine, :
por |

" PROCEDIMIENTO PARA EL PARAFINADO EN CONTINUD, CON LA ca-§
-fRRESPDNDIENTE RETORCEDORA OE DOBLE TORSION PERFECCIONADA " .
ReTETEREALRETRFAREREFETEFEA LT LT AT TR RETER LTS FATRTLFEILTET
MEMORIA DESCRIPTIVA :

La presente invencidn concierne a un procedimiento |
para el parafinado del hilo en las retorcedoras a doble tm£
gién y mas precisamente a un procedimiento para la realiza-~

cién sobre las mismas del parafinado, en continuo, del hilg

lretorcida.
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.retorcido.

Segln la metodologia conocida, el hilo que ha

"sufrido.una doble rstorcedura, sstoc ®s que ha sido encani-

llado después del retorcido sobre una cabeza de rueca, asj

3segn;damente llevado sobre otra mdquina para poderlo para—?

. Finat.

Con la invencidn de gque tratamos se elimina una

"operacidén de enrollado y una operacidn de transporte y al-.

‘macenaje intermedio, con un ahorro bastante notable para

"hilo se desenrolla por desflsco de upa rueca dobls, fija

la economia del ciclo productor.

En los retorcedores normales a doble torsidn,sl’

-al centro del huso, de alli recorre el sje central de la

_rueca misma y sufre una torsidn axial, siendo arrastrado

por una quia de un plato rotante, saliendo seguidamente ha-

“ecia arriba formando un baldn de segunda torsién, baldn qus:

viene limitado por un gufa-hilo fijo, siendo recogido el

"hilo que ahora ya ha sufrido una torsién dable, por un rulo

'sobrealimentador de reclamo que facilita la operacidn de

"encanillado. f

La operacidn, apenas descrita sumariamente, ﬁueé
de realizarse, ya sea partiendo de una rueca de hilo doble
ya sea de rodetes de hilo Unico que permiten acoplar el his
lo directamente durante la fase de doble retercedura.

La invencidn en cuestidn, como gqueda dicho, pral
vé la eliéminacidén ds la operacidn sucesiva de re-enrollado;
efectuando la parafinadura del hilo sn una posicién inter-

media entre sl lazo guia-hilo fijo y el rulo inciso, siendo

‘tanto el guia-hilo fijo, como el rulo incisa, aptos para
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distribuir la sncanilladura sobre la rueca.

La operacién de parafinade es realizada con dis-

* cos, arandelas o rodetes, de parafina, dnicos o contrapues}

fitos, que pueden presentarse horizontales, subhorizontalss

‘o0 verticales, los cuales pusden ser puestos en rotacidn

H

: pusstos en rotacidén por un drganoc de la retorcedora, como

: directamente por el hilo en movimiento, o bien pusden ser

i
i
i

par ejemplos el mismo rulo sobrealimentador o un eje de co-

; mando que derive su movimiento del medio -motor, comin a to-

, da la retorcedora.

El hilo que pasa, ya sea sobre sl disco dnico

de parafina, o bien entre los dos discos de parafina, puede

. encontrar los discos mismes en rotacidn propia, o bien pue-

de inducir a éstos una rotacion concorde con él. !

En 8l caso de que los discus de parafina tuvie{

" sen una rotacidn propia, los discos podrdn girar en senti4

" do acorde coptel hilo y a una velocidad igual o inferior a

" fina deba depositarse sobre el hilo,

- la del hilo, preferentemente la velocidad de los discos de

parafina serd tanto menor que la del hilo, cuanta mas pard—

'

En el caso de discos de movimiento propio, estﬁ

es, en el caso de que éstos no sean locos, los discos pueden

" recibir e) movimiento, ya sea directamente del rulo sobrea-

una testera de la retorcedora.

limentador de reclamoc o de un ajég dnico para todo un Fraﬁ

te de la rstorcedora, gobernadoc por un medio situado en

Tanto en un caso como en el otro, ya sea que el

movimiento sea derivado del rulo sobrealimentador o del 6§

:;gaﬁn puesio en la testera, entre la fuente del movimiento '
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iy el parafinador se situard un 6rganc regqulable adecuador

de la velocidad del parafinador.

£n el caso de que el movimiento sea derivado del

%gwﬁivjq%}J

"rulo sobrealimentador, se presentan diversos sistemas para'

?adecuar la velocidad del parafinador al valor del parafina

do deseado; un sistema es el de realizar gradas de reduc- |

cidn, mediante ruedas de friccién, o mediante correas de

‘finador o bien una rueda que pone en rotacién el eje dsl

‘parafinador actuando por friccién sobre un plato acoplado

:rigidamanta al eje mismo del parafinador.

'
.
Coad

traccidn que accionen, ya sea directamente el eje del para-

En este caso, la rueda de friccién puede ser des-'

”plazahle radialmente a lo largo del radio del plato, rea— -

lizando la reduccidén deseada,

En 8l caso contrario de que sea un eje Unico el

‘que lleva 8l movimiento a los parafinadorss, éstos pueden

‘'ser puestos en rotacién por ruedas de friccidn que actden

sobre un plato, o bisn por ruedas de friccidn que pongan

.en rotacién el eje del parafinadoy, o bien por corrsas de

‘das de friccién pueden ser desplazables radialmente a lo

traccidén que actlen sobre el eje del parafinador.

t

En el caso de ruedas de friccidn y plato, las rue~

largo del ®je del plata.

En lugar de las ruedas de friccidén pueden ser uti;

lizadas ruedas dentadas con o sin limitadores de esfusrzo

periférico.

t

Los parafinadores, segin la invencidn, pueden tam-

'bién estar provistos de un sistema de escurrimiento de in-:

i

K

*troduccidn automdtica del hilo en el parafinador,

1
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5 —
Con referencia a cuanto antecede, gn la tabla anexa

gée ilustra una solucidn preferente, no limitativa, de.la i

invencién aplicada a una retorcedora &a doble torsidn. !

i
1
i

En la figura 1 seé ilustra por via de ejemplo, visto

i |
de lado,un frente de retcrcedora de doble torsidn, sefialado

#n grueso el recorrido del hilo. En el sgemplo,;el parafina=

dor estd aplicado corriente abajo del rulo sobrealimentador!

i
1
g

de reclamo y es del tipo horizontal o bien subhorizantal.
| En la figura 2 se ilustra el frente en cuanto por vié
de ejemplo se vé, eh la figura 1, de lado. |

En la figura 3 se ilustra una solucidn prefarante,ele?
gida a modﬁ de ejemplo, en la cual,el parafinador del tipo?
ﬁorizantal, es puesto en rotacidn por un eje de comando qu;
acciona una rusda de friccidn que actida sobre un plato por-:
ta parafinador, siendo soportado el plato por un soporte
articulado, en este caso, sl cdrter de proteccidn del rulo |
sobrealimentador puede presentar medios para la introduccidn
automatica del hilo.

En la figura 4 se ilustra, por via de ejémpln, la
solucidn preferénte para al‘caso indicado en la figura 3,
es decir, con sje de comando que acciona una rueda de.fric- '
bién, en 8l caso presente desplazable axialmente, que actla
sobre un plato que lleva los discos de parafina, |

Refiriéndonos a cuanto antecede tenemos que: 1 es la
rueca, en 8l caso presente de hilo doble, de la cual de ax—;
trae el hilo 2 que, pasando a través del eje del huso -3,sa-
le ds debajo del plato 4, limitando el balén, gracias al la=-
zo guia-hilo fijo 5; 6 es el rulo sobrealimentador de llama-
da; 7 es el parafinador, en el ejemplo, ilustrado corrientei

abajo del rulc sobrealimentador, pero que podria estar ins-
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%alado también corriente arriba del mismo, parafinador que -

6 -

ipueda ser instalado horizontal, subhorizontal o vertical,
;estandc instalado en éste caso horizontal o bién subhori2qé.
%tal; 8 es el sistema de encanillado del hilado y 9 es la A
grueca en la fase de encanillado.

i 1
: Como se ha dicho, el parafinador puede llevar uno o dos

+discos de parafina, y puedes ser del tipo loco, o bien del ;

‘tipo puesto o mantenido en rotacién por los érgancs del

{
mismo retorcedor.

: En el ejemplo ilustrado en las figuras de la tabla ane-
. xa, el parafinador es del tipo horizontal y estd alimenta-
‘do por un arbol 10, independiente, gue pone en rotacidn
‘una rueda 11 que actua sobre un plato 12, que llsva coaxiqi
fmente el perno 13 de centrado y arrastre del disco, o de |
- los discos. de parafina. |
La rueda 11 puede ser desplazable axialmente a lo largpe
del eje del 4drbol 10, as{ como inducir velocidad periférica
" diferente al plato 12,
Segun la solucidn preferente de la figura 3, el disco
:14, acoplado rigidamente al perno 13, estd colacado de ma-
. nera que cree un asa 15 en el hilado, cuya asa puede ser
:umitida pero que, en el esjemplo, es aprovechada para crear
'sobre la rueda 11, la presidn deseada de contacto del dis~
tco 12,
El conjunto 12-13-14, estd sostenido por un armazdn 16
'y gira en nuestro caso sobre sl perno 17. E1 armazén 16,
estd articulado en 18,de manera que pueda ser oscilante
. y/o abatible.

: Sobre el bastideor 16, en nuestro caso ilustrado a mane-
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‘ra de ejemplo en la figura 3, se encuentra un manguito 19
:2; la. posicién y configuracidn del retornc 20 y la forma |

ffilamianto del hilado, segin una de las metoddlogias cnnoﬁ
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Eda material antidesgaste, dentrc del cual corre el hilo

¥

de la boguilla o manguito son tales que permiten el autoen}
i

« ¢cidas, . i

Se han itustrado aqui detalladamente algunas solucioL
I

nes prefefentes, no limitatives, derivadas de cuanto se hé

 descrito anteriormente; los ejemplos expuestos tienen por;

- objeto el aclarar mejor sl concepto inovador de la inven-

:eidn y sus posibilidades de aplicacidn.

“con hilo provinente de la rueca de doblaje, o de rodetes

NOTA REIVINDICATORIA ;
En esta Patente de Invencidén se reivindica:

1.~ Procedimianto para el parafinado en continuo coﬁ
"la corrBSpondiente retorcedora a doble torsidn, del tipo 5
i
de hilo simple, para antrér en el centro del huso de donde
resurge a través de un platc rotante para aparecer daSpu655

'pravia formacién de un baldn limitado por un lazo, hasta

ser encanillado después de retorcido sobre una rueca, ca- .

.racterizado por efectuar sl parafinado con medios parafina.

1

:dores situados entre el lazo rompe-baldn y los medics de
encanillade, llevando los medios parafinadores rodetes de
>parafinado.

2.~ Procedimiente para el parafinado en continuo con
la correspondisnte retorcedora de doble torsién, segin la :

reivindicacidn precedente en el que los rodetes de parafina

~'se caracterizan por estar colocadds vertical o subvertical-

;
“mente.

3.~ Procedimiento para el parafinado en continuo con
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. la correspondiente retorcedora de doble torsiéﬁ, como en

la reivindicacidn 1, en el que los rodstes de parafina se
" caracterizan por su colocacidn horizontal o subhorizontal ;

4.~ Procedimiento para el parafinado en continuo

“ con la correspondiente retorcedora de doble torsidn, se=-

. gbn una o mas de las reivindicaciones precedentes, carac-

1

tarizéndosg los medios parafinadores por ser locos y puee-
tos en rotacién por el hilo.

5.~ Procedimiento para el parafinado en continuo;

" con la correspondisnte retorcedora de doble torsién, segﬁq
‘ una o mas de las reivindicacicnes 4 a 3, en el que los me-

. dios parafinadores se caracterizan por poseer un movimien-

‘ to rotatorio propio.
6.—- Procedimiento para el parafinade en continuog

con la correspondiesnte retorcedora de doble torsion, del

a tipo con hilo provinente de la rueca de doblado, o de ro-:

detes de hilo simple, para entrar en 8l centro del huso
de donde sale a través de un plato rotante para volver a
- salir después, presvia formacidn de un baldn limitado por
. un lazo, hasta ser sndanillado despuds de retorcido sobra;
una ruacé, apta para la ejecucidn del procedimiento de qué
- tratan las reivindicaciones 1 a& 5, caracterizada dicha re-
torcedora por presentar medios parafinadores que lievan ro
detes de parafina y siendo los medios parafinadores locos;
7.~ Procedimiento para el parafinado en continuo;
con la correspondiente retorcedora de doble to;sién del ti

_.po con hilo provinente de la rusca de doblado, o de rods-

tes de hilo simple para entrar en sl centro del huso ds

L donde sale a través de un plato rotante para velver a sa-
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H
i
i

ilir dgspués, previa formacidén de un baldn limitado por un

Elaza, hasta ser encanillado después de retorcidos sobre
f
‘una rueca, apta para la ejecucién del procedimiento de que

itratan las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada dicha re-

5 gtorcadora por presentar medios parafinadores que llevan |

frodetes de parafina y estando dotados las madios parafina-

- dores de movimiento propio.
t

! 8.~ Prdcedimiento para el parafinado en con-'

ftinuu, con la correspondiente retorcedora a doble taorsidn j
. . i
10 del tipo con hiles provinentes de la rueca de doblado, o de

. rodetes de hilo simple, para entrar en el ¢entro del huso

)
b

' de donde sale a través de un plato rotante para resurgir
después, previa formacidn de un baldn limitado por un lazo;

hasta ser encanillado trés retorcido sobre una rueca, apta:
15 la ejecu;ién del procedimiento de que se trata en las rai-é
vindicaciones 6 & 7, caracterizada dicha retorcedora por |
presentar medios parafinadorss que llevan rodetes de para—!
fina y estando caracterizados los mismos por su colocacidn
-horizontal o subhorizontal, i
20 8,~ Procedimiento para el parafinado en can-i
-tinuo, con la correspondiente retorcedora de doble torsidn
“del tipo con hilos provinentes de la rueca de doblado, o
de rodetes de hilo simple, para entrar en el centro del hg
so, de donde suyrge a travéa de un plato rotante para resur=
25 - gir después, previa realizacidn de un globo limitado por
un rizeo, hasta ser encanillado tras retorcido sobre una pge
ca, segin una u otra de las reivindicaciocnes 6 6 7, estan-
do los rodstes de parafina caracterizados por ser vartica{

’“les ¢ subverticales. i
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10.- Procedimiento para el parafinado en continubz
Qboﬁ la corraspondienta retorcedora de doble torsidn del ti
ipo con hilos pravinentes de la rueca de doblado, o de rode
“tes de hilo simple, para entrar en el centro del huso de
i

5 "donde surge a través de un plato rotante para resurgir des~

!i
puas,prsv;a realizacidn de un globo limitade por un rizo,

Ihasta ser encanillado a doble torsidn sobre una rusca sagun
"la reivindicacién 7, siendo el movimiento impartido automé~
"ticamente, a los medios parafinadores, caracterizado por ser
10 . 'obtenido por un arbolillo independiente, .
41.- Procedimiento para el parafinado en continuo
"con la correspondiente retorcedora de doble torsién del ti-
7po con hilo provinente de la rueca de doblado, o de rodetes
-de hilo simple, para entrar en el centro del huso de dondq
15 :surge a través de un plato rotante para resurgir después,pge
:via realizacidn de un globo limitado por un rizo, hasta se?
Vencanillado a doble torcido sobre una rueca como en la rei;
‘vindicacién 10, siendo el arbolillo independiente que impri
-me un movimiento relativo a los medios parafinadores,carac—
20 . terizado por tener medios variadores de velocidad interpuqﬁ
itos entre 8l mismo y su fuehte originarjia del movimiento. °
12.- Procedimiento pare el parafinado en continuo,
con la correspondiente retorcedora de doble torsidn,del ti-
po con hilo provinente de la rueca de doblado, o de rodetes
25 de hilo Unico, para entrar en el centro del husec de donde :
sale a través ds un plato rotante para velver a salir des-
pués,previa realizacidn de un globo limitado por un rizo,
hasta ser encanillado a doble torsidén sobre una rueca como

n la reivindicacidn 11, estando caracterizados los me~

dios variadores de velocidad por proveer una regula-
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; 13.- Procedimiénto para el parafinado en con:
:tinuo, con la correspondiente retorcedora de doble torsidn
fdel tipo con hilo provinente de la rueca de doblado, o de °

i

s ‘rodetes de hilo dnico, para entrar en el centro del huso: ‘
fds donde sale a gravés de un plato rotante para resurgir
iseguidamente, previa realizacidn de un globo limitado por :

un rizo, hasta ser encanillado a doble torsidn en una rue--t
ica, como en la reivindicacién 11, estando caracterizados

10 los medios variadores de velocidad por proveer una regula=

‘eidn a gradas de la velocidad.
14,- Procedimiento para el parafinado en coné
:tinuo, con la correspondiente retorcedora a doble torsidn i
del tipo de hilo provinentse de la rueca de doblado, o de ,
15 rodstes de hilo Unico, para entrar en el centro del huso |
"de donde sale a través de un plato rotante para resurgir
seguidamente, pcevié realizacién de un globo limitado por
un rizo, hasta ser encanillado a doble torsidn sobre una
rueca como en la reivindicacidn 10 y una o mas de las si-

20 ‘guientes, estando caracterizado sl acoplamiento entre para;

finadores y arbolillo independiente, por rusdas de friccién
15.~ Procedimiento para sl parafinado en con;

tinuo, con la correspondiente retorcedora a doble torsidn,

del tipo con hilo provinente de la rueca de doblado, o de

25 rodetes de hilo Unico, para entrar en el centro del huso

de donde sale a través de un plato rotante, para resurgir

seguidamente, previa realizacién de un globo limitado por

un-Tizo,hasta ser encanillado a doble torsidn sobre una rue

‘ca como en las reivindicaciones 10 y una o mas de las rei-
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”vindicaciones~11 a 13, estando caracterizadoel acoplamian-v
ito da los parafinadores con el arbolillo independients '
ipor estar realizado con correas.

16.- Procedimiento pare el parafinado en continuo,con

5 11a correspondients retorcedora de doble torsidn, del tipo ;

"
Il

icon hilo provinente de la rueca de doblado, o de rodetes

ide hilo Gnico, para entrar sn sl centro del huso de donds |

1

"sale a través de un plato rotante para résurgir seguidaman;

ite, previa realizacién de un globo limitado por un rizo,
10 “hasta ser encanillado a doble torsidn sobre una rueca comof
en las reivindicaciones 10 y una o mas de las reivindica- ,
ciones 11 a 13, estando caracterizado sl acoplamiento de .
- los parafinadores convel arbolillo independiente, por pre-—
;sentar ruedas dentadas con friccidn. ‘
15 17.— Procedimiento para el parafinado en continuo,con
la correspondiente retorcedora de doble torsidn, del tipo
con hilc provipente de la rueca de doblado, o de rodetes de
hilo Unico, para entrar en el centro del huso de donde sa—
le a través de un plato rotante para resurgir seguidamente
20 previa realizacidn de un globo limitado por un rizo, hasta
- ser encanillado a doble torsién sobre una rueca como en la
: reivindicacidn 10, estando caracterizado sl movimiento ro=
" tativo de los parafinadores por ser.derivado, parafinador;por
" parafinador, del rulo sbbrealimantador o bisn del cilindro
25 inciso.
18.~ Procedimiento para el parafinado en continuo,con
la correspondiente retorcedora de doble torsidn, dsl tipo

Jeori hilo provinente de la rueca de doblado, o de rodstes

i?de hilo Unico, para entrar en el centro del huso de donde
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-sale a través de un plato rotante para resurgir sequidamen~
,jte, previa realizacidn de un globs limitado por un rizo,
fhasta ser encanillado a doble torsién sobre una rueéa como
fen la reivindicacidn 17, estando caracterizada la transmiA.
5 fasién del movimiento por presentar interpuesto un medio va{
}riador de valocidad; formando este medio variador de la
"velocidad una regulacidn a gradas,
19.~ Procedimiente para el parafinado en f:.on-«T
Ttinuo, con la correspondiente retorcedora de doble torsiéﬂ
10 fdel tipo con hilo provinents de la rueca de doblado, © de
. rodétes de hilo Unico, para entrar en el centro del huso
de donde sale a través de un plato rotante para resurgir,g
seguidamente, previa realizacidn de uh globo limitade poré
un rizo, hasta ser encanillado a doble torsidn scbre una
15 rueca como en las reivindicaciones 17 y 18, carqctarizén-f
dose el acoplamiento por estar realizado mediante ruedas E
de friccidn.
’ 20.- Procedimiento para el parafinado en con-
tinuo, con la correspondiente retorcedora de doble tursiéﬁ
20 del tipo con hilo provinente de la rueca de doblado, o de?
rodetes de hilo L'mico,. para entrar en el centro del huso |
de donde sale a trqvés de un plato rotante para résurgir,'
seguidamente, previs realizacién.de un glebo limitade por
un rizo, hasta ser encanillado a doble torsidn sobre una ’
25 rueca como en las reivindicaciones 17 y 18, caracterizén-?

dose el acoplamiento por estar realizado mediante correas,

24.,~ Procedimiento para el parafinade en con-

inuo , con la correspondisnte retorcedora de doble tor-

" 8idn, del tipo con hilo provinente de la rueca de dablado;
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ihuso de donde sale a través de un pléto rotante para rssur~

“gir, después, previa realizacidn de un globo limitade por
iun rizo, hasta ser encanillado a doble torsién sobrs una
Erueca como en las reivindicaciones 17 y 18, caracterizéndo-
iae 8l acoplamisnto por estar realizado mediante ruedas den-
ftadas, con friccidn.,

3 22.~ Procedimiento para el parafinado en continuo-

“con la corraspondienta retorcedora de doble torsidén, del

:tipo con hiloc provinente de la rueca de doblado, o de rode-

tes de hilo Unico, para entrar en el centro del huso de -
'donde sale a través de un plato rotante para resurgir,des-—-
pués, previa realizacién de un globo limitade por un rizo,
hasta ser encanillado a doble torsién sobre una rueca coma;‘

en las reivindicacionass 6 a 24, sstando los parafinadores

_caracterizados por presentar un disco de friccidn y siendo.

8l movimiento provinente de una rueda de friccion desplaza~
ble radialmente a lo largo del disco mismo.

23.- Rrocedimiesnto para el parafinado en continuo-
con la correspondiente retércedora de doble torsidn, del
tipo con hilo provinente de la rueca ds doblado, o de rode—
‘tes de hilo Unico, para entrar en el centro del huso de dopn
de sale a través de un plato rotantse para reambir después,’
previa realizacidn de un globo limitado por un rizo, hasta
ser encanillado a doble torsidn sobre una rueca, como sn
las reivindicaciones 6 a 22, estando el medio parafinador
caracterizado por estar sostenido por un soporte fijo.

24.~ Procedimiento para el parafinado en continuo

n la correspondiente retorcedora de doble torsidn, del



10

15

20

25

503310

1

‘%ipo con hilo provinente de la rueca de doblado, o de rode-

‘tes de hilo 6nicd, para entrar en el centro del huso de dqﬂ
¢ |
'de sale a través de un plato rotante para resurhir después, :

previa realizacidn de un globo limitade por un rize, hasta

5§er encanillado a doble torsidn sobre una rueca como en una
. : !
b mas de las reivindicaciones 6 a 22, estando el medio pa-:

‘rafinador caracterizado por estar sostenido por un soporte
: i

ihrticulado.

25.- Procedimiento para el parafinado en con-

tinuo con la correspondiente retorcedora de doble torsidn,
.del tipo con hile provinente de la rueca de doblado, o de .
rotetes de hilo tdnico, para sntrar en el centro del husa

de donde sale a través de un plato rotante para resurgir -:
daspués, previa realizacidn de un globo limitado por un ri-
zo, hasta ser encanilledo a doble torsidn sobre una rueca !
i

segin una o mas de las reivindicaciones 6 a 24, estando ca{
racterizado el plato que lleva el disco de parafina por es-

tar desplazado respecto a la direccidn de trénsito del hild

.creando sobre é1 un asa,

26.- Procedimiento para el parafinado en con-

tinuo cor la correspondiente retorcedora de dable toraién,;'

del tipo con hilo provinente de la rueca de doblado, o de

rodetes de hilo Unico, para entrar en el centro del huso d&
donde sale a través de un plato rotante para resurgir des-'’
.pués, previa realizacidn de un globo limitado por un rizo,i
hasta ser encanillado a doble torsidn sobre una rueca segdﬁ
una o mas ds las reivindicaciones 6 a 25, estando caracte-f

rizado el soporte del parafinador por presentar corriente

Erriba del medio parafinador una boquilla de material anti-

LN
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27.- Procedimiento para sl parafinado en con-

- 16 = ' ;

:tinuo con la correéspondiente retorcedora de doble torsidn E
Tdel tipo con hilo provinente de la rueca de doblads, de
~rodetes de hilo tnico, para entrar en el centro del huso de
“donde sale a través de un plato rotante para resurgir das-%
%pués, previa realizacidn de un globo limitado por un fizo;
thasta ser encanilladc a doble torsidén sobre una rueca se-— ;
‘gén una de las reivindicaciones 6 a 26, caracterizéndose '
ila disposicidn del rulo sobrealimentador y de la boquilla ;
ide la reivindicacidn 26, por permitir el autoenfilamiento f
.del hilada. Y . '

| 28,— " PROCEDIMIENTO PARA EL PARAFINADO EN =
iCONTINUD, CON LA CORRESPONDIENTE RETORCEDORA DE DOBLE TUR~‘
SION PERFECCIONADA ", de conformidad en un todo en lo esan%
;cial y finas industriales a lo descrito en la precedente
émamoria descriptiva y gréficamente representado en los ad-!
juntos planos para su mejor comprensidn.

Esta memoria consta de DIECISEIS hojas escri~

.tas & mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

| Madrid, - 3 MAY ‘972 |
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