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MEMORIA DESCRIPTLIVA

La presente invencién se refiere a la téenioca de

los revestimientos protectores, impermeabiliéantes y
aﬂtioxidantes, ﬁara menufacturadog de varios géneros,
de acero o d¢ materiales de congtruccidén como cemento,
comento~amianto, trabajos murales y similares, con el
emplea de composicionss endurecibles que contienen opor-
tunas resinas sintéticas. A

" Uno de los problemas mis notables, en la citfada
téenica roside eh la obtencién de una cobertura perfecta y
ﬁniforme-del manufacturado con la capa protectors, Asi,

por una partc, son conocidos los inconvenientes que se de-



rivan del "colado" de las pinturas 0 composiciones flui-
das similares de revestimiento sobre superficiesque su~
peren un cierto grado de inclinacidn respecto a la hori-
zgontal, como dc otra parte es conocida la dificultad de
5. revestir debidamentc ciertos recntrantes o cavidades, por
' ojemplo en lag armaduras reticularcs de los puentes y on
las celosias de las pilastras dc las lineas eléctricas.
Por el contrario, es otro tanto conocida la tendencia de
las aguas de precipitacibn a encerrarse de por si en ta-
10, les reentrantes y a iniciar la labor de corrosién. Proble-
mag similares nacen asimismo de los revestimientog imper=
megbilizantes de tanques de varios géneros y depésitos;
de cemento y similares, donde, como es conocido, las pdér-
didas se verifican casi por norma en correspondencia de
15. ~ los 4ngulos, que sean diedros o triedros. Si el depbsiio
estd destinado a contensr liquidos mds 0 menos corrosivos,
la vida Util del depbsito puede ser perjudicada ya en el
inicio a causa do un rovestimiento protector no uniforme
o discontinuo, cuyo esmero depcnde desdichadamente, en la

20, mayor parite de los casos,de la périoia del ejecutor,

Un objeto de la invencién es por tanto proporcionar una
EOmposicién apta para evitar los citados inconvenientes, Un
objeto ulterior de la invencién es prever una composicidén ap
ta para formar un revestimiento substanoialmente vitrificado,

25: monolitico, teniendo dicha composicién una tendencia natu~

ral a recubrir uniformemente incluso aengulos reentrantés.
Ulteriores objstos y ventajas de la invencién resultarén
de la descripcidn que sigue,

Se ha cncontrado gque log objetos arriba indicados pue-

30" den alcanzar con una composicién resinosa endurecible, que
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comprende por lo menos un ligante hidréulico, por 1o menos una
resina epbxida liqdidandue fiene'el'aqdi§alente cpbxido de 170
a 250 y una viscosidad de 150 a 20,000 centipoises a 252C, ¥y
vna carga de material fibroso y/o laminer, de dimensién méxima
de 0;5 a 25 nu y en une propércién de 2% a 30% em peso,

La carga fibrosa y/o laminar pucde estar constituida por
ejemplo por fibras de amianto, lana d¢ lava, lana de roca, lana
o fibras de vidrio, cgcamas micacecas, fibras naturglei 0 sine
téticas compatibles con los componentes organicos/cgmpgsiciﬁn.

Adcemds se ha encontrado quo cxistc una relacibén en~
tre la dimengidén mdxima de las fibras o laminillas y su tan-
to por ciento on peso en la composicidn, Bsta relacidén se
ilustra en el diagrama anexo , en ei que se repfesenta en
ordenadas la dimensidén mdxima en mm de las fibras o lamini-
1llas y en obecisas ¢l % en peso de las mismas en la compogi-
eibn, y e. o1l cual ss ve que, cn gensral con disminuir la
longitud de las fibras disminuyen asimismo los limites mé-
ximo y minimo de su cantidad en la composicién, Asi, mientfas
con fibras cortisimas (0,5 mm) se va del 2% al 10% aproximada~
mente, con fibras de 25 mm esos limibes se desplazan hacia ol
12% y el 30%, respectivamente, Observando cstas condiciones en
la préctica, se obtienc no solo una 6ptima nivelacién del re-
vestimiento sobre las zonas uniformes y de cualquier quo L~
clinadas del manufacturado; gino asimismo un recubrimiento
uniforme de 1los resntrantes en dngulo y similares., Se emplean
fibras y/o léminas cortas o largas segin el volumen del
manufacturado y la agudez de los dngulos, Por ejemplo
para impermeabilizar un tanque de cemcnto de grandes di-

mensiones, on el que los édngulos diedros y triedros estan
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definidos solo groseramente, con las tolerancias del ca-

so, es oportuno cmplear fibras y/o leminillas en la gama
de los 15-25 mm, con adicion eventual de fibras o lemini-
llas cortas, regulando las proporciones en la base al diagra-
ma anexo.

La relacion entre la resina y el ligante puede variar
dentro de amplios limites g Tipicamente entre 5:1 y
1:5. Como ligantes hidraulicos adecuados se pueden citar:
yesos, cementos de cualquier clase y resistencia, aglome-
rados cementosos de cualquier velocidad de fraguado, ce-
mentos para el asegurado, cales hidrdulices para cualguier
grado de hidrdulicidad. La resina se disuelve de preferencia
en un disolvente organico voldtil, miscible con agua ,
por ejemplo aoetona. Naturalmente, la composicién en ob-
Jeto contendrs asimismo una cantidad de agua necesaris pa-
ra la dispersién de la resina, para conferir a la composicién
las caracteristicas reologicas aptas a la aplicacion, y
para el fraguado del ligante hidrdulico. Si se quiere
puede asimismo existir emulsionado de los bitumines, as-
faltos o alquitfanes, en cantidades limitadas.

En ¢l momento del uso se deberd adicionar a la compo=
sicion en éuestién un endurecedor para la resina. Como en-
durecedores son particularmente adeccuados aquellos que,

a parte de ser emulsionables en agua, constituyen asimis-
mo un agente emulsionante para la resina. La clase tipica
es la de los endurecedores am{nicos, particularmente & ba-
se de poliamin- imidazolina meodificada hidrodispersable o
bien, en general, los a base de poliamine modificada hidro—

dispersables, con viscosidad de 12.000 a 50,000 centipoi-
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ses a 2592C, aptos pdra las resinas epéxidas.

Entre los endurecedores del comercio se¢ citan los
productos X83/343 y ¥83/359 (poliemidas modificadas) y
X157/2240 ( poliamin-—imidazolina modificada).

El endurecedor aminico esté confenido de preferecncia
en una dispersién acuosa de la carga fibrosa y/o laminar,
como componente & parte. En cambio, otro componente estd
constituido por la solucidn de le resina en el disolvente
orgénico, en ls cual se dispersa el ligante hidraulico.
Por ejemplo se puede adoptar la formulacion sigulente:

Parte-base: EPIKOIE 828 (Shell) 10,65 partes en peso

Cemento 29,62 v "
Acetona 7,10 " n
Endurecedor: X83/343 (CIBA) 7,88 v "
Agua 15,65 "
Carga (22 mm) 28,90 " "
100,00

Después de mezclar de nuevo reciprocamente, la com-
posicidn obtenida presenta una vida de uso util de 30 mi-
nutos. ILa aplicacién puede efectuarse a pincel, a rodi-
1lo o por aspersién. Despues del fraguado del ligante
hidrdulico y el endurccido de la resina se obtiene una
capa de revistimiento monolitico, en la gque el ligente,
la resina y la carga fibrosy o laminar estén en Intima
dispersidn reciproca. Ia capa aparece mas o menos vitrifie .
cade segﬁn la proporoién de la resina; las proporciones
5:1 hasta 1:5 antes citadas se entienden referidas al con-
tenido no voldtil de la resina. Ia capa, una vez cndure-

cida, puedeger 2 su vez eventualmente revestida con una
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resina sintética opertuna
tente a la agresion quimica cuando el manufacturado se
destina a contener 1igquidos de accion corrosiva,

Es/ggner presentc que la composicién arriba des-
crita puede aplicarse asimismo sobre substratos sensible-
mente hmedos que frecuentemente se prescntan en el caso
de manufacturades al aire libre.

Para le protcceidn de los manufacturados metalicos
es osortuno, segin la invencion, aplicar sobre estos una
" mano de¢ fondo". Esta mano de fondo debe ser ccmpatible
obviamente con la ccmposicion anterior. Segun la inveneidn
la mano de fondo se obtienc mediante une pintura antioxi-
dante constituida esencialmente por & lo menos un ligeante
hidréulico, por ld menos un pigmento antioxidante activo
en vehiculo acuoso, por lo menos una resina epéxida como
se ha definido preccdentemente, y un endurecedor para la
resina, aparte obviamente el agua necesaria para la dis-—
persién, De preferencia, tal pintura antioxidante corres-
ponde substanclialmente a la com-osicion endurecible que
se ha dcscrito antes, salvo la presencia del pigmento'an-
tioxidante y la ausencia de cargas fibrosas o laminarcs.
Como pigmentos antioxidatives se pueden emplear por ejemplo
metaborato de bario, cromatos o scsquioxicromatos de
cine, silicocromato basico dc plomo, cromato de plomo
minio de plomo, plumbato de calcio, plumbocianemida, oxi-
do de hicrro.

Asimismo la pintura antioxidantc se prepara de pro-
feroncia en dos partes,g mezclar conjuntamente en el mo=-

mento del cmpleo, comprendiendo la una la solucidn orga-
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nica de la resina con el ligante hidrialico y pigmento
disperso en ella, comprendiendo la otra el endurscedor
desleido o disperso en agua, por ejomplo segin la siguien-

te formulacibn:

5a Parte-base: EPIKOTE 828 (Shell) 13,9 partes en peso
Cemento 38,0 v v W
‘Plumbocianamida 6;6 mooon
Acetona 5;3 noom
Bndurecedor: X83/343 (CIBA) 9,4 v u
10, . Agua 68w
100,0

Se comprende que la invencién.no estd limiteds a
las formas especificas de realizacibn arriba descritas, sino
qué comprende todas las variantes y modificaciones eviden--

15; 468 2 108 expertos de la descripeidn que precede,

NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se de~
claran nuevas y do propia invencibn las siguientes reivin-
dicaciones con prioridad ds la- solicitud de patente ita-

20, liana n? 68991-A/71 del 11,6;71; .
1, Procedimiento para la preparacifén de una

composicibn rosinosa endurecible para revsstimientos

pfotectores; caracterizado por que comprende! por 1o menos

un ligente hidrdulico; por 1o menos una resina opéxida 1i-
254 quida que tione ol equivalente epéxido de 170 a 250 y una

vigeosidad de 150 a 20,000 centipoises a 258C; y una car-




ga de material fibroso y/o laminar, de dimensidn mdximas

de 0,5 a 25 mm y en una proporcién de 2% a 30% en peso.

2. Procedimiento, segin 1la reivindicecién 1,
en el que la citada dimensidn mdxima y la proporeidn del
54 material fibroso y/o laminar estdn ligadas funcionalmente
entre s, en forma tel que &l disminuir le longitug de
las fibras disminuyen 1os 1imites mdximo y minimo de su

cantidad en la composicidn,

3. Procedimiento, segun 1a reivindicacién 1 § 2,

10. en el que el material fibroso o laminar estd conmstituido
por: amianto, lana de lava, lana de roca, lana o fibra de

vidrio, escamas micéceas, fibras naturales o sintéticas

compatibles con 1los componentes orgénicos de la composicidn,

4., Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, 2 6
15, 3, en el que la relacidn entre la resina y el ligante hi-

drdalico es de 5:1 a 1:5, referida al contenido no volatdl.

5. Procedimiento, segin las reivindicaciones
1-4, en el que la resina se disuelve previamente en un

digolvente orgdnico voldtil, miscible éQn aguea.,

20, 6. Procedimiento para la preparacién de una
composicidén resinosa endurecible para revestimientos

protectores.

Segin se 'describe y reivindica en la presen-

memoria descriptiva que consta 9 hojas foliadas y es-

25, critas a mdquina por una.sola cara.
Madrid, a I O HAg 1972
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