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El difosfito de diestearil-pentasritrita
ha sido preparado en el pasado en forma de wn séli
do céreo no desmenuzable., Contenfa algo de fosfito
de trifenilo y otros grupos fenoxi. Debido a la
presencia de material fendlico en el producto, se
han encontrado problemas en alimentacidn y férma-
cos. Adewds, su naturaleza cérea lo hace dificil
de manejar y de mezclar en sistemas polimeros. Se
describen métodos tipicos de preparacidn de tal di
fosfito de diestearil-pentaeritrita de tipo céreo
en, por ejemplo, 1a.patente de EE.UU. n? 2.961.454,
de Gould, en la patdnte de EE.UU. n® 3.047.608 de
Friedman y en la patente de EE.UU. n? 3.205.250 de
Hechenbleikner.

Se ha encontrado ahora que el difosfito
de diestearil-pentaeritrita puede prepararse en
forme de wn sélido seco no céreo, desmenuzable, in
¢oloro, duro, con muy poco olor, teniendo un punto
de solidificecion de 55-602C. Puede molerse facil-
mente para obtener un polvo blanco que fluye librg
mente, y que no forme aglomerados, por &jemplo, de
un tamafio de 74 micras 0 menor.

El difosfito de diestearil-pentasritrita
de la presente invencidn se prepara haciendo reac-

cionar difosfito de difenil-pentaeritrite con alco
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hol estearilico en un exceso de por lo menos 1L0% en
exceso molar. El exceso de alcohol estearilico pug
de ser 50% o incluso.100% sobre una base molar. ElL
difosfito de diestearil-pentasritrita pusde prepa-
rarse también haciendo reaccionar pentaeritrita,
fosfito de trifemilo y alcohol estearilico, usando
la misma cantidad de alcohol estearilico en excesov.
Puede también usarse cualquier catalizador conven-
c¢cional de esterificacign de fosfito, con preferen-
cia un cataligzador alcaiino, tal como metilato de
sodio, decilato de sodio, octadecilato de scdio,
metilato potdsico, sodio metdlico, hidrato de so-
dio, fenolato de sodio, etc. El catalizador puede

emplearse en centidades convencionales, por ejem—

plo, 0,1-5% en peso.

El producto preparado. en la presente in
vencidn consiste en 85-90% de difosfito de dieste-~
aril-penteeritrita, 5-10% de alcohol estearilico y
trazes de tetrafosfito de tripenteeritrite y fosfi
to de triestearilo como lopurezas concomitantes.

La composicion de difosfito de diestearil-

pentaeritrita de la presente invencidn es dtil siem

pre que se emplea el difosfito de diestearil-penta

eritrita conocido y tiene las ventajas de ser ade-

cuado para ser molido & un polvo que fluye libremeg
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te, estar libre de olor fenolico y especialmente te

ner las ventajas inherentes a su toxicidad extrema
damente baje pare su aplicacion en alimentacidn y
férmecos. En loe c.sayos con embriones de pollo el
difosfito de diestearil-pentaeritrita de la inven-
¢ion no presenta toxicidad. Igualmente, no hubo
DLBO (dosis letal al 50%) a 10 gramos por kilogramo
de peso corporal en ensayos con ratas.

La composicidn de difosfito de diestearil-
pentaeritrita de la presente invencidn evita la dg
gradacién en el tratamiento de olefinas y polime-
ros de heluros de vinilo en la masa fundida y pre-
senta estabilidad sinergistica con estabilizadores
a la luz ultravioleta, por ejemplo, benzofenbnas ta
les como 2-hidroxi~ 4-metoxi-benzofenona, 2,21-dini
droxi~4~metoxi—benzofen;na, 2,21-dihidroxi-4~n-oc~
toxi-benzofenona, y 2-hidroxi-4-n-octoxi-benzofeno
na, benzotriazoles, por e jeuplo, 2(21=hidroxi—51-mg
til-fenol )-benzotriazoles, etc.

Anteriormente, no se empled exceso de al
oohol estearilico en la preparacidn de difosfito de
diestearil-pentaeritrita, debido posiblemente & que
88 penso que el uso de exceso de alcohol estearili-
co causaria la formacidn de polimeros y de otros

tipos de fosfitos de estearil-pentaeritrita.
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Cuando las composiciones de difosfito de

diestearilepentaseritrita de la invencidn se emplean
para estabilizar polimeros, se emplean en una canti
dad de 0,005 a 10 partes por 100 partes de polime-
5 ro. Normalmente se emplean en polfmeros de olefinas
en una cantidad dé 0,05~1%, con preferencia 0,1-0,5%,
y con polfmeros de haluros de vinilo en una cantidad
de 0,2-1%.
Las composicibnss de difosfito de dieste-
10 aril-pentaeritrité pueden emplearse oomo’estabilizg
dores & la luz y al calor en resinas fabricadas &
partir de compuestos de vinilideno, tales como clo
rurc de vinilo, cloruroc de vinilideno, cloroacetato
de vinilo, cloroestirenos, bromuro de vinilo y clo-
15 robutadienos.

.Tales cbmpuestos de, vinilideno pueden po
limerizarse solos o en mezcla entre ellos o con
compuestos de vinilideno exentos de haldgeno. En~
tre los materiales exentos dé haldgeno que pueden

20 copolimerizarse con los compuestos de vinilideno
aue contienen haldgeno, por ejemplo, cloruro de vi
nilo, estan los ésteres vinflicos de dcidos carbo-
x{licos, por ejemplo, acetato de vinilo, propiona-
to de vinilo, butirato de vinilo y benzoato de vi~

25 nilo, ésteres de deidos no saturados, por e jemplo,
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acrilatos de alecohilo y alquenilos, tales como aori

lato de metilo, acrilato de etilo, acrilato de pro-
pilo, acrilato de butilo y acrilato de alilo, asi
como los metacrilatos correspondientes, por ejeum~
plo, metacrilato de metilo y metacrilato de butilo,
compuestos aromaticos vinilicos, por ejemplo, esti
reno, p-etil-estireno, divinil-benceno, vinil-nafta
leno, x-metil-estireno, p-metil-estireno, dienos
tales como butadieno e isopreno, amidas no satura-
das, tales como acrilamida, metacrilamide y acrila-
nilida y los dsteres de &oidos carboxilicos(i,@b,
no saturados, por ejemplo, los §steres metilico,
et{lico, prop{lico, butilico, amf{lico, ‘hex{lico,
hept{lico, oct{lico, alflico, metal{lico y fenilico
de los &cidos meleico, crotdnkeco, itaconico y fumé-
tico y similareso El maleato de dietilo, el maleato
de dibutilo y el fumarato de dibutilo son ejemplos
especificos de tales ésteres.

Los copolimeros en que por lo menos el
50% del copolimero estd preparado & partir de un
compuesto de vinilidehd que contiene haldgeno, tal
como cloruro de vinilo, ge tratan con preferencia
de mouerdo coa la invencidn.

Los estabilizadores de le presente in~

vencidn son tembién eficaces cuendo se mezclan in-
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timemente con resinas que contienen haldgeno en las

que parte o todo el halogeno se introduce en una
resina preformada, por ejemplo, poli(acetato de vi~
nilo) clorado, poliestireno clorado, polietileno
clorado, poli(clorurc de vinilo) clorado, cauchos
sintéticos y natureles clorados y clorhidrato de
caucho. |

Ejemplos tipicos de copoli{meros incluyen
cloruro de vinilo-acetato de vinilo (proporcidn en
peso 95:5), cloruro de vinilo-acetato de vinilo
(proporcidn en pesb 87:13), cloruro de vinilo-ace-
tato de vinilo-anhidrido maleico (proporcidn en pe
so 86313:1), clorﬁro de vinilo-c¢loruro de vinilide-—
no (proporoidn en peso 95:5), cloruro de vinilo-fu
maerato de dietilo (proporcicn en peso 95:5), clory
ro de vinilo~tricloroetileno (proporeion en peso
95:5),

la resina, por ejemplo, poli(cloruro de
vinilo), puede estar pléstificada.o.sin plastifi-
car. Como plastificante pueden emplqarse materia~
les convencionales,‘télés como ftalato de dioctilo,
ftelato de octil-decilo, fosfato de tricresilo, fos
fato de 2-etilhexil-difenilo, fosfato de dodecil-
dicresilo, clirato de-tributil—acetilo, sebacato

de dioctilo, sebacato de dibutilo, etc. El plasti-
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ficante se emplea en la cantidad convencionsl, por

ejemplo, 10 & 100 partes por cada 100 partes de la
resing que contiene cloruro de vinilo.

Pueden también incorporarse 0,1 a 10 par
tes por 100 partes de la resina gue contiene hald-
geno de una sal metalica estabilizadora. De esta
forme, pueden emplearse sales fendlicas de bario,
estroncio, calcio, cadmio, ¢inc, plomo, estafio, mag
nesio, cobalto, niquel, titanio y aluminio, dcidos
carbox{licos aromdticos, doidos grados y doidos gra
sos epoxidicos.

Ejemplos de sales adecuadas incluyen di-~
(nonilfenolato) de bario, di(nonilfenolato) de es-
troncio, di(emilfenolato) de estroncio, di(octilfe
noleto) de bario, di(octilfenolato) de estroncio,
di (nonil-o-cresolato) de bario, di(octilfenolato)
de plomo, 2-etilhexoato de cadmio, laurato de cad=
mio, estearato de cadmié, caprilato de ecinc, caproato
de cadmio, estearato de bario, 2-etilhexoato de ba
rio, lasurato de bario, ricinoleato de bario, es-
tearato de plomo, estearato de aluminio, estearato
de magnesio, octoato de calclio, estearato de caleio,
naeftenato de cadmio, estearato de cine, octoato de
cine, benzoato de cadmio, p~terc~butilbenzoato de

cedmio, octil-salicilato de bario, epoxi-estearato
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de cadmio, epoxi-estearato de estroncio, sal de cad

mio de dcidos epoxidizados de aceite de soja y epo~-
xi-estearato de plomo. Deben emplearse estabilizado
res no toxicos, tales como las sales de calcio y

5 cinc para aplicaciones de calidad alimenticia.

En formulaciones de plastisoles se inclu~
yen también con preferencis de 0,1 & 10 partes por
100 partes de resina de un aceite epoxidico vegetal,
tales como aceite de soja epoxidizado o aceite de

10 pulpa de madera (tall)epoxidizado.

Loé estabilizadores de la presente inven
cidn son particulaermente eficaces como estabiliza-
dores de color y estabilizadores de flujo en la fu
sion para polfmeros de olefinas, tales como polieti-

15 leno, polipropileno, copolimeros de etileno y pro-
pileno (por ejemplo, 50:50, §0:20 y 20:30), copoeli
meros de etileno-monoolefina en los que la mono~
olefina tiene 4-10 dtomos de carbono y estd presen
te en pequefia cantidad, por ejemplo, copolimero de

20 etileno-buteno-1(95:5) y copolimero de etileno-de-
ceno-1 (90-10). Més aun, pueden empleapse para es-
tabilizar caucho naturai, caucho de estireno-buta
dieno(caucho CEB) (por ejemplo 75% de butadieno-25%
de estireno) cauchos EPDM, terpolimeros ABE (por

25 ejemplo 20-30% de acrilonitrilo, 20-30% de butadienc

15.5.72 -9g-
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40~60% de estireno), poli-isopreno, polibutadienc,

copolimero de estireno-acrilonitrilo, caucho de
butilo, copolimeros de poliacrilonitrilo y acrilo
nitrilo (por ejemplo, acrilonitrilo—clofuro de vi-
nilo 85:15), poliestireno, poliestireno modificado
por impacto, butadieno-acrilonitrilo, (por ejemplo
60:240); acrilatos y metacrilatos polimerizados, por
ejemplo, poli(acrilato de metilo), poli(metacrilato
de metilo) y poli(acrilato de butilo), poliaceta-
les, por ejemplo polimeros de polioximetileno (por
ejemplo Delrin y Celcon), policarbonatos (por ejem
plo polimero de bisfenol A-carbonato), polisulfonas,
polidxidos de fenileno, resines fenoxi, resinas
epoxidicas, A~epiclorhidrina, nylon, acetato de
celulosa, acétato,propionato de celulosa, acetato-
~butirato de celulosa, nitrato de celulosa, etil-
-celulosa, poliésteres lineales, por ejemplo, po~
1i(tereftalato de etileno) (Dacron, Mylar), poli-
ésteres no saturados; por ejemplo compuestos alqui
dicos modificados de vinilo tales cowo fialato-ma
leato de etilenglicol modificado con estireno o
ftalato de dialilo, resinas alquidicas wodificadas
con aceite, por e jemplo, resina de aceite de soja-
-ftalato de glicerilo, polietileno clorosulfonado,

poliuretanos (por ejemplo productos de reaccidn de

- 10 -
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toluen~diisocianato con polipropilenglicol de peso
molecular 2025 o con aducto glicerins—oxido de
etileno que tiene un fndice de hidroxilo de 56).

Como caucho EPDM pueden emplearse muchos
de los cauchos EPDM comercialmente disponibles. El
caucho EPDM contiene normelmente 30 a 70 por cien~
to en moles (con prefererncia 50 a 60 por ciento en
moles) de etileno, 65 @ 20 por ciento en moleg (con
preferencia 35 & 45 por ciento en moles) de propileno
y 1 & 15 por ciento en moles (con preferencia 3 a 5

por ciento sn moles) de la poliolefina no conjugs-
da. Normalmente la poliolefina no excede del 10
por clento en moles. ELl etileno y el propileno pue
den ser cada uno del 5 al 95 por ciento en moles
de la composicidn.

El término poliolefine no conjugada, tal
como se ubiliza en la presente Memoria descriptiva
y en las reivindicaciones, inecluye hidrocarburos
alifdticos poliénicos no conjugedos e hidrocarbu-
ros cicloalifdticos polieénicos no conjugaedos, por
ejemplo dienos endociclicos. Ejemplos especi{ficos
de poliolefinas no conjugadas adecuadas incluyen
pentadieno-1,4; hexadiéno—l,4; diciclopentadieno,
metil~-ciclopentadieno dfmero, ciclododecatrieno, ci

clo~octadieno-1,5,; S-metilen-2-norborneno.

-1l -
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Ejemplos especificos de terpolimeros ade

cuados son los Royalenes que contienen 55 por cien
%o en moles de etileno, 40 & 42 por ciento en mo-
les de propileno y 3 & 5 por ciento en moles de di-
ciclopentadieno; terpolimeros Enjay, por e jemplo
ERP-404 de Enjay y Enjay 3509 que contiene 55 por
¢ciento en moles de etileno, 41 por ciento en moles
de propileno y 4 por ciento en moles de S5-metilen-
2-norborneno; Nordel, un terpolimeroc de 55 por cien
t0 en moles de etileno, 40 por ciento en moles de
propileno y 5 por ciento en moles de hexadieno-1,4.
Otro terpolimero adecuado es uno que contiene 50
por ciento en moles de etileno, 47 por ciento en
moles de propileno y 3 por ciento en moles de 1,5=
¢iclo-ootadieno (Dutrel).

En las patentes de EE.UU. 2.,933.480;
3.000.866; 3.063.973; 3.093.620; 3.093.621 y
3,136,739, en la patente britdnica 880.904 y en la
patente belga 623.698 se dan ejemplos de cauchos
EPDH.

Pueden también incluirse tio-compues-
tos en una cantidad de 0,01 & 10%, normalmente
0,1 a 5% del polimero. De esta forma, pueden user
se tetra(mercaptoacetato) de pehtaeritrita, tri-

(mercaptoacetato) de 1,1,1-trimetiloletano, tri-

-12 -
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(merfaptoacetato) de 1,1,1-trimetilolpropanc, tio-

dipropionato de dioleilo, tiodipropionato de di-
laurilo, otros tio-compuestos incluyen 3,3'-=tiodi-
propionato de diestearilo, 3,3'-tiodipropionato de
5 diciclohexilo, 3,3'-tiodipropionato de dicetilo,
393'-tiodipropionato de dioctilo, 3,3'-tiodipropio
nato de dibencilo, 3,3'~tiodipropionato de lauril-
miristilo, 3,3'-tiodipropionato de difenilo, 3,3'-
tiodipropionato de di-p-metoxifenilo, 3,3'-tiodi-
10 propionato de didecilo, 3,3'-tiodipropionato de di
bencilo, 3,3'-tiodipropionato  de dietilo, éster lauri
lico del dcido S—metil—mercaptOpropiénico,.éster
laur{lico del dcido 3-butil-mercaptopropidnico, €8
ter laurflico del deido 3-lauril-mercaptopropioni~
15 co, éster fenflico del écido 3-octil-mercaptopropid
nico, éster leurd{lico del dcido 3~fenil-mercapto-
propidnico, éster laur{lico del dcido 3-benecil-
mercaptopropidnico, éster laurilico del deido 3~
(p-metoxi)-fenil-mercaptopropidnico, éster laurili
20 co del deido 3-ciclohexil-mercaptopropidnico, éster
laurilico del dcido 3~hidroxi-metil-mercaptopropid-
nico, éster mirist{lico del &cido 3-hidroxi-etil-
mercaptopropidnico, éster octilico del dcido 3-melo
xi-metilmercaptopropidnico, éster dilaurilico del

25 doido 3-carboxil-metilmercaptopropidnico, éster di

1505072 b 13 -
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laur{lico del dcido 3~carboxi~propilmercaptopro~

pionico, 4,7-ditiasebacato de dilaur{lo, 4,7,8,11~
tetratiotetradecandioato de dilaurilo, 4,ll-ditia-
tetradecandioato de dimiristilo, 3-benzotiazilmer-
captopropionato de laurilo. Con preferenfia, el al
cohol esterificante es un alcanol teniendo 10 a
18 atomos de carbono. Pueden también usarse otrous
deteres de los Goidos beta-tiocarboxilicos descri
tos en la patente de EE.UU. n® 2.519.744 de Gribbins,
Anélogemente, pueden incluirse 0,01-10%,
normalmente 0,1-5% en las formulaciones de polime~
ros de mono-olefinas. Ejemplos de tales sales son
estearato de caleio, 2-etilhexoato de calcio, oc-
toato de caleio, oleato de caleio, ricinoleato de
calcio, miristato de calcio, palmitato de calcio,
laurato de calcio, laurato de bario, estearato de
bario, estearato de magnesio, asi como estearato
de ecine, laurato de cadumio, octoato de cadmio, es-
tearato de cadmio, y las otras sales de metales po
livalentes de los dcidos grasos descritas anterior
mente. De nuevo para aplicaciones de calidad alimen
ticia se prefieren las sales de calcio y ecince.
Pueden también afiadirse entioxidantes fe
nolicos en una cantidad de 0,01-10%, con preferen—

cia 0,1-5%. Ejemplos de tales fenolss incluyen 2,6

- 14 -
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di-t-butil-p-cresol (Ionol), hidroxianisol butilado,

galato de propilo, 4,4'-tiobis (6~t~butil-m~cresol),
4,4'-ciclohexilidendifencl; 2,5-di~t~amilhidroquine
na, 4,4'-butiliden—bis('6-t-but11-m-cresol), éter mo
nobencil~hidroquinons, 2,2'-metilen»bis(4;metil~6~
t-butilfenol) (Catelin 14), 2,6-butil-4-decicloxife
nol, 2-t-butil-4-dodeciloxifenol, 2-t-butil-4-octa-
deciloxifenol, 4,4'-mefilen-bis (2,6~di~t-butilefe-
nol), p-aminofenol, N-lauriloxi-p-aminofenol, 4,4'-
tiobis (3-metil-6-t-butil-fenol), sulfuro de bis /6~
(1,1,3, 3~tetrametilbutil) fenol7, dcido 4—acetil-(3
-resorcilico, etapa A de la resina p-t~butilfenol-
formeldehido, condensado de crotonaldehido del 3-
metil-6-t~butil-fencl, 2,6-di-t-butil-p-cresol (To
ponol CA), 2,2-metilen—bis-4~etil-6-t-butilfenol,
(40-425), 4-dodeciloxi-2-hidroxi-benzofenons, pal-
mitato de 3~hidroxi-4- (fenilcarbonil )-fenilo, és~
ter n~dodecilico del dcido 3-hidroxi-4~(fenilcar-
bonil)rfenoxiacético, y t~-butilfenol.

El empleo de compuestos epoxidicos en
une cantided de 0,01-5% en las composiciones de po
1imero es también valioso. Ejemplos de tales com-
puestos epoxidicos ineluyen aceite de soja epoxidi
zado, aceite de menteca de cerdo epoxidizado, acei~

te de oliva epoxidigzado, aceite de linaza epoxidi-
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zado, aceite de ricino epoxidizado, aceite de c&-
cahuste epoxidizado, aceite de maiz epoxidizado,
aceite de palo epoxidizado, aceite de semille de
algoddn epoxidizado, resinas de epicloridrinbisfe
nol A (resinas epicloridrindifenolpropanoc), oxido
de fenoxipropileno, oxido de butoxi-propileno,
oleato de neopentileno epoxidizado, epoxiesteara~
to de glicidilo, Ol~olefinas epoxidizadas, éster
glicid{lico del aceite de soja epoxidizado, didxi
do de diciclopentadieno, éster butilico del &cido
de pulpa de madeta (tall) ' epoxidizado, oxido de
estireno, didxido de dipenteno, glieidol, didxido
de vinil-ciclohexano, éter glicidilico de resorci
nol, éter glicidol del 1,5-dihidroxinaftaleno, doi
dos grasos de aceite de linaza epoxidizado, <¢ter
alil-glicid{lico, éter butil-glicid{lico, Jxido de
ciclohexano, 4=-(2,3-epoxipropoxi)acetofenona, 6xi
do de mesitilo epdxido, 2~etil-~3-propil glicidami
da, eteres glicid{licos de la glicerina, pentaeri~
trita,y sorbita y 3,4-epoxi-ciclohexano—l,l—dime-
tanol-~bis-9,10-epoxiestearato.

A no ser que se indique lo contrario, %0

das las paftes Y porcentajes son en peso.

EJEMPLO 1
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Se prepard una suspensidn de 1 mol de pen
taeritrita en 150 cc de fenol y se calento a 1502C.
Se separaron por destilacidén 50 gramos de fenol a
10 mm. Se afiadieron & continuacidén 2 moles de fosfi-
to de trifenilo y 1,5 gramos de metilato de sodio.
El resto del fenol se separo por destilacidn & un
vacio de 15 a 2 mm y a una temperatura de 100 a
2002C, Se afiadieron a continuacion 2,2 moles de al-
cohol estearflico y se continud la destilacidn a
la misma temperatura y a vac{o pare producir un pro-
ducto que consistia en 85-90% de difosfito de dies-
tearil-pentaeritrita, 5-10% de alcohol estear{lico
y trazas de fosfito de triestearilo'y tetrafosfito
de tripentaeritrita, Punto de Fusidn 55-609C, en
forma de un solido desmenuzable, incoloro e inodo-

ro.

EJEMPLO 2

Poli(cloruro de vinilo) eeeescesesss 100 partes

Difosfito de diestearil-penta—~

eritrita

Composicion del Ejemplo 1 seveeseees 0,25 partes

Estearato de calcio-cine seeeeeeee... 1,0 partes
Esta composicidn fue util para fabricar

botellas para usos alimenticios, las cuales tenian

buena estabilidad a la luz y al calor.

-17 -
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EJEMPLO 3

Poli(cloruro de vinilo) cesseesss.. 100 partes

Difosfito de diestearil-pentaeri-

trita

Composicion del Ejemplo 1 eeveveseo 0,3 partes

Estearato de caleio sessvevsvscssss 1,0 partes’
El producto preparado de poli (eloruro

de vinilo) tenfa buena estabilidad a la luz y al

calor.
BJEMPLO 4

Polipropileno sseevsssseesscnssses 100 partes
Difosfito de diestearil-pentaeri-

trita

Composicion del Ejemplo Teseessseo 1,25 partes

Estearato de ¢aleio cevvvsvroonnns 0,1 partes
EJEKPLO 5

Polipropilenod ceeeecvsesssssacees 100 partes
Difosfito de diestearil-pentaeri-

trite

Composicidn del Ejemplo 1eveeeees 0,5 partes
Estearato de c2lcio ceevesvecaass 0Oyl partes
2-hidroxi-4-n-octoxy-benzofeno-

na R A BN I R R A A I SRR B I A A B L O ] 0’5 partes

- 18 -
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Lo, presente golicitud gque corresponde a
la precentada en Estados Unidos de América, con fe-
cha 29 de Hoviembre de 1.971, bajo el nitmero 203.034,
se acoge & los beneficios del Articulo 51 del vigen—

te Egtatubto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Log puntos de invencidn, propia y nueva,
que ge presentan para que sean objeto de esta soli
citud de Patente de Invencibn en Egpafla por VEINTE

afios, son los siguientes:

18,- Un procedimiento de preparar una com

yosieidn que consiste esencialmente de 85-90% de di=-
E q

fogfito de diestearil-pentaeritrita y 5-10% de al-
cohol estearflico, que ¥tiene un punto de solidifica
cidn de 55-602C, y que estd sustancialmente exenta

de olor fendlico, que comprende calentar o (1) difog



403282

fito de difenil-pentaeritrita con alcohol estearilico
en al menog 10% on excemo molar gobre el requerido -
para formar difogfito de diestearil~vensaeritrita, o

(2) una mezcla de pentacritrita, fozfito

It
jol}
[e]
-
L]
=
b
[o)
=
[XN
I

lo y alconol estearilico en al menos 10, molar en ex-
cego gobre el requerido wmara formar dlfogfito de dieg
tearil-pentaeritrita y luego eliminar el fenol del dj
foofito de diestearil-pentaeritrita formado.

2&,- Un procedimiento para preparar una com

10 posicidn de difozfito de diestearil-pentaeritrita.

Tal y como gc ha degcrito en la Lemoria que
antecede y para los fineg que ec han esgpeciiicado.
Zata Memoria consta de veinte hojas escri

tas a mdquina por una gola de =ug caras.

2% ABO. 1973

Alber

R
, &8 Clselyugy
Por Pog

15=7=T73 - 26 -
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