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PATENTE DE INVENCION

que por veinte ahos se solicita a favor de Glasurit-Werke
M. Winkelmann GmbH, domiciliada en Am Neumarkt, 30
Hemburg-Wandsbek (Alemania), y que ha de recaer sobre

" PROCEDIMIENTO PARA BLABORAR MATERIALES PLANOS INDEFORMABLES"

¢
Fnzazzm:szmaznzzzu-__z.‘: ___________ = EEmEess =

Memoria Descriptiva.

El registro de patente de invencibn que se soli-
cita tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva
en todo el ferritorio nacional y plazas de soberania,de un
procedimiento para elaborar meteriales planos indeformables,

conforme se deseribe a conbinuacibn.
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El invento se refiere a un procedimiento para
elaborar materiales planos de dimensiones estables a base
de un material celuldsico, gue estén recubiertos por una ca=-
ra ¥y que, debido a las propledades fisicas peculiares del
material celulbsicoy al recubrimiento aplicado en una cara,
tienen la tendencia a curvarse, deformarse o abombarse,

Los materiales a base de un material celulbsico
no son de dimensiones estables en cuanto estén recubiertos
por una cara, es decir, que estos materiales se arguean o
se deforman y, si son materiales planos, se abomban o se re-
tuercen mhs o menos en dependencia del grueso de la placa.
Asi, por ejemplo, las bandas de papel, los cartones, las lé-
minas de fibra prensada de pasta de madera o de otro mate-~
rial celulbsico, o bien las placas de fibra vulcanizada,
que tienen un recubrimiento en una cara, adolecen del defec-
to de deformarse mas o menos fuertemente, segfin el grado de
humedad del aire, Este molesto e indeseable fenbdmeno difi-
culta en la mayoria de los casos la aplicacibn, el manejo y
el aprovechamiento completo de, por ejemplo, cintas de lija,
papel esmeril o papeles de 1lija, asi como de hojas autoadhe-
rentes o papeles pintados autoadherentes. Las léminas de fi-
bre prensada a base de pasta de madera o de masas celuldsie
cas se emplean en la construccidn de muebles, para casas re-
molque ¥y en construcciones interiores de carrocerias, Sirven
asimismo como elementos de construccidén en la construccibn
de casas prefabricadas. Cuando se emplean placas de fibra
dure recubiertas por una cara, su comportamiento deformati-
vo puede provocar una alabeo y por ejemplo que los muebles
o ocasas remolque construidos con ellas adquieran un mal as-

pecto. Ademds las operaciones de fijacibn, como las efectua=
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das en el ramo de la construccibn ( por ejemplo, el pegado o
sujecibn mediante ganchos o clavado), unicamente pueden rea-
lizarse, al existir una deformacibn de las placas de fibra
dura recubiertas por una cara, a base de gastos mas elevados

y de medidas especiales, sin poder derivarse de ello una gae
rantia de solidez. La Qnica medida posible en contra de la de-
formaciln consistia hasta ashora en recubrir tales placas o pa-
peles del mismo modo y simbtricamente por ambas caras. Ahora
bien, en la préctica esto no es realizable casi nunca.

La misibn del presente invento ha sido la de en-
contrar un procedimiento, por el que ya no se presenten estos
inconvenientes en los materiales a base de material celulbsi-
co recubiertos, y permanezcan estables en sus dimensiones,

Este problema ha sido resuelto sorprendentemente
por un procedimiento para la elaboracibn de materiales plaw
nos de dimensiones estables a base de un material celuldsico
y recubiertos, gque esth caracterizado por el hecho de que una
de las caras del material se recubre con agentes de recubri-
miento corrientes, inorghnicos u orghnicos, tales como, por
ejemplo, vidrio soluble o resinas sintéticas, gue pueden con-
tener colorantes, pigmentos y/o polvos duros de distintos gra-
dos de finura, tales como esmeril; arena de cuarzo, polvo de
vidrio, carburo de silicio, piedra pomez, dxidos de aluminio
¥y tierra de infusorios, o bien aplicando encima, de la manera
conocida, hojas o peliculas, mientras que la ntra cara del
material es dotada de una solucidn de aceite de silicones en
uno o varios disolventes orgnicos, de tal modo que el aceite
de silicones penetre en los poros del material y que el di-
solvente se evapore eventualmente.

Preferentemente son apropiados los disolventes



10

15

20

25

30

403279

que sean hidrbfilos. Se emplean por si solos, o bien mez-
clados con otros disolventes orghnicos.

Bl procedimiento se lleva a cabo de modo que
se aplican 1 a 30 g/m2 de una solucidn de silicona al 0,1 a
50 % en peso, con preferencia de 3 a 10 % en peso.

La aplicacibn de la solucidén de silicona en una
cara se lleva a cabo directamente antes o despuds de la apli=
cacibén del recubrimiento en la otra cara, y su endurecimien-
to antes o despubs de volver a humedecerse el material.

Bstable de dimensiones en el sentido de este in-
vento, quiere siygnificar que los materiales a base de ma-
teriales celulbfsicos no se arqueen o deformen, que no se
abomben, no se tuerzan o retuerzan o se altere su forma de
alghn otro modo, en cuanto lleven un recubrimiento en una
cara.

Bl tratamiento ulterior conforme al invento de
la cara no recubierts del material, tratamiento que es muy
sencillo de realizar, ha producido sorprendentemente una
exclusidn completa y duradera de los fenbmenos deformativos
existentes normalmente. Por el contrario era de esperar mas
bien una intensificacibén de la deformacibn o del abombamien-
to, puesto que los aceites de siliconas, en su calidad de
sustancias grasientas y satinantes, podian influir en las
propiedades internas peculiares del poroso material celulb-
gico en el sentido de un plastificante, aumentando con ello
la diferencis en el comportamiento fisico del recubrimiento
con respecto a la base del material, diferencia que es res-
ponsable de las deformaciones,

Los materiales recubiertos por una cara, tales

como cintas de lija, papeles de esmeril y papeles de lija,
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asi como las léminas de fibra durs, conservaron su forma
por el procedimiento conforme al invento, pudiendc ser em-
pleados y elaborados de maners sustancialmente més fhcil y
8in perturbaciones. Ensayos de almacenamiento en distintas
condiciones y a lo largo de lapsos de tiempo prolongados
proporcionaron también uns estebilidad permanente de las di-
mensiones de los materiales recubiertos, sin las deformacio-
nes y alteraciones que de otro modo se presentan en materia-
les recubiertos por una cara, que no han sido tratados. Se
ha comprobado asimismo que, la superficie es sustancialmen-
te mas lisa y flexible.

Bste inesperado efecto ventajoso se consigue me-
diante la aplicacibén de aceites de siliconas, en forma de
solucibén en disolventes orghnicos, sobre la cara no recubier-
ta de materiales a base de material celuldsico.

Aceites de siliconas apropiados son siloxanos de
metilo, polisiloxanos de metilo, silixanos de metilfelino y
polisiloxanos de metilfelino, pudiendo existir sustituyenw
tes orghnicos de igual clase o de clase distinta, por ejem=
plo, productos con grupos etilo y metilhidrdgeno, asi como
con grupos organcfuncionales como, por ejemplo, grupos ®-cia-
noetilo, Y- ciano-propiloz)y-trifluoropropilo, d" ~aminobutilo
¥y tetraclorofenilo. Se obtienen aceites de siliconas por
procedimientos conocidos, mediante hidrblisis de clorosila=
nos y siguiente condensacién o polimerizecibn para su con-
versidn en polisiloxanos eciclicos o lineales. Los aceites de
siliconas son liquidos claros, incoloros, neutros y casi ino-
doros, que tienen viscosidades de entre 0,65 y 1.000.000
centistokes, y un peso molecular de entre 600 y 400.000.

En lg bibliografia del ramo se describen detalladamente ese
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tos compuestos. Pueden consultarse a este respecto las
obras "Introduccibn a la Quimica de las Siliconas™ de Eugew
nio G. Rochow, editorial Chemie GmbH, Weinheim Bergstirasse,
1952, y la “Enciclopedia de la Quimica Pécnica" de Ullmann,
tomo 15, 1964, péginas 778 - 782.

Los aceites de siliconas son solubles en muchos
disolventes orgénicos, tales como hidrocarburos alifiticos,
hidrocarburos aromfticos, esteres, asi como también glicoles,
ésteres glicblicos, éteres glicblicos y glicerina. Como ejem-
plos se pueden citar glicol metflido, etilico, butflico, iso-
butilico, propilico y amilico, éster metilglicblico, &ster
etilglicbdlico, éster butilglicdlico, acetato metilglicblico,
acetato etilglicdlico, glicol etilénico, glicol propilénico,
diglicol butilico y otros poliglicoles. Los disolventes pue-
den ser utilizados individualmente o mezclados entre si.

La aplicacibn de la solucibn de aceite de sili-
conas sobre la cara no recubierta de los materiales se lleva
a cabo por los métodos usuales, tales como, por ejemplo, em~-
badurnado por cepillo, colado, pulverizacibén o recubrimiento
por rodillos. Bs especialmente ventajoso emplear soluciones
de aceltes de siliconas que contengan este producto en una
proporcibn comprendida entre 0,1 y 50 % en peso, s8i bien
preferentemente entre 3 y 10 % en peso.

El procedimiento conforme al invento es aplica-~
ble a toda clase de materiales a base de materiales celulb-
sicos, que estén recubiertos por una cara. Por materiales a
base de materiales celulbsicos deben entenderse toda clase
de materiales que en su cara exterior contengan material
celulbsico. Los materiales pueden tener una forma cualquieras,

gi bien son preferibles materiales planos, tales como, por
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ejemplo, placas, liminas u hojas, que pueden ser rectas o
estar curvadas. Entre los materiales apropiados figuran car-
tén, papeles, hojas de material celulbsico, liminas de fim
bra dura, placas compuestas, tableros de madera contrachapa-
da y fibra vulcanizada.

Los materiales estln recubiertos por una cara,
es decir, que esthn dotados de una capa endurecida, que se-
para el material celulbsico herméticamente de la atmbsfera
circundante. Debido & ello la respiracibn del material celu-
1bsico, asi como el intercambio de humedad en distinto cone
tenido de humedad del aire, finicamente puede tener lugar haw
cia la cara no recubierta.

Los materiales a base de material celulbsico puew
den ser recubiertos por una cara con una capa cualquiera, que
garantice una separacién hermética de dicha cara con respec~
to a la atmbsfera circundante. Estas capas pueden ser de na~-
turaleza inorghnica w orghnica. Entre ellas figuran, por
ejemplo, resinas sintéticas tales como resinas de urea-for-
maldehido, de melamina~formaldehido o de fenol-formaldehido,
resinas alcidicas, resinas de polibsteres, resinas de polia-
midas, compuestos apoxidicos, poliuretanos, polisulfuros, po-
libutadieno, caucho c¢lorado, polietileno, polipropileno y
muchas otras.

En las resinas sintéticas pueden estar incluidos
asimismo colorantes polvos duros de distintos grados de fie
nmura y pigmentos, tales como, por ejemplo, esmeril, arena de
cuarzo, polvos de vidrio, carburos, carburo de silicio, pie-
dra pomez, bxidos de aluminio, tierra de infusorios, abrasi-
vos etfc.

El recubrimiento puede consistir asimismo en
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material inorghnico y en vidrio soluble.

La elaboracibn de tales recubrimientos no es obe
jeto de la presente solicitud. Puede 11ev;rse a cabo de la
manera conocida, mediante recubrimiento por rodillos, pul-
verizacibn, calandrado del agente de recubrimiento a partir
de soluciones en disolventes brghnicos o de dispersiones
acuosas; tambidn es posible la aplicacibn de hojas a presibn.
A continuacibn se puede secar y endurecer de la manera usual.
Bl proceso de endurecimiento no tiene lugar en la confeccibdn
de hojas autoadherentes. Una vez endurecida la cara recu-
bierta, lo gue generalmente se provoca mediante recocido a
temperaturas bastante elevadas, el material a base de mate-
rial celuldsico ya no contiene nada mas que cantidades pe~
quenas de humedad. Para establecer el equilibrio con la hu-
medad del aire, se suele llevar generalmente a cabo, a con-
timacibén del proceso de endurecimiento, una rehumectacidn,
para lo cual se rocia con ague la cara no recubierta.

En la aplicacidn del procedimiento conforme al
invento tiene lugar en este caso la aplicacibn de la soluw
cibn de aceite de siliconas antes o después del proceso de
endurecimiento, y antes o despuds de la rehumectacidn.

Los materiales recubiertos por una cara, trata-
dos conforme al procedimiento de acuerdo con el invento, se
precisan para campos de aplicacibn muy diversos. Asi, por
ejemplo, se pueden fabricar muy en especial papeles de lija
o cintas de 1ija en forma de dimensiones estables. También
14minas de fibra dura y tableros de madera contrachapada pue=-
den encontrar un campo de aplicacidn més amplio en la indus~
tria del mueble, de las casas remolque y de la construccibn,

También las placas de fibra vulcanizada conservan su estabi-
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lidad de dimensiones. Qtros campos de aplicacibn son el tra-
tamiento de hojas autoadherentes, papeles pintados autoadhe~
rentes, asi como sellos de correos.

Los ejemplos siguientes servirin para explicar
el procedimiento conforme al invento, pero sin que lo limiten.
Todos los datos de tantos por ciento se refieren a % en pesoj
todas las referencias a las partes, a partss en peso.

Bjemplo 1.

Una cinta de lija que por uma caras esth recubier-
ta con una resins fenblica y con los abrasivos corrientes, se
trata en la cara no recubierta con una solucibn de 5 partes
en peso de un aceite de siliconas a base de un siloxano fe-
nilmetilico en glicol butilico. Con ayuda de un rodillo se
aplican entre 10 y 15 g/mz. Despubs de evaporado el disol-
vente y de secarse, se obtiene una cinta de lija flexible,
liga, exenta de deformaciones, que conserva permanentemente

su forma.

Zjemplo 2.

Una llmina de fibra dura recubierte por una cara
con un barnizado a base de un barniz endurecible al bcido en
un grueso de capa de 50 ~ 100 m, se trata en el dorso median-
te le aplicacidn a rodillo de una solucién a base de 6 par-
tes de aceite de siliconas, consistente en un polisiloxano
metilico, en una mezcla de glicol butilico y glicerina
(80 : 20). Se aplican 15 a 17 g/mz. Se obtiene una lémina
de fibra dura que conserva su forma lisa y que tampoco se de-
forma ya en humedades extremas del aire.

Sobre el dorso de una lémina de fibra dura pro-

vista de un recubrimiento de apbxido se aplica a rodillo,
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inmediatamente después de recocido el recubrimiento de apb-
xido, una solucibn de un aceite de siliconas en una mezcla
de 90 % de aguarrés mineral y 10 % de butanol. Despubs de
seca al aire se rocia con agua la cara posterior, no reocu-
bierta. Se aplicaron aproximadamente 14 g de la solucibn de
aceite de siliconas por mga La lémina de fibra dura asi tra-
tada conserva su forma lisa, de estabilidad de dimensiones,
¥ no muestra tendencia a abombarse.

Bjemplo 4.

Papeles recubiertos por una cara, por ejemplo,
sellos de correos o papeles pintados, en los gue el recu-
brimiento consiste en una pelicula de cola, se tratan en la
cara no recubiertas

a) antes de la aplicacibn de la cola

b) sl mismo tiempo que se aplica la cola, o

¢) después de la aplicacibn de la cola,
con una solucibdn al 8% de un aceite de siliconas a base de
un polisiloxano en diglicol butilico, efectufindose la apli-
cacibén a pincel., La cantidad de solucibn de aceite de sili-
conas & aplicar depende del peso del papel y de la compre=-
sién del papel, ascendiendo por término medio a entre 5 y 30
g/mz. Después del secado se obiienen papeles engomados (sew
llos de correos o papeles pintados), que ya no se aharqui-
llan ni se retuercen.
Ejemplo 6.

Una hoja autoadherente de imprimacibn o decoras
tiva, en la que el portador consiste en papeles impregnados
con resinas de urea~formeldehido, melamina~formaldehido o
fenol formaldehido, y la capa autoadherente en resina de

melamina o de urea, se trata con una solucidn de aceite de



10

15

20

siliconas, tal como se ha indicado en el ejemplo 1. Después
del secado ya no se curvan las hojas autoadherentes, y con-
servan permanentemente su forma lisa.

gjemglo 7

Para comparacidn, una cinta de lija recubierta
por una cara con una resina fenblica y los abrasivos usuales,
tal como ha sido descrito en el ejemplo 1, se trata en la ca-
ra no recubierta aplicando sobre ella mediante rodillo unsa
mezcla de glicol butilico y glicerina (80 : 20). Al igual
que en el ejemplo 1, se aplican a este particular 10 a 15
g/m2 mediante rodillo. La cinta de lija obtenida después de
la evaporacidn conserva su forma lisa Gnicamente de manera
pasajera, comenzando al cabo de un corto tiempo e deformar-
se de nuevo.

Los materiales, forma, tamafio y disposicibn de
los elementos, serfn susceptibles de variacidn, siempre que
ello no altere la esencialidad del invento.

La forma en que esth redactada esta memoria de=

be tomarse en sentido amplic, no limitativo.

v S =i D e ey T S - - TS - o L T T - - - Y - - —— o — - -

NOTA DR REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencidn
a favor de Glasurit-Werke M. Winkelmann GmbH, de Hamburg-
wandsbek (Alemania), lo especificado en las siguientes rei-
vindicaciones.
PRIMERA+~ Procedimiento para elaborar materiales planos in-

deformables, recubiertos a base de un material celulbsico,
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caracterizado en que una de las caras del material se re~
cubre con agentes de recubrimiento corrientes, inorgénicos
u orghnicos, tales como, por ejemplo, colorantes, pigmen-
tos y/o polvos duros de distintos grados de finura, tales
como esmeril, arena de cuarzo, polvo de vidrio, carburo de
silico, piedra pomez, bxidos de aluminio y tierra de infu-
sorios, o bien aplicando encima, de la manera conocida, ho=
jas o peliculas, mientras que la otre cara del material es
dotada de una solucibn de mceite de siliconas en uno o vae
rios disolventes orgénicos, de tal modo que el aceite de
gsiliconas penetre en los poros del material y que el disolw

vente se evapore eventualmente.

SBGUNDA.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-

¢ibn primera, caracterizado en que como disolvente orghnico
se emplea un disolvente hidrbffilo por si solo o mezclado
con otros disolventes orghnicos.

THRRCERA.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacw~
ciones primers y segunda, cabacterizado en que se aplican
1 a 30 g/m2 de una solucidn de siliconas al 0,1 a 50 % en
pesc, con preferencia al 3 a 10 % en peso.

CUARTA.~ Un procedimiento d; acuerdo con las reivindica-
ciones primera a tercera, caracterizado en que la aplicae-
cibn de la solucibn de siliconas se lleva a cabo directa~
mente antes o después de la aplicacibn del recubrimiento
de una sola cara, y su endurecimiento después o antes de

volver a humedecerse el material.

" QUINTA.- " PROCEDIMIENTO PARA ELABORAR MATERIALES PLANOS

INDEFORMABLES ™
Tal y como se deja descrito en la memoria pre-

cedente que consta de trece hojas foliadas y mecanografige
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das por una sola de sus caras.
hiadrid, 26 de¢ mayo de 1972

P. A. de Glasurit-Werke m. inkelmann GmbH
VICTOR GIL VEGA
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