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BASTIDOR DE LAMINACION

’ Le presente invencifn se relacions con un bag
tidor pare le laminacidén de productos teleu como barras,
chapas, perfilaedos y similares., o |

En los bustidores de luminaeibdn, los eilindros
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de trabajo son sometidos a cierta flexidn producida por

el esfuerzo de laminacidn, que puede llegar a ser anor-
malmente notable en condiciones particulares, por ejem-
plo cuando la pieza a trabajar llega a la mdquina a tem
peratura inferior a la habitualmente prevista,

Es preciso por consigulente que el cuello de
los cilindros de laminacidn sea sostenido por las guar-
niciones del bastidor de manera oscilante, a fin de que
no se produzcan en correspondencia con los cojinetes de
soporte momentos de empotramiento que Ffusercen de modo
peligroso tanto el citado cuello de léds cilindros como
los cojinetes,

Se ha propuesto sostener el cuello de los ci
lindros con cojinstes de rodillos esféricos o genérica-
menta del tipo oscilante; sin embargo, el notable espe-
sor propio de tales cojinetes requiere una realizacidn
de cuello bastante rebajado radialmente respscto a los
cilindros para permitir la corrscta aproximacidn de lds
cilindros. Para evitar tal inconveniente, se ha probueg
to la realizacidn de cojinstes de soporte rigidos, de
notable desarrolleo axial pero de limitada dimensidn ra-
dial, sostenidos en guarniciones oscilantes. respscto a
los apoyos fijos de la maquina, de manera qﬁe se dispon
gan espontaneamente en la posicidn requerida por la in-
flexidn de los cilindros de trabajo.

En 8ste dltimo tipo de solucidn-se presentan
sin embargo algunos problemas en la realizacidn de los
drganos de ajuste de la distancia entre los cilindros,
que en.der‘initiva deben conectar las guarnicionas sopor
tando las fuerzas de laminacidn. En efecto, si las guar

niciones son oscilantes, su conexidn debs ser articulada,
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lo cual introduce inestabilidades que ss reflejan en la
precisidn de laminacidn. En efecto, el ajuste de las su
perficies en contacto deslizante causa un aumento, al
menas inicial, de la relacidn entre alejamiento reciprg
co de los cilindros y esfuerzo de laminacidn, con per-
julcio para la prqcisién dimensional del producto traba
Jjado.

Objeto de la presente invencidn es el de supg
rar los referidostinconvenientes y otros propios de laos
bastidores de laminacidn conocidos, realizando un basti
dor cuyas guarnicionss qusdan oscilantes, .aunque con una
conexidn gue realiza un grade minimo de dafprmacién de
ajuste,

Otro objeto ss el de parmitir la formacidn de
drganos de conexidn ajustables entre las guarnicionss con
una minima extensidn lineal, a fin de obtener una gran ri '
gidez del conjunto,

El bastidor de laminacién segdn la invencidn rg
sulta ademds de una gran sencillez esfructural, deaprovis
ta de apoyos y constituida simplemente por los eilindros
y correspondientes guarnicionses y por cuatro tirantes alo
jados en éstas (ltimas. Tal tipo de estructura tiene efec
tos determinantas sobre la pracisidn de trabajo del basti
dor segun la invencidn.

Estos y otros cbjetos y ventajas se consiguen
con ul bastidor de laminacidn segun la invencidn, en el
que los cilindros son sustentados giratoriamsnte por guar
niciones y que se caracteriza por el hecho de gue las ci-
tadas guarniciones son apretadas reciprocamente por una

serie de tirantes, cada uno de los cuales reacciona sobre
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dos pernos hontados giratoriamente, cada uno en una de
dichas guarniciones seguin un eje perpendicular al pla=-
no que contiens a losgjes de los cilindros,

Segdn una preferida realizacidn prdctica de
la invencidn, cada uno de los tirantes tiene por lo mg
nos una porcidén terminal fileteada, sobrs la que se ator
nilla una tuerca quas se apoya sobre sl perno correspon—
diente, para variar la posicidn reciproca de las guar-—
niciones.

Para aclarar mejor los objstos y caracteristi
cas del bastidor de laminacidn segdn la invencidn, se
describird ssguidamente una realizacidn ejemplificativa
ilustrada de los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra una vista frental en alza
do, parcialmente seccionada segin el plano de trazado
I~I de la figura 2,

| La Figura 2 es una seccidn segdn el plano ds
trazado II-I] de la figura 1; y

La figura 3 es otra vista dsl bastidor en sec
cidn segin el plano de trazado I1I-III de la figura 1.

El bastidor de laminacidn mostrado en las ad-
juntas 8iguras comprends un basamento 10 en 8l guse s8
alojan los extremos rehajados 11 de pernos 12, a su vez
giratoriamente recibidos por dos guarniciones 13; entre
est1s dos guarniciones 13 se sostiene un cilindro de la
minacidn 14 con interposicidn de cojinetes 15, Dentro de
los pernos 12 hay unos orificios radiales por los que pa
san los tirantes 16 que llevan en su extremo unas llaves
17 que se apoyan sobre bujes 18, gque a su vsez actuan so-

bre los pernos 12, Dos guidrniciones superiorss 19 sostig
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nen mediante cojinetes 20 a los cilindros 21 y llevan
girateriamente alojados unos pernos 22 que son afravg
sados por los tirantes 16, prdvistus de una porcién
fileteada 23 sobre las que se atornillam las tuercas
24 que son solidarias de los correspondientes pernos
22 sobre los que descarga el ampuje’racibidu por los
tirantes.

Por 25 se indica en su conjunto la parte
superior de la mdquina sn la que se hallan contenides
drgangs para mover simultdnea y sincron;zadamentb laos
tirantes 16 a poner en rotacidn. Tales drganos de man
do son de por si conocidos por los técnicos en la ma-
teria y:pusden estar constituidos por adecuadas trang
misiones de cadenas, engranajes o equivalentses,

Dos martinetes hidrdulicos 26 actldan entre
8l basamento 10 y las prolongaciones 27 de los pernos
22 en el sentido de tensado de los btirantes,

Seguidamente se describe elVFuncioﬁamiento .
del bastidor.ilustrado,

Los tirantes 16 son pusstos en rotacidn de
manera que las guarniciones 13.y 19 sean alsjadas o
acaercadas para disponer los cilindros a la oportuna dig
tancia requerida para la laminacidén. Los martinetes 26
realizan su accidn sobre las guarniéiunss en el sentido
de alajarlas a fin de poner en tensidn los tirantes 16
y ajustar las partes que realizan su conexidn con dichas

guarniciones, en particular los bujes 18 y 24 en los per

nos 12 y 22 y éstos Ultimos en sus alojamicntos., Tal prg

tensado reduce al minimo las deformaciones del bastidor

que derivan de los esfuerzos de laminacidn; es de desta
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segun la invencién entre las guarniciones se raaliza
con slementos de limitada longitud y sometidos a sim-
ple traccidn, constitufdos por lus tirantes 16, lo
cual da bastante rigidez a la conexién entre las guagr
niciones y ademds, cuando el bastidor se halla en fun
cionamienta, 8l alejamiénto reciproco de aquellas re-
sulta sustancialmente proporcional ds modo lineal al-
esfuerzo de laminacidn., Es bien sabido por los técni-
cos an la materia que estas condiciones son extremada
mente favorables para obtener una constancia en las di
mensiones del producto laminado,

Las fFlexiones de los cilindros de laminacidn
causa una rotacidn de las guarniciones 13 y 19 alrede
dor de los pernos 12 y 22, que se orientan oportunamen
te respecto a los cuellos de los cilindros, de manera
que 8l esfuerzo sobre los cébjinetes de soporte 12 y 20
gqueda uniformemente distribuido, no halldndose presen-
tes momentos de-empotramianto. La configuracidn cilip-
drica de los pernos permite una Fdcil articulacidn de
las guarnicionss, incluso con una amplia superficie de
apoyo de fédcil acabado, al objeto de reducir al minimo
los ajustes debidos a los esfuerzos de laminacidn. Como
sg muestra en los dibujos, los ejes de los pernos 12 y
2?2 cortan respectivamante a los egjes de laos cilindros
y esta disposicidn impide que una flexidn de tales ci-
lindros durante la laminacidn provogus una flexidn de
log tirantes 16.

La realizacidn anteriormente descrita es, como

queda dicho, puramente sjemplificativa y puede variarse
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oportunamente sin apartarse del dmbito dé la presen
te invencion, siendo asimismo completada por los ha
bituales dispositivos de accionamiento, de-.ajuste y
similares, como es bien sabido por les técnices en

la materia,
N OTA

Dgscrita suficiesntemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarse eﬁ la prég
tica, debe hacsrse cunsfar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susqeptibles de modificacig
nes de detalle sn cuanto no alteren su principio fun-
damental. También se hace constar que sl invento co-
rresponde a una solicitud de patente praessntada en
Italia bajo el No. 19349 A/72 en 13 de enero de 1,972
acogiéndpse por lo tanto a los beneficios que conceden
l1os Convenios Internacionales en figor, siendo lo qus ‘
constituye la esencia del referido .invento por lo que
ep solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espa-
ffa, sobre: PERFECCIDNAMIENTDS EN BASTIDORES DE LAmiNA
C10N, caracterizdndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en bastidores de lami

nacidn, del tipo en sl que los cilindros son giratoriae
mente sostenidos por guarniciones, caracterizados por-
que dichas guarniclones son apretadas reciprucamenté
por una serie de tirantes, cada uno ds los cuales reag
ciona sobre dos pernos montados giratoriamante cada uno
en una de dichas guarnicionses segln un eje perpendicular
al plano que contiene a los ejes de los cilindros.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

1, caracterizados porque cada uno de los tirantes tiens
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por lo menos una porcidn terminal filetsada sobre la que
se atornilla una tuerca gue se apoya sobre el ﬁerno co-
rrespondiente, pata variar la posicidn reciproca de las
guarniciones. 7

3.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque el sje da rotacidn ds dichos
pernos en cada una de las citadas guarniciones corta al
aje de rotacidn del cilindro correspondiente.

4,- Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn
1, caracterizados porque msdios flexibles actdan sobre
dichas guarnicionss en el sentido de alajérlas. _

5.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn
4, caracterizados porque dichos medios flexibles actdan
entrs un par de dichos pernos, cada uno de los cuales se
aloja en una de las referidas guarniciones.

6.- Perfeccionamientos en bastidores de lamina
¢cidén, tal y como queda sustancialmente descrito en la ppg'
sents Megmoria y dibujos adjuntos. .

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a md

quina por una sola cara.

magrid, 271 A 1972

POMINI FARREL S.p.A.

). GOMEZ ACEBD Y MOD
1/ p» pu Firmado: L, Gaota Fernsndde
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