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PERFECCIONAMIENTOS EN BASTIDORES DE LAMINACION "

POMINI FARREL S.p.A., entidad italiana, residente 

en CASTELLANA (Várese), Italia.

BASTIDOR DE LAMINACION
La presente invención se relaciona con nn baŝ  

tidor para la laminación de productos tales oomo barras 
chapas, perfilados y similares.

En los bastidores de laminación, ltbs oilindros
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de trabajo son sometidos a cierta flexión producida por 
el esfusrzo de laminación, que puede llagar a ser anor­
malmente notable en condiciones particulares, por ejem­
plo cuando la pieza a trabajar llega a la máquina a tem 
paratura inferior a la habitualmante prevista.

Es preciso por consiguiente que el cuello de 
los cilindros de laminación SBa sostenido por las guar­
nicionas del bastidor de manera oscilante, a fin de que 
no se produzcan en correspondencia con los cojinetes de 
soporte momentos da empotramiento que fuercen de modo 
peligroso tanto el citado cuello de lós cilindros como 
los cojinetes.

Se ha propuesto sostener el cuello de los ci 
lindros con cojinetes de rodillos esféricos o genérica­
mente del tipo oscilante; sin embargo, el notable espe­
sor propio de tales cojinetes requiere una realización 
de cuello bastante rebajado radialmente respecto a los 
cilindros para permitir la correcta aproximación de los 
cilindros. Para evitar tal inconveniente, se ha propues 
to la realización da cojinetes dB soporte rígidos, de 
notable desarrollo axial pero de limitada dimensión ra­
dial, sostenidos en guarniciones oscilantes respecto a 
los apoyos fijos de la máquina, da manera que se dispoji 
gan espontáneamente en la posición requerida por la in­
flexión da los cilindros de trabajo.

En éste último tipo de solución se presentan 
sin embargo algunos problemas en la realización de los 
órganos de ajuste de la distancia entre los cilindros, 
que en definitiva daban conectar las guarniciones sopojr 
tándo las fuerzas de laminación. En efecto, si las guajr 
nicionas son oscilantes, su conexión debe ser articulada^
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lo cual introduce inestabilidades que se reflejan en la 
precisión da laminación. En efecto, el ajuste de las su 
parficies en contacto deslizante causa un aumento, al 
menos inicial, de la relación entre alejamiento recíprj3 
co de los cilindros y esfuerzo de laminación, con per­
juicio pura la precisión dimensional del producto traba 
jado.

Objeto de la presente invención es el de supjs 
rar los referidosiinconvaniontas y otros propios de los 
bastidores de laminación conocidos, realizando un bast_i 
dor cuyas guarniciones quedan oscilantes, aunque con una 
conexión que realiza un grado mínima de deformación de 
ajuste.

Otro objeto es el de permitir la formación de 
órganos de conexión ajustables entre las guarniciones con 
una mínima extensión lineal, a fin de obtener una gran ri 
gidaz del conjunto.

El bastidor de laminación según la invención re 
sulta además de una gran sencillez estructural, deaprovis 
ta de apoyos y constituida simplemente por loe cilindros 
y correspondientes guarniciones y por cuatro tirantes alo 
jados en éstas últimas. Tal tipo de estructura tiene afee 
tos determinantes sobre la precisión de trabajo del bast^
dor según la invención.

Estos y otros objetos y ventajas se consiguen 
con ul bastidor da laminación según la invención, en el 
que los cilindros son sustentados giratoriamente por guar 
niciones y que se caracteriza por el hecho de que las ci­
tadas guarniciones son apretadas reciprocamente por Una 
serie de tirantas, cada uno da los cuales reacciona sobre
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dos pernos montados giratoriamente, cada uno en una de 
dichas guarniciones según un aje perpendicular al pla­
no que contiene a los ejes de los cilindros.

Según una preferida realización práctica da 
la invención, cada uno de los tirantes tiana por lo tné 
nos una porción terminal fileteada, sobre la que se ator 
nilla una tuerca que se apoya sobre el perno correspon­
diente, para variar la posición recíproca de las guar­
niciones .

Para aclarar mejor los objetos y característi 
cas del bastidor de laminación según la invención, se 
describirá seguidamente una realización ejemplificativa 
ilustrada de los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra una vista frontal en alza 
do, parcialmente seccionada según el plano de trazado 
1-1 de la figura 2.

La figura 2 es una sección según el plano de 
trazado 11-11 de la figura 1; y

La figura 3 ea otra vista del bastidor en sec 
ción según el plano da trazado 111-111 de la figura 1.

El bastidor de laminación mostrado en las ad­
juntas Biguras comprende un basamento 10 en al que se 
alojan los extremos rebajados 11 de pernos 12, a su vez 
giratoriamente recibidos por dos guarniciones 13; entre 
estas dos guarniciones 13 se sostiene un cilindro de Da 
minación 14 con interposición de cojinetes 15. Dentro de 
los pernos 12 hay unos orificios radiales por los que pa 
san los tirantes 16 que llevan en su extremo unas llaves 
17 que se apoyan sobre bujes 18, que a su vez actúan so­
bre ios pernos 12. Dos guarniciones superiores 19 sostija

t
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nen mediante cojinetes 20 a los cilindros 21 y llevan 
giratoriamente alojados unos pernos 22 que son atrave 
sados por los tirantes 16, provistos de una porción 
fileteada 23 sobre las que se atornillan las tuercas 
24 que son solidarias de los correspondientes pernos 
22 sobre los que descarga el empuje recibido por los 
tirantes.

Por 25 se indica en su conjunto la parte 
superior da la máquina en la que se hallan contenidos 
órganos para mover simultánea y sincronizadamente los 
tirantes 16 a poner en rotación. Tales órganos de man 
do son de por si conocidos por los técnicos en la ma­
teria y pueden estar constituidos por adecuadas trans 
misiones da cadenas, engranajes o equivalentes.

Dos martinetes hidráulicos 26 actúan entre 
el basamento 10 y las prolongaciones 27 de los pernos 
22 en el sentido de tensado de los tirantes.

Seguidamente se describe el funcionamiento 
del bastidor.ilustrado.

Los tirantes 16 son puestos en rotación de 
manera que las guarniciones 13 y 19 sean alejadas o 
acercadas para disponer los cilindros a la oportuna dijs 
tancia requerida para la laminación. Los martinetes 26 
realizan 3U acción sobre las guarnicionas Bn el sentido 
de alejarlas a fin de poner en tensión los tirantes 16 
y ajustar las partes que realizan su conexión con dichas 
guarniciones, en particular los bujes 18 y 24 en los per, 
nos 12 y 22 y éstos últimos en sus alojamientos. Tal prê  
tensado reduce al mínimo las deformaciones del bastidor 
que derivan de los esfuerzos de laminación; es de desta



6403248
car como hecho bastante importante el que la conexión 
según la invención entre las guarniciones se realiza 
con elementos de limitada longitud y sometidos a sim­
ple tracción, constituidos por los tirantes 16, lo 

5- cual da bastante rigidez a la conexión entre las guar,
niciones y además, cuando el bastidor se halla en fun 
cionamiento, al alejamiento reciproco de aquellas re­
sulta sustancialmente proporcional de modo lineal al 
esfuerzo de laminación. Es bien sabido por los técni- 

10, eos en la materia que estas condiciones son extremada
mente favorables para obtener una constancia en las d¿ 
mensiones del producto laminado.

Las flexiones de los cilindros de laminación 
causa una rotación de las guarniciones 13 y 19 alrede 

15. dor de los pernos 12 y 22, que se orientan oportunamen
te respecto a los cuellos de los cilindros, de manera 
que el esfuerzo sobra los cojinetes de soporte 12 y 20 
quada uniformemente distribuido, no hallándose presen­
tes momentos de empotramiento. La configuración cilín- 

20. drica de los pernos permite una fácil articulación de
las guarniciones, incluso con una amplia superficie de 
apoyo de fácil acabado, al objeto de reducir al mínimo 
los ajustes debidos' a los esfuerzos de laminación. Como 
se muestra en los dibujos, los ejes dB los pernos 12 y 

25. 22 cortan respectivamente a los ejes de los cilindros
y esta disposición impide que una flexión de tales ci­
lindros durante la laminación provoque una flexión de 
las tirantes 16.

La realización anteriormente descrita es, como 
queda dicho, puramente ojemplificativa y puede variarse30
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oportunamente sin apartarse del ámbito da la presen 
tó invención, siendo asimismo completada por los ha 
bitualas.dispositivos de accionamiento, da-ajuste y 
similares, como os bien sabido por los técnicos en 
la materia.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, así como la manara de realizarse en la prác 
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas son susceptibles da modificado 
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun­
damental. También se hace constar que el invento co­
rresponde a una solicitud de patente presentada en 
Italia bajo el No. 19349 A/72 en 13 de enero de 1,972; 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden 
los Convenios Internacionales en Oigor, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento por lo que 
se solicita Patente de Invención por 20 años en Espa­
ña, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN BASTIDORES DE LAMINA 
C'ION, caracterizándose por lo siguiente:

1. - Perfeccionamientos en bastidores de lami. 
nación, del tipo en el que ios cilindros son giratoria** 
mente sostenidos por guarniciones, caracterizados por­
gue dichas guarniciones son apretadas reciprocamente 
por una serie de tirantes, cada uno de los cuales reac_ 
ciona sobre dos pernos montados giratoriamente cada uno 
rn una de dichas guarniciones según un eje perpendicular 
al plano que contiene a los ejes da los cilindros.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque cada uno de los tirantes tiene
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por lo menos una porción terminal fileteada sobre la que 
se atornilla una tuerca que se apoya sobre el perno co­
rrespondiente, para variar la posición recíproca de las 
guarniciones.

5. 3.- Perfeccionamientos según la reivindicación
1, caracterizados porque el eje da rotación da dichos 
pernos en cada una de las citadas guarniciones corta al 
aje de rotación dai cilindro correspondiente.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación
10. 1, caracterizados porque medios flexibles actúan sobre

dichas guarniciones en el sentido de alejarlas.
5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 

4, caracterizados porque dichos medios flexibles actúan 
entra un par de dichos pernos, cada uno de los cuales se

15. aloja en una de las referidas guarniciones.
6. - Perfeccionamientos en bastidores de lamima 

ción, tal y como queda sustancialmente descrito en la pr.e 
sante Memoria y dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a má 
20. quina por una sola cara.
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