MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: UWE-UNTERWASSER-ELECTRIC GMBH & CO. KG.

Residencia: Buchsstrasse 82 7070 SCHWABISCH GMUND
(Alemania Occidental)

Enunciado: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN CARCASAS PARA ATO-
JAR UNA TOBERA Y UN PASO PARA FRODUCIR UNA

CORRIENTE DE AGUA EN UNA PISCINA POR DEBAJO
DEL NIVEL DEL AGUA",

Prioridad: de la solicitud de patente alemana

‘P 21 28 515.4 del 8 de junio de 1971.
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81 invents se refisre a una carcasa para alojar una
tobera para producir una corrisute de agua en una piscina
por debajo del nivel del agua.

Como estado de la técnica que entra en consideracidn

de una forma general en sste caso, s2 remite a la patente

“alemana 1 684 909, que descrive un disbositivo para generar

una corriente de agua en una piscina en el 1ue el sonporte
de la tobera, que.prodﬁce un chorro ‘de agua por debajo del
nivel del agua de -la piscina,es una carcasa de tobera, que
se puede alojar en una carcasa énvolvénte unida de férma
rigida. con la pared de la piscina,

' kn este caso surgian siempre dificultades, debidas a
pérdidas por fugas, que se producian entre la pared de la
piscina, que generalmente es de hormigbn, y la carcasa pre-
vista para alojar las armaduras.

Yado que el presente invento trata fundamentalmente
sb6lo el anclaje de una carcasa para aiojar'ﬁna tobera en la
pared de una piécina no es necesario, que, con relacidn a
ello, se entre en otros detalles.

R presente invento tiene por obhjeto suprimir los
inconvenientes de los sisbemas conocidos y proponer una car-
casa para alojar una tebera en piscinas, gue garantice una
unién absolutamente estanca con la pared de la piscina,cons—-
truida normalmente con hormigdn.,

Para resolvér este problema, el invento parte de una
carcasa del tipo descrito mAs arriba y reside en el hecho
de que la carcasa es de-material pléstico, al mismo tiempo
que para la unidn rigida y estanéa con la pared de hormigén

de la piscina se prevé una brida que sobresale del plano de

-la carcasa de la tobera y que se uné con la carcasa por medio
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de uns unidn cinemé?ida de forma y que establece una unidn
intima f-hermética al agua con el hormisdén de la pared de la
piscina, '

Con ello se obtiene,_pracisawente en las carcasas de
material bléstibp, cuyea utilizacidn se prefiers vor muchas
razones, cemo son fabricacidén sencilla incluso de formas com-
plicadas, larga quracibén sin for.acién de éxido y anélogos,
la ventaja decisiva de que el agua no puede penetrar entre
ia pared exterior de la carcasa y el hormizén en el que se
aloja la carcasa. A causa de los coeficientes.de dilartacidn
térmica muy di:erenfes del material vléstico y del hormigdn
no ha sido posivle nasta ahora una hermetizacibn entre am-
pos materiales, gue durara un tiempo prolongado, en especial

cuando predomina una deterwminasa presidn #e valor constante,

como la que es ejercida por la presifn del agua cuando la

piscinz estd llena.

Exiéte lg posibilicad de mejorar la adnerencia del ma~
terial pléstico sobre el normigbn por el hecho de enarenar,
de forma en si conocida, la superficie exterior de la carcasa,
para lo que se adhiere la arena a la carcasa por medio de co-
las o de detérminados productos que reblandecen el material
pléstico.De esta forma es posible obtener un éxito relativo
cuaﬁdo se trata de éaréasas o de pasos de tubos de pequeiio
didmetro. Sin embargo, cuando se trata de cafcasas de grandeé
dimensiones tampoco es posible obtener ura hermetizacibén per-
manente con ests medidaj;la csusa de ello es evidentemente,
como ya se menciond.”, atribuible al hecho de .que los distintos
coeficientes de dilatacién térmica provocan en este caso movi-
mientos zrandes debidcs s las variaciones de la temperatura.

Segin una ejecucidn ventajosa del invento, la brida se
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compone de un metal,

se adhiere psriectamente al hormigdn. lLa brida se fija des-

. pués, preferentemente a través de juntns intercaladas,por

medio de tornillos a la carcasa, de ranera que las varia-
ciones de temperatura no puedan influir en la estangueidad

entre la carcasa y el hormigbn,estanqueidad que depende en

-01tima instencia de la utridd.

Otras caracteristicas del invento son objeto de las
reivindicaciones,

zn lo que sigue se describen detalladamente la consbtruc-
cibn & el.funcivnamiento de dos ejemplos de ejecucidn del in-
ventb.

La figura 1 representa el paso de un tubo de aspiracidn
a través ce una pared de hormigbn perteneciznte a una piscina,

'La fizura la répresenta otro ejemplo de ejecucidén para
el montaje de la brida.

La figura 2 repfesenta una carcas2 envolvente e tobera,
igualmente de material vlasbtico, que se aloja en una pared
de hormigén.
‘ En la representacién de 1la figura 1 se palla a la izqui-~
erda el lado del agua, en el centro el muro de hormigdn que
forma la pared de la piscina y a la derecha ei lado exterior
hasta el que se lleva el paso 1 del tubo de aspiracidn. El
paso 1 del tqbo de aspiracidn se compone fundamentalmente de
una envolvente 2 de material pléstico,preferentemente de pa-
red sencilla, que convenientemente se hormigona durante la
construccidn de la pared de la piscina. A causa de los dis-
tintos coeficientes de dilatacién térmica, ya mencionados
mis arriba, el naterial pldstico ‘trabaja, cvando varia la

temperatura, dentro del normigbén ¢ impide una unidén absolu-
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tamenbte astanca eﬁtre.ambos.El paso .l del tuvo de aspira~

cibn posee por ello un escaldn 3 o0 se construye de tal ma~
ner& que una brida 4, anular en el ejemplo de ejecucibén, se
pueda unir .con la carcasa de matbrial plastico por medio de

una unién cinemética de rorma, preferentemente por medio de

“tornillos. 6, uno de los cuales estd dibujado ‘en el ejemplo da

ejecucién representado en la figura 1. El maberial.de la brida
4 puede ser metal, por-ejemplo hierro o acero, o también cusl-
quier otro material, inclusive materiales elésticos, que se
adhieran bien al hormigdbn y que. sean capaces de establecer
con él una unidén ébsolutamente estanca. Eﬁ este sentido, los
coeficientes de dilataciép evebualmente diferentes del hor-
migén y del material de la brida tienen importancia secunda-
ria, ya que la mayor parte de la superficie de la.brida 4
queda anclada en el hormigbn, de manera que la brida adqui-
rira aproximédamente la temperatura del hormigdén. La super-
ficie unida con la carcasa de material pléstico es, por el
contrario, pequeila y, ademés, con preferencia se intercala
una junta 5 con propiedades de conductividad térmica malas.
EL material pléséico de la carcasa también posee propiedades
de conductividad térmica malas, de modo gue la suma de estas
circunstancies géran$iza que ld temperatura de la brida equi~
valga a la del hormigdn. |

E1 paso del tubo de aspiraci6n se ensancha hacia la ‘
parte delantera y 'desemboca en el punto en el que'termina
la paréd de hormigén en una segunda brida 7. la brida 7 puede
ser del mismo material plastico que la carcasa y formé pre-
ferentemente una pileza con esta carcasa. En esta bfida ée
pueden preVer en casv necesario regruesamientos 8 en los

que se pueden alojar inserciones roscadas cuando, por una
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razdn cualquiera se gquieren atérnillar»bulones desde el
lado del égua.

Como ya se mencionb, la totalidad de la carcasa de ma-
terial pliastico de una pieza se monta durante la construe- °
cibén de la pared de hormigdn, de manera que aventualmente
puede éurgir el peligro de que parte dei hormigdn liqﬁido
penetre en el interior del paso 1 del tubo de aspiracién.
Paras ello se mantiéne cerradé el orificio delantero de la
carcasa de material pldstico, que se abre hacia el lado del
agua,por medio de una tapa 9, que rodea la brida 7 y que
da lugar a un cierre hermético.Una vez fraguada la pared de
la piscina se separa la parte de la tapa 9 que cubre el ori-
ficio, lo que sevpuede hacer, por ejemplo cuando la tapa es
de un material plésticé blando, cortdndola simplemente,

La fijacién de la brida 4 a la carcasa de material
pléstico se puede realizar, tanto por medio de los tornillos
ya degcritos, como por encolado, cont:accién, soldadura ¢
presibn, siendo también posible que la brida 4&,_rebresen—
tade en la figura la,posea la forma de una escuadra una de
cuyas alas se monta fijamente a modo de un anillo metédlico
10 sobre la carcasa de material pléstico. Dado que la brida
précticaméﬁte no exverimenta, contrariamente a la carcasa de
material plistico, una dilatacidén t&rmica en el sentido lon-
gitudinal de la carcasa, es decir que no experimenta dilats-
¢ibén axial,se comprende que la unién estanca entre 1a brida
7 el hormigbén es duradera.

En la figura 2 se representa finalmente una carcasa 1l
envolvente de la tobera gque, prescindiendo de su distinta
forma, no posee grandes diferencids con relacién al montaje

de la figura 1,También en este caso se prevé una brida 4 que
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cinemibica de forma, asi como a través de una junta 5,c0n

un escaldn o un saliente 3 de la carcasa, al mismo tiempo

. gque la carcasa se compone igualmenﬁe de un maberisl pléstico

apropiado correspondiente. También en este ejemplo de eje-~

cucidén se realiza la unidén de la brida con la carcasa de ma-~

terial pléstigo, prefefentemente, por medio de tornillos 6
con juntas intercaladas.

El montaje de una brida 4 -de un material diferente de
la carcasa de material plésticb ¥, en especial, compatible
con 1a.pared de la piscina eliminaypor lo tanto, de un solo
golpe la dificultades que surgian con gban frecuencisa eh las
piscinas ya construidas y cuya consecuencia era una fugs per-
manente de agua.Estas fugas son especialmente desagradables
cuando la plseina forma parte de un edificio o se aloja en
un determinado espacio del séteno, pudiendo dar dar lugar
a grandes dafios producidos por humedades.

En resumen, la presente patente de invencidén que se

solicita deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES :

1. Mejoras introducidas en carcasas para alojar una
tobera y un paso para producir una corriente de agua en una
piscina por debajo del nivel del agua, caracterizadas por el
hecho de que dichas carcasas (2) son de material pléstico ¥y
por el hecho de que, para la unién rigida y estanca con la

pared de hormigén de la piscina, se prevé una brida (4), que

sobresale del plano de la carcasa de tobera (2) y que se une

con la carcasa por medio de una unidn cinemética de forma, al
mismorfiempo que establece una unién_intima y hermética al
agua con el hormigén de la pared de la piscina.

2. Mejoras, segin la reivindicacidén 1, caracteriza
das por el hecho de que entre la carcasa de la tobera (2)-y
la brida (4) se prevé una Jjunta (5).

3. Mejoras, segin la reivindicacién 1 6 2, caracte-
rizadas por el hecho de que la brida (4) se compone de un ma-
terial distinto del material plastico de la cafcasa (2), pre-
ferentemente de un metal y por el hecho de que el coeficiente
de dilatacidn térmica de la brida equivale fundamentalmente
al del material de la pared de la piscina.

4, Mejoras, seglin una de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizadas por el hecho de que la brida (4) se une con la
carcasa de material pléstico (2) por medio de tormillos (6).

5. Mejoras, segin una de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizadas por el hecho de que la brida (4) tiene forma de
anillo circular y apoya en un escalén (3), vertical en seccién,
de la carcass de material plastico.

6. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "MEJO-

RAS INTRODUCIDAS EN CARCASAS PARA ALOJAR UNA TOBERA Y UN PASO
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PARA PRODUCIR UNA CORRIENTE DE AGUA EN UNA PISCINA FOR DEBAJO
DEL NIVEL DEL AGUA". ‘

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva, que consta de nueve paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 26 de mayo de 1972
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