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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a-una Patente de ‘Irivencidn, que por un
periodo de veinte afios, para toda Espafia, se solicita a favor
de SOCIEDAD ESPANOLA DE INSTALACIONES DE REDES TELEFONICAS,
de ‘nacionalidad Espafiola, residente en Madrid, ¢/. Orense ,
11, por:

"PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES ELEC
TRICOS". . ,

Desde ‘hace algurios afiés sbn de¢ uso corriente cables elég
tricos para tendido @ereo y énterrado, en los cuales la cubier
ta exterior de plomo, destinada a proteger 1los conductores del
contacto con él ‘ambiénte, viene sustituida por una cublerta de
reésina sintética, practicamente ‘inalterable por los agentes =~
quimicos y 1o sujeta a corrosioneés de origén electrolitico, --
siguiendo inalterado el aislamiento de cada uno de lo$s conduc-
tores, que puede estar formado por materiales diferentes, em--
pleados en diferentes formas, pudiendo comprender desde el pa-
pel al polietileno.

En 'la gjecucidn de los empalmes entre trozos de cables con
cubierta extérior de resina, existe la dificultad de que no se
pueden aplicar los sistemas norrmales de empalme, basados e~ 1la
soldadura cofi aportacién dé liga soldante entre las dos extre-
midades de la cubierta de plomo de los cables que llegan al em
palme y el sobrepuesto manguito cubre~empalme. Ha habido por -
. tafnito queé récurrir @ otios métodos que sin embargo no han re--
- sultadd adecuados’ para garantizar la perfecta continuidad de
ia cuibierta externa del cable, para todas ‘las condicionesde de
instalacidn en las cuales tienen que ser aplicados.
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Uno de los sistemas mas empleado hasta la fecha es, por &jen
plo, el de recurrir al enrollamiento externo del empalme, a tra--
vés de varias capas de cintas especiales adhesivas, aplicadas con

~ especiales culdados y métodos, con el fin de conseguir un cierre

hermético del empalme. Siguiendo este método, el buen resultado -
del trabajo depende del cuidado con el que se apliquen las varias

. capas de cinta adhesiva; ademds, aparte de desconocer la duracién

de la adhesividad de las cintas, el coste y el tiempo necesario -
para su aplicacidn no son compatibles con los costos admisibles -
para este tipo de instalacidn.

Dichos inconvenientes se eliminan aplicando el procedimiento
objeto del presente invento, cuya caracter{stica consiste en el -
hecho de que se emplean, por lo méenos, dos elementos tubulares =--
tronco~-cénicos de material sintético igual o parecido al de la cu
bierta del cable, aplicados herméticamente por las bases menores
sobre la cubierta de las dos extremidades del cable que hay que -
empalmar y conectados reciprocamente de forma hermética por sus -
bases mayores. Este empalme garantiza la homogeneidad del conjun-
to, siendo del todo excepcionales los defectos derivados de des~-
cuido en el trabajo; ademds el tiempo de ejecucidn resulta muy re
ducido, dentro de los 1fmites normalmente admitidos para el cie--
rre de empalmes sobre cables corrientes.

Este tipo de empalme puede ser conseguido de diferentes ma--
neras:

Una de las formas de ejecucidén mas conveniente es la de uti-
lizar dos piezas simétricas, constituidas cada una por una parte
cilindrica , de diametro interior aproximadamente igual al diame-
tro exterior de la cubierta del cable y por una segunda parte ci-
lindrica, con diametro interno mayor al que alcanza €l conjunto
de los conductores empalmados, siendo las dos partes cilindricas
conectadas por un trozo tronco-cénico. A las dos partes cilfndri-
cas de mayor diametro se suele afiadir un anillo interno de sopor~
te y endurecimiento, mientras que el conjunto puede encerrarse en
un cubre~empalme de proteccidn mecédnica.

Algunas formas de ejecucidn mis usuales del empalme y del cu
bre~empelme se detallan, como ejemplo no restrictivo, en el dibu=~
jo adjunto que también nos ensefla la puesta en obra y en el cual:

Figura 1%: Es una vista de las dos extremidades sepradas del
cable a empalmar, que muestran, en seccidn, las diferentes partes
del empalme, aplicadas sobre las mismas.

Figura 2%; Muestra las mismas extremidades reunidas, con las
varias partes del empalme en la posicidn que antecede al cierre.

Figura 32: Muestra el empalme terminado y preparado para ree=
cibir el cubre~empalme.

Figura li#: Muestra el mismo empalme, equipado con cubre-em-
palme.

Con referencia a dichas figuras, el empalme en si se compone
de dos manguitos L y 1°, de resina sintética, de forma general --
tronco~cénica, (fig, 1) y de un anillo para rigidez 2; su montaje
se efectla del siguiente modo: Los dos manguitos 1 y 1° se inser=-
tan sobre los cables ¢ y ¢’, que terminan en el empalme, uno por
un lado y uno por el otro, como se indica en la fig. l; sobre una
de las dos partes se inserta también el anillo rigido 2 metdlico
o en material aislante como baquelita, cartdn baquelizado, cloru~
ro de polivinilo rigido o similares, cuyo diametro interno es li=-
geramente superior al diametro del conjunto C de los conductores
unidos y cuyo diametro exterior es igual al mayor diametro , =-
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Efectuada la union de los conductores c, ¢’ y énvuelto el
conJunto segun “el método mas-conveéhiente, de acuerdo con el ti
po''de los conductore$ mishios, el anillo 2 viere trasportado al
centro del~conjunto’ y sobre el mismo se aplican los ‘dos mangui
tos 1y 1° ’ "doblando ‘sus extremidades como indica la fig. 2. =
Se limpian vy desengrasan con bénzol -y sucesivamente se raspan
s con cuidado, con cepillo de acerg, tela abrasiva u otro meto
do seme jarte, lds superficies 3, 35 L4y 5 de los manguitos y 6

» 6° de lgs cubiertas del cable. Las superficies mismas ‘son tam
bien cuidadosafienite recubiértas de ‘solucidn, constituida por -
el disolventé caracteristico del miterial ¢ig forma las cubier’
tas dé los céblés“y 169"manguitos y en el que ha sido previaman
te 'disueltv un porcentaje en pesc del mismo material; dicho por
ceéntajé varia segin el material que constituye la cubierta del”
cable y el correspondiente disolvente.

interno del manguito.

" Doblarido ‘séguidamente 'las extremidades de los manguitos; =
cono indica ld figura 3, las superficies 3, ‘3%, vy Il se adhie-~
ren respectivamente a las superficies 6, 6’y ¥ 5 comprimiendo -
sobre ‘todos los puntos dé la zona de superposicidn y apllcando
encima ‘de las mismas’ zonas ‘el recubrimiento de compreaidn 7, 7
v 7% , ¢ohstituldo por una cinta adhesiva de cualquier tipo o’
también por una simple tifa de tela. E1 anillo 2, previamente -
insertado sobre el cable y llevado al centro del empalme, sirve
para COHStltUlr upd supérficie rigida de’ apoyo que ejerce la ~m
présidn adecuada para asegurar la adhesidn entre las superficies

Lys.

El cierre del 'empalme queda de este modo asegurado, pero,
sin embargo, para que tenga toda su ef1caC1a, es necesario espe
rar el tlempo necesar1o para que la d:solucion pueta entre las
netracidn de las mismas. El empalme constitiiido de este modo es
indudablemente menos compacto que el cable y por lo tanto cons-
tituye un punto de menor resistencia. Tanto por lo que se refie
re a fenomenos’ ‘externos,’ tales como presion del terreno, choques
de cualguier origen u otros semejantes,’ como por lo que respecta
a ésfierzos de tensidn-axial, que pueden, por diferentes razones
s pesar sobreé el cable, especidlmente en el caso de tendido ag=
reo. Por este motivo ha sido prevista también, seglin el invento-

‘la aplicdcién de un cubré-empdlme eXterno, ,preferiblemente me-
taloco, cuyas dimensiones permitan abarcar cémodamente el empal
me .

"Dicho cubre-émpalmé se caracteriza -por el hecho de estar -
formado -‘por varlas plezas prefabricadas, de material muy resis-
tente, Qque se adhieren fuertemente a la cubierta del cable. Las
piezas principales ‘puedén ser dos, eventualmente simétricas con
respecto & und superficle que pase por el eje del cable, o bhien-
respecto a und Superficie normal al eje del cable, cobrando en =
este caso el aspecto de manguitos y en ‘el primer caso el de cas
carones. En este’ primer caso, las dos partes se aseguran con co
lldres, torhillos o similares; en el segundo las dos partes, pre
Viameénte insertas en los dos lados dél empalme, se unen entre s{
por medi¢ dé& un anillo ranurado o arandela con pernos en corres-
pondencia con el centro del empalme.

"Un ‘métollo de ejecucidn preferido, que s¢ deriva de la com~
binaci8n de ‘estas dos formds, es el que comprende dos parejas de
semicascatones de ‘extremidades ceérradas sobre el cable a través
dé tuercéds, anillos de remache-en la parte exterior previamente
aplicados sobre el cable mismo, a igual distancia del centro
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y un tubo fijado por sus dos extremos a las parejas de semicasw
carones, cuyo diametro interno es igual al miximo externo de =~
las mencionadas parejas. Esta forma de ejecucidn estd represen-
tada a t{tulo de ejemplo no limitativo en la figura L; dicha for
ma comprende el empleo de dos anillos de retencién 8 y 8%, cons=
tituidog por un trozo de cubierta del cable, aplicado sobre la
¢ublerta misma, seglin el procedimiento descrito para aplicacidn
y conexidn de las ‘partes que constituyen el empalme, teniendo =
dichos anillos una medida, a lo largo del eje del cable, casi ==
coincidente con el diametro del mismo, estamdo aplicados de forw
ma que la distancia “I" entre sus extremidades sea constante pa-
ra todo tipo de empalme. '

El cubre-~empalme incluye dos partes metdlicas cilindro-céni
cas 9 ¥ 9, constituidas cada una por dos sémicascarones que se
corniectan entre sf“por medio de’pernos colocados en asientos adew
cuiados, Dichas partes cilindro~céricas se adaptan al cable y es
tdn héchas de forma que se realizan en su interior los dos rema
chés anulares 10 y 10°, que tienen que conectarse con los anillos
8y 8%, Un tubo metdlico 11 de diametro interno igual al diame-
tro mdximo exterior de las dos partes-9 y 9°, estd bloqueado so-

bre las mismas por medio de tornillos, de los cuales se indican
en ¢l dibujo los ejes 12.

""" "La aplicacidn del cubre~empalme metdlico, ademds de prote--
ger el empalme de agentes externos, descarga al empalme de las
posibles tensiones, que vuelven a ser conducidas sobre el cubre=-
empalme 11, debido al contraste entre los anillos 8 y 8°.

.~ "Descrita suficientemente 1a inveéncidn, sélc resta afiadir -
que podrdn ser variadas todas aguellas circunstancias de detawm=
lle que no alteren su esencialidad, pudiendo afectar a cambios’
deé forma, mdteria 'y en general, a todas las accesorias o secun-

darias que quedaran incluidas en la proteccidn legal de la Pa=-
tente.

REIVINDICACIGOGNES

12 ,~ PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES ~--

- ELECTRICOS, del tipo con cubierta de.proteccidn de resinas poli

vinilicas, caracterizado por disponérse al menos dos elementos

tubularés tronco-cdnicos, de material sintético igual o similar
al de 'la cubierta del cable, aplicados con cierre hérmetico por
las bases menores sobre las dos extremidades del cable a empal~

mar o reciprocamente conectados de forma hermética por sus bases
mayores.

28 ,-PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES -~
ELECTRICOS, segdn la reivindicacién.l%, caracterizado por el he
cho "de’ incluirse un anillo interno de rigidez de los dos elemen
tos, en comespondencia con la zona de mutus conexidn.

32 ,~PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES ==
ELECTRICOS, segtn las reivindicaciones 12 y 2&, caracterizado -~
porque cada elemento tubular estd constituido por una parte ci=-
1{ndrica con dilametro Interno aproximadamente igual al diametro
externo de la cubierta del cable y por una segunda parte cilin-
drica con diametro interno mayor que el ‘diametro del conjunto’
de los conductores empalmados, siendo las” dos partes cilindrie--
cas mencionadas conectadas por un trozo tronco~cénico.

L%, ~-PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES w=
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ELECTRICOS, segfin las reivindicaciones 1% a 3%, caracteriaauu yu;
incluirse un cubre empalme constituido por un recubrimiento esen
clalmente de proteccidn mecdnica, formado por diferentes piezas
prefabricadas, en material de mucha resistencia, que se unen fuer
temente a la cubierta del cable.,

53.~PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES ELEC
TRICCS, segin 1a reivindicacién L&, .caracterizado porque el cu~--
bre~empalme estd formado por dos partes huecas simétricas respec
to a una superfivie gque pasa por el e©je del cable, unidas entre
s{ con collares, tuercas ¢ similares.,

6%.~PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES ELEC
TRICOS, segun reivindicacién L%, mracterizado porque el cubrenem
palme estd constituido por dos parejas de semicascarones, de ex~
tremidades ajustadas al cable a través de tuercas; anillos de re
mache en la parte éxterior, previamente aplicados sobre el mismo
cable con distancia entre si ‘preéstablecida y un tubo, fijado =«
por~sus extremidades sobre las parejas de semicascarones monto-
dos; cuyo diametro interno es igual al mdximo externo de dichas
parejas.

7ﬁ.—PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES ELEC
TRICCS, segun las reivindicaciones 1 a 3%, caracterizado porque
la conexidn de los dos elementos ‘tubulares tronco-cénicos con &~
la cubierta del cable y entre sf, se obtiene limpiando y desenw=-
grasando c¢on benzol; seguidamente se raspan culdadosamente, con
cepillo de acerc o con lija de tela u otro medio las superficies
de las extremidades, oportunamente dobladas, de dichos elementos
Yy aquéllas correspondientes de la cublerta; se cubre despues cui
dddosamente dichas superficies con una solucidn formada por un
digolvente caracterfstico del material que contituye las mismas
» afiadiendo un porcentajeé del mismo material y por {1timo se colo
can los dobleces :hechos anteriormente en su posicidén de normal =
sobreposicidn a las superficies de conexién, para enrollarlo fuer
temente con cinta adhesiva de cualquier tipo o con una simple ti
ra de tela.

85.-PROCEDIMIENTO PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES ELEC
TRICOS, seglin la reivindicacién 7%, caracterizado por comprender
» ademds de las fases de sobreposicién al empalme que se consigue
de esta forma, un cubre empalme constituido por varlas partes de
relativa rigidez, que se conectan entre s{, despues de haberlas -
unido fuertemente a la cubierta del cable.

9% ,~-PROCEDIMIENTC PARA EJECUCION DE EMPALMES EN CABLES ELEC
TRICGS,

Tal y como queda descrito en la presente memoria, que conse
ta de cinco hojas mecanografiadas, escritas por una sola cara, y
del plano que unido a la misma se acompafia.
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