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Correspondiente a uña Patente dé Invención, que por ún periodo de vein te años, para toda España, se s o l ic i t a  a favor de SOCIEDAD ESPAÑOLA DE INSTALACIONES DE REDES TELEFONICAS, de nacionalidad Española, residente en Madrid, C /. Orense , 
11, por:

"PROCEDIMIENTO PARA EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES ELEC 
TRICOS".

Desdé hace algunos años sbn dé uso corriente cables elec  tr ic o s  para tendido aereo y enterrado, en los cuales la  cubiejr ta  exterior de plomo, destinada a proteger los conductores del contacto con é l ambiénte, viene su stitu id a  por una cubierta de resina s in té t ic a , prácticamente in a lterab le  por los agentes - -  químicos y ño sujeta á corrosiones de origen e le c t r o l í t ic o ,  - -  siguiendo inalterado é l  aislam iento de cada uno de los conduc­to res , qué puede estar formado por m ateriales d iferen te s , em-- pléados en d iferen tes formas, pudiendo comprender desde e l pa­lo peí a l p o lie t ile n o .
En la ejecución de los empalmes entre trozos de cables con cubierta exterior de resin a , ex iste  la d ificu lta d  de que no se pueden ap licar los sistemas normales de empalme, basados e- la soldadura con aportación dé lig a  soldante entre las dos ex tre-  1̂  midades de la  Cubierta dé plomo dé lo s Cables qué llenan al empalme y e l sobrepuesto manguito cubre-empalme. Ha habido por . tanto qué r e c u r r ir á  otros métodos qué s in  embargo no han re— sultadb adécuados para garantizar la perfecta continuidad*de la cubierta externa dél cab le , para todas las condiciones/ie áe in sta lac ión  en la s  cuales tienen  que ser ap licados.20
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Uno de los sistem as mas empleado hasta la fecha e s , por ejern pío, e l de recurrir a l enrollamiento externo del empalme, a tra — ves de varias capas de c in tas esp ec ia les  adhesivas, aplicadas con esp ec ia les  cuidados y métodos, con e l f in  de conseguir un c ierre  hermético del empalme. Siguiendo este  método, e l buen resultado - del trabajo depende del cuidado con e l que se apliquen las varias capas de c in ta  adhesiva; además, aparte de desconocer la duración de la adhesividad de las c in ta s , e l coste  y e l tiempo necesario -  para su ap licación  no son compatibles con los costos adm isibles - para este  tipo de in sta la c ió n .
Dichos inconvenientes se eliminan aplicando e l procedimiento objeto del presente invento, cuya c a ra c te r ís t ic a  con siste  en e l - hecho de que se emplean, por lo menos, dos elementos tubulares — tronco-cónicos de m aterial s in té t ic o  igual o parecido a l de la cu b ierta  del cab le , aplicados herméticamente por las bases menores sobre la  cubierta de las dos extremidades del cable que hay que -  empalmar y conectados reciprocamente de forma hermética por sus -  bases mayores. Este empalme garantiza la homogeneidad del conjun­to , siendo del todo excepcionales los defectos derivados de des­cuido en e l trabajo; además e l tiempo de ejecución resu lta  muy re ducido, dentro de lo s lím ites normalmente admitidos para e l c i é — rre de empalmes sobre cables c o rr ien tes .
Este tip o  de empalme puede ser conseguido de d iferen tes ma— ñeras:
Una de las formas de ejecución mas conveniente es la de u t i ­liz a r  dos piezas sim étr icas, con stitu id as cada una por una parte c ilin d r ic a  , de diámetro in ter io r  aproximadamente igual a l diáme­tro exterior  de la cubierta del cable y  por una segunda parte c i ­lin d r ica , con diámetro interno mayor a l que alcanza e l conjunto de los conductores empalmados, siendo las dos partes c ilin d r ic a s  conectadas por un trozo tronco-cónico. A las dos partes c i l in d r i ­cas de mayor diámetro se suele añadir un a n illo  interno de sopor­te y endurecimiento, mientras que e l conjunto puede encerrarse en un cubre-empalme de protección mecánica.
Algunas formas de ejecución más usuales del empalme y del cu bre-empelme se d eta llan , como ejemplo no r e s tr ic t iv o , en e l dibu­jo adjunto que también nos enseña la puesta en obra y en e l cual:
Figura 1 :̂ Es una v is ta  de las dos extremidades separadas del cable a empalmar, que muestran, en sección , las d iferen tes partes del empalme, aplicadas sobre las mismas.
Figura 2^: Muestra las mismas extremidades reunidas, con las varias partes del empalme en la posición  que antecede a l c ie r r e .
Figura 3^: Muestra e l empalme terminado y preparado para re­c ib ir  e l cubre-empalme.
Figura Muestra e l mismo empalme, equipado con cubre-em­palme .
Con referencia  a dichas figu ras, e l  empalme en s í  se compone de dos manguitos 1 y 1 ' ,  de resina s in té t ic a , de forma general — tronco-cónica, ( f i g ,  1) y de un a n il lo  para rig idez  2; su montaje se efectúa del sigu ien te  modo: Los dos manguitos 1 y 1* se in ser­tan sobre los cables c y c ' ,  que terminan en e l empalme, uno por un lado y uno por e l o tro , como se indica en la f i g .  1; sobre una de las dos partes se inserta también e l a n il lo  r íg ido 2 metálico o en m aterial a is la n te  como baquelita , cartón baquelizado, c loru­ro de p o liv in iio  r íg ido o s im ila res, cuyo diámetro interno es l i ­geramente superior a l diámetro del conjunto C de los conductores 

unidos y cuyo diámetro exter ior  es igual a i mayor diámetro , —
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interno del manguito
Efectuada la unión de los conductores c , c '  y envuelto e l con jú n tosegón 'el método más"conveniente, de acuerdo con e l t i  p od e los conductores mismos, e l a n illo  2"viene trasportado aT centro'del"conjunto y*sobre e l mismo se aplican lo s dos mangui tos L y"!*,'doblando sus extremidades como indica la f i g .  2 . -  Se limpian y desengrasan con benzol y sucesivamente se raspan , con cuidado, cón c e p il lo  de acero, te la  abrasiva u otro meto d esem eja n te ,'la s  su p erfic ies  39 3í 4* 5 de los manguitos y 6" , 6 *  de las cubiertas del cab le . Las su p erfic ie s  mismas son tám bien cuidadosamente récübiertas' dé solución; constitu ida  por *-T e l'd iso lv en te  ca ra cter ístico  del m aterial q&<i forma las cubier' tas dé los cables y lo s  manguitos y en e l que ha sido previaman te di'sueltb un pófcentaje eh 'pesó del mismo m aterial; dicho por céntájé varia'ségán e l material que constituye la cubierta del"* cable y e l correspondiente d iso lven te . '
Doblando seguidamente 'las extremidades de los manguitos, -  como indica la figura 3, las su p erfic ie s  3j 3'* y 4 se adh ie-- ren respectivamente a las su p erfic ies 6, 6 ' ,  y 5 comprimiendo -  sobre todos lo s puntos de la zona dé superposición y aplicando encima de las mismas*zonas*el recubrimiento de compresión 7* 7' y 7 "  , constituido" por una c in ta  adhesiva de cualquier tipo o' también por'uha simple t i f a  de t e la .  El a n il lo  2, previamente - insertado sobré e l cable y llevado a l centro del empalme, sirve  para co n stitu ir  uña*superficie rígida dé'apoyo que ejerce la — présión adecuada para asegurar la adhesión entre la s .su p e r fic ie s

4 y 5 - '
El c ierre  del empalme queda de e ste  modo asegurado, pero, s in  embargó; para que tenga toda su e f ic a c ia , es necesario espe rar e l tiempo necesario para que la d isolución  puesta entre las partes conectadas actúe sobre las su p erfic ie s  creando la compe­netración de la s m ism as.E l empalme con stitu id o  de este  modo es indudablemente menos compacto que é l cable y por lo tanto cons­titu y e  un punto de menor r e s is te n c ia . Tanto por lo que se r e f ie  re a fehómenos' é x té r ñ o s /ta le s  como presión del terreno, choques de cualquier origen U otros semejantes,'como por lo que respecta  a esfuerzos de tensión"axiá l, qué pueden, por d iferentes razones ", pesar sobré é l cab le , especialmente en e l Caso de tendido ae­reó J Por este  motivo ha sido prevista también, segán e l invento' , la ap licación  dé un cubré-émpálme externo, preferiblemente me­ta-loco, cuyas dimensiones permitan abarcar cómodamente e l empaj. me.
Dicho cúbfe-émpalmé se caracteriza  por e l hecho de estar  - -  formado"por varias piezas prefabricadas, de m aterial muy r e s is ­ten te , qüe'sé'adhieren fuertemente a la cubierta del cab le . Las piezas principales puedén ser dos, eventualmente sim étricas con respecto a una su p erfic ie  qué pasé por e l eje del cab le , o bien' respecto a úna su p erfic ie  normal a l eje del cab le , cobrando en -  este  caso é l  aspecto dé manguitos y en e l primer caso e l de cas carones. En este  primer caso, las dos partes se aseguran con co l la r e s , to r n illo s  o sim ilares; én e l segundo las dos partes, pre viaménte insertas en los dos lados del empalme, se unen entre sT por medió dé' un a n il lo  ranuradó o arandela con pernos en corres­pondencia con e l centro del empalme.
Un método de ejecución preferido, que sé  deriva de la com­binación dé estas dos*formas, es é l  que comprende dos parejas de semicascarones de extremidades cerradas sobre e l cable a través dé tuercas, a n illo s  de remache eii la parte exterior previamente aplicados sobre e l cable mismo, a igual d istan cia  del centro
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y un tubo fijad o  por sus dos extremos a las parejas de sem icas- carones, cuyo diámetro'interno es igual a l máximo externo de — las mencionadas parejas. Esta forma de ejecución está  represen­tada a t ítu lo  de ejemplo no lim ita tivo  en la figura 4? dicha fojr ma comprende e l empleo de dos a n illo s  de retención 8 y 8 ' ,  cons­t itu id o s  por un trozo de cubierta del cab le , aplicado sobre la cubierta misma, según e l procedimiento descrito  para ap licación  y conexión de las partes que constituyen  e l empalme, teniendo -  dichos a n il lo s  una medida, a lo 'largo  del eje del cab le , ca si — cóincidente con e l diámetro del mismo, estando aplicados de fo r ­ma que la d istancia  "i"' entre sus extremidades sea constante pa­ra todo tipo  de empalme.
El cubre-empalme incluye dos partes m etálicas c ilin d ro -có n i cas 9 y 9 ' ,  con stitu id as cada una por dos sémicascarones que se conectan éntre sí*por medio de pernos colocados en asien tos ade­cuados. Dichas partes c ilin d ro -có n ica s se adaptan a l cable y ejs tán hechas* de forma que se rea lizan  en su in ter io r  los dos rema ches anulares 10 y 10", que tienen  que conectarse con los a n illo s  8 y 8*. Un tubo m etálico 11 de diámetro interno igual a l diáme­tro máximo exterior de las dos partes 9 y 9 ' ,  está  bloqueado so­bre las mismas por medio* de to r n i l lo s , de los cuales se indican  en e l dibujo los ejes 12.
La ap licación  del cubre-empalme m etálico, además de prote­ger e l empalme de agentes externos, descarga a l empalme de las p osib les ten sion es, que vuelven a ser conducidas sobre e l cubre- empalme 11, debido a l contraste entre los a n il lo s  8 y 8 ' .

" D escrita suficientem ente la invención, só lo*resta  añadir*-  que podrán ser variadas todas aquellas circunstancias de deta­l l e  que 'no 'áltérén su esencia lid ad , púdiendo afectar  a cambios* dé* forma, materia y en general, a todas las accesorias o secun­darias que quedaran inclu idas en la  protección lega l de la Pa­ten te  .
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i s . -  PROCEDIMIENTO PARA EJECUCIÓN*DE EMPALMES EN CABLES — ELECTRICOS, del tip o  con cubierta de-protección de resinas poH v in i l íc a s ,  caracterizado por disponerse a l menos dos elementos tubulares tronco-cónicos, de m aterial s in té t ic o  igual o sim ilar  a l de la cubierta del cab le , aplicados con c ierre  hórmetico por las bases menores sobre la s  dos extremidades del cable a empal­mar o reciprocamente conectados de forma hermética por sus bases mayores.
2 3 .-PROCEDIMIENTO PARA EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES — ELECTRICOS, según la reiv in d icación -13 , caracterizado por e l he ch ó d e  in c lu ir se  un a n il lo  internó de r ig id ez  de los dos elemen to s , en conespondencia con la zona de mutua conexión. ""
33 .-PROCEDIMIENTO* PARA* EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES — ELECTRICOS, según las reiv ind icaciones 13 y 23, caracterizado - porque cada elemento tubular está con stitu id o  por una parte c i ­lin d rica  con diámetro interno aproximadamente igual á l diámetro externo de la cubierta del cable y por una segunda parte c i l i n ­drica con diámetro interno mayor que e l diámetro del conjunto dé los conductores empalmados, siendo las* dos partes c i l in d r i ­cas mencionadas conectadas por un trozo tronco-cónico.
43 . -PROCEDIMIENTO PARA EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES —
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ELECTRICOS, según las reivindicaciones 1& a 3^* caracterizase  in c lu irse  un cubre empalme con stitu id o  por un recubrimiento esen cialmente de protección mecánica, formado por d iferen tes piezas prefabricadas, en material de mucha r e s is te n c ia , que se unen fuejr temente a la cubierta del cab le .
5 a.-PROCEDIMIENTO RARA EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES ELEC TRICOS, según la reiv ind icación  ^ /c a r a c te r iz a d o  porque e l cu­bre-empalme está'formado por dos partes huecas sim étricas respec to a una su p erfic ie  que pasa por e l e je  del cab le , unidas entre*** s í  con c o lla r e s , tuercas o s im ila res .
6a.-PROCEDIMIENTO RARA EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES ELEC TRICOS, según reiv ind icación  i).s=, caracterizado porque e l cubre-em palme está con stitu id o  por dos parejas de semicascarones, de exl tremidades ajustadas a l cable a través de tuercas; a n illo s  de re mache en la parte ex ter ior , previamente aplicados sobre e l mismo cable con d istancia  entre s i  preestablecida y un tubo, fijad o  - -  por"sus'extremidades sobre las parejas de semicascarones monta­d o s / cuyo diámetro interno es igual a l máximo externo de dichas parejas.
7a.-PROCEDIMIENTO PARA EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES ELEC TRICOS, según las reiv ind icaciones 1 a 3^* caracterizado porque"* la conexión de los dos elementos"tubulares tronco-cónicos con -  la cubierta del cable y entre s í ,  se obtiene limpiando y desen­grasando con benzol; seguidamente se raspan cuidadosamente, con c e p il lo  de acero o con l i j a  de te la  u otro medio las su p erfic ies  de las extremidades, oportunamente dobladas, de dichos elementos y aquellas correspondientes de la cubierta; se cubre después cui dañosamente dichas su p erfic ie s  con una solución formada por un disolvente c a ra cte r ístic o  del m aterial que contituye las mismas , añadiendo un porcentaje del mismo m aterial y por último se colct can los dobleces hechos anteriormente en Su posición  de normal -  sobreposición a las superEcies de conexión, para enrollarlo  fuer temente con c in ta  adhesiva de cualquier tipo  o con una simple t_i ra de t e la .
8a.-PROCEDIMIENTO PARA EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES ELEC TRICOS, según la reiv in d icación  7a,-caracterizado por comprender , además de las fases de sobreposición a l empalme que se consigue de esta  forma, un cubre empalme con stitu id o  por varias partes de re la tiv a  r ig id ez , que se conectan entre s í ,  después de haberlas -  unido fuertemente a la cubierta del cab le .
9a.-PROCEDIMIENTO RARA EJECUCIÓN DE EMPALMES EN CABLES ELEC TRICOS,

Tal y  como queda d escrito  en la presente memoria, que cons­ta de cinco hojas mecanografiadas, e sc r ita s  por una so la  cara, y del plano que unido a la misma se acompaña.
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