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El invente se refiere a una herramienta 
provista de en núcleo constituído por material doro, en 
especial me tai duro o siaterial cerámico, para grandes 
esfuerzos do compresiva, en particular una matriz do 
preasa para embutición coa fluencia, embutición ca frió 
o embutición oa caliente.

En ia fabricación de tales herramientas 
se ha precedido basta ahora do modo que ol cuerpo de ma 
toriai doro quedaba rodeado coa ana o varias montaras 
sunchadas, en particular montaras de acero para grandes 
esfuerzan de compresión.

Otra posibilidad de fabricación es ia 
embutición en frió de ios cuerpos de material dure en 
las montaras.

Por la embutición en frío so puedan con­
seguir tensiones previas de compresión en el cuerpo do 
material duro gustancialmeatc más altas que empinando 
monturas múltiples.

Sin embargo, ambos procedimientos de fa­
bricación est&n afectados per dificultades y factores de 
inseguridad no despreciables.

Como las monturas empleadas se hallan ha 
jo una elevada tensión previa de compresión, tienen que 
estar hechas de materiales muy resistentos, os decir, 
caros. Además, existe siempre el riesgo de que - motiva 
do por defectos del material y/e do elaboración - se 
rompa una de las monturas y se expongan las personas a 
peligros o se provoquen destrozos.

El invento se ha planteado el problema de 
evitar en amplio grado los inconvenientes anteriormente
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expuestos de las ejecuciones de herramientas conocidas ¡i
baste abare y, adea&s, hacer posibles en ia herramienta i
tensiones previas de compresión sustancialmente más ai- <!
tas.

9 Según ei invento, este problema se re- :
suelve mediente une herramienta provista de un núcleo ¡ 
constituido por material duro, en especial, metal dure 
o material cerámico, per el hecho de que el cácteo, a ¡ 
fin de generar una gran tensión previa de compresión en ! 

10 él, está firmemente envuelto con un alambre constituí- ! 
do por un material, en particular, acero, de graa realg 
tencia a la tracción,

Envolviendo la herramienta con alambre 
delgado que presente una elevada resistencia a la traé­

is ci&n de, preferiblemente, 300 hg/mm3 o et&g, se pueden j
conseguir tensiones previas do compresión mucho más al- ¡

'¡tas que, por ejemplo, con el modo de trabajo de la embu
lición en frió. !

, ! Una ejecución preferida del objeto del ¡
i

20 invento consiste en que el núcleo está provisto de una
montara, por ejemplo, de acero, aplicada en particular j 
por sunchado, la cual está a su ves envuelta con el alam!
bre. i

¡

Otra forma de ejecución conveniente del 
2$ objeto del invento consiste en que la herramienta está ¡ 

provista de una montura, por ejemplo, de acero, aplica- !
da en particular por sunchado. ¡

!
Es ventajoso también recubrir el alambre i

con un adhesivo de material sintótico. !
39 Be este modo, se puede mejorar la trans- }i¡

¡
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misión de fuerzas y asegurar la posición de tas divcr- 
atas espiras de alaabrc sobre la parte correspondiente.

En el dibaje están representados algu­
nos ejemplos de ejecución para explicar el objeto del 
invento, mostrando:

La figura 1, una ñarraísicnta sin ¡Monta­
ra,

La figora 2, ana herramienta coa ana son 
tora de acero zunchada, que está envuelta con alambre,

La figura 3, una herramienta coa ana moa 
tara de acero, estando aplicado el arrollamiento de alata 
bre sobro un n&elee de material duro, y

Las figuras 4 y 5, ejecuciones correspon 
dientas a las figuras 2 y 3, respectivamente, con con­
formación especial do la superficie envuelta de la mon­
tura de acero y del a&eleo de esatwial duro.

La el ejemplo áe ejecución más sencillo, 
la herramienta consiste en un cuerpo do material duro, 
en especial ua cuerpo de setal duro o de cerámica 1 que 
está firmemente envuelto con alambre 2 sometido a una 
fuerte teasi&a previa. Si alambre está constituido por 
un material - por ejemplo, acero — con ana elevada re­
sistencia a la tracción do, preferiblemente, 309 kg/ma^ 
y más.

En otra ejecución la herramienta consis­
te en el a&cleo de material duro 1, sobro el que está 
sunchada una montura de acoro adecuada 3. Esta queda a 
su vea rodeada por el alambre 2.

La ventaja do esta ejecución consisto en 
el ahorro de material duro caro. En efecto, la montara
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de tetro 3 puede fabricarse de acero Berzal, ya que la ¡!
tensión previa de compresión ea aplicada per fuera per 
ei arreliamionto de alambre, es decir, nó existe ningún í 
peligro de retara para la montara de acere* ¡

5 * La tercera ejecución representada de ia ¡
herramienta corresponde ea esencia a ia de ia figura i,¡ 
pero ea ei núcleo envuelto i está aplicada adieionalmen 
te asa montera do acero 4* Por consiguiente, ei alambre! 
está protegido contra influencias exteriores. 

i8 Configurando adecuadamente ia parte en­
vuelta, es decir, ia montara de acero 5, o el núcleo 1 
rodeado por la montura de acero 6, se puede producir en 
el nácieo, seg&n las necesidades, una tensión previa a^s 
o menos grande* '

15 Se puede conseguir el mismo efecto seas-!
tiende el alambre a ana tensión previa diferente al ea-j
rollarlo en distintas senas de ia herramienta, disponían
do de manera correspondiente las espiras sobre la berra4

, imienta y variando el numero de copas*
28 Los monturas do acero 5 y 3 representa- ¡:

das en ias figuras 4 y 5, respectivamente, impiden, ade! 
más, un desplazamiento del núcleo del material dure 1 j
en el sentido de movimiento del material que ha do ser !!
tratado por la herramienta* ¡

25 * Con el fin de mejorar la transmisión ds!
fuerzas y asegurar las distintas espiras de alambro ss ¡ 
puede emplear un adhesivo de material sintético, adadiejgt
de eventaalaeate un material de carga adecuado* j

So está aún dentro del ámbito del presen ¡ 
30 te invento cuando para la producción do la alta tensión j
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previa de compresión oa la herramienta se emplea, por 
ejemplo, fleje de acero en vez do alambre.

La ventaja esencial de la herramienta 
según el invento radica en que, en comparación con las 
ejecuciones conocidas, se pueden conseguir en la horra 
mienta tensiones previas de compresión sustancialmente 
m&3 altas. Los primeros ensayos realizados con la nue­
va herramienta han demostrado que su rendimiento en 
banco es mayor en al menos el factor 19 debido a la ma 
yor tensión previa de compresión.

La tensión previa de compresión puede 
variarse de manera sencilla y preestablecida en zonas 
determinadas de la herramienta, por ejemplo, aumentando 
o reduciendo la tensión previa en el alambre al proce­
der a enrollarlo o mediante úa núaoro de capas diferen 
te.

Para ol engaste del núcleo de material 
duro so pueden emplear piezas hechas de aceros norma­
les, ya que la aplicación de la tensión de compresión 
a las mismas ae realiza desde fuera, es decir que en 
contraposición a las herramientas asnales hasta ahora 
no existe peligro alguno de rotura.

La presente solicitud que corresponde a 
la presentada en la República Federal Alemana, el 89 de 
Hayo do 187i, bajo el número P 21 26 804.8, se acoge a 
los beneficios del articulo 51 del Vigente Estatuto so­
bre Propiedad Industrial.
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¡

¡
los puntes de invención propia y sueva 

que se presentan para que sean objete de esta solicitud 
de Pateóte de Invención en Espada, per VEINTE ades, sea 
les siguientes;

i*- Usa herramienta prevista de un nú­
cleo constituido per material dure, en particular setal ¡ 
dure o Material cerámico, para grandes esfuerzos de cog ! 
presión, en particular una matriz de prensa, para la em ;
buticián cea fluencia, la embutición en fríe e la embu !

' "* ! ticiÚn en caliente, caracterizada porque el núcleo, a i
fin de producir una gran tensión previa de compresión j
en &1, está firmemente envuelto con un alambre hecha de i

i

material, en particular acere, de gran resistencia a la i
itracción. ¡
¡

2*- Una herramienta según la reivindi­
cación 1, caracterizada porque el núcleo está provisto ¡

¡de una montura, por ejemplo, do acero, aplicada en par-¡ 
ticular por zunchado, la cual está a su vez envueita con 
el alambre. !i

3.- 9na herramienta según la reivindl- j 
nación 1, caracterizada porque está provista de una man j 
tura, per ejemplo, de acero, aplicada en particular por j



M)

4.- Una horraa&eata segón ios reivindi­
caciones i a 3, caracterizada porque ci aiaabre esté re 
cubierto con un adhesivo de material sintótico.

8.- Una herramienta para grandes esfucr 
zea de compresión, en porticaiar ana matriz de prensa.

Tai y como se ha descrito en ia Memoria 
que antecede, representado en ios dibujos que so acompa­
ñan y para ios finos que so han especificado.

Esta Memoria consta do ocho hojas escri­
tas a cáqoiaa por una acia cara.

25 HW1972
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