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Memoria descriptiva SECCION TECNICA
CLASIFICACION |, P.C
CLASE
SUBCLASE
para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 gqjios

a nombre de FRIED., KRUPP GESELLSCHAPT MIT BESCHRANKTER
HAPTUNG

entidad /XMMZE alemana

con domicilio en Altendorfer Strasse 103, Essen, Nepfliblica
Federal Alemona

;
por: TUNA BERRABMIENTA PARA GRANDES ESFUERZOS DE WMFREISIOB@;

ER PARTYICULAR UNA MATRIZ DE PRENSA®
{(Clage Internacional B21j)
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El invente 8¢ refiore & uni herranicanta
provista de un piicleo constituido per watorial duro, en
especial metal duro o material cordmico, psra grandes
esfuerzos do compresibm, en particuler und moteiz de
prensa pura ombuticién com fluemcia, cmbuticidn en frie
¢ cubuticidén en calicnte.

tn la fabricacidn de tales herramientas
ss be procedido hasta ahora do wodo que ol cuerpo de ma
torial duro gquedaba rodeade con una o varias monturas
zunchadas, on particular montupras de acere para graondes
eafuorzos de comprosidn.

Otra posibilidad de fabricaciéin gs 1la
eubuticibn en frio de los cuerpos de material dure on
lag wonturasg.

for la esbuticidén on frio sc pucden cone
seguir tensionos previas de compresién on ol cucrpo de
naterial dure sustancialmento mis altas gue empleando
monturas séléiples.

5in ewbargo, asbos procedimientos de fow
bricacidn estién afectados por dificultades y fectores de
ingeguridad no despreciables.

Como las monturas emplendas se halian ba
Jo uvna cleveda temsidn provia de compresibn, ticmen que
estar hochas de watoriales nuy resistentes, es deoir,
caros. Adenls, existe siompre el riesge de que - motiva
de por Refaetaa dol material y/o do aleboracidn - ge
roopa una do las wonturas y se oxpongan las personas o
poligros o se provoquen destrozos.

El invente se ha planteddo el problena de
ovitar ou acplie grade los inconveniontes enteriormcnte
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por gunchado, la cual estd a su vex envuelta con el alam

expuestos de 1as ejecuciones de herravientas conoclides
baste atora y, adembs, hacer posibles en la herramienta !
tensicones previas de compresidn sustancialuente mis ale |
tas.

Segin el invento, este problena se re-
suelve mediante una herramignta provista de un niiclev

constituldo ﬁur waterial duro, en especial, metal dure

o material cerémico, por el heche de que el nicleo, &
fin de generar una gran tonsidn previa dé compresiin en |
&1, esth firmemenie envuelto con un slambre constituie
do por on material, en purticulur, acero, de gran resis
tencia & la traccidn,
involviendo la herramienta con alanbre

delgado gue prnsahte uns elevadn resistenciu a la trace
eidn de, preforiblemente, 300 kg/wm2 o ez, se pueden

congeguir tensiones previes de compresidn amucho nis ale
tas que, por ejemplo, con el modo de trabajo de la embu
ticién en Irio. !

Una ejecucidn preferida del objoto del :
invento consisie sn gque el niicleo cstl provisto de una !
nentura, por ¢jemplo, de acers, aplicada en pnrticular_ {
!
bre. :

Otra forma de ejecucidn conveaniconte del ;
objeto del invento consinte en yue la herramienta cath
provista de ﬁnn wontura, por c¢jemplo, de acero, aplicde
da en particular por zunchado.

Es ventajoso tambiéa recubrir el alambre

¢on un adhesivo de material sintético.

De cate modo, se puede mejorar la tratise
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uisién do fuorzes y asegurar 1s posicidn do lag dlvore
sas oBpires de alambre sobre la parte correspondicnte.

En el dibujo estén representados algue-
nos cjemplos de cjecucidn para explicar el objete del
invento, moastrandas

La figura 1, unt horramichta sin nottu-
ra,

La figura 2, una herrawionta con upa mon
tura de acero sunchade, gue csté envoeitn con alambre,

La figora 3, und herramicnta cen una mon
tura de acero, ostando aplicedo el arvollamicnto do alap
bro sobre un nlceleo de matorial duro, y

Las figuras 4 y 5, ejocucienes correspon
dientes & las figuros 2 y 3, respectivamentoy con con=-
formacidn ospecial do la superficie cnvuolta de la mon-
tura de¢ scoro y del ndcleo de satericl dura.

En el ejemplo do ejceucidn mbs semeillo,
1o herrasicnta comsiste en un cuerpo de material duro,
en aspecial un cuerpo de metal duro o do cerfmica 1 que
eatd firmemonte eonvuelte con alasbre 2 somctido o wnn
fucrte tensiéa previa. El alambre cstd censtituido por
un paterial = por cojemplo, acero - com una elovadsa ro-
sistencis a la traceidn de, preferiblemente, 300 kg/mma
¥y wvisg.

En otra ejecucidn la uorravienta congise
te on ol nGoleo de materisl duro 1, sebre el gue ostd
suachods una wentura de acoro edecenda J. Este gueda a
au vez rodetda por ol alamhpe 2.

La ventaje de eoata ejecucién congiste en

¢l ahorre de materizl dure care. Em efecte, la wontura

103,72 Rt 2
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do acero 3 puede fabricarse de acero norsal, ya que la ;
tensidn previa de compresibn es aplicada por fuora . por?
el arrollomionto de alombre, es decir, no exiete ninsﬁng
peligro de rotura para la montura de aceroc. 5
- La tercera ejecucidn ropresentads de la
herranienta corresponde eo esencia 2 la de la figura i,é
pero en ¢l niickes envuelts 1 estd aplicada adiciomalmen
te uba montura do acero 4» Por consiguiente, el alewbre.
esth protegido contrsa influencias exteriores.
Configurando adecuadamcente la parte ep=
vuelta, es decir, la montura de acero 5, ¢ ol nicleo L
rodeado por la mentura de acero 6, se puede producir en

el nicleo, segin las necesidades, uvnn teusibn provia wis

0 Benos grande.
|

Se puede conseguir el nismo efectc BOMe- |

tiendo ¢l alambre a una tensidn provia diferente al en- |

rollario en ﬁiatintas zones de la herramienta, disponien

do de wanera correspondiente las espiras sobre la herra%

|
Las wonturas de acero § y € repregenta~

mienta y variando cl nisoro de cepés.

dag en lag figuras 4 y 5, respectivamente, implden, aq;i
&hs, un desplagamiento del nécleo del material dure 1 |

|
en ol sentido de moviwmiento del material que ha de ser E

tratado por la herramienie, ;

“

Con ¢l fin de mejorar la transwisidn dn%
fuorzas y asegurar laus distintas espiras de alambre se
s
puede emplear un adhesivo de material sintético, afiadien
1

do eventualaente un muterial de carga adecubdo. ;

S¢ estl aén dentro del Snbito del prnnqg!

te invento cuando para la produccidn de la alta tehs!&n}

|
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previa de compresidén on la herranienta se cmplea, por
ejonplo, fleje de acoro en vez de alambre.

iL.a ventaja esencial de 1a horranienta
segln el invento radica en que, on comparacidn con las |
¢jecuciones conocidos, se pucden conseguir en la herra |
aienta tensiones previas de compresidén sustanciolmente
wbs altas. Los primeros emsayos realizados con la nuee |
va herramicata has dewostrade que su rendiniento en
banco es wmayor en al menos el factor 10 debide a la ma
yor tensidn previa de compresidn.

La tensién previa de compresifn puede %
variarse de wmanera gencilla y preestablecida en zonas
deterwvinadas de la herramienta, por ojemplo, aunecntando
o reduciendo 1z tengidn previa on ¢l alambre al proce-
dor a corollarlo o mediante on nGmero do capes diferen
te.

Para ol engaste del ndeleco de material
duro se¢ pueden emplear piezas hechas do dceros pormae

les, ya que la aplicacidn de la tensibu dc cospresidn

2 las nigwas se realiza deade fuera, es decir que on
coutraposicidn o las herramiontas usucles hasta abora
no exiete peligro algunc do rotura.

La presente solicitud gue corrcsponde a
la presecstada on la Repiblica Federal Alemoua, el 29 de
layo de 1871, bajo el nlwero P 21 26 £04.2, se acoge a
los beneficios del articule 51 del Vigente Eptatuto so-
bre Propicded Industrial.,

10.3‘72 -6-
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RELVINDICACIONES -

i,08 puntosg de invencidn propia y nueva
que se pregentan para qﬁe soan objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espada, por VEINTE afios, son
les siguientes: '

' le= Una berramlenta provista de un nfi-
cleo constituido por material duro, en particular metal
dore o material ceriwico, para grandes esfuerzos de com |

presibn, en particuler una matriz de prensas, para la em ;

buticidén con fluencin, la embuticidn en frio o la embu
tieibn en caliento, caracterizada porque el niicleo, a

fin de producir una gran tensidn previa de compresidn
en &1, csth firmemente snvuelto con un alanmbre hecho de |

material, en particular acerv, de gran resfstencia a la |

traccibn.

2.~ Una herramienta segin la reivindie
cacidn 1, caracterizada porque ol niicleo esté provisto E
de una sontura, por ejeuplo, do acero, apliceada en pnrni
ticular por zunchado, la cual estd a su vez envuelta coé
el alambdre. E

3e= Una herrasleota segin la reivindie i
eacibn 1, caractorizada porgue estd provista de una mop

tura, por ejemplo, de acerc, aplicada en particular por |

|
l
|
|
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zunehado.

4.~ Una herrasienta segim los roivindi-

caciones 1 a 3, caracterizsde porgue ol alaubre estl ro

~ eubiorto con un adhesive do metericl siatdtico.

5.~ Una herramienta para grandes esfuer

. z08 de coupresidén, en perticular una matriz de prousa.

Tal y como se ha deserito eu la Meworia

. que antecede, ropresentade on leg dibujos quo se scoupt-

% fian y para les finos que s¢ ban ospecificado.

Esta HMemoria consta do oclio hojos osorie

' ¢as & whguina por una sola cara.

25 MAYD 1972

Madrid,

w.s.m "ﬁ"‘
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