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Es conocido, en la fabricacidn de los fieltros des-
tinados principalmente a la insonorizacidn, el fratar una
mgterig fibrosa textil con ayuda de ung resing o un sgluti-~
nante termoendurecible o termoplastico aplicado bajo forma

5 pulverulents y mezolado con las fibras por cualquier medio
apropiado, y hacer circular la mezcla bajo forms de napa den—
tro de un horno en el que se efectla la fusidn o la polimeri-
zacidén de la resina. Este procedimiento ha sido deserito o
mencionado por ejemplo en las patentes francesgs n? 1.291.938,

104 1.365.045, 1.383.596, 1.399.062, 1.416.766, 1.478.366 ¥
1.514.326 0 en la patente eatadounidense ne 1.224,992., Bste
procedimiento presenta el inconveniente de'que la mezela de
la resing y de las fibraes es diffcil de realizsr de manera
satisfgctoria sin utilizer una cantidad de resina muy supe-

15. rior a la que seria tedricamente necesaria para obtener el
resultado perseguido. Por otro lado, la temperatura e la que
debe ser sometida la mezela corre el riesgo de deteriorar
las fibras. Existe por lo tanto interés en operar g una tem-
peragturs 1o mas baja posible.

20, Se ha propuesto utilizar iguaimente resginas bajo

” forma 1iquida, pero existen relabivamente pocas resinas 1li-
quidas a la temperatura embiente o a una temperatura relati-
vemente baja, por lo que en la praéctica este procedimiento
no es tampoco satisfactorio.

25. Por otra parte, se ha propuesto ligar la materia fi-
brosg con syuda de una solucion de resina principalmente del
tipo fenol-formaldehido, secando después la napa con el fin
de eliminar el disolvents y, llegado el caso, polimerizar las
resinas utilizadas para realizer una unidén duradera. Diversos

30. aspectos de este procedimiento son descritos por ejemplo en
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las patentes inglesas ne 124.192 y 760.751, en las patentés
estadounidenses n® 2.224,992, 2.349.909 y 3.207,652, o en la
patente francessa ne 1.299.559. Este procedimiento presenta
los mismos inmconvenientes que el empleo de resinas en polvo
mencionado anteriormente.

La invencidn permite eliminar los inconvenientes
emumerados, y consiste esencialmente en producir in situ una
resina destinada s servir de aglutinante para las fibras ha~
ciendo reaccionar los dos componentes de esta resina de los g
que uno al menos se halla bajo la forma de una solucidn, dis
persidn o emulsidn.

Egte procedimiento presents lg ventaja de que se
obtiene unos resultados gl menos equivalentes a los de un
tratamiento conocido que recurre a una resina en polvo 0 en
golucidn, pero con menor cantidad de resina, lo que hace al
procedimiento segin lg invencion més econdémico, siendo la Tre-
particién del producto mas regular que en el caso de ser es-—
polvoreado el fieltro y se logra evitar los problemas que pre
senta lg ubtilizacidn de ciertos disolventes, principalmente
su recuperacidn.

De acuerdo con la invencidn, se impregne una mate-
ria fibrosa obtenida con preferencia por desfibrado de fibras
cortas constituidas principalmente por desperdicios de hila~-
tura, con un primer constituyente capaz de reacclonar con un
agrupemiento aldehido para producir una resina de reticula-
cidn tridimensional, bajo lg forma de una solucidn, de una
dispersidn o de una emulsidn, se afiade el segundo constituyen
te de la resina por ejemplo bajo la forma de uns neblina, Treg
lizéndose la reaccidn con preferencis a la temperatura ambien

te, llegado el caso en presencia de un catalizador, de un acg
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lerador o de un retardadof, después de 1o cmal se hace pa-
sar si hay lugar la mezcla bajo la forma de ung napa de fi-
bras impregnadas de la resing producida por lg regccidn an~
tes citada dentro de un horno clésico de polimerizacidn, rea-
lizando asi un fieltro gutoporiante.

Segin un primer modo de realizacidn, se incorpora
el primer constituyente de la resina a las fibras en una
primers fase de la fabricacidn de la napa de fieltro, ¥y el
segundo en una fase posterior, por ejemplo, en un horno de
secado 0 & la entrada del mismo. Por ejemplo, se puede im-
pregnar las fibras con ayuda de una solucidn, en agua O en
otro disolvente, por ejemplo en butanol, fenol, melamina,
cresol, resorcina, urea, difeniletano o trifeniletano, some-
tiendo luego, en el horno de secado, el conjunto a la accion
de un sldehido, por ejemplo de formol o de furfurol, bajo
forma gaseosa 0 en dilucidn muy elevada eplicada a pistola.
En caso de utilizar dispersiones acuosas de polimeros (por
ejemplo gerilicos, vinilicos o a base de vinilideno, o inclu-
s0 a base de caucho natursl o sintético), se realiza la mez-
¢la con las fibras antes de la formacidn de la napa, a la
entrada del horno de secado. Se puede splicar asi las solu-
ciones, dispersiones o emulsiones por "flow-coat muy dilui-
do, es decir, por formecidn de una cortina 1iquiaa, no exce-
diendo del 5% las materies sdlidas en dispersidn o en solu~
cion, o incluso a pistola, sobre ambas caras de la napa. Como
eventuales acelersdores, se puede utilizar las eminas liqui-
dag o soiuciones de hexametilentetramina.

En un segundo modo de realizacidn, se afiade los dos
conéti'tuyentes simulténeamente a las fibras. En este caso,

puede resultar 4til bloquesr momenténssmente la reaccion re-
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curriendo a un inhibidor, por ejemplo del tipo de tami;1ﬁ6~'
lecular, '

En el caso de las resinas fendlicas, el priier
constituyente es el compuesto a base de fenol, y el segundo
el compuesto a base de formol.

La reacoidn de formacidn de la resina es en gene—
ral instenténes y exotérmica, pero en determinados casos pue-
de ser mnecesario inicigrla con ayuda de un catalizador o de
un acelerador, o incluso cglentar ligeramente la mezCla para
realizar ls inicigeidn., BEn todos los casos, no hay nedesidad
de elevar la temperaturs suficientemsnte para correr el ries-~
go de deteriorar lgs fibras,

Se puede afladir a las mezclas antes citadas aditi-
vos tales como ignifugos, fungicidas, productos tensoactivos
(negativos o positivos), efc...

' Por Gltimo, se puede aplicar soluciones de concen~
tracion apropiada para depositar sobre una cara al menos de
la napa productos destinados a la obtencidn de efectos de-
superficie, por ejemplo, con vistas a reglizar ung impermeabi
lizacidn. Eventuslmente, una pasada fihal de la napa por una
cglandra con cilindros lisos o graneadores permite dar al
fieltro obtenido segin la invencidén un dibujo de superficie

0 ungs elgsticidad desezdos.

El fieltro obtenido segin la invencidn posee un
contenido de fibras mucho mis elevado con relacién al peso
total de resinag uﬁilizada que si la misme fuera aplicada por
espolvoreado; la impregnacidn es mucho mejor puesto que las
particulas se depositan al sbandonsr un liquido, y se aumen-
tg la permeabilidad &l sire asi como la flexibilidad con Te-

lacidn a las de los productos obteﬁidos por los procedimien-
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to08s conocidos,

La patente de invencidn que se solicita por veinte
afios pars Espafia, de acuerdo con lg vigente Legislaciodn, de-
bers recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN FIEL-
TRO IMPREGNADO PARAAINSONORIZACION", con Prioridades de la
Demande de Patente en Francis ne 7;_19958 de fecha 2 de ju-
nio de 1971 y Patente Ad. en Francia ne 71 28224 de fecha 2
de agosto de 1971, segﬁn las carapteriéticas egencigles de
las siguientes:

REIVINDICACIONES

18~ Procedimiénto de fabricacibn de wn fieltro
impregnado para insonorizgcién, caracterizado porque se pro-
duce "in situ" una resins artificial destinada a servir de
aglutinante p;ra las fibras'habiendo reaccionar los dos com=—
ponentes de esta resina de los que uno gl menos se presenta
bajo la forms de uns solucidén, de una dispersion o de una
emulsidn. .

28 .~ Procedimiento de fabricacidn de un fieltro
impregnado para insonorizecidn, seghin le reivindicacidn 18,
caracterizado porque se impregna una materia fibrosa obteni-
da con preferencia por desfibrado de fibras cortas constitul-
das principalmente por desperdicios de hilatura, con un pri-
mer constituyente, capaz de reacciongr con un agrupamiento
aldehido para producir uns resina de reticulacion tridimen—
sionel, bajo la forms de une solucidn, de une dispersidm o
de una emulsidn, y porque ée afiade el segundo constituyente
de la resing por ejemplo bajo la forms de una neblina, reali-
zéndose la reaccidn con preferencia & la temperatura ambien~

te, llegado el caso en presencia de un catalizador, de un
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acelerador o de un retardador, después de lo cual se hace
paser, si hay lugar, la mezcla, bajo la forma de una napa
de fibras impregnadas de la resina producida por la reaccidn
antes mencionada, por un hornmo clésico de polimerizaciln,
realizando asi un fieltro autoportante.

38,~ Procediniento de fgbricscidn de un fieltro
impregnado pars insonorizacidn, segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque se incorpora el primer constituyente
de la resina g las fibrag en el curso de una primera fase
de la fabricgeidn de la napa de fieltro, y el segundo en una
fase posterior,

48,~ Procedimiento de fabricacidn de un fieltro
impregnado pars insonorizacidn, segin la reivindicacidn 38,
aplicable en el caso de las reéinas fendlicas, y caracteri-
zado porque el primer constituyente es el compuesto a base
de fenol y-el segundo el compuesto que presenta el agrupa-
miento aldehido.,

&8,~ Procedimiento de fabricacidn de un fieltro

impregnado para insonorizacidn, seghn la reivindicacién 28
caracterizado porque se impregns las fibras con éyuda de ung
solucidn acuosa u otra de fenol, melamina, cresol, resorci-
na, urea, difenilmetano o trifenilmetanc, sometiendo después,
en un horno de secado, ol conjunto a la accidn de wn aldehi-
do, por sjemplo, del formol o del furfurol, bajo forma ga-
seosa 0 en una dilucidn muy elevada aplicads a pistola.

68.~ Procedimiento de fabricacion de un fieltro
impregnado pars insonorizacidn, segin la reivindicacidn 28,
caracterizado porque se mezela con las fibras una dispersion
acuose de polimeros (por ejemplo acrilicos, vinilicos o a be-

se de vinilideno, o incluso a base de caucho natural o sinté-
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tico), reelizéndose esta mezcls entes dg former la napa.

8,~ Procedimiento de fabricacidén de un fieltro
impregnedo pars insonorizacidn, segin la reivindicacidn 282,
caracterizado porque se gplica las soluciones, dispersiones
o emulsiones despuds de former la napa, bajo formas de una
corting liquide (flow-coat) muy diluids, en la gue las ma-
terias sdlidas no exceden del 5%, o0 incluso a pistola, sobre
ambas caras de la napa.

8&,~ Procedimiento de fabricacion de un fieltro
impregnado pare insonorigzacidn, segin la reivindicacidn 1e,
caracterizado porque se aplice simultaneamente los dos cons-
tituyentes, llegado el caso en presencia de un cabalizador,
de un retardador o de un scelerador de reaccifin.

98,~ Procedimiento de fabricacidén de un fieltro
impregnado para insonorizacidn, segin la reivindicacion 88,
caracterizado porque el acelerador es uns amina bajo forma
1{quida, en particular una solucidn de hexametilentetramina.

108,- Procedimiento de febricacidn de un fieltro
impregnado para insonorizacidn, segin la reivindicacidn 88,
caracterizado porque se utiliza como retardador un inhibidor
el tipo de tamiz molecular.

118.~ Procedimiento de fabricecidn de un fieltro
impregnado para insonorizacidén, segin una cualquiera de las
reivindicaciones 28 y 88, caracterizado porque se inicia la
reaccidn por calentamiento y porque se interrumpe el czlenta-
miento en el momento en que ha comenzedo la reaccién exotér-
micae

128 ,—~ PROCEIIMIENTO IE FABRICACION DE UN FIELIRO
IMPREGNAIO PARA INSONORIZACION.

30. {lgié/ Segin queda sustanciglmente descrito en la presen-

/oo
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te memoria, que consta de nueve hojas, escritas s maquina

por ung solg de sus carad.
Madrid, 25 de mayo de 1972
CAOUREP (Soc. &

Tos dorquert
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