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Es conocido, en l a  fabricación  de lo s  f ie l t r o s  des­

tinados principalmente a l a  insonorización, e l tra ta r  una 

m ateria fib ro sa  t e x t i l  con ayuda de una resin a  o un ag lu ti­

nante termoendurecible o term oplástico aplicado bajo forma 

pulverulenta y mezclado con la s  f ib ra s  por cualquier medio 

apropiado, y hacer c ircu lar  l a  mezcla bajo forma de napa den­

tro de un horno en e l que se efectúa l a  fusión  o l a  polimeri­

zación de l a  resin a . Este procedimiento ha sido descrito  o 

mencionado por ejemplo en la s  patentes francesas ns 1-291.938, 

1.365.045, 1.383.596, 1.399.062, 1.416.766, 1. 478.366 y 

1. 514.326 o en l a  patente estadounidense n& 1.224.992. Este 

procedimiento presenta el inconveniente de que l a  mezcla de 

l a  re sin a  y de la s  f ib ra s  es d i f í c i l  de r e a liz a r  de manera 

s a t is fa c to r ia  sin  u t i l iz a r  una cantidad de re sin a  muy supe­

r io r  a l a  que se r ía  teóricamente necesaria para obtener e l 

resultado perseguido. Por otro lado, l a  temperatura a l a  que 

debe ser sometida l a  mezcla corre e l riesgo  de deteriorar 

la s  f ib r a s . E xiste  por lo  tanto in terés en operar a una tem­

peratura lo  más b a ja  posib le .

Se ha propuesto u t i l iz a r  igualmente resin as bajo 

forma líq u id a , pero existen  relativamente pocas resin as l í ­

quidas a l a  temperatura ambienta o a una temperatura r e l a t i ­

vamente b a ja , por lo  que en l a  p ráctica  este  procedimiento 

no es tampoco sa t is fa c to r io .

Por o tra  parte , se ha propuesto l ig a r  l a  materia f i ­

brosa con ayuda de una solución de resin a  principalmente del 

tipo fenol-formaldehido, secando después l a  napa con e l f in  

de eliminar e l disolvente y, llegado el caso, polimerizar la s  

resin as u tiliz a d a s  para re a liz a r  una unión duradera. Diversos 

aspectos de este  procedimiento son descritos por ejemplo en
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l a s  patentes in g lesas ns 124.192 y 760.751, en la s  patentes 

estadounidenses ns 2.224.992, 2.349.909 y 3.207.652, o en l a  

patente francesa ñ.R 1.299.559. Este procedimiento presenta 

lo s  mismos inconvenientes que e l empleo de resin as en polvo 

mencionado anteriormente.

La invención permite eliminar lo s  inconvenientes 

enumerados, y consiste  esencialmente en producir in  s i tu  una 

resin a  destinada a serv ir  de aglutinante para l a s  f ib ra s  ha- 

ciendo reaccionar lo s  dos componentes de e sta  resin a  de lo s  qi 

que uno a l menos se h a lla  bajo l a  forma de una solución, 3i¡s 

persión o emulsión.

Este procedimiento presenta l a  ventaja de que se 

obtiene unos resultados a l menos equivalentes a lo s  de un 

tratamiento conocido que recurre a una resin a  en polvo o en 

solución, pero con menor cantidad de resin a , lo  que hace a l 

procedimiento según l a  invención más económico, siendo l a  re­

partic ión  del producto más regular que en e l caso de ser es­

polvoreado eí f ie l t r o  y se logra  ev itar  lo s  problemas que pre 

sonta l a  u tiliza c ió n  de c ie rto s d isolventes, principalmente 

su recuperación.

De acuerdo con l a  invención, se impregna una mate­

r ia  fib ro sa  obtenida con preferencia por desfibrado de fib ra s  

cortas constitu idas principalmente por desperdicios de h ila ­

tura, con un primer constituyente capaz de reaccionar con un 

agrupamiento aldehido para producir una resin a de re ticu la ­

ción tridim ensional, bajo l a  forma de una solución, de una 

dispersión o de una emulsión, se añade e l segundo constituyen 

te  de l a  resin a  por ejemplo bajo l a  forma de una neblina, rea  

lizándose l a  reacción con preferencia a l a  temperatura ambien 

te , llegado e l caso en presencia de un catalizad or, de un ace30
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lerador o de un retardado:?*, después de lo  opal se hace pa­

sar s i  hay lugar l a  mezcla bajo l a  forma de una napa de f i ­

bras impregnadas de l a  re sin a  producida por l a  reacción an­

te s  c itad a  dentro de un horno c lásico  de polim erización, rea- 

5. lizando a s í un f ie l t r o  autoportante.

Según un primer modo de realizac ión , se incorpora 

e l primer constituyente de l a  re sin a  a l a s  f ib ra s  en una 

primera fa se  de l a  fabricación  de l a  napa de f i e l t r o ,  y e l 

segundo en una fa se  p osterior, por ejemplo, en un horno de 

10. secado o a l a  entrada del mismo. Por ejemplo, se puede im­

pregnar la s  f ib ra s  con ayuda de una solución, en agua o en 

otro disolvente, por ejemplo en butanol, fenol, melamina, 

c re so l, resorcin a, urea, d ifeniletano o tr ifen ile tan o , some­

tiendo luego, en e l horno de secado, e l conjunto a l a  acción 

15. de un aldehido, por ejemplo de formol o de fu rfu ro l, bajo

forma gaseosa o en dilución muy elevada aplicada a  p is to la .

En caso de u t i l iz a r  dispersiones acuosas de polímeros (por 

ejemplo a c r ílic o s , v in ílic o s  o a base de v in ilideno, o inclu­

so a base de caucho natural o s in té tic o ) , se re a liz a  l a  mez- 

20. o la con la s  f ib ra s  antes da l a  formación de l a  napa, a l a

entrada del horno de secado. Se puede ap licar a s í  l a s  solu­

ciones, dispersiones o emulsiones por "flow-coat" muy d ilu i­

do, es decir, por formación de una cortina líq u id a , no exce­

diendo del 5% la s  materias só lid as en dispersión o en solu- 

25. ción, o incluso a p is to la , sobre ambas caras de l a  napa. Como 

eventuales aceleradores, se puede u t i l iz a r  l a s  aminas l íq u i­

das o soluciones de hexametilentetramina.

En un segundo modo de realizac ión , se añade lo s  dos 

constituyentes simultáneamente a la s  f ib ra s . En este  caso,

30. puede re su lta r  ú t i l  bloquear momentáneamente l a  reacción re-
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corriendo a un inhibidor, por ejemplo del tipo de tamiz mo­

lecu la r .

En e l caso de la s  re sin as fen ó licas, e l primer 

constituyente es e l compuesto a base de fen ol, y e l segundo 

e l compuesto a base de formol.

La reacción de formación de l a  re sin a  es en gene­

r a l  instantánea y exotérmica, pero en determinados casos pue­

de ser necesario in ic ia r la  con ayuda de un catalizador o de 

un acelerador, o incluso calentar ligeramente l a  mezcla para 

re a liz a r  l a  in ic iación . En todos lo s  casos, no hay necesidad 

de elevar l a  temperatura suficientemente para correr e l r ie s ­

go de deteriorar la s  f ib ra s .

Se puede añadir a la s  mezclas antes c itadas a d it i­

vos ta le s  como ign ífugos, fungicidas, productos tensoactivos 

(negativos o p o sitiv o s) , e t c . . .

Por último, se puede ap licar soluciones de concen­

tración  apropiada para depositar sobre una cara a l  menos de 

l a  napa productos destinados a l a  obtención de efectos de 

su p erfic ie , por ejemplo, con v is ta s  a re a liz a r  una impermeábi 

lizac ió n . Eventualmente, una pasada f in a l  de l a  napa por una 

calandra con c ilin d ros l i s o s  o graneadores permite dar a l 

f ie l t r o  obtenido según l a  invención un dibujo de su perficie  

o una e la stic id ad  deseados.

El f ie l t r o  obtenido según l a  invención posee un 

contenido de fib ra s  mucho más elevado con re lación  a l  peso 

to ta l de re sin a  u tiliza d a  que s i  l a  misma fuera aplicada por 

espolvoreado; l a  impregnación es mucho mejor puesto que la s  

partícu las se depositan a l abandonar un líq u id o , y se aumen­

ta  l a  permeabilidad a l  a ire  a s í  como l a  fle x ib ilid a d  con re­

lación  a l a s  de lo s  productos obtenidos por lo s  procedimien-
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La patente de invención que se s o l ic i t a  por veinte 

años para España, de acuerdo con l a  vigente Legislación , de­

berá recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN FIEL­

TRO IMPREGNADO PARA INSONORIZACION", con Prioridades de l a  

Demanda de Patente en Francia na 71 19958 de fecha 2 de ju­

nio de 1971 y Patente Ad. en Francia na 71 28224 de fecha 2 

de agosto de 1971, según la s  c a ra c te r ís t ic a s  esenciales de 

l a s  sigu ien tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1§ .-  Procedimiento de fabricación  de un f ie l t r o  

impregnado para insonorización, caracterizado porque se pro­

duce "in  s itu "  una re sin a  a r t i f i c i a l  destinada a serv ir  de 

aglutinante para l a s  f ib ra s  haciendo reaccionar lo s  dos com­

ponentes de e sta  re sin a  de lo s  que uno a l  menos se presenta 

bajo l a  forma de una solución, de una dispersión o de una 

emulsión.

28.- Procedimiento de fabricación  de un f ie l t r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  18, 

caracterizado porque se impregna una m ateria fib ro sa  obteni­

da con preferencia por desfibrado de f ib ra s  cortas co n stitu i­

das principalmente por desperdicios de h ila tu ra , con un p r i­

mer constituyente, oapaz de reaccionar con un agrupamiento 

aldehido para producir una resin a  de reticu lac ión  tridimen­

sion a l, bajo l a  forma de una solución, de una dispersión o 

de una emulsión, y porque se añade el segundo constituyente 

de l a  re sin a  por ejemplo bajo l a  forma de una neblina, r e a l i ­

zándose l a  reacción con preferencia a l a  temperatura ambien­

te , llegado el caso en presencia de un cata lizad or, de un



acelerador o de un retardador, después de lo  cual se hace 

pasar, s i  hay lugar, l a  mezcla, bajo l a  forma de una napa 

de fib ra s  impregnadas de l a  re sin a  producida por l a  reacción 

antes mencionada, por un horno c lá sico  de polim erización, 

realizando a s í  un f ie l t r o  autoportante.

33 .- Procedimiento de fabricación  de un f ie lt r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  1&, 

caracterizado porque se incorpora e l primer constituyente 

de l a  re sin a  a la s  fib ra s  en e l curso de una primera fa se  

de l a  fabricación  de l a  napa de f ie l t r o ,  y e l segundo en una 

fa se  posterior.

4-s.- Procedimiento de fabricación  de un f ie lt r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  38, 

ap licab le en e l caso de la s  resin as fen ó lica s, y caracteri­

zado porque el primer constituyente es e l compuesto a  base 

de fenol y e l segundo e l compuesto que presenta e l agrupa- 

mi ento aldehido.

5§.- Procedimiento de fabricación  de un f ie l t r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  28i 

caracterizado porque se impregna la s  f ib ra s  con ayuda de una 

solución acuosa u o tra  de fenol, melamina, c re so l, re so rc i-  

na, urea, difenilmetano o trifenilm etano, sometiendo después, 

en un horno de secado, e l conjunto a l a  acción de un aldehi­

do, por ejemplo, del formol o del fu rfu ro l, bajo forma ga­

seosa o en una dilución muy elevada aplicada a p is to la .

68.- Procedimiento de fabricación  de un f ie l t r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  28, 

caracterizado porque se mezcla con la s  f ib ra s  una dispersión 

acuosa de polímeros (por ejemplo a c r ílic o s , v in ílic o s  o a ba­

se de v in ilideno, o incluso a base de caucho natural o sinté-
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t ic o ) ,  realizándose e sta  mezcla antes dp formar l a  napa.

73 .- Procedimiento de fabricación  de un f ie lt r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  23, 

caracterizado porque se ap lica  l a s  soluciones, dispersiones 

o emulsiones después de formar l a  napa, bajo forma de una 

cortin a líq u id a  (flow -coat) muy d ilu ida, en l a  que la s  ma­

te r ia s  só lid as no exceden del 5%, o incluso a p is to la , sobre 

ambas caras de l a  napa.

8&.- Procedimiento de fabricación  de un f ie l t r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  13, 

caracterizado porque se ap lica  simultáneamente lo s  dos cons­

titu yen tes, llegado el caso en presencia de un catalizad or, 

de un retardador o de un acelerador de reacoián.

93.- Procedimiento de fabricación  de un f ie l t r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  83, 

caracterizado porque e l acelerador es una amina bajo forma 

líq u id a , en particu lar una solución de hexametilentetramina.

108. -  Procedimiento de fabricación  de un f ie lt r o  

impregnado para insonorización, según l a  reivindicación  8§, 

caracterizado porque se u t i l i z a  como retardador un inhibidor 

del tipo de tamiz molecular.

118. -  Procedimiento de fabricación  de un f ie l t r o  

impregnado para insonorización, según una cualquiera de la s  

reivindicaciones 23 y 83, caracterizado porque se in ic ia  l a  

reacción por calentamiento y porque se interrumpe el calenta­

miento en el momento en que ha comenzado l a  reacción exotér­

mica.

128.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN FIELTRO 

IMPREGNADO PARA INSONORIZACION.

Según queda sustancialmente descrito  en l a  presen-
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te  memoria, que consta de nueve h o jas, e sc r ita s  a máquina

por una so la  de sus* caras.

Madrid, 25 de mayo de 1972
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