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Perfeccionamientos en instalaciones para la recupera-
N . "
cion de disolventes volatiles al secar bandas recublier

tas con sustancias distribufdas en el disolvente.

$/atlivifants KORES HOLDING ZUG AG., entided suize, residente en
Baarerstrasse 57, CH 6300 2ZUG, Suiza,

La presente invencidn se refiere a una instz
lacidn para la recuperacién de disolventes voldtiles al

secar bandas que estdn recublertas con sustancias dis-

tribufdas en disolventes.

5. Ia expresion bandas se entiende en un sentido
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muy amplio y puede comprender del mismo modo papel, tex

tiles o folios, por ejemplo de materiales sintéticos o
metales,

Anslogamente a esto, tampoco la designucion

5. disolvente estd limitada a medios de distribucidn vold-
tiles orgenicos, sino gue bajo esta expresion se han de
_entender también cualquier clase de liquidos volatiles
incluso liquidos organicos, e incluso agua, cuando su re
cuperacion sea deseable por cualquier motivo.

10. Tampoco la pasta de aplicacién empleada para
el recubrimiento de las bandas portadoras tiene que con
tener necesarizmente sus componentes en forma disueclta.
Ia instalacidn segin la invencion puede agplicarse igual
mente bien para el secado de pastas de recubrimiento so

15. bre la base de dispersiones y para la recuperacion de
los medios de distribucion empleados para ello.

En esto bajo la expresion "recubrimiento" ha
de entenderse cualquier capa elaborada de modo continuo
que se aplica sobre un material en banda portador, en

20. caso dado previamenie preparado, y se sgeca mediante eva
poracidn del medio de distribucidn.

La invencion se refiere pues a la parte de se
cado y recuperacidn de disolvente de una instalacidn de
recubrimiento con cap:is en la que una sustancia voldtil

25. aistribuida mediante refrigeracion de medio de distriby
cidn condensable se aplica sobre una banda portudora,
se lleva a continuacidn a evaporacion el medio de dis-
tribucion mediante calentamiento y se seca as{ el recu-

brimiento.

30. En lus instalaciones conocldas de la clase des
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erita es conocido favorecer la evaporacion del disolven
te mediante calentamiento de la bands por el lado no re
cubierto, por ejemplo mediante contacto con un cuerpo de

calefaocion.

Pero en cualguier caso es urual retirar los va

pores de disolvente de 13 zona de evaporacion mediante
una fuerte corrisnte de aire., En tanto se trate de va-

pores de 1£quidos combustibles, es aqui necesario mover

grandes cantidades de aire, ILa parte proporcional de los

vapores de disolvente en el aire de escape no'puede con-
cretamente sobrepasar en ningun caso el l{mite de explo-
sidn., E1 gran excedente de aire necesario dificulta la
recuperacidn del disolvents mediante sencilla condensa-
cidn, e incluszo la miamu-condensaci6n mediante masas de
absorcidn. Al tratarse de disolventes baratos; como ben
cina, acetona o bajos alcoholes es por tanto generalmen-
te mds econdmice renunci.r completamente a la recupera-
cidn del disolvente y evucuar por soplide la mezclae de
alre y vapores de disolvente éobre el tejado. Con esto
se crea frecuentemente una molestia en los alrededores

y con ello también un riesgo de salud en las inmediacio
nes, _

La invencion se impone ahora por cometido evi
tar las desventajus descritas arriba y posibilitar la
recuperacion de disolventes de modo economicamente re-
presentativo.

La invencidn esta caracterizada porque al la~
do recubierto de la banda se opone directameute un cuexr
po refrigerador para la condensacion de los vapores de

disolvente expulsados de la banda medliante calentamiento
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de su lado sin recubrir,
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La invencién se aclara con detalle a continua
cion a base del dibujo. En éste la figura 1 muestra una
sencilla forme de ejecucidn del dispositivo segin la in
vencidén con conduceidn de banda esencialmente vertical,
en seccidn,

La figure 2, muéstra un corte de la figura 1
a escala ampliada,

La figura 3, muestra otra forme de ejecucidn
de la invencidn con conduccién de banda horizontal, igusl
mente en seccion,

La figurs 4, muestre otra forma de ejecucidn
modificada del dispositivo de la figura 3 en represen-
tacion partida,

La figura 5, muestra una forma de ejecucion
de la invencidn con cuerpo de calefaccidn rotativo, y la
figura 6 muestra a escala ampliada la introduccién Yy la
salida de la banda en un dispositivo segian la figura 5,

Segun la figura 1, se conduce una banda 1 des
de una instalacion de recubrimiento en capas no repre-
sentada en lo figura, en direccidn horizontal hasta un
rodillo de inversion 4 de forma que el recubrimiento 3
que contiene todavia casi todo el disolvente se halla en
el lado superior. La banda toca con su lado posterior
2 el rodillo de inversidn 4 y se dosvia sobre éste en an
gulo recto hacia abajo y se conduce sobre un cuerpo de.
calefaccion 5. La superficie 5a del calorifero estd re
presentada en la figura 1 ligeramente bombeada en la di
reccion de avance ce la banda, La superficie de cale-

faccion 5a podria en verdad también éstar ejecutada pla
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te con un ligero bombeado.

El calorifero 5 se mantiene, mediante medidas
apropladas, a une temperatura que se determina por el
disolvente a retirar en cada caso as{ como tanbién por
la transmisidon térmica del calorifero a la banda porta~
dora. En general la temperat&ra de la éupérficie de ca
lefaccidn se regulard en un campo que se halle entre
wne temperatura por debajo del punto de ebullicién de |
las partes voldtiles mds ligeras de la mezcla de aplica
cién haste por encima del punto de ebullicidn de las
particulas que hierven a temperatura mis alta. En ge-
neral, con los folios portadores mis gruesos, con ban-
das portudoras con peguela tonductividad térmica, por
ejewplo papel, se eligen temperaturas mis altas de la
superficie de calefzceidn que por ejemplo en el recu-
brimiento de bandas metdlicas.

Dentro del marco Ge la invencidén es también
posible prever diferentes temperaturas en diferentes
zonas de la superficie de caldo. -Asi bdr e jemplo se
puede mantener la parte superior del calorif:ro 5 a
una temperatura mis baja que la parte inferior.

El caloriferoc 5 puede caldearse, como muestra
le figura 2, de modo conocido mediante un medio de ca-
lefuccion fluyente 5b, por ejemplo agua caliente, Pe~
ro pueden tambi’n emplearse otros liquidos transporta-
dores de calor o vapor, Finalmente el calorifero puede
caldexrse lambién mediante energia eléetrica. Al cal-
dear con liquidos calientes o vapor se recomienda condu

cir el medio de calefaccion en contra-corriente, es de-
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cir segun la figura 1 introducirle abajo en el calorife

ro 5 y extraerle arriba cerca del rodillo de inversiodn
4, En este caso se produce en la zona superior del ca-
loriféro una temperatursa mds baja que en la parte infe-

. 5. rior y se evitan variaciones de temperatura demasiado
pronwiciadas en el. recubrimiento.

Inmediatamente opuesto a la zona -caldeade de
la banda 1 esta dispuesfo un cuerpo refrigerador 9 atra
vesado por liquido refrigerador 9b y que tiene el come-

10. tido de condensar en su superficie 9a los vapores del
disolvente expulsados de la banda,

Une vez que la banda 1 ha pasado de la zona de
evaporacoon 13 forwads por el primer calorifero 5, esta
se conduce sobre un rodillo dé inversién 6 preferente—

15, mente caldeado, gue de nuevo hace contacto con el lado
posterior de la benda portadora 2. Después de efectua-
da la inversion al sentidb contrario se conduce la banda
deade abajo hacia arriba sobre un segundo calorifero 7
que puede estar construfdo similur al calorifero 5. Ven

20. tajosamente se ajustara la temperatura de este calofifg
ro 7 algo més alta que la del calorifero 5. Enfrente del
calorifero 7 estd dispuesto un condensador 10 gque por lo
demas :std congtruido similirmeute al condensador 9.

Una vez abandonado el recinto de evaporacion

25. formado entre el calorifero 7 y el condensador 10 se ex
trae la banda sobre un rodillo de inversidn 8.

3¢ ha de observur gue el rodiilo de inversion
8 cotd en contaclo con el recubrimiento 3 a diferencia
de los rodillos 4 y 6, 5i bien al estar bieﬁ ajustado

30, el dispositivo ce la invencion el mencionzdo recubri-
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miento estd ya seco en este 1ugar;‘se recomiends dotar
a este rodillo 8 de un revestimiento qué impida que se
peque el recapado al rodillo, ain bajo condicicnes deg
favorables., Este revestimiento puede ser por ejemplo
de gome silicona, politetrafluoetileno,o de un ﬁaterial
seme jante, '

Los caloriferos 5 y 7, los condensadores 9.y q
10 asi{ como el rodilloAde inversion 6 estan circundados
conjuntamente por una cubierta 1l que presenta en su ex
tremo superior aberturas pasanteé para el paso devla ban
da a trevés de la cubierta. Ventajosamente se situan
los ejes de los rodillos de inver316n74 y 8 aproximada-
mente en el plano de la cublerta. ‘Mediahte esta dispo-
sioidn de los rodillos se posibilita una considerable
hermetizacidn del recinto circundado por la cubierta
con respecto al entorno, como se aclarara todavia mds
tarde, )

Durante el funcionamiento se calienta primera
mente la ¢apa 3 por contacto con el caiorifero 5 dé for
me que el disolvente se evapora paulatinamente de la qg
pa. El vapor 13 rellena el recinto entre la banda y el
condensador. Ya que el condensador se mantiene a una
temperatura por debajo del punto de roclo para el medilo
de distribucion en cuestidn, se condensa el vapor sobre
la superficie del condensador y se forma una pelicula de
1{quido 14 de disolvente puro, que, como muestra la fi-
gura 2, fluye hacia abajo en la superficie del condensa
dor que mira hacia la banda.

La separacidn "s" entre el condensador y la

superficie recubierta deberia mantenerse lo mas peque=~
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fia posible, pero sin embargo solo dificilmente puede pa

sarse por debajo de un limite inferior de 5 mm, Este
limite inferior viene dictado por la siguiente circuns-
tancia:

Tiene que evitarse bajo todas las condiciones
que las irregularicades en el recubrimiento, pliegues en
la banda o similares conduzcan & que el recubrimiento tg
que la superficie opuesta del condensador 9é. Segun la
clase de medio de distribucidn empleado pare el recubri
miento, el condensédo humedecers mejor o peor le super-
ficie refrigeradora. Sobre todo con-un humedecimiento
malo existe la posibilidad de que el 1iquido se condense
en el condesador en forma de gotitas sueltas mds o menocs
esféricas, Ia separacidn del, condensador a la banda re
cubierta tiene por tanto que elegirse tan grande que las
gotitas de 1fquido que son de esperar eventualmente no
toquen en ningun caso ls banda. Ya que el condensado
fluyg en el condensador hacia abajo existe le posibili-
dad de que la pelicula de liquido producida 14 se haga
mas gruesa hacia el extremo inferior del condensador.

PTambién esta circunstancia se ha de tener en cuenta al

elegir la separacion del condensador & la banda, Por es

te motivo es ventajoso disponer los conuensadores regula
bles dentro Jde la cubierta por ejemplo mediante torni-
llos 12 como indica la figura 1.

Lo mismo sirve naturalmente para el ajuute de
la separucion del condensador 10 al calorifero 7. El
condensado recogido por los cuerpos refrigeradores 9 ¥y
10 fluye hiacia abajo y abandona el recinto cubierto a

traves de une tubuladura de salida 15,
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" El recinto entre ambos caloriferos 5 y 7 no
tiene ninguna ventaja ni para la evaporacion ni para la
condensacidn, Se trata pues de un "recinto muerto"., Se
ha mostrado que un recinto muerto demasiado graande obs~
taculiza el ajuste de condiciones estables de secado,
ya que loa'&apofes de disolvente no tratan de rellenar
este recinto muerto hasta que tiene lugar una condensa-
cion uniforme y sale por la salida 15 igual cantidad de
disolvente que la que se lleva a la instalacidén por la
entrada con el recapado. Por'eéte motivo es ventajoso
reducir el recinto muerto mediante aplicacidn de cuer—
pos de aesplézamiento 17. -
Ya que los vapores de casi todos los medios
de distribucién que entfan en consideracidn son mas pe-
sados que el aire, eh la disposicién mostrada los vapo~
res de disolvente pérmanecen dentro del recinto cubier-
to como si estuvieran en un saco y deéalojan el aire,
Debido a que las entradas y salidas para la bands se
efectian en el nxtremo éuperior del saco, se impide am
pliamente que salgan al entd;mo los vapores de disolven
te. Pero ya que mediante el movimiento de la banda en-
tra en movimiento igualmente la fase snmrna® vecina, se
arrastra por una pirte aire al recinto dé evaporacion en
el rodillo 4, y nor otra parte se arvastran vaporeg de
disolvente al exterior por el movimiento de la banda,
Ba rdcomendable por tanto ocuparse de hermetizar consl-
derablemente los lugares de paso, aqui aparece primero
como mis inmediato introducir y sacir de nuevo de la car
¢ca8a la banda s0lo por cestrechas ranuras. Pero se ha

mostrado que la banda ejecuta a lo largo de los tramos
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guiados libres ciertos movimientos transversales al pls
no de la banda, por ejemplo comba alternativa al variar
la tension de traccion, movimientos de vibracidn Yy simi
lares, y no se garantiza por tanto una exacta cpnduccién
en los lugares de puso, FPor este motivo se recomienda
colocar los rodillos de inversidn en el planc de la cu=-
bierta 11, Mediante esto se origina que la banda des-
canse fija sobre los rodillos de inversidn y no ejecu~
te ninguna clase de movimientos transversales,

No es en ningun ceso necesario disponer verti
cales los cuerpos de calsfaceion o bien de refrigeracidn,
La invencidn se pucde realizar también, como muestra la
figura 3, cuando lz banda se conduce esencialmente horgv
zontal a través de la cdamara de secado. Similarmeute &
la figura 1, la cdmura de secado presenta un fecinto
éircundgdo por una cublerta 31, estando los pasos para
la banda 1 de nuevo en el lado superior de la cubierts
31. Los lugares de p2aso mismos estan determinados exag
tamente de modo similur mediante rodillos de inversion
24 y 26, la parte inferior de la cubl: rta 31 se forme
en parte mediante el refrigerador 29 que Qe extiende de
bilmente inclinudo de derecha a izquierda por debajo de
la parte horizontal de la banda, El condensado 14 conden
sado sobre el refrigerador fluye por elvtubo de salida
15 de modo similar al de la figura 1.

E)l recubrimiento de la banda 1 se halla de nue
vo sobre el lado exterior con respecto a los rodillos de
inversion 24 y 26, es decir que dichos rodillos, al igual
que el calorifero 25 dispuesto por encima de la banda,

solo entran en contacto con el lado sin recubrir de la
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banda,

 Ia estanqueidad de la cdmara de secado contra
el aire exterior se efectia mediante las medidas deseri
tas con mds exactitud a continuacion. En el lugar de
la entrada estd previsto, en 33, un listdén regulable
que debe arrimurse lo mds criticamente posible al recu-
brimliento., Las pequelias inestanqueidadés no Juegan nin
gun pepel en este lugar ya que mediante el movimiento de .
la banda se impide una salida de los vapores en contre
del sentido de lérbanﬁa. En el lugar de salida el es-
tancamiento se origina debiio & que el rodillo de inver
sion 26, que estd en contacto con el lado posterior de
le banda, actla en cvoperacidn con otro rodillo de ine
veréién 28 qae-esfé en contacto con el lado recubierto
de la banda y es-abrazado parcialmente por ésta. Por el
insterticio entre los rodillos 26 y 28 no puede escapir-
se casi ningin vapor de disolvente. Z£n los lados opues-
tos a la banda de los rodillos 24, 26 y 28 estan previs- -
tas en cada caso faldillus de obturacidn eldsticas 34
que impiden una salida del disolvente en estos lugares,

Mediante el estancamiento de la cdmara de se-

cado contra el aire exterior se consigue que no llegue
casi nada de alre al recinto de svaporacion, com 10 cual
la mezecla sobrepasa el limite superiof de explosidn y
e reduce ampliamente el peligré de explosidn. Unicamen
te durante la puesta en marcha de la instalacidn, es dg
cir antes de que loz vapores de disolventes hayan desa-
lojado el aire uel recinto de evaporaclon, existe una
mezcla explosidn. Mediante insertacion de un cuerpo de

desalojauiento 17 se acorta consiuerablemente este tiem
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po en el que puede existir una mezcla explosiva,
El calorifero estd representado‘en“la figura
3 dividido en cuatro grupos 25a, b o y 4, que‘presentan
en cada caso taladros 35 (dibujados solo en los éalori-
5. feros 252 y b), en los que se introducen por ejemplo va

rillas de calefaccidn caldeadas eléctricamente. Pero es

también imnginable emplear los taladros 35 para el paso
de un medio de caldeo. ILa sub-divisién del calorifero
; en varios grupos se recomienda para el ajuste de la tem
' 10, peratura mes favorable para el respectivo estado de se-
cado de la banda. |
Al final de la zona de secado puede elevarse
. la temperatura por encima del punto de ebullicidn del di
' solvente,'para asegurar el completo secado de recubri-
15. miento. '
En la figura 4, estd representadsa una varian—
te del condensador para una instalacidn de secado segin
la figura 3. Bl refrigerador estd dividido en varios e-
lementos refrigeradores 30a~e., Entre los distintos ele-
20. mentos refrigeradores estdn previstos intersticios 32.
Los distintos elementos refrigeradores tienen chaflanes
gue caen hacla los intersticios. Los elementos de re-
frigeracion centrales 30b, o y d estdn desarrollados
aproximadamente en forms de tejado., FELl condensudo mur-
25, cha por los chaflanes a los intersticios 32 y por éstos
a un recinto colector en forma de tolva y hicia el tu-
bo de salida 15,
Se recomicnua sub-~dividir el refrig .rador so-
1o en la dirececion del movimiento de la banda, como re=-

30. presenta la figura 4, es decir que cada elemento refri-
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gerador se extiende sobre todo el anoho'deAla banda. De
este modo gse evitan un gecado irregular de la banda, ¥y
frahjas de diferente grado de secado, Lo mismo sirve pa
re 1a disposicidn del calorifero 25a — d segin la figura
3. Con respecto al rodillo de inversidn 28 hay ‘que de-
cir que es ventajoso recubrirle también con un material
anti-adhesivo como el rodillo 8 de la figura 1. Esto se
recomienda especialmeunte cuando se trate de un recubri-
miento con sustancia adhesiva sensible & la pfesién,

por ejemplo pura cintas auto-adhesivas,

Le instalacidn de secado y de recuperacidn de

disolvente 1lusﬁrada en la figura § sé'diferencia de las
descritas anteriormente sobre todo porque tiene un calo
rifaro rotativo; La banda portadora 1 marcha desde un
rollo de reserva 41 a través de un dispositivo de recﬁ-
brimiento por cada 42 representado solo éSQueméticamen~
te a un rodillo de inversidn 44 que tiene esencialmente
la misma funcion que los rodillos 4 de la figura 1 y 24
de la figura 3 respectivamente, concretamente originar
una exacts conduccidn de la banda en la zona Ge su paso
a través ue la cubi rta 51 de la cémara de secado. Ia
benda abraza entonces a un tambor caldeado 45 con un &n
gulo de envolveute de casi 3002, para finalmente salir
de nuevo de 1la camara de secado cubierta, al final del
giro alrededor del tambor sobre -un rodillo de inversidn
48 dotado de un recubrimiento anti-adhesivo. La banda
puede entonces conducirse, quizés eintercalando olros
rodillos de inversidn como indica la figura 48a, o bien
a otrus estaciones de tratamiento como se indica con las

cifras de referencia 60, o enrollarse igual que en 61.
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En el tercio inferior uel recinto circundado por la cu-

bierta 51 se encueatra un condensador 49 que agui esta
representado como banieja de refrigrracion, es decir que
no abraza solo al tercio inferior de la periferia del

5.  tambor de'ualdeo 45 sino también & una parte de sus ca-
ras frontales. En la cubierta 51 estd prevista en 52
una ventana que permite observur el estudo de la banda
inmediatamelnte antes de que entrelen el intersticio en~
tre el tambor secador 45 y el condensador 49,

10, El tambor de caldeo 45 puede calcearce aeAmo—
do urbitrario, es pdsible caldeur el tambor mediante
conduccion directa de vapor con aceites portadores ter-
micos pero también mediante energia eléctrica.

El disolvente expulsado del recubrimiento 3

15. de la banda por la conduccion de calor se condensa so-
bre la'superfiéie del condensador 49 y fiuye a lo large
de éste hacia abajo saliendo por el tubo de salica 15.
Es en esto convenicnte prever un sifon 16 en el tubo de
salida 15 para impedir la eantrads de aire en la camura

20, de secado, _

El paso estanco al vapor te la banda a través
de la cubirrte 51 se ilustra & base de la figura 6, ILa
banda 1 toca con su lado posterior sin récubrimiento el
rodillo 44 y se desvia hicia abajo alrededor de este

25, aproximaidameutc 452, En aquella zona en la que la banda
1 abraze al rodillo 44 esta previsto en la cubierta 51
un liston de esianqueidad Y3 que esta fijado a una bri-
da ue la cubierts mediante tornillos 53b. Los tornillos
53b pasan en esto por un cscote oval 53a del liston de

30. estanqueidad 53 que posibiliten una regulucion del lis-
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_ton de estanqueidad 53 perpendicularmente a la superfi-

cie de la banda, es decir radialmente‘eﬁ relacidn al ro
dillo 44. El eje del rodillo de inversion 44 ests en €s
to dispuesto en el plano de'por lo menos una parte de la
superficie de la cubierta 51 - segun la figura 6 la su-
perficie limitadora superior 5la. El segundo lado del
rodillo 44 que atraviesa ia superficie de lé cublierta
puede estancarse mediante una feldilla de obturacidn elds

tica H4a que se desliwa directamente sobre la superficle

del rodillo 44,

' la salida de la banda es mas facil de estancar,

ye que aqui la inver'sién se efectia sobre el lado recu-
bierto ue la banda. Es decir la banda_;:toca con su re-
cubrimiento 3 el rodillo de inversidn 48 que'esté dotado
de nue?o de un revestimiento4anfi—édhesivo, ¥y le abraza
aproximademente en la mitad de la periferia., El lado
posterior sin recubrimiento de la banda puede estancar-
se en esto mediante una faldilla de obturecién eléstico
54b, En el lado opuesto del rodillo de inversidn esta
previste igualmente una faldilla de obturacidn 54c que
se desliza directamente & lo largo de larsupérficie del

rodillo 48 como la faldilla de dbturacién 548, A causa

‘de la direceion de movimiento del rodillo la faldille

de obturacion 54c estd prevista en el lado inferior de
la cubierte 51. En los alojemientos, y en caso necesa-
rios en los lidos frontales de los rodillos 44 y 48 pue
de tener lugur 6tro estancamiento como se indica en 55
en la figufa € ‘

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in




vento, as{ como la manera de réaiizarloren la practica,
debe hecerse constur que las disposiciones anteriormen~
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta
lle en cuanto no alteren su-principio fundanental. Tam
5. bién se hace consiur que el invento, corresponie a una
golicitud de patente presentzda en Austria con-fecha 26
de Mayo de 1.971, bajo el nimero A 4530/7L, acogidndose
por tanto & los beneficlos gque conceden los Cdnvenibs_
Internucionales en vigor, siendo lo que constituye la -
10, esencla del referido invento y por lo gque se solicita Pa
tente de Invencion por 20 alios en Espeiia sobre: PERFEC-
CIONAMIENTOS EN INSTALACIONES .PARA LA RECU?ERACION DE DI
SOLVELTES VOLATILES AL CECAR BANDASVREGUBiERTAS CON SUS-
TANCIAS DISTRIBUIDAS EN EL DISOLVENTE; caracterizindose
15, por lo siguiente: _ |
' 18,~ Perfeccionamientos en inétaldcionésvpara
la recuperacion de disolventes volétiles al secar bandas
recubicrtas con sustancins distribufdas en el disolven—
te, cafacterizados porque coﬁprende.por lo menos un calo
20, rifero, sobre el cual se conduce la bande, de forma que
esta toca al o a los caloriferos con su lado sin recu~
brir, y por lo menos un cuerpo refrigerador para la con
densacidn de los vapores de disolvente expulsados de la
banda a8l caldearla, el cual estd dispucsto enfrente del
25. lado recubierto de la banda y a separacion de éste, es-
tando ciroundadoa‘conjuntamente por una. cublerta, el re
cinto de evaporacién y de condensacién, y presentando
la cubierta aberturas pusantes para la entrada y la sa-
lida ,de la banda, asi como una salida para el condensa-

30. do, estando reducido g un minimo el recinto muerto.

e



10.

15.

20.

25.

30.

e

28,~ Perfeccionamientos, segin reivindiomcion
1, oéragterizadoé porque las aberturas pasantes para la
eﬂtrada y la valida de la banda estén previsias en la
zZona del luglx mas alto de la cubierta.

38,~ Perfeccionamlentos, segun. re1v1nuioacion

2, caracterlaadoa porque le entrada y la salida para la

banda estan desarrolladas como lugares de_inversion, es
pecialmernte rodillos éituados eh‘lé cubierté.

J45.- Perfeccionamientos, segin reivindicacidn
1, caracter;iados porque el calorifero estd desarrolla-
do estacionnrio ¥ sub=dividido en varios'grupos.caldea—
bles inaepenuientemeute unos de otros respectivamente.

4 58,~ Perfeccionamientos, segﬁn reivindicacion
4, caracterivados poxque cada grupo de calefaccion se
extiende sobre todo el ancho de la banda.

68,~ Perfeccionamientos, segun reivindicacion
1, caracteriz;dos porque esta previsto un calorifero ro
tafivo cuya_veloéi&ad peiiférica corresponde avla'velbf
cidad de transporte de la bunda, »

78.- Perfecéionamientos, segun una de las rei
vindicaciones prececentcs, caracterizados porque el ca-

lor{fero estd Gesarrollado ajustable en la separacidn

hasta la superficie recubierta de la bands mediante tor

nillos por ejemplo.

' g8, - Perfecclonamientos en instalaclones para
la recuprracion de leolventes volatiles al secar bandas
recubiertas con sustancias distribuidas en el disolven-
te; - tal y como queda sustancialmentevdescrito en ia pre

sente Memoria y en los adjuntos dibujos.



T

Esta Memoria, consta de dieciocho hojas. GG~

critas a méquina por una sola cara.

Madrid,

25 HAYD 1972
XKORES HOLDING ZUG AG.,

J, GOMEZ ACEBD Y MODET

) p"Ekmldol L. Gaota Foradndes (_‘ :
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