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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio -se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

‘ FEDDERS CORPORATION

entidad norteamericana, domiciliada en

Edison, New"'Jersey, U.S.A., relétiva a:

"METODO PARA FORMAR SUPERFICIES CATALI-
TICAS OXIDANTES™

I R P

Inventor: Curtis Laird Morgan

Prioridad: Solicitud de patente en U.S.A.
n95790.772 de fecha 13 enero
1969, ’

Nota: Solicitada como divisidn de la solici
tud de patente 375.794.
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Antecedentes de la invencidn

En la patente norteamericans n® 3.266.477 de Stiles
se describe un aparato de coccién autolimpiante en el gque se
recub}en4ias superficies expuestas de un aparato de coceidn
con un materisl catalf{ticamente activo. De manera similar,
dicha patente describe un método para formar estas superfi-

cies autolimpiantes. = = = = = = = @ = = = = = = = = = =~ = =

‘Entre los métodos indicados por esta patente para
formar la superficie catal{ticamente activa se halla la for-
macién de un recubrimiento cermico sobre una plancha meté-
lica y el embébido parcial del catalizador en este recubri-
miento. En algunas Gircunstancias, se utiliza otro material
inorgdnico, de modo que el pdrtacatalizador se embebe en la
cerdmica en vez de embeber directamente el material catali-

zador, en sf. El catalizador se aplica entonces a este por-

tacatalizador para formar el producto final., — - = = ~ = = =

Si bien, en general, este aparato y este método
proporcionan una superficie que realiéa adecuadamente su
funcién de limpiar los residuos de alimentos gue entran en
contacto con las superficies por medio de la aplicacién de

temperaturas moderadas, es decir 3502F (a los efectos opor-
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tunos, se recuerda que °C = (2P - 32) x 0,555) o, preferen-
temente, 400¢F a 5002F o mds, el aparato producido no rea-
liza completamente la funcidn para la que estd previsto, ba-

jo condiciones de empleo real, = = = = = =~ = = = = = = = = =

Resumen de la invencidén

Segn la presente invencién, se ha hallado una nue
va estructura superficial para utilizar en aparatos de coc-
cién y un método para formar esta superficie nueva en un apa
raté de coccidén, siendo autolimpiante la superficie bajo con

diciones de temperatura moderada, = = = = = = = = = = = « =

Las superficies expuestas del aparato de coccién
segin la presente invencién tienen un recubrimiento en dos
capas que prépo:ciona tanto la superficie catalizadora act;
va necesaria para el autolimpiado como, al mismo tiempo, una
unién o-.adherencia firme. entre el catalizador activo y las
superficies del aparato de coccidn.'La primera capa estd for
mada a partir de eualgquiera de las cerdmicas normales emplea
das actualmente para recubrir las partes metdlicas de un apa
rato de coccién junto con un material cataliticam§nte activo
¥ un aglomerante o agente de unién o pegado de este material.
Este aglomerante debe ser eficaz a las temperaturas eﬁpleadas
normalmente en los aparatos de coccién. La segunda capa del
sistema es un material cataliticamente activo, unido mecéni-
camente a la porcidén catallitica de la primera capa que estd

concentrado en la superficie de la primera capas = = = = - =
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La porcidn catalftica activa del recubrimiento de
la presente invencidn sé aplica tanto a la primera capa co-
mo a la segunda capa en forma de una suspensién. Esta sus-
pensifn contiene, ademis del material catalf{ticamente acti-
vo, un aglomerante. El aglomerante es fluldo o solubiliza-
ble a las temperaturas de aplicacién y, 2 estas temperatu-
ras, tienen wna actividad adhesiva pequeila que, al tratar el
recubrimiento para proporcionar la firme adherencia, se con-

vierte en un agente aglomerante a alta temperatura. = - = - =~

Es as{ un propdésito de esta invencién proporcionar
un método para constituir un aparato de coccidn autolimpian-

te que tiene una superficie catal{tica firmemente adherida. -

Breve descripcidn de los planos

En los planos anexosg: = = = = = = = — I

La fig. 1 es una cocina doméstica convencional
ilustrativa de un dispositivo de coccién al que es aplica-

ble la presente invencidn; — = = = = = = = = = = = = = = =~ ~

La fig. 2 es una representacién esquemdtica de la
superficieﬁ catal{tica firmemente adherida, para’un aparato

de este tipo, seglin la presente invencibn; y = - = = = = - -

Le fig. 3 es una vista de detalle, en seccién, del
sistema catalitico en dos capas adherido a una superficie de

ACEYTOe = ™ = = o == = o em me e e e o e e o e e e e e e = -
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Descripeidn de las realizaciones preferidas

Con referencia particularmente a los planos, la
fig. 1 ilustra una cocina doméstica 1 que tiene unaparte 2
de horno. Las paredes de esta parte de horno estdn recubier-

tas segin la presente invencién. Lia estructura de este recu-

‘brimiento se ilustra més claramente en la fig. 2 en la que

la parte de pared del horno, antes del recubrimiento, se

ilustra con el metal 5. Un primer recubrimiento 6 formado,

."de una manera particular, a partir de un material ceérdmico

y una suspensién catalitica, se aplica directamente a este
metal. La superficie de este recubrimiento opuesta al metal
tiene una superficie dentada 7. A esta superficie dentada
se le aplica un segundd recubrimiento catalitico 8, propor-
cionando este Wltimo recubrimiento la actividad principal

para la funcién autolimpiante del recubrimiento. -~ - - - - =

Las pareées metdlicas del horno pueden ser de
cualquier_materiai de constrﬁccién adecuadb, incluyendo los
empleados normalmente para estos fines. Asi, estas paredes
pueden estar formadas de hierro, aleaciones de hierro y ace
ro o cualquiera de las d;stintas-aleacioﬁeé de estos mete~
riéles que incluyen acero inoxidable que tenga varias ﬁropog
ciones de hierro, cromo y nfquel. El metal ypuede también
ser una aleacién de cromo-niquel o aluminio o una aleacidén
de aluminio. Estas paredes metdlicas pueden estar también
formadas por dos capas de metal como, por ejemplo, hierro o

cobre galvanizados, o hierro chapado de aluminio o acero ino
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xidable. Los metales en dos capas; cuando se emplean, pueden
formarse también por electrodeposicidn, tal como la deposi-
cidn o recubrimiento con cobre, cromo u otros metales sobre

hierro, acero o los otros metales sugeridos para este fin. -

La cerdmica que se aplics a la pared metdlica co-~
mo porcién de la primera capé de recubrimiento puede ser
cualguiera de las utilizadas normalmente en el recubrimien-
to de paredes de accesorios de coccidén, como actualmente.

En el libro de E. E. Bryant "Porcelain Enameling Operations"
("Operaciones de es?altado con porcelana') Enamelist Pu-
blishing Company, Cleveland, Ohib;, edicién revisada, 1964,
se describen numerosos mgteriales de este tipo. Lios esmal-
tes elegidos para éste proceso deben tener temperaturas de
fusidn vidrio algo por encima de 4509F y preferentemente del

orden de aproximadamente 15002F, = = = = = =~ = = = = = = =~

El catalizador se aplica tanto a la primera como
a la segunda capas como una suspensién en agua, relativamen-
te espesa, que contiene el catalizador y un mabterial conver-
tible en un agente de unién a alta temperatura. Los catali-
zadores que son Utiles son de manera general los descritos
en la mencionada patente de Stiles. Estos catalizadores son
eficaces por encima de 275¢F o, més preferentemente, entre
aproximadamente 3509F y 500eF aunque su actividad catalfti-

ca se halla aln presente a temperaturas algo por encima de
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Mds especificamente, los materiales catalfticos
que son Utiles para oxidar los residuos de alimentos sobre
las superficies de coccién pueden ser cualesquiera compues-
tos catalitiéémente activos de cobre, estafio, vanadio, nio=-
bio, bismuto, cromo, molibdeno, tungsteno, manganeso, renio,
hierro, cobalto, niqﬁel y los metales de las tierran raras,
tales-comb el cerio. Pueden emplearse también los metales
preciosos_rutenib, podio, paladio, plafino y compuestos de
estos metales preciosos. En general, los distintos metales
catalfticos se utilizardn en las formas de sus éxidos, ce?

ratos, manganatos, manganitos, cromatos, cromitos o vanada-

Son catalizadores especialmente preferidos, debi-
do a su actiYidad relativamente alta a bajas temperaturas,
los metales rutenio, paladio y platino y los éxidos, cera-
tos, manganatos, manganitos, cromatos, cromitos y vanadatos
de cobalto, nifguel, rutenio, paladio, platino y los metales

de lag tierras raraS. = = = = = = « = = - = = - . =

Fl material convertible en agente de unién que se
emplea en la suspensién es fldido o por lo menos soluble a
la temperatura de aplicacién de la suspensién catalitica,
que es, de .manera general, la temperatura ambiente, pero se
descompone bajo las temperétqras empleadas para la aplica-
cién de los recubrimientos a fin de formar un agente que
adhiere firmemente el catalizador a la estructura sin des-
truir la actividad catalitica. Un ejemplo de tal material

es el lactato de titanio que puede afiadirse a la suspensidén
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en forma de una solucidén. A las temperaturas empleadas para
la formacién del sistema de recubrimiento de la presente in-
vencién, este lactato se descompone, dando por resultado la
produccién de didxido de titanio que actia para adherir los
catalizadores de la presente invencién a la temperatura de
su actividad catal{tica, es decir, 275¢F y superior, sin
perjudicar seriémente la actividad catalftica. De manera si-
milar, pueden emplearse otros materiales en la suspensidn
que forman agentes de unién, tales como didxido de silicie,

al descomponerse a altas temperaturas. — = = = = = = = « = -~

La suspensidén formada para el uso en la presente

invencidn tiene preferentemente la siguiente composicién

aproximadat = = = = = = = = = = = - ~ ~ R R R
catalizador (material activo) . 49,5 a 60,5%
agna 33,0 a 40,0%
agente de unién a alta tem~
peratura (en forma final) 0,86 a 1,10%
agente humectante 1,25 a %,5%

Asf, la relacidén del materisl catalizador activo
respeqto al agente de unién a alta temperatura, con el agen-
te de unidén a alta temperatura en su forma final, debe ser
de aproximadamente 45-70 a 1. La cantidad de material afiadi-
do a la suspensién a fin de producir esta cantidad y esta re
lacién finales de agente de unidn a alta temperatura puede,
desde luego, ser superior o inferior que los porcentajes men

cionados, siendo el factor critico el porcentaje en la forma

TINGLe ™ ™ ™ mm v o vw v tn - - - ww o wm E . e - e me . e o e =
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El agente humectante empleado en la suspensién pa-

ra la fécil aplicacidn puede elegirse de una amﬁlia variedad
de'materiaies. Preferentemente, el material es glicerol, pe-
ro puéde hallarse también presente oiro poliol o cualquiera
de varios detergentes, en tanto los detergentes no se inter-
fieran con la actividad catalftica o con la formacién del
agente de unién a alta temperétura. Ademds, cualquier deter—
gente u otro agente humectante empleado debe ser tal que se
elimine del recubrimiento bajo las condiciones dé calenta~
miento empleadas para la formacién del recubrimiento cafali~
tico. Asi, después de la aplicacién de la suspenéién y duran
te los distintos calentamientos para aplicar los fecubrimieg
tos, no sblo el agente de unidn a alta temperatura debe al-
canzar su forma final, sino que también deben evaporarse el
agente huméctante y el agua. El material que permanece final
mente de una aplicacidn de esta suspensidn, despuésﬂdel tra-
tamiento, es el catalizador y un agente de unién a alta tem-
peratura que resulta de una descomposicidn dei material apli -

cado .originalmente en la suspensifn. — — = = = = = = = = =« =

-Fl agua empleada en la suspensién es preferente-
mente agua desionizada o destilada. Esta preferencia es de-
bida a la necesidad de evitar la contaminacién por minerales
de la suspensién que podrfa dar por resultado un recubrimien

to poco uniforme o menos activo, = = = = = = = @ - o - - -~

El recubrimiento se forma, de manera general por

medio de la sigulente serie de etapas: = — = =« = = = =« = = =~
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Limpieza de la plancha metdlica de base.

Aplicacién de una frita normal de porcelana a la
plancha de base. ‘

Secado de la frita, por métodos empleados normalmen-~
te en la técnica, para constituir un bizcocho.
Aplicacidén de un recubrimiento de la suspensidn ca~
talitica descrita anteriormente al bizcocho.

Secado de la suspensién aplicada.

Cocecidn del bizcocho-suspensién a una temperatura
suficiente para fundir la frita de porcelana.
Recubrimiento del material resultante con una segun-
da capa de la suspensién catal{tica.

Coccidn del segundo recubrimiento a una temperatura
suficiente para formar el agente de unidén a alta tem

peratura a partir del material aplicado en la suspen

El resultado de ello es una estructura catali{tica

firmemente adherida, cuya superficie tiene una actividad ca~

tal{tica que se acerca 8l 100%. = = = = = = = = = = = = = =

La forma en suspensidén del catalizador le impide,

en el caso del primer recubrimiento, el hundirse en el biz-

cocho durante la operacidn de calentamiento, mientras que

con la sqgunda capa, se evita que el catalizador se hunda

a través de toda la primera capa. = = = = = - = = = = ~ - =

La limpieza de la superficie metdlica que debe re-

cubrirse con la cerdmica y el material catalizador variars
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con el tipo y las condiciones del metal empleado. Asf, con
una plancha de acero normal, pueden utilizarse procesos de
desengpasado normales. Otros métodos de limpieza de la su-
perficie metdlica demdo que proporcionen la adherencia del
recubrimiento cerdmico son generalmente bien conocidos en

la #8cnicae = = = = = = = = = = « m - _ — — - .~ - -~

La temperatura a la que se forma el agente de
unién a alta temperatura a partir del material realmente
afiadido a la suspensién varfa con el agente de unién que de-~
be formarse y con el material empleado. Por ejemplo, cuando
se utiliza lactato de titanio para formar diéxido de tita-
nio, es necesaria una temperatura de coccidén en la etepa 8

de aproximadamente 5002F, = = = = = = =« = = = =~ = = = ~ ~

Correspondientemente, cuando se emplea silicato
s6édico pare formar diéxido de silicio, es suficiente una

temperatura de coccién en la etapa 8 de aproximadamente

El secado de la primera capa de suspensidén aplis-
cada en la etapa 5 es una etapa preferida en el niétodo de
la présente invencién. Sin embargo, esta etapa puede omitir-
se sin salir de la presente invencidén. Eliminando el agua
por medio del secado a une temperatura de entre la tempera-
tura ambiente y 150°F se disminuye el ndmero de oquedades
formadas en la capa cerdmica final. Si por cualquier razén

se desearan mds oquedades, esta etépa de secado podria omi-
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ELl bizcocho y la primera capa de suspensidn se
cuscen a una temperatura que es suficiente para fundir la
capa de bizcocho. De manera general, con la mayor parte de
las cerdmicas empleadas en la formacién es estos recubri-
mientos, esta temperatura serd del orden de aproximadamente
10002F a 1800¢F. Durante esta coccidén, ademds de fundirse
la cerdmica, la capa de suspensidn interactia fisicamente
con la cerdmica en fusién, en algin grado, de modo gque gque-—
de embebida en la superficie de la cerdmica. Sin embargo, el
material catal{tico no es lo suficientemente absorbido o em-
bebido en la cerémicé para que alcance la superficie metdli-
ca sobre la que se aplica la cerdmica. La primera capa, des
pués de la coccién, tiene una superficie rugosa y dentada,
con una actividad catalitica de aproximadamente 20%. ILa
superficie dentada que  se forma es importante para un fin

que se describird més completamente despudse = = = - = = ~ -

Si bien no se desea quedar limitado por la teoria,
parece que la coccidén_de la primera capae catalitica, junto
con el bizcocho cerdmico, da por resultado una reaccién vio-
lenta, particularmente en la cerdmica, provocando la forma-
cién de grandes burbujas de gas dentro de la cerédmica. Una
muy pequefia parte de la capa catalitica mds préxima a la
cerdmica se disuelve en la cerdmica y se considera que la
reaccidn violenta causa la superficie rugosa y dentada so-

bre la superficie de este catalizador. Hay también alguna
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prueba de fusién entre el catalizador y la cerdmica a este

nivel. Aunque la reaccién es violenta y da por resultado la
superficie rugosa y dentada, esta superficie es uniforme

puesto que la distancia de la superficie a la placa metdli-
ca es relativamente constante en cualquier punto de la pla-

ca 0 plancha, = = = = = = = = = = — = = = = = = - — =« — = -

La segunda capa catalf{tica se pulveriza sobre la
superficie denéada a la manera de uns cape delgada y uni-
forme. Se emplea la misma suspensién que la descrita para
el uso en la primera capa. Bmpleando la suspensidn de lac-
tato de titanio mericionada previamente, el calentamiento a ..
una temperatura de aproximadamente 5008F durante aproximada-
mente 20 minutos da por resultado una descomposicién comple-
ta del lactato. Para otros agentes de unién a alta tempera-.
tura, pueden ser necesarias o deseables temperaturas supe-
riorgs~o inferiores: El residuo de esta descomposicién es
una pequefia cantidad de carbono pero, lo que es mis impor-
tante, un mayor porcentaje de didxido de titanio. Este did-
xido de titanio da por resultado una usegundaﬁdapa cohesiva.
La segunda capa estéd firmemente unida a la primera ::capa por
medio de le unién mecédnica de la supgrficie rugosa y dentada

de 1o Primera CapBe — = = = = = = = = = = = = - - - - - -

Es importante que la suspensién catalitica se apli
que, tahnto en la primera como en la segunda capas, por méto-
dos que no utilicen aire. Asf, puede aplicarse por medio de

un disco giratorio o por medio de una pistola que no traba-
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je con aire. Bste método de aplicacidn es importante para

evitar la inclusidén de espacios de aire dentro de la super-
ficie catalftica que podrfan disminuir tanto el 4rea de re-
cubrimiento catalizador como la actividad del catalizador.

Por ello, deben evitarse, si es posible, métodos. de aplica-

cidén tales como el esparcido con cepillo, etGCe = = = = = « =

La fig. 3 ilustra la estructura del recubrimiento
catal{tico en dos capas después de la coccidn incluyendo la
manera en qué se embebe la priméra capa catalftica en la ce-
rémica. Se ilustra una placa 15 de acero con el recubrimien
to cerdmico 16, halldndose formadas una serie de oquedades
20 en la cerdmica. La primera capa catalftica, en parte, for
ma un recubrimiento 21 sobre la cerdmica, estando el resto
del catalizador 22 parcialmente embebido cerca de la super—
ficie de la cerdmica. Nada del catalizador queda junto a la
superficie del acero que estd recubierta. La segunda capa
catelitica 23 estd unida mecdnicemente a la superficie de

la primera caps catal{tica-cerdmica y mantiene su integri-

Si bien es necesaria la temperatura de coccién de
5002F para desarrollar la superficie cohesiva en la segunda
capa, empleando lactato de titanio y, lo que es mds impor-
tante, para desarrollar una superficie catalizadora con una
actividad del 100%, esta coccidén e incluso el uso del aglu~
tinante no es suficiente para unir firmemente la segunda ca-

pa a la primera. Es por esta razén que es necesaria la su-
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perficie rugosa y dentada sobre la primeré éaﬁa. Cuando la

segunda capa Se cuece por medio de la accibén de calentamien
to, la cohesién desarrolladé-es suficiente para fijar la sg
gunda capa a la primera, por medio de los dientes y rugosi-

dades de encima de la primera capa. — = = = = = = = = = = = =

En general, el espesor de las distintas capas no
es importante. Cada una de estas capas, la frita cerémica
original y la suspensidn catalitica que se emplean para for-
mar la primera capa, y el recubrimiento catalftico, solo, pa-:5
ra la segunda capa, deben ser tan delgadas Eomo sea pogible,
En general, el recubrimiento cerdmico de porcelana debe apli
carse con un espesor de aproximadamente 1 a 3-1/2 milésimas
de pulgada (a los efectos oportunos, se recuerda que 1 pu;:
gada equivale, aproximadamente, a 25,4 mm). Cualquier recu-
brimiento cerdmico mis delgado que éste tiene tendencia a
guemarse durante la coccién, mientras que un recubrimiento
de un espesor notoriamente mayor podria ser demasiadoc fré-
gil. Cada uno de los recubrimientos catalliticos son prefe-
rentemente de’aproximadamente 1/2 a 3 milésimas de pulgada
de espesor giendo el primer recubrimiento catalftico prefe—r
rentemente de unas 1/2 milésimas de pulgada menor en espesor
que el espesor del recubrimiento cerdmico a fin de impedir
que el catalizador caiga a través de 1a cerdmica y entre en

contacto con la placa metdlica sobre la que se forma el recu

brimiento, durante la coccidne — — = = = = = = = = = = = = - -

Con la estructura del recubrimiento catalltico em-
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pleado en la presénte invencién no sélo el material catallti
co es més firmemente unido que con las estructuras de la téc
nica enterior, sino que, ademds, el dafio al recubrimiento ca-
talf{tico no es un problema tan serio como con la técnica an-
5. terior. Incluso si la segunda capa de catalizador se raya de
tal modo que esta segunda capa se elimine de la estructura,
perdura cierta actividad catalitica, debido al 20% aproxima
damente de actividad catalftica presente en la primera capa.
Ademds, como la primera capa estd constitulda, en general,
por una serie de oquedades, la presién sobre la segunda ca-
pa catalitica es més capaz de introducir este catalizador
mis profundamente en los poros de la cerdmica que de elimi-

narlo de la estructura, = = = = = = = = = = = = = - - n - -~

La temperatura de coccién empleada en el segundo
recubrimiento‘dpbe ser inferior que el punto de reblandeci-
miento del primer recubrimiento, para etita; la destruccién
del embebido sélo yarcial del batalizador del primer recubri
miento en la cerdmica y para evitar también la destruccidn
del sistema poroso. La temperatpra de coccidén debe ser lo
bastanté alta, sin embargo, para convertir éuimibamente el
material afiadido & la suspensidén en el agente de unidn a al-
ta temperatura que actia para formar el segundo recubrimien

to mds fuertee — = = = = = = = = =~ .- - .. —— .- — - . =

Los siguientes ejemplos son ilustrativos de la es-
tructura y proceso de la invencién y no deben considerarse

de ning¥n modo limitativos del marco general de la invencién,
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tal como queda cubierto por las reivindicaciones anexas. — - = -

Biemplo 1

Este ejemplo estd destinado a describir el método
de formacidén de una suspensién catalitica para utilizar en

la presente invencidén. En un molino de bolas forrado con por

"~ celana se colocan 100 partes de un catalizador de dxido de

tierras raras, compuesto, principalmente, por éxido de cerio -
en forma de polvo, 53,7 partes de agua desionizada, 25,6 par
tes de una solucidn de lactato de titanio que tiene un; con-—
centracién de 50%;.y 300 partes de cilindros Burundum de 1/2
pulgadas. Se pone en marcha el molino y la molburacién pro-
sigue hasta que s6lo una traza de una muestra de 100 gramos
queda retenida sobre un tamiz de malla 325. Cuando se ha-reg

lizado este ensayo, se afiaden 2,56 partes de glicerol y la

molturacidén prosigue durante aproximédamente otros 30 minu-

La suspensidén producida por medio de este proce-
so tiene un contenido de gblidos de aproximadamente 56%. Es-
ta suspensién puede emplearse para la aplicacién del cata~
lizador tanto a la primera como a la segupda capas del recu

brimiento en dos capas. — = = = = = = = = @ = - - - R

Ejemplo 2

Un panel de 14 pulgadas por 18 pulgadas de hierro
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de esmaltacién, de un espesor de 0,478 pulgadas se recubrié
con un recubrimiento de ud espesor de 0,002 pulgadas de ce-
rémica. La cerdmica era un esmalte de porcelana de recubri-
miento molido como, se indica'ehhla'Pégina 24 del texto de
Bryant previamente citado, La cerdmica apliéada g la placa
metdlica se secé a una temperatura de 350¢F durante diez mi
nutos hasta que. se formé un bizcocho. Se aplicé al bizcocho
un recubrimiento de un espesor de 0,001 pulgadas de la suspen
sién catal{tica descrita en el Ejemplo 1 por pulverizacién

¥y el panel metdlico, recubierto ahora con el bizcocho y una
capa aplicada de la éuspensidn catalitica, se calentd a una
temperatura de 15009F durante unos 3,5 minutos. Cuando el pa
nel metdlico recubierto se sacé del horno, se hallé que tenfa
una superficie fuertemente rugosa pero uniforme. Una parte
de este panel se corté y se ensayd el recubrimiento catali-
tico por aplicacidén de grasa de buey y calentamiento duran~
te 30 minutos a 5002F. Se hallé que el panel eliminaba una
parte de la grasa de buey aplicada, indicando la presencia

de actividad catalitica, - -« = = = = = = = = = = = = = = = =

El resto del panel se recubrid con una segunda
aplicacién de 1a suspensién catalitica descrifa en el Ejem-
plo 1 hasta un nivel de 0,003 pulgadas, también por pulveri
zacién. El panel, ahora con doble recubrimiento, se calenté
a una temperatura de 500°F durante 20 minutos. Después de
este perfodo de calentamiento, se hallé due el recubrimiento

catal{tico tenfa un acabado liso, mate y negro, = = = « - -
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Ejemplo 3

Un panel de 12 pulgadas por 14 pulgadas de acero
aluminizado de un espesor de 0,039 pulgadas se recﬁbrié con
un recubrimiento de cerdmica de un espesor de 0,002 pulgadas.
Esta Gerdmica era un ésmalte de porcelana de baja temperatu-
ra como se describe en la pédgina 98 del mencionado texto de
Bryant. La cerdmica aplicada a la placa metdlica se sec a
une temperatura de 3I502F durante 10 minutos hasta que se for- -
mé un bizcocho. Se aplicé un recubrimiento de un espesor de
0,0015 pulgadas de la suspensidn catalitica descrita en el
Ejemﬁlo 1 al bizcocho por pulverizacién y el panel metdlico,
recubierto ahora con el bizcocho y una capa aplicada de la
suépensién catalitica, se calentd a una temperatura de 10009F

durante unos 3 minutos. — = = ~ = = = = - = -~ - - = - =~ i

El resto del panel se recubrié con una segunda apli
cacién de la suspensién catalitica descrita en el Ejemplo 1
hasta wn nivel de 0,0025 pulgadas, también por pulveriza~
¢ién. El panel, shora con doble recubrimiento, se calentd a
una temperatura de 500¢F durante 20 minutos. Después de este
perfodo de calentamiento, se hallé que el recubrimiento cata

1{tico tenfa un acabado liso, negro y mate. - = = -~ - - - ———

Ejemplo 4

Un panel de 16 pulgadas por 20 pulgadas de acero

laminado en frio de 0,0598 pulgadas de espesor ge recubrid
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con un recubrimiento de un espesor de 0,002 pulgadas de ce-

rémica; Esta cerdmica era un esmalte de porcelana de recu-
brimiento molido como se describe en la pdgina 100 del tex
to de Bryant. La cerdmica aplicada a la placa metdlica se
sec§ a una temperatura de 400°F durante 15 minutos hasta que
se formé un bizcocho. Se aplicd al bizcocho un recubrimiento
de 0,0015 pulgadas de espesor de la suspensidén catalitica
descrita en el Ejemplo 1 por pulverizacién y el panel meté-
lico, shora recubierto con el bizcocho y una capa aplicada
de la suspensidn catalitica, se calentd a una temperatura de

1500¢F durante aproximadamente 3,5 minuios. = = = = = = = - ~

El resto del panel se recubrié con una segunda apli
cacifn de la suspensién catal{tica descrita en el Ejemplo 1
hasta un nivel de 0,0025 pulgadas, también por pulvérizacidn.
El panel, ahora con doble recubrimiento, se calentd a una tem
peratura de 5002F durante 20 minutos. Despuéds de este perlo-
do de calentamiento, se halld que el recubrimiento cataliti-

co tenfa un acabado liso, negro y mate. — = = = = = = = = - -

Ejemplo 5

Se ensaya la adherencia de la primersas capa, dque
comprende la porcién cerémica y la primera capa catalltica,
por sujecidn de una placa de 4 pulgadas por 6 pulgedas, for-
mada segin el Ejemplo 3 en un aparato de ensayo con el cata-
lizador vuelto hacia arriba. Un peso de 2,5 libras (a los

efectos oportunos se recuerda que 1 libra = 453 g) con los
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extremos redondos se suspendid por encima de la placa a 36
pulgadas de la misma, El peso se dejé caer libremente y gol-
pedhla superficie. Una porcidén de la frita y el catalizador,.
de la proximidad del punto en el que cayé el peso, fué eli~

minada y el acero expuesto tenfa un aspecto mate y obscuro. -

Se realizé un ensayo similar sobre un panel simi-
lar, pero se trataba de un panel que se cocié a sélo 7509F,
Se eliminé una mayor porcién de la mezcla frita-catalizador

y el acero expuesto tenfa un aspecto liso y brillante. - - -

Ejemplo 6

La placa con el recubrimiento en dos capas descri-
to en el Ejemplo 2 se sometid a un ensayo de dureza por rag—
pado Hoffman: El aparato .de ensayos se arrastré por la super
ficie de esta placa, con una carga cero, en una distancis
de aproximadamente 4 pulgadas. La superficie fué sélo lige-
ramente raspada ¥ no hubo ruptura hasta los substratos de
metal o de esmalte. Bajo examen microscdplco, los bordes de
la ragpadura eran uniformes con una anchura de menos de 0,04

pulgadas. = = = = = = = = = - - - - - m === - - :

Se realizé un ensayo similar sobre un panel prepa-
rado segin la mencionada patente de Stiles. El ensayo simi-
lar indicé la presencia de raspaduras y hubo ruptura de la
superficie catalltica hasta el subsirato metdlico subyacen-
te. Bajo exdmen microscépico, los bordes de la raspadura es-

taban mellados y la raspadura tenfia una anchura de aproxima-
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damente 0,05 pulgadag. = = = = = = = = = — = = = = = = - = =

Ejemplo 7

Una placa de ensayo de 4 pulgadas por 6 pulgadas
formada segin el Ejemplo 2 se ensayd por lo que se refiere
a la actividad catalftica. Se aplicaron a esta placa una go
ta de grasa de hamburguesa, grasa de jamén y grasa de salsi-
cha, extrafdas por asado de estos alimentds en un plato cu-
bierto. La placa de ensayo se calentd a 3759F durante una

hora y presenté pruebas de disminucién de los puntos de su-

La placa se ensaydé ademds a 4009F durante aproxi-
madamente otras 1,5 horas. En este momento, el exdmen del
panel indicé la eliminacién completa de los tres puntos de

suciedad, — == = = = =~ = - = .- - - e - e - - - -

Si bien se han ilustrado y descrito realizaciones
especificas de la invencidén, la invencidén no debe ser limi-
tada = estas composiciones y procesos especificos. Se pre-
tende, por ello, mediante las reivindicaciones anexas, cu-
brir todas las modificaciones que caigan dentro del espiri~

tu y marco de esta invencidn., = = = ~ = = = = = = = = = ~ -~

Se declaran de novedad y propiedad para Esgpafia, sus

territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: = - - - -
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REIVINDICACIONES

1.~ M&todo para formar superficies cataliticas oxi

dantes, sobre la pared metdlica de un aparato de coccidn, ca- :::

racterizado porque comprende: (a) limpiar la base metdlica;
(b) aplicar uﬁa frita de porcelana a la base metdlica; (c)
secar la frita para obtener un bizcocho; (d) aplicar un pri-
mer recubrimiento de uﬁa suspensién que contiene un catali-
zador y un material que, despuds del tratamiento, se convier

te en un agente de unién a alta temperatura; (e) cocer el

bizcocho recubierto de suspensidén a una temperatura suficien - P

te para fundir la frita de porcelana; (f) recubrir el bizco
cho con la suspensién cocida con una segunda capa de la sus

pensién de catalizador; y (g) cocer el segundo recubrimiento

‘a una témperatura suficiente para formar el agente de unién

a alta temperatura, - - - = - ~ Ty .

2.~ Método segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque el primer recubrimiento de suspensién se seca an-

tes del cocido del bizcocho recubierto con suspensién. - - -

3.~ Método segin la reivindicacién 2, caracteriza-
do porque la suspensién esti compuesta subgtancialmente por
49,5 a 60,5% de catalizador activo, 33,0 a 40,0 de agua,

0,86 a 1,10 de material para la formacidén de un agente de

~unién a alta temperatura, basado en la forma final, y de

1,25 a 1,5% de agente humectante. — = = = = = = = = = =~ = ~ - :

4.~ Método segin la reivindicacién 3, caracterize-
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do porque el material que forma el agente de unidn a alta

temperatura es lactato de titanio, = = = = = = == == ===

5.~ Método segin la reivindicacidén 3, caracteriza-

do porque el agente humectante es glicerol, = = = = = = - - -

6.~ Método segin la reivindicacién 3, caracteriza

do porque el catalizador es una mezcla de Sxidos de tierras

7.~ “METODO PARA FORMAR SUPERPICIES CATALITICAS
OXIDANTESM: = = = = = = = = = = = = o = = e - m o =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veinticuatro hojas, foliadas
v mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una 14mi-
na de dibujos que la ilustra.

BARCELONA, 13 ENE. 1970.
P.A. M. CURELL Sufoi,.
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