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- Perfeccionamientos en la construccidn de

tapas con portaescobillas para motores eléc-

tricos con colector de pequeiia potencia,

' .

jo 7
'-’/04”’{””“9 FABBRICA ITADIANA MAGNETI MAREILLI S.p.d., entidad ita-

liana, residente on Via Guastalla 2, MILAN, Italia,.

"
A

. . ‘Bsta invencién se relaciona con perfecciona—
mientos en tapas provista de portaemscobillas para motores
eléctricos con colector de potencié'limitada y de pegue-
fias dimensiéhes. o

En particular, lmrinVencién se relaciona

5. ‘ con tapas para carcasas de motores eléetricos con- cdeckr
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proﬁistas de portaescobillas y oonstituidas por wna plaoa
de material.eléctricamente aislante dotada de érganos pa-
ra retener las escobillas. :

Se ha tratado de realizar estas placas portaes-
ocobillas er materiales estampados, como resinas termoplés-

ticas o termoendurecibles, de manera que la fijacién y co-

‘locacién ds las escobillas del motor eléctrico resulten

féclles y satisfactorias, especialmente ouando el motor
e3 de pequefias dimensiones, por e jemplo para el mando de
loas diversos accesorios de los vehfculos automdviles;, como
el limpiaparabrisas, el ventilador el8 ctrico, calentado-
res, acondicionadores, elsvaénxenas, etc., y para otros
usoa, por ejemplo electrodomssticos. '

Para estos pequefios motores se conocen deéde ha-
ce algin tiempo placas o paneles portaescpbillas de una
sola pleza, estampados en material termppléatico.

Lasg cifadas placas presentan precios ecohémicos
¥y sobre todo la ventaja de que sl material termopléstico
usado para su realinacidn permite una fécil disposicion
¥y fijaeidn, incluso ocon remaches, a la tgpa provista de
goportes para el inducido, lo cual hace particulérmenr
te précticas y convenientes tales placas ¥ pruaba de ello
es su rapida difusion.

En ciertas aplicaociones paftioularmente graVosaé,
en las que por exigencims ambientales (ocalentadores elée-
tricos, ventiledores eléctricos de refrigeracidtn para moto-
res téfmicos, etc.) o funcionales (limpiaparabrisas, ete.)
el motor eléotrico alcanza temperaturas del orden de 10020
y superiores, o en los puntos‘criticoa (acoplamiento entre

las escobillas y el colector) temperaturas absolutas sue~-
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periores a 1302, la resina termopléstica que constituye

la placa portaescobillas, dd lugar en tales casos a un
defectuoso funcionamiento del motor.

Deben euplearse entonces materiales nas resis-
tentes al calor que las resinas termopléstiéaa, por ejem—
plo las resinas termoendurecibles que, con la moderna
tecnologia del estampado por inyeocion, pueden obtener—
age a costos opmpetitivoa respecto a las resinas termo-
plésticas. Sin embargo, las resines termoendurecibles
presentan un. notable grade de fragilidad a los golpes,
por lo que la fijaoién de plezas estampadas producidas
con estas resinms no puede efectuarse mediante remacha-
dos o reoalcados normales, dado el pelibro ds roturas
0 reaquebrajaduraé que perjudican 1a'integridad y eficlen~
cla de la placa portaéscobillaa. . 7 7

Ia invencidn evita estos y,otrbs inconvenientes
¥y gin aumentar los ocostos, no limita ni perjudica las
ventajas propias de los portaescoblillas conocidos y permi-
te la realizaolén de tales portaescobillas en cualquler
material pléstico. Adémés, la invencidén se propone el
objetivo de realizar una tapa para un motor eléotrico
con colector, de manera sencilla y répida; adaptable
a los sistemas de montaje automdticos con un notable
bensefiolo aconbémlco. ‘

La tapa segin la invencién, provista de buje de
soporte y de placa portaescobillés de material eléctri-
causnte alslante, se caracteriza porque tal placa se U~
jeta a la tapa por lo menos mediante dos remaches de ma-
terial termopléstico que fijan la placa a la taps.

Venta josamente, la tapa ﬁresén$a dos salientes
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o dos huecos y por lo menos dos orificios alinsables A
y a los gue se hace colneidir con unns'corrésﬁondientes .
or;fioios dispuestos en la placa portasscobllla, al_obf
jetb‘de formar unos alojamientos para los ramadheé ese ,'
tamﬁadoa en material termopléstico, dé ﬁanera'que tal
placa quede retenida a la tapa angular y axialmentg.

Seguidamente se explicaré la invencién median—
te la‘&esoripoién'que a continuacién se ofrece con refe-
rencia a los adjuntos dibujos, en 1los que se ilustra '
a t{tulo ejemplificativo una forme ventajosa de realiza~-
oldén de la tapa portaescobillas con buje de soporte
eléstico segﬁn la invencibn. - - | '

Ia figura 1 muestra en alzado lateral un motor
de pequefia potencia provisto de la tapa sogin la inven— -
¢idn, que junto con sus otras partes se ilusira en éee-
cion segin 1a 1inea I-~I de la figura 2. ‘

La figura 2 muestra una vista frontal de 1é~ta-
pa portaescobillas retirada del motor.

Tas figuras 3 y 4 son secciones segin las 1f-
neas III-III y IV-IV de la figura 2 y muestran &l aco- .
plamiento de la placa portasscobillas a la tapa del
motors N
| La figura 5 muestra a mayor esocala el detgll@
de 1a figura 3; y | '

Las figuras 6 y 7 son secoiones de variantes
de las figﬁras 3y 4. -

A Considerando las figuras expuestas, se indi=
ca con A la carcasa o0 envoltura del motor, cerrada
en wno de sus extremos por una tapa Al que retiens, de

la manera que se Vverd seguidamente, al inducido A2 del
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E1 érbol 10 del inducido A2 se sujeta a la tapa
Al mediante wn buje de soporte 12 cuya parte exterior

esférica se adapte a un correspondiente alojamiento 14

‘dispuesto en la tapa Al.

ELl buje esférico 12 es retqnidolen el aloja=-
miento 14 por un primer disco perforado 16 provisto de
lengiietas radlales elésticas convenientemente configura-
das ﬁara acoplarse y retener elésticamente al buje
esférico 12, y por un segundo disco perforado 18 pro=
vista de rebordes 19.

Los discos perforados 16 y 18‘esténtalojados
en una entéllédura presentada por la zona ceutral de
la tapa Al, f1jéndose en ells mediante remaches 20 &
otros drganos equivalentes. ‘

Ia tapa Al retiene una placa portaescobillas B
realizada ventajosamente de matéerial pléstico termoendure-
cible o de otro material adecuado, provista en una de
sué caras de resaltos prisméticos tubﬁlaree 22 ¥y 23, quo
alojan de modo oomocido las escobillas Bl gue cooperan
con 1a periferia del colector A3e A

Ia cara posterior de la plhcé B es plana y s
apoya sobre unos resaltos 24 presentados en posicidn
adecuada desde el interior della-tapﬁ Al. Uno o mds de
los resaltos 24 presenta un pivbte 26 (véase figura 4)

que puede formarse oon el material que constituys el mis-

- mo ‘resalto y que se Inserta con un juego limitado en un

correspondiente orificio 28,dispuesto en la placa B para

asegurar as{ la exacta posicidn angular de esta iltima

© y por consigulente de las escobillas Bl respecto al oo=
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La placa portaescobillas B se fija y asegura

iactor A3.

axlalmente a 1a tapa Al por 1o menos mediante dos rema-
ches K realiéados de material_term0pléstioo, que_sdn_
estampados in gitu, , '

~ Para realizar la conexién de la placa B a la
tapa Al, se establece en estas partes una oportuna posi-
cién de los pares de orificios 30-32, ouyos orificios
se alinean y hacen coincidir superponiendo entre s{ di-
chas partes. Despuds de que se han hecho coincid;ﬁ los
orificios de los referidos pares 30-32, se aplioca a la
tapa Al y a la placa B una ligera y Opér#una présién
e jercida mediante un troquel Kl y un contratroquel K,
(figura 5), dotados de alojamientos configurados para
Pormar 1las cabezas 34 y 35 de los remaches K. La conexién
de las partes Al y B se efectia inyectando a través de
la tobera K3 el material termopléstico previamente ca=
lentado, para llenar los orificios 30-32 y las cavida- -
des 34 y 35.

En la figura 7 e muestra una varlante de rea-
lizacidn de la conexidn en cuye flgura las cabezas 34a y 35a
de los femaches K y se forman dentro de unos adecuados
huecos practicados directamente en la tapa Al y en 1
placa B. ’ _

Este sistema de realizacifn del remachado en
material termopléstico in situ garantize una buena y olds—-
tica adlierencia de la placa B a la tapa, cuya adherencia
so asggura aprovechando la contrao§i6n.del material des—
de el estado 1{quido al sélido; al objeto de evitar ro-

turas y otros lnconvenientes a la placa B durante la ope=
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Aracion de remachado, efectuada madianxe el troqusl K1 ¥ el

contratroqusl Kz, le cara poaterior de tal placa B preSenr
ta unos resaltos de refuerzo 42 que constituyen superfi-
cles de apoyo y de reaccidn cuando las partes Al y B son
spretadas entre sf{ por el troquel y contratroguel K=Ky
Evidentemente, estos resaltos podrdn ser presentados de
modo equivalente por la pared de fondo de la tapa Al. Asi-
mismo, los resaltos de refersncie de la placa B sobre
la tapa Al podrén realizarse como ge muestra en la figura
6, es decir, el pivote 38 ge forma de la placa B y 8l ori-
ficio 40 en la tapa Al. '

Tenlendo en cusnta 1lo que éﬁtedede, resulta evie
dente que la realizacidn y montaje del.grupo tapa-placa
descrite e ilustrado se ofectian répldamente, dado que el
estampado de 108 remachas K es simultdneo con la unién
0 engamblaje de las partes consideradas, nanteniendo inal-
teradas las ventajas y fecultades propies de las conexio-
nes habituales,'especialmente en lo que respecta a la
resistencis aAlaé tracciones mecdnmicas de f£ijacién, sia
crear fracturas o resquebrajaduras térmicas, satisfacien—
do también por completo las exigencias eléotriocas.

Los detalles de realizacién podran veriar tem-
bién ein eparterse del &mbito de la invencidn.

NOTA

“ Descrita suficientemente la naturaleza del inven-

- to asi como la manera derealizarlo en la nrdctica, debe~

hacerse congtar que las disposicionis anteriormente indi-
cadas son- susceptibles de wodificaciones de detalle en

cuanto no alteren su srincipio fundamental. Tambibn se

hace constar :ue el invento corresionde a una solicitud de
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patente presenta en Italia con el nﬁmero 25626 A/Tl de 9
de junio de 1971,acogiéndose por lo tanto a 105 benefi—
clos que conceden los Convenlo. Intrrnac1onalos en viror,:
siendo lo que constituye la esencia del referido invento
5. y por lo gque se solicita ocatente de invendiﬁh'por 20
affos en Espa’ia sobre: PURFECCIONAMIENTOS E° La CONSTRUCCLON
DE TAPAS CON PORTARSCOBILLAS PARA HOTORES ELECTARICOS CON
COLECTOR DR PEOUBCA POPREICIA, caracterizédndose por lo si=' ¢
guiente: . . i
6. 1.- Perfeccionamicntos en la construccién de tapas
para motores oléetricos con colector de pequefia potencia, B
con buje dé soporte y con placa nortaescobillas de mate- '
rial eléetricamen e aislante, caracterizados porque 1a
placa portaescobillas se sujeta a 1a tana por lo menos me=
15, diente dos rem aches ssta: pados in situ en materlal termo~"
nldstico eldstico, que unen tal placa portaescobillas a
la citada tapa, .
24~ ?erfeccionamientos segin la reivindicacién
1, PéraoteriZados vorque tal tapa y la placa présentan
20, mos 6rificios alineables con continuidad entre af; en cuyo '
interior se alojan los remaches estampados. o
3.~ Perfeccionamientos segin las rnivindicacid-3
nes L~ y 2, caracterizados pornue los OTiflGiOS presenta-
dos por la tapa se disvonen cn resaltos calibrados con  :
25. los que colabora la placa, |
‘ 4.~ Perfeccionamientos uesdn lng'reivindicaeioneS'
1a 3;'éaracterizados porqué lns cabezas de los‘fémaches
se forman en el estawpado a partir de huecos disnuéﬂtda
en el troquel o bien en la tana y/o . on la ploca..

a0, : 5 - Perfecc:onamlontos qeﬁdn las roivindloaclo— '

_POOR
Qﬁ%&l“



nea 1 a 4, caractérizados porque la placa y la tapa

'prosentan en s1S caras gdyaceﬁtes unos ofificios o huecos

¥y unos salientes conjugables entre sl al dbjetb de refe-

rir y situar angularmente la placa con las esdobillas en
5. . la austa pogicidn resnecto al colector. _'

6.~ Perfeccionamientos mgdn las relv;mdlr'acn_o-
nes 1 a %, varacterizados norque se disponen unos rcsal-
tos de refurrzo en la pared de fondo de la tapa y/o en
la placa portaescobillasg, quc onstituyen también unos

10. rﬂsaltoq calibrados nara colocaclén de la nlaca,

7.— r‘rloeclonawlnntos semin las rb1v1nd10301o-
nes 1 a 6, caracterizados borque la’ placa portaescobi-
llas estd constitufda por un vnico elemento de material’
plistico estam-ado, preferiblemente del tipo termoendu-

15, recible, que rresenta unos alojamientos prisméticos
destinados a dlojar las escobillas,
8.~ Perfeccioﬂamientos ch la construcqién
de tapas con portaescobillas para motores eléctricos
con colector de pequeiia potencia, tal y como queda sus-
20. tancialmente deserito en la presente Memoria, y en los
dlbugoa adjuntos, ' o
Egta liemoria consta de nucve hojas, escri-
~tas a méquina por una sola cara. o 2.4 HAYU 1972
‘ ' - Wadrid,
PABBRICA ITALIANA MAGNPTI MARMILI

SeDed.
J. GOMEZ ACEBO Y MODEY
W&mdm L. Gaota orafinden
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