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PATENCTE
DE

INVENCIOQN
por “PERFECCIONAMTENTOS EN UN DISPOSITIVO PARA LA PABRICA~
CION DE PLACAS DE HORMIGON®, a favor de la firma alemana
KATSER-DECKEN GmbH. & Co. XG., residente en 6 Frankfurt/M.,
3§ckenheimér Iandstr. 66 (Alemania)

= . =

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiers a un dispositive paré la fabri=~
cacion de placas de hormigon, que constan de das capas de pla-
ca dispuestas separadamente una de otra y unidas entre si me~
diante una armadura, en cuyo dispositive pdr cada capa de pla=-
ca existe una parte de molde, de las ounalss la parte de molde
con la capa de placa primeramenie a hormigonar es girable en
1802 y eon la posicifdn abatida se puede fijar sobre la segunda
par%e de molde, ademés la parte de molde girable presenta so-
portes fijadorss desmontables para la capa de placa elaborada
¥ por lo menos en una de las dos paries de molde ge disponsn
distanciadores, mediante los cuales gqueda garantizada la dis-

tancia entre ambas capas de placa.
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Mediante ol modelo de utilidad aleman 6.948.200 se
conocs un dispositive de esta clase. En este casa la parts
de molde girable en 1802 posee pivates de girc alojados en
nanguitos, cuyos pivotes se sitdan con sus ejes en la linea
de accidn de la parte de molde. ILos manguitos se pueden sus-
pender a una grua a traves de una disposicion de cable. Para
el manejo del dispositivo, después del hormigonado de la capa
de placa en la parte de molde girable se levanta esta parte
de molde, se gira en 1802 y en esta posicidn girada se dispo=
ne por encima de la seguﬁda darte de molde y se hace descen-
der sobre ssta. Para la realizacidn de estas operaciones de
trabajo son necesarios, ademas del operario de la grﬁa, por
lo general otros aperarios, que provocan el giro de 130° de
la parie de molde y en el descenso sobre la segunda par%e de
molde guian la parte de molde girable en la zona de las bri-
das de centraje.

El invento tiene como cometido en un dispositivo de
la clase citada en un prineipio posibilitar el giroc de una de
las partes de molde y la alineacidén de la misma sobre la otra
parte ds molde, realizando estas operacionss de una sola vez.

Este cometido se resuelve de acuerdo con el invento
porque ambas piezas de conformar estén unidas entre si; median~
te bisagras.

Mediante ello es posible, despugs del hormigonado de
la capa de placa en la parte de molde gireble, llevar esta
parte de molde, mediante un sencille gire alrededor del eje
de giro de las bisagras, es decir, mediante solamente una
inica operacidn de trabajo, en posicidn invertida sobre la
gsegunda parte de molde y de moda que uniformements la cubra.

Ia correcta separacion entre las distintas Placas se garan~-
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tiza, como en la solucidn conocida, mediante distanciadores
previstos en las partes de molde. EL giro puede ser realiza-
do por el sélo aperaria ds la gria, después de haber proce-
dido al enganche del cable de la grua, es decir, se ahorra
personal en comparacidn con el conocido dispositivo y asi-
mismo se descarta el riesgo de accidentes que existe en el
caga de la solucidn conocida.

Al objeto de poder elaborar en distintos espesorss
las placas de harmigon constitufdas por ambas capas de pla~-
ca y fabricadas con el dispositiva de acuerdq con el invento,
puede configurarse ajustable en altura el eje de girc de las
bisagras. 8Sin embarge, preferentemente se emplaza fijamente
el eje de giro de la union de bisagras y la segunda parte de
molde; no girahle, se configura ajustablemente en altura.

El invento se mclara en detalle mediante dos ejemplos
de ejecucidn repressntados en 7 figuras.

La figura 1 muestra una vista en plantia del dispositi-
vo de acuerdo con el invento en estado destapado de las dos
partes de molde.

La figura 2 muestra el corte II-II del dispositivo
segin la figurs 1.

La figura 3 muestra una vista lateral del dispositivo
en estado plegada de las pilezas de conformar antes del vibra=-
do. de la armadura.

La figura 4 muestra una vlista lateral del dispositivo
en estado plegado de las partes de molde despuée del vibrado
de la armadura. .

La figura 5 muestra una vista en planta de otra forma
de ejecucidn del dispositivo de acuerdo con el invento en es-

tado destapado de las partes de molde.
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La Pigure 6 muestra el corte VI-VI del dispositive
segin la Pfigura §.

Ia figura 7 muwestra un medio para un ajuste escalona-
do en altura de la segunda pieza de conformar.

El dispositive de acuerdo con el invento representado
en las figuras 1 - 4 contiene dos partes de molde 1 y 2 para
capas de placa, de por ejemploc 4 cm. de espesor cada una, a
base do hormigén. Ias partes de molde estan unidas entre si,
de tal manera mediante bisagras 3, que se pueden plegar cu-
briéndose uniformemente. En la parte de molde 2 de la iz-
gquierda, respectivaments inferior, se preven distanciadores
4, y en la parte de molde 1 de la derecha, respectivaments
superior en ol estado de plegado, soportes fijadores 5 para
la capa de placa construida en esta parte de molde. Ias bi-
sagrag 3 se disponsn de tal manera sn el borde de la parte
de molde izquierda, respectivamente inferior, que el sje de
giro de las bisagras es ajustable en altura. Tal posibili-
dad de ajuste la ofrece por ejempla un cilindro hidraulice
6 indicado en las figuras 2 hasta 6.

~ En las figuras 3 y 4 se representa con T una capa de
placa superior con vigas salientes de celosfa 8 y una capa
de placa inferior 9.

Con el dispositivo descrito se pusden construir, como
ge describe a continuacidn, placas de hormigén que constan de
dos capas de placa dispuesiag separadamente una de otra y uni-

das entre si mediante una armadura.

Con el dispositivo destapado se dispone en la parte
de molde 1 una armadura consistente en como minimo una base
de hierro para hormigdn y en como minimo una viga de celosia

y 86 llena esta parte de molde con hormigén hasta la altura
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prescrita. Despuds del vibredo y endurecide del hormigon se

introduce tambidn harmigdn en la segunda parte de molde y,
seguidamente la primera parte de molde, una vez introducidos
los soportes fijadores, se abate alrededor del eje de giro
de las bisagras 3 contra la segunda parte de molde 2. Con
el dispositivo plegado, las piezas de armadura que sobresa-
len de la capa de placa de la primera, respectiivemsnte supe-
rior, parte de molde 1, se someten a vibrada en el hormigdn
gin fraguar de la segunda, respectivamente superior, parts
de molde 2. Despues de una compactacidn suficiente del hor-
migén se deja enduwecer la capa inferior de placa 9 y se sa-
can entonces las capas de placa unidas fijamente entre si
del dispositivo. Mediasnte el cilindro hidréulico 6, en com=~
binacion con el adecuada dimensionado del distanciador 4, se
puede modificar la distancia entre las capas de placa, o como
g8 indica en las figuras 3 y 4, se garantiza el que la viga
en celosia 8 que sobresals de la capa superior de placa 7 ya
elaborada se pueda introducir paralelamente en el hormigon
sin fraguar de la capa infexrior de la placa 9;

Ia forma de ejecucidn representada en las figuras 5
hasta T contiene igualmente una primera parte de molde 11
para una capa de placa y una segunda parite de molde 12 para
la otra capa de placa. Ia primera parte de molde es abati-
ble mediante una unidén de bisagras - consistente en dos bi~-
sagraes 13 ~ contra la segunda parte de molde 12 dispuesta
sensiblemente horizontalmente, en una posicidn que cubre de
un modo: uniforme a esta parte de molde. EL eje de giro 14
de la union de bisagra 13, a diferencia de la primera forma
de ejecucidn, estd dispuesto fijamente, en tanto que la se~

gunda parts de molde 12 esta configurada ajustablemente en



5.

10.

20.

30.

altura. EL ajuste en altura se realiza hidrdulicamente en el
presente caso. Para este objeto la segunda parte de molde se
aloja en cuatro sitios marginales sobrs émbolos hidraulicos
15, los cuales se gufan en cilfndros hidraulicos 16. Iogica=-
mente también puede escogerse otra clase de ajuste en altura.
En una forma de ejecucidn especialmente sencilla loslaloja-
mientos ajustebles en altura estdn configurados telescopica-
mente, en donde la posicidn reciproca sntre una vaina y la
barra telescopica guiada en la misma se puede fijar mediante
pagsadores. REsta forma de sjecucidn se representa en la figu-
ra 7.

Puesto que en la fabricacidn de las capas de placa
debe vibrarse el hormigon, se recomienda configurar elastica~
ments la aplicacién. Se pusden entonces disponer grupos vi-
bradores convenclonasles en las paries de molde. En el caso
presente el alojamiento eldstico se realiza mediante topes
de caucho-metal 17.

En el borde de la parte de molde 1l van fijados unos
bulones 18 de punte cdnica, los cualses al abatir este parte
de molde sobre la parte de molde 12 encajan en los distancia=
dores 19 con orificios conicos. Mediante la unidn conica se
obtiene una conduccion exacta, de tal manera que embas partes
de molde, en estado plegado, asumen exactaments la posdicion
reciproce prescrita. Ie separacidn viene determinada por la
longitud de los bulones 18 y de los distanciadores 19, ILos
distanciadores 19 son recambiables para modificar la separa—
cion de las capas de placa.

El slojamienta de forma telescopica representado en la
figura 7 consta de una barra telescdpica 20 fijada a la funda-

cidn, una vaina 21 que se desplaza sobre la misma y el ya ci=-
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tado tope de caucho~metal 17. ILa barra telescdopica 20 posee
como minimo un orificio 22 y la vaina sscataduras 23 de for-

ma semicircular. A traves del orificlo se puede intraducir
un pasador 24, sobre el cual descansa entonces la escotadu-

ra 23 de forma semicircular. MNMedlante una adecuada elsccigh
del orifieio 22, respectivamente de varios orificios de esta
clase, se puede escalonadamente ajustar la alturs del aloja—
miento.

Con el dispositivo descrito se pueden construir pla-
cas de hormigon, las cuales constan de dos capas de placa dis-
puestas separademente una de otra y unidas entre sf mediante
una armadura, de un modo angloge a la forma de ejecucion pri-
meramente descrita. 81 bien en la forma de ejecucion segin
lag figuras 5 y & en la parte de molde sbatible 11 no se re-
presenta ningin soporte f£ijador, debe ldgicamente preverse
alguno de estos sopories fijadores al objeto de impedir un
desprendimiento de la capa de placa ya elaborada, ftal y como
ha sido previsto en la primera forma de ejecucion. En la se-
gunda forma de ejecucidn, poco antes de concluir el movimisn-
to de abatimiento, al girar e ineidir la primera parte de mol—
de contra la segunda parte de molde, los bulones 18 rematados
en punta conica 18 se introducen y aplican en los distancia-
dores 19, determinando la posicidén exacte reciproca predeter-
minada entre ambas partes de molde.

En el caso de la segunda forma de ejecucidn, se es ne-
cesario construir una place de hormigon con otra ssparacidn
entre las capas de placa, entonces solamente es preciso cam-
biar los distanciadores 19 por otros de distinta longitud y
debe corregirse correspondientemente la altura de los aloja-

misntos de la segunda parte de molde 12. En los alojamien~
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tos de acuerdoe con la Pigura T se basa esto en la fijacidn
de la posicidn reciproca de las barras telescépicas 20 y las
valnag 21 en otre agujero 22, reciprocamente para el estado
completamente plegada de la union telescopica ¥ con un ajus-
te on altura hidraulico mediante el correspondiente levanta-

misnto o descenso de los émbolos hidraulicos.

REIVINDICAGIONES

Deserito el objeto del prssente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente alemana numero
P 21 25 958.5-25 del 25 de mayo de 197L y n® P 22 10 %53.1
del 7 de marzo de 19%2; -

1.~ Perfeccionamientos en un dispositive para la fa-
bricacidn de placas de hormigon, que constan de dos capas de
placa dispuestas separadamente una de otra y unidas entre si:
mediante una armadura, en cuyo dispositive por cada capa de
placa existe una parte de molde, de las cuales la parte de
molde con la capa de placa que se harmigona en primer lugar
es girable en 1802 y en la posicidn ebatida se pueds fijar
sobre la segundalﬁarte de molde, presentando ademés la parte
de molde girable unos soportes fijadores desmontables para
la capa de placa elsborada y disponiendo ademas distanciado~-
res por lo mencs en una de las dos partes de molde, mediante
los cuales queda gavantizada la distancia entre ambas capas
de placa, caracterizados porque las dos partes de molde (1/2,
respectivamente 11/12) estan unidas entre sf mediante biéa»
gras (3, 13).

2.- Perfeccionamisntos, segin la reivindicacidn 1,
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caracterizados porque es ajustable la posicidn en altura del
eje de giro de las bisagras=(3);

3.~ Porfeccionamientos, segin la reivindicacion 2,
caracterizadoa porque la posicidn en altura del eje de giro
de las bisagras (3) es ajustable de tal manera que al entrar
la parte de armadura que sobresale de la capa de placa de la
primera parte de molde (1), en la capa de placa todavia sin
fraguar de la segunda pérte de molde (2), ambas partes de
molde (1 y 2) quedan dispuestas una encina de la otra para~
lelaments.

4.~ Porfeccionamientos, segin la reivindicacién I,
caracterizados porque sl eje de giro (14) de la unidn de bi-
sagras (13) esté emplazado fijamente & la segunda parte de
molde (12) se configura ajustablemente en altura.

' 5.= Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 4,
caracterizados porque el ajuste en altura de la segunda par-
te de molde (12) se configura escalonadamente (figura 7).

6.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
40 5; caracterizados porque le unicn entre bulenes (18) y
distanciadoreS'(IQJ, que determinan la distancia entre ambas
partes de molde (11 y 12), se configuran de forma correspon-
dientemente cdnica. '

7;-Perfeccionamientos en un dispositivo para la fa-
bricacidn de places de hormigdn.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria
descriptive que conste de diez hojas foliadas y escritfes &
mgguina por una sola de sus caras, acompafindas de los dibu-

jos reglamentaxrios.
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