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SESCION TECNICA
CLASIRCACION I, P. C.
CLASE __
. BRCLAM

BATE D Y g
que por veints afios para Espaffa se solicita.a favor de la Firma = -
DRAHTSEILWERK SAAR G.M.B.H., de nacionalidad alsmana, residente en
LIMBACH/SAAR (REPUBLICA FEDERAL DE ALENMANIA), por: “PROGEDIMIENTO -
PARA LA FABRICACION DE CABLES METALICOS CON REVESTIMIENTO DE MATE=--~

RIA PLASTICA O ANALDGO".-

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presents invento ss refisres a un cable metdlico provig
to de una capa de méfaria pldstica o de caucho incrustada por pene-
tracién entre los cabos contiguos.-—

Son conocidos cables matdlicos provistos de una capa exte
rior de revestimiento de materia pldstica o de caucho, bajo numero-
sas formas de realizacidn prdctica.-

Cables metdlicos provistos de una capa intermedia de mate
rial pldstico rodeando al menos una tanda interior de cabos, y ro=-
deada agquella capa a su vez de una tanda exterior de cabos, han si-
do propuestos en la sclicitud de patsnte alemana N2 )1.071.543.-

Todos estos cables estdn destinados a ser utilizados como
cables durmientes o activos, Su utilizacidén requiere una adherencia
perfecta de la capa de materia pldstica o de caucho al cuerpo del -

cable para que gsta capa no pueda sufrir ninguna ruptura transversal

o despegarse los cabos del revestimiento, principalmente, en los ca



20

25

30

39

40

45

.. 403098

bles activos que pasan sobre polsas y que sstan sometidos a esfuer-
zod dindmicos. Por lo cual se hace necesario buscar la forma de in-
crustar esta capa en el cusrpo del cable en una profundidad méxima
sin altsrar al cables en otros aspectos.=-

Por rogla genseral, la masa envolvente estd depasitada por
extrusidn realizada al vacio sobre sl cusrpo del cabls a revestir.

A fin de que pueda penetrar en este més alld de lassuperficies de ~
contacto de los cabos exteriores, se ha propussto en la solicitud -
de patente alemana, n®, 1,221.926 un tipo de cable, en 8l cual la ~
materia pldstica pueda penetrar en los estrechos espacios previstos
entre los cabos exteriores y ajustarse asi en cola de milano entre
estos dltimos. Pero de esta forna no se obtisne sino un enclavamisn
to estrechamente limitado del revestimiento. En efecto, las colas de
milano terminan sobre los cabos interiores sobre los que reposan los
cabos exteriores., Aquellas no envuelven a éstos.-

El presente invento tiense por objeto realizar una ligazdn
particularmente intima entre el pléstico o caucho y el cuerpoc del -
cable metdlico, con ol fin de conseguir una perfecta solidez, par—-
tiendo de una disposicidn particularmente apropiedad del cabls. En
este caso ss busca ponsnapuntso una composicidn més genaral en el cua
dro de la cual ss puedan fabricar tipos de cables de composiciones
muy variadas, y de propiedades muy diversas.-

Estos resultados se consiguen por el hecho de que sn una
o varias tandas de cabos sean accesibles a la materia pldstica en el
momento de su depositado, el que al menos uno de cada dos cabos pre
sente uno o unos sspacios libres entre sus hilos exteriores, dsbiép
do ser estos espacios lo suficientsmente anchos pata que el pldsti=-
co o 8l caucho pusda penstrar al menos, bajo la tanda o tandas coryes
pondientes de cabos y rodear a éstos pocos despuds totalmente.=

Como el pldstico o caucho no franquea sino los trayactos

espiralotdes de los espacios libres entre los hilos exteriores, pre
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ferentemente idénticos, para rodear enteramente los cabos en cuestidn
8stos pueden estar en completo contacto, al contrario del cable me
tdlico objeto de la solicitud de la patents alemana 1.221926, y co-
mo consecuencia, formar un cable mis compacto y més residtente.-

5i la tanda o tandas subyacentes de cabos sstdn dispugs—-
tas exactamente de la forma que acaba de describirse, el pldstico o
caucho puede psnetar esn sl cable hasta el nficlso.-

La invencidn permite prolongar considerablemente la dura-
cidén de servicio de la capa de materia pldstica o de caucho, y por
consiguiente, la de todo el cablse.~

Por otra parte, mientra mds rellsnada esté la saeccidn del
cable de matsria plédstico o de caucho, mds elavada serd su resisten
cia a las presiones transversales debidas al paso del cable sobre =-
poleas, siendo soportadas estas presiones en mayor grade por el plds
tico o caucho.=-

Ademds s puesden evitar las consecuencias indeseables que
originan estas presjones, tomdndo la conocida precaucidn consisten=
te sn elegir al paso y el sentido del cableado de la tanda exterior
y de la interior, a fin de evitar o disminuir leos engranados de las
hilos de una tanda con los de la otra.-

Los cabos que presenten uno o varins espacios libres entre
sus hilos, han de preferirse a los hilos paralelos.-

Segln una Porma ventajosa dea realizacidn de la invencidn,
gstos cabos deben comprender, al menos, dos capas de hilos y todos
los hilos de la capa exterior deben estar espaciados.-

Segln otra forma ventajosa de realizacidn, estos cabos dg
ben estar constituidos por un hilo central y de una capa no cerrada
de hilos.~-

En easte caso para la carrespondiente tanda ds cabos, pusde
haber una altsrnacidn entre cabos, por ejemplo, de 6 (1 + 5) hilos

del mismo didmetro y cabos de 7 (1 + 6) hilos del mismo didmetro. -
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Si esta tanda se compons de cabos de pequefic didmetro y de cabos de
gran didmetro, de colocan de modo que estos Jltimos sean los gque se
dispongan en la forma descrita anteriormente,.-

No obstante se puede tambien en ésta tanda compussta de -
cabos de didmetros diferentss y de cabos del mismo didmstro, dispoper
los todos segin la presente invencidn.-

El nusvo cable puede estar provisto de una capa sxterior
(revestimientd) o intermedia de matsria pldstice o de caucho., Pero
la capa intermedia debe ser generalmente de materia plastica, como
polistileno, propileno,poliamida, etc. Esta capa, gracias a las ca-
racter{sticas estructurales del &nima central del cabls rodesada y -
penatrada en slla en una gran profundidad, pueds una vez consolida-
da, rscibir una tanda suplemeataria de cabos, preferentsmente exte—-
rior a fermar por un nuevo procedimisnto.-

Conforme a la presents invencidn, se deposita una capa in
termedia de plidstico de contorno censiblemente circular e inmediata
mente a su enfriamiento se le adhiers por presidn una tanda suplemen
taria de cabos, por ejemplo, mediante una quijada aprobiada, y/o -
por rodillos dispusstos a continuacidn de estas qui jadas.-

Para que los cabos exteriores puedan ser introducidos sn
unsprofundidad suficiente, pero no sobre los hilos del 4nima central
del cable, la capa intermedia de pldstico ha de tener preferentemen
te, un didmetro superior entre un 5-20% con respscto al didmetro -~
del circulo circunscrito a la tanda extsrior de los cabos del anima,
En general se slegird dentro de estos limites una capa intermedia -
de pléstico de didmetro relativamente grande para un anima relativa
mente peguefia ® inversamente, debiéndo tener en cusnta la dureza —
del pldstico gque compone esta capa.-

En oposicidn a los cables metdlicos objeto de la solicitud
de patente alemana N2 1.071.543, qua con anterioridaégie hallevado

a la préctica, 8l cable segin la presents invencidn, ademis de la -

sélida unidn mecdnica entre la capa intermedia de pldstico y los oa
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bos del &nima central, presenta un alojamiento perfecto y seguro de

los cabos exteriores en sus ranuras. Tanto s asi, que las pruebas
efectuadas con cables fabricados segdn la presente invencidn, en uno
de los mds dificiles dominios de sus aplicaciones, es decir sobre -

Palas Excavadoras, se han puesto ds manifiesto unas duracionss de =~

servicios tres veces superiores a los valores medios conseguidos con
anterioridade=—

El nuevo cable provisto de una capa intermedia de pléastico
puede ser cableado en sl mismo sentido o en sentido opuesto entre &us
tandas exteriores e interiores, ds la forma conocida para la fabrica
cidén de cables metdlicos antigiratorics. Es particularmente intere-
sante para los de esta Gltima clase, en los cuales, los cruzamientos
de los cabos de las distintas tandas, gque en los grandes andulos, m
pueden evitarse. Ademis, ss puede obtsner una elasticidad uniforme
de todos los elementos del cable, por la aleccidn, conocida de los =-
espscialistas, de los pasos de cableado del &nima y de los de la tan
da exterior sin tener en cuenta los cruzamientos que pudieran resul

tat.-

Los cables formados con una capa intermedia de pléstico sg
gdn invencidn, presentan sobre los que estdn provistos de una capa -
exterior de revestimiento de plédstico, la ventaja de permitir ver la
rotura de los hilos en los cabos sxteriores, y por consiguiente dar-
se cuenta de la necesidad de reponer el cable, El pléstico introduci
do en una gran profundidad, protege suficientemente los cabos inte-—
riores para que estos no puedad desgastarse antes que los exteriorses.

Los dibujos anexos representan a titulo de ejemplo no limji
tativo, varias formas de realizacidn des la presente invencidn.-

Las figs. 1 a 6 son unas semi~secciones de tipos de cables
provistos de un recubrimiento de pl&sticos segin la mesente invencidn.

Las figs. 7 a 11 son secciones de tipos de cables provige=-

tos de una capa intermedia de materia plistica segln la invencidn.-



145

180

155

160

165

170

s- 403008

El cable metélice representado en la fig. 1 es una realizg
cién normal de seis cabos socbre #nima metdlica cableada independisn=-
temente.~

Todos los cabos exteriores ds este cable de hilos parale-
los el mismo didmtero. Son del tipo espiral, es decir, que los hilos
de la tanda sxterior dai cabo estdn regularmente espaciados.-

El dnilha de este cable estd compuesta de cabos de superfi-
cie cerrada.-

La materia pldstica snvolvente ha podido penstar en el ca~
ble hasta los cabos exteriores del énima.-

En 8l lugar de disponer en espiral rodos los cabos sxterig
ras del cable, es posible poner uno de cada dos cabos, a condicidn -
de que el ndmero de cabos exteriores sea par.=-

£l cable representadoc en la fig. 2 es de composicidén nor--
mal de ocho cabos sobre &nima metdlica cableada independientemente.-

En sl, todo los cabos de la tanda exterior del cable, asi
como los de la tanda exterior del dnima son espirales, por lo que sl
pldstico ha podido penstar hasta sl cabo central del 4nima,-

Es posible tambien disponer con espacios espiraloides uno
de cada dos cabos, a condicidn de que el nimero de cabos sea par.-

El cable metdlico, cableado paralelamsnte represshtado en
la fig., 3 se compone ds diez cabos de hilos paralelos,~

En la tanda exterior de ssta cable, unos cabos de mayor dif
metro alternan con cabos de menor didmetro. Losprimercs tiensn sspa~
cios espiraleldes. Los segundos son cerrados, por lo que ds ssta ma-
nera ha podido penstrar la materia pldstica hasta los cabos de la tan
da interior.-

Por otra parte, los cabos exteriorss de menor didmetro pug
den ser tambien ds sespacios sspirales.-

Sin smbargo, una realizacidn de cabos extsriores espiraloi

des deo pgquefos didmetro y de cabos exteriores cerrados de gran did—-
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metro seria contraria al sentido de la invencidn,porque los sspacios
libres antrs los gruassos cabos exteriores y los pequefios cabos inte-
rioras opusstos no podridn ser rellenados.Sin embargo,des una otra =—-
forma seria fdcilmente realizabls,ss decir,cuando los cabos interio=-
ras res fusran también espiraloides y permitieran el paso de la mats
ria envolvente a los aespacios precitados.-

El cable metilico,cableado paralelamsnte,representado en -
la fige4 ,comprande dos tandas de cabos espiraloides de hilos paralg

los. La materia snvolventes ha penetrado en el cable hasta el ca

bo central del nficlea.-

Tambidn se-rd posible sustituir por cabos cerradgs los ca-
bos espiraloides exteriores,porque los espacios espiraloides libres
en los cabos interiores dejan pasar por todos partes la masa plésti-

ca. El cable metdlica representado en la fig.5 es del tipo an-

tigiratorio.Comprande dos tandas de cabos espiraloides.-

El pldstico ha podido,por consiguiente,penstrar hasta el -
cabo central.-

El cabo representado sn la fiqg.6 es del tipo antigiratorio
Comprende tres o mds tandas de cabos espiraloides.Solaments el cabo
central es cerrado. El pldstico ha podida,por consiguiente,penatrar
hasta este mismo cabo.

El cable metflico representado en la fig.7 estd compuesto
de ocho cabos alojados sobre una capa intermedia de materia pldstica
depositada sobre el &nima central de siets cabos (uno mds seis). Los
cabos de la tanda exterior y los de latanda interior estén cableados
@ la derecha o a la izquierde.-

La falta de un hilo en la tanda exterior de uno de cada —

dos de los cabos interiores tiens por objeto hacer penetrar el pldsd-
tico hasta el cabo caentral.~

En oposicidn a los tipos de cables representados en las —
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figuras de 1 a 6, la seccidn metdlica total de los hilos de cero -
del dnima envuelta de la fig. 7 ha sido disminuida solo un poco, no
faltdndo en total sino tres hilos.-

£l cable representado en la fig. 8 es de trece cabos so=--
bre dnima central semejante a la del cable representado sn la fig.

70"‘
Los cabos de la tanda interior estdn cableados a la dere-

cha y los de la tanda exterior a la izquierda, o inversamsntg.-

Ests cable es dsl tipo antigiratorio.-

El cable representado en la fig. 9 es de ocho cabos sobre
Gn anima central formada de un ndcleo de tres cabos y de una tanda
de ocho cabos,-

En la tanda interior alternan cabos de deis hilos y cabos
de siete hilos del mismo didmetro.-

El pldstico penetra hasta el ndcleo gracias a los cuatro
cabos incomplstos espiraloides., Este tipo de cables poses una elas-
ticidad partiecularmsnte favorable.-

El cable representado en la fig. 10 es un cable normal de
ocho cabos con 4nima central formada por un cabo central, de una tan
da interior de siete cabos y de una tanda exterior de doce cabos, To
dos estos cabos sstdn compuestos de hilos del mismo didmetro.~

Los cabos intsriores y exterioras dsl énima estdn formados
de seis (uno 4 sinco) hilos o de sisete (uno ¢+ seis) hilos.-

En las dos tandas del dnima alternan cabos de seis hilos
con cabos de siete. Cada una de estas tandas debs componemse de un
ndmero par de cabos.~

La masa pléstica rellena todos los espacios libres estre
los cabos del dnima.-

El cable repressntado en la fig. 11 es un cable especial

antifgiratorio de quince cabos con &nima csntral compuesta de un ni-

cleo de tres cabos y de dos tandas de diez cabos trensados parale-

lamente, sisndo los cabos de diferentes didmetros. La organizacidn
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de estas tandas es en un principio semejante a las tandas del 4nima
de los tipos de cables representados en las figuras de 7 a 10.-

Para conferir al cable una alta resistencia al giro, los
cabos del dnima estén trensados a la derecha y los cabos extsriores
a8 la izquierda, o inversamenteg,-

La materia pléstica rellena todos los espacios libres com
prendidos aentre los cabos del dnima.~

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la -
presente invencidn se hace constar que en la misma podrédn ssr varia
bles los materiales y dimensiones, y sn general, aquellos otros dg
talles accesorios o secundarios que no alteren, cambien, o modifid
gquen la esencialidad propussta.-

Los términos en que queda redactada esta memoria son cisr
tos y fiel reflejo del objeto deserito, debiendose interpretar en
un sentido més amplio y nunca en forma limitativa.-

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la propiedad y -
explotacidn exclusiva de:

18,~ Procedimiento para la fabricacidn de cables metélicos con re-
vestimiento de materia pldstica o andlogoj introducida por penatig
cidn entre los cabos, caract. por el hecho de que en una o en las
varias tandas de cabos accesibles a la materia pléstica o al cau--
cho en el momento de ser depositado, al menos uno de cada dos cabos
presenta uno o mas espacios libres entre sus hilos exteriores, deé
biéfido ser estos espacios lo suficisntemente anchos para que el =-—
pldsticd o el caucho pueda deslizarse por sllos para penefar, al -
menos, bajo la tanda o tandas correspondientes de cabos y rodear -
88tos ¢~

28 ,~ Procedimiento para la fabricacidn de cables metdlicos con re-

vestimiento de hateria pldstcica o andlogo; segldn la reiv. anterior

caract. por el hecho de que los cabos que pressntan uno d mds espa

cios libres estre sus hilos exteriores son cables de hilos paraleles.
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38.- Procedimiento para la fabricacién de cables metdlicos con reges
timiento de materis pléstica o andlogo;segin las reiv. 18 y 22 ca= =
ract., por el hecho de que los cabos que presentan uno o mds espacios
libres sntre sus hilos exteriores, comprenden al menos dos capas de
hiles, esténdo espaciados sntre si todos los bilos de la capa exte=
rior e~

48,- Procedimiento para la fabricacidn de cablaes metdlicos con rsveg
timiento de materia pldstica o andlogo; segin la reiv. 12 y 22 caract
por el hecho de que los cabos que prasentgn uno o mds espacios libres
entre sus hilos exteriorses, estdn constituidos por un hilo central -
Yy una ctapa no cerrada de hilos.-

58,~ Procedimisnto para la fabricacidn de cables metdlicos con revgg
timiento de materia pldstica o andlogo; segdn las reiv. anteriores,
caract. porque los cabos de la tanda correspondisnte estdn constitui
dos por la mitad de up hilo central y una capa deo seis Hilos del - ~
mismo didmetro, y por la mitad de un hilo central y de una capa de -
cindo hilos del mismo didmetro.-—

68,~ Procedimiento pera la fabricacidn de cables metdlicos con reves
timiento de materia pldstica & andlogo; seg., las reiv. anteriores,
caract, porque los cabos de una misma tanda estdn sensiblemente en =
contacto uno con otros.-

78.~ Procedimiento para la fabricacidn de cables metdlicos con reveg
timiento de materia pldstica o andlogo; segln una de las rsiv. an~
teriores, caract. porques todos los cabos de la correspondiente tgn=-
da estdn dispuestos altsrnando los de supsrficies cerradas con los -

de los espacios espirales,=

88,~ Procedimiento para la fabricacidn ds cables metdlicos con reveg

timiento de materia pldstica o andlogo; segdn una de las reiv. pre-

cedentes, caract. por el hecho de que los cabos de gran didfetro y -
ﬁ;ﬁﬁ didmetro de la misma tanda, estdn dispusstos con sspacios sg

pirales los ds mayor didmetro, siendo cerrados los de menor didmetro.
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98 Procedimiento para la fabricacidn de cables metdlicos con revesti-
miento de materia pldstica o andloga; segin rsiv. anteriores, caw -
ract. porque la tanda o las tandas de cabos situados eventualmente =«
bajo la tanda exterior son espiraloidss, alternativamente.-
108,- Procedimiento para la fabricacidn de cables metdlicos con reves
timiento de materia plésé%é%?uggghn una cualquisera de las reiv. ante-
riores caract. porque la capa de materia pldstica o de caucho es una
capa exterior o de revestimiento.-
118,- Procedimiento para la fabricacidén de cables metdlicos con reves
timiento de materia pléstica o andlocgo; segdn cualquiera de las reiu-
de la 12 a 93 caract. porque la capa de materia pldstica o de caucho
es una capa intermedia que rodea una o mds tandas interiores de co- -
bos, presentando la superficie exterior unas estrias en las cuales se
alojan los cabos de uga tanda suplemsntarfa,-
128,~ Procedimiento para la fabricacidn de cables metdlicos con reves
timiento de materia pldstica o andlogo; segdn la reiv. anterior, - -
caract, porque la tanda suplementaria constituye la superficie exte~
rior del cable.-~
138,~ Procadimisnto para la fabricacidn de cables matdlicos con revgs
timiento de materia pliéfica o andlogo; seglin reiv. 11 o 12 caract. -
porque se deposita una capa intermedia de plistico de un contorno sen
siblemente circular contra la que se comprime la tanda cuplemantaria
de cabos,.~-
142,~ Procedimiento para la fabricacidn de cablaes mstdlicos con reves
timiento de materia pldstica o andlogo; segdn reiv. anterior, caract.
porqua la capa suplementaria de cabos de comprime desples del enfria-
miento de esta capa intermedia.-
158,~ Procedimiento para la fabricacidn de cables metdlicos con reves

timiento de materia pldstica o andlogo; segun reiv. 13 o 14 caract. -
porque se comprime contra la capa intermedia de plastico la tanda su-
mentaria de cabos, sobre tal profundidad que no entre en contacto

con la tanda interior de cabos.~



timiento de materia pléstica o andlogo; segin una cualquiera de la -

reiv., 13, 14 y 15 caract. porque la cppa intermedia de plistico ha de
335 tensr un didmetro superior entrs 8l 5 y 20% del didmstro del circulo

circunsecrito a la tanda interior de cabos.-

178,~ "pROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CABLES METALICOS CON RE-
VESTIMIENTO DE MATERIA PLASTICA O ANALOGO".-

Consta la presente memoria descriptiva -
de docse hojas numeradaes y macanografiadas por una sola cara, a las que

se las acompafian seis planos para su mejor comprensidn.=-
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