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" La presente invencn.én ﬂe refiere & un proce-

' dimiento nara la. fabr:.caclon de marcos, en especial mar-
~ cos de hoja para ventanasg puertas v similares, construidos
de barras perflladas, en eSpGClal de perfi.’les de material

",sintetico. ,axlste el cometido de fabricar con ayuda del
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predente 6rdbedimientb'un marco de barras~perfi1addsf7

‘fue con- lOa costes usuales de fabricacién garantiza una ’

alta estabilidad y duracion asi como que puede montarse
en sitio y lugar inmediatamente sin,trayajos adiciopales:<

especiales.

- Para la éoiucién-de-este cometido se prdpbné -

,_un nrocedimiento de la clase mencionada al principio uue

estéd caraeterlzado gegun la invencién poraue los largue-

‘Y08 8se 1levan a 1a longitud necesaria’y 1uego se dotan
~de’ esootes para’ 1os herrages,vporque'seigplica-sobre.lgs

- ranuras de'suieoién del cristal de - los largueros uﬁ fdﬁdo‘

adhesivo Y oste se seca sepuidamente, pornue a continua- ‘

cién se coloca sobre la ranura de desembocadura de oada R

ranura de suaecién del oristal, una tira de pasta de es-'

tanquiqad adhesiva de elasticidad permanente Y 1uegq:se -

encajan los largueros por todos los lados sobre el oris-
tal o los cristales, se presionan unos contra otros los -

extremos de los largueros y se encolan unos con otros, y rf:'

a continuacién se montan los herrajes. La lonpitud de los® . | =

largueros se obtiene de modo usual, por ejemplo medianté;" i

serrado. El fondo adhesivo a aplicar en las ranuras de _
sujeoién del eristal cuyo ancho depende del encristalamien—:
to elagido, tiene nue estar creado de forma que por una

rarte se adhiera bien al material de los largueros o Sea -

por eaemplo a la superficle dgl_mate:ial sinteticp,'y pqr,
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' que por una parte el extrgmo'del crié@al encajado esté cir-.
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o#ra'parte posea también una'bﬁena~toiefancia y aptitud
para ligarse con la pastg~de'éstanqﬁidadlédhesiva.'Como
va ge ha dicho, la ﬁltimﬁ_ge.éolbbaAsobré 1§.desembooadu-
ra de la ranura de sujecidn del‘criétﬁl'despgés de seco :
ol fondo adhesivo, y como expresa su designabi6n po-soio
debe asumir la estanquidad'del eristal con iespgcto ala
ranure de sujecién del éristal gino ejeiCer también ﬁha

funeidén adhesiva simultaneamente, y concretamente por un

lado con respecto al criqtal mismo ¥ por otro lado ocon res-

'_pecto al fondo adhesivo. La tira de pasta de estanouidad

adhesiva que se aplica similarmente a una pasta dentrifi-
i

1ca gobre un cepillo de dientes, se nresiona meticndqse en
-1a renura de sujecidn del cristalval encajar la barra de

perfilisobre al canto de,cristal_asqciaﬂg,,y’girounda en es

to-en forma de U al extremo del cr@stai.ihsertado. El espe-

sor de la tira tiene gquo dimensionarse por tento de forma

" cundado total y uniformemente po;'eéta pasta, y por otra

parte no rebose nada hacia aruera deépués*del.montaje'dal

'criatal. Si se habla aqui del cristal se mencionan con ello

todas las clases de cristales, o sea aquellos de vidrio,

;'vidrio artificial, material 91ntetico asi colo cristales

25.

cue constan de varias capas. formando una unidad. En 1a 8w

brioacién de puertas podrian ser tambienrmateriales opa-

cos, como los usuales en los rellenos d' uertas. In el
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marco fabricado con el procedimiento sepun la 1nvencién :

el "ecristal"- ‘Tepresenta un elemento portante para todo

el marqo.-qua aclarar menoionese todavia-queicon 1aupa-‘f
labra "encolado" no solo se'entiende'la‘unién'cbn.aYuda i

de cola, sino naturalmente medianta cualnuier otro adhe-"

dente que este adhesivo se anlica en cada caso cuando es~ -

" te sea el més convenlente para su anpleo' ademés para su

secado, frapuado o endurecimiento nueden emplaarse toda—

via. adlclonalmente calor, aire o- similares. El concepto

"apreta&" no se ha de entender- tampoeo literalmente, sino
' en el Sentldo de oue los larpueros se ensamblan unos con
 otros.baJo-una presién mayor o menor segun requieran 1as

condiciones,’en especial del adhesivo. Los herrajes a mon- -

tar son por ejemplo medios goznes, cerraduras, elementos_~

de cerrojo y. otros, para el manejo de la hgja.mpntada.yl,[

. de los herrajes o bien mitades de herrajes nécesarios pa-~

ra su conmutacién de una a otra posicién, o
Sepﬁn otra caracteristica de la invencién se

anlica gobre los larpueros la base adhérente mediante un

dispositivo, en cada caso en pasada- continua, a eontinua— '

oién se seca'y flnalmente se arlica la pasta de. estan- f A

nuidad adhesiva Bn esto puede o blen pasarse cada 1ar-7'

.FUero baJo un dispositivo aportador, o vioeversa moverse

el aportaﬂor sobre los 1arpueros ) bien sobre sus ranuras

sivo apropiado rara establecer unu unién adhesiva. Es ev1-)~~
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de sujecién para el cristal;'Ségdﬁ;btra caracteristica

de 1la invencién los 1argueros y el “eristal, o 1os orista-
los, fe maten en una prensa de maroos para el ensamblade,
luegto se calan las ranuras de aujacién,del cristal con la

pasta de estanouidad adhesiva sdbre 1o§jbordés‘del oris-

tal, y en la fase de movimiento se aprietén unos - contra

-otros los extremos del marco encolados antes, Se ha de ha-

cer notar todavia aqui aue’loé 1argueros pueden tener tam-
bién en cada caso dos ranuras para la sujecién del eristal,

Ven el - caso de aue se considere. fabricar una hoja con dos’

Vcrigta;esVQispuestos a.sepa:qcién uno de otro. Ademés pue-

 VdéVaplicarse_el adhesivo en-caSO'dédo témbién después_Qe

,encajar todos los larpueros sobre el crlstal.

Ta longltud de Los largueros se corta si-

' multaneamente en ambos extremos, preferentemente en una

slerra para cortar ingletes,dobles._Qtra;estructuracién

- de la invencién esté_caractefiﬁada'porqﬁe antes de apretar

el marco se pegan en ranuras de sujecién o taladros de su-
Jecién'de“los largueroa, escuadraa'cuyos brazos sobresa-

1ientes se enoolan ipualmante Y se pegan luego con el ex-

]~tremo perteneciente del larguero vecino. Tstas escuadras-

-_se ocupan de la buena rigidez de la esquina y parantizan

' aademés una QSPQClO do centraje, o sea la oorrecta situa-

i

"-f cién reciproca de ambos 1arpueros que fuwman ‘esta eaquina.

De modo conveniente los herrajes 88 pegan
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y/o se atornillan‘femachan 0 se rijan dé modo similar. Tn -

ulterior conriuuraclon de la invencién e fija en cada es- ﬂ'

nuina exterior una escuadra vara guia de cable, se encaja e

cada escuadra do puia. especialmente en una ranura del mar- )
co que transourre exteriormente v se pega rinalmente alli o

Es también imsginable fi jar unicamente por apriete estas

escuadrag gula. Sobre las escuadras 8uia se conduce, en’
' ! !

ulterior éstructuraéién de la invencidn, un cable de-mane'j

do para elementos de accionamiento, cuyos extremos se unen

- ¢on un dispositivo de sujecidn y/o tensor'del’éable' Ya

aue un cable solo puede transmitir fuerzas de traccién, el

cable de mando marcha naturalmente alrededor.r

Las Jbarrasg nerfiladas ¥y con ello tambien el mar-l aa
co estén dotadas de ranuras de sujecién para guia de desli-- -

'zamiento incrustables. Estas plezas guia de deslizamiento

0 guias de deslizamlento se incrustan en estas ranuras de

sujecién del marco, segun otra caracteristica de la inven-

cién, y sirven para la puia de los mencionados elementos de

cierre o) cerraduras, ovue antes gs unieron fijos con el oa-

ble de mando.

Otra confipuracién de ls 1nvenoi6n estd oarao~*'

terizada porque en las ranuras de sujecién del maroo se in-
crustan escuadras de refuerzo dotadas paroialmente de partes
de alojamiento conformadas. En -tanto estas lleven partes de -

alojamiento, las Qltimas asumen ademéds del aloJamiento de

e s
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laAhoJa el refarzamiento del marco, especialmente en la es-

cuina, Ils especilalmente ventajoso el pegar uno o varios

- 1ébulos de refuerzo de cada esouadra reforzadora, con 1ls

c”ra oue ‘mira hacia el marco de la ventana de un dobleB del
marco de la hoja. en forma de 1iston.
otra confifuracion de la. invenoién se caracte-

riza’ porque en la ranura de sujecién del 1arguero trang-

rversal superior se incruste un elemento de artioculacidn pe-

ra une tijera de piro cuyo apendice, 0 apendices, se ingsaer-
ta, en eqnecial ga nprietan 0 incrustan. En lugar de un

fresado: puede exigtir tambien naturalmente un, esoote ela-

~ borado de otro modo, por ejemplo mcdiante tallado. otra

"variante de la invencidn estd. caracterizada porcue se aco-

- pla un mando ae accionamiento para los’ cierres y/0 elemen-

tos de oonmutacién unidos con el cable de mando, con este

" cable de mando, Yy luego se fija al marop,respecialmente se

‘atornilla. El acoplamiento puéde erectgdrﬁe bor ejemplo me~

diante apriete. Otra caracteristica de la invéneién egtd
caracterizadé porque en ¢alados del marco se meten a pre-
sién y/o ae_pegaﬁl cagauillos cbn?xosba y a continuacién
se ponen-taiadrbs de sujecidn y casquillos de sujecidn de

la carcasa de la empuiadura sobre 1os extremos de casouillo

.sobresalientes, y porcue finalmente se at@rnillan entre si

los casouillos y la carcasa, La carcasa de la empufiadura

esté de esta forma por qna,parte, paifectamente cgntrada

'
LS
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Y por otra parte sujeta con sepuridad , _
Finalmente se pega todavia de modo ventajoso,_"'.‘

Tuera sobre el larpuero transversal interior, una moldura R

en forme. de liston. Ista nuede cerrarse asimismo,o cortarse o

de otro modo, de una barra perfilada.

Tt

. cada easo s0lo sobre tna determinada longitud de la ranura 4
de incrustacién, y con esto estarfan exnuestos al ensucia- "
E mianto los espacios intermedios, es muy oonveniente cerrar

con piezas ¢ntermedias lag partes de ranura: de: fijacion si— 'Qf

tuadas entre ‘losg elementos incrustados, e. incrustar ipual—
mente las’ piezas intermedias. A L
' -speclalmente ventajoso es elaborar, en por

lo menos una ‘d¢ las nartes incrustadas o insertadas de oual— ’

-quier otro modo en la ranura de fliacién, por lo menos un

taladro de ventilacién. Esto puede hmerse tanto antesrcqmo_ SR

despues del montaje.

Otra caracteristica de la invanoién estd ca—

racterizada porque en una ranura del marco de 1a hoJa abier-‘ B
ta especialmente hacia el marco de la ventana, se 1nserta
un listén de estanauidad, especialmente se incrusta un - lis-:f':

tén de estanuuidad nerrilado. Un 1istén de estanquidad seme-'f

jante que actua conjuntamente con una superfieie contraria

del otro marco, puede tambien insertarse sin mﬁs en una co-

' rrespondiente ranura del marco de la ventana _Es 1magin&ble"

Ya nue las partes incrustadas se extienden en,,_f 2




también una rijacidn de este 1iston de estanauidad con
nyuda de pepamento u otros . elementos de sujecidn.
. Un dispositivo para la ejecucion del pro-
cedimiento segin la invencidn se caracteriza, segin otra
5. variante de .la invencién,'pornue e:té,desﬁxtollado como
dispositivo de transporte fara poi io.ﬁenbs un larguero,
siendo mévil, y pasandoranteluné estacién;apcrtadora dol
Tondo adhesivo:y una siguiénte estacién de secado. Un per-
Tecclonamiento del dispésiti&o;qsté bafacterizadb poraue
lo. el dispositivo de traqsporbe~para.lostlargueios es mévil
adicionalmente pasando ahte-un-diéﬁositivo'para la aplica-
.cién de la tira de pasta de estanquidad adhesiva. En tanto
-;lo permitan lasg condiclones de espacio, 1a estacién apor-
_,tadgxq.del fondo adhesivo, ;a estacién de secado y la es-
15, . - tacién de aplicacién para ld'pastq déaestanquidad se ‘dis-
| ponen convenientemente en fila uhastias,otra,-de Torma
que se produce un.proceso obntinﬁq.fﬁl,dispositivo de
»tranaporte es acclonable de‘modo conveﬁiente nediante una
‘banda de goma sinfin o similar guiada sobre por lo menos
20, dos rodillos de desviacién, . . |
' Tn el dibujo estd representado un ejemp]o
de eaecucién de la 1nvwn016n .
f La flrura 1 muestra esqueméticamente lag
CInCO primeras fases de ejeeucién del procedimiento gegin

25, la invencién,
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.la fipura 2 muestra a escala ampliada un larpuero '

ane abandona la gegunda Tase estando caracterizada la per-v~
tenencia a esta fase asi como a 1a cuartg y quinta,faqumeu
dlante rlechas correvnondientes,_' _ ‘_ 74 4
| la fi@ura 3 muestra una seccion transversal de
un larguero desnues de ahandonar 1a cuarta fase que re~,
presenta en si una fase miltiple, .
la flpura 4 muestra la unién de1 crlstal ooh- e "

tro 1arpueros gepin la fipura 3 y concretamente antes de

C -

-~ aleanzar el estado de acabado representado en la figura l '

en el extremo derecho de las fipuras a escala ampliada, )

~ la firura 5 muestra otra - vez a escals amnliada,_
j en una»ventana de forma algo direrente, en representaclon
despiezada, las nartes y herrages a montar en el marco de
la hoja, | . RN )
- ig firure 6 muestra. una seéciénrporjla,linéé:ﬁ15v15;?;‘.
de la figura 5. ' " JV B
.Fn el extrusionador 1 se extrusiona la bérrakﬁér~-

filada 2 de mterial sintético representada cqn,lineavdggl

teazos y puntos. Si se travaja en progreso ritmico la barra |
_ de perfil producida puede cortarse en piezas apropiadas.in- = -

mediatamente en la miruina de serrar ingletes doblesiSfpuesta»f§}2

a continuacién. En otros casos se cortan a medida 1&5 barras.

de perfil yﬂ glaboradas en la maquina de gerrar ingletes do--
bles 3.
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Fn la sipuiente fase se erectuan los rresados ne-
cesarios. La frosadpra 4_eata;in@ica@g,solo,esquematicamente.
Tata nb ﬁiene”nue estar hecesériaméﬁté'én ﬁroiongacién de 1la
mdquina de serrar inrletes dobles 3. Lo mismo airve también
para lag demés ostaciones ) bion mdouinas. Ademés entre las

distintas fases puoden ponerse bodavia diSDOSitIVOS e8pe~

-elales de transnorte, especialmente cintas transportadorﬂs

o caminos de rodilloq..

Los perfiles. fresados en acabado pasan ahora al

‘dispositivo de tlansporte 5 oue consta esencialmente de los

dos rodillos de desviacién 6 K asi como la cinta trans-

»portadora 8. Los ejes de los rodillos 6,. 7 transcurren en

esto paralelOS'al plano del dibujo. Sobre este dispositi-
vo de transporte se rocia con ayuﬁa de 1a tobera de inyec-
cion 10, un fondo adhesivo .en la ranura de aujeoion del

eristal de cada larpuero 9, A continuacién pasa el larpguero

&8 través de la Tase de secado aue en.casqs especlales cons-

ta de un rgdigdor»de uitravioleta'll 'Cohiayuda de una to-~
bera-de ihyeccién 12 se upliea desnues de esto una tira de
pasta de estannuldad adhesiva sobre cada ranura de sujecidn
para el cristal. La Tipura 3 muestra ol estado del larguero

despueq de pasar por la estacién 12, 'La tira de pasta de eg-

} 'tannuidad adhesiva 13 es anroximadamente el doble de anchu

_oue la deseubocadura 14 de la ranurs. de sujecidn para el

crlstql 15. Al encajar el cristal lG,,la'tlra adquiere una

R S
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forma de U on su seccién transversal y réViStB ;ft )

la ranura para la sujecién del crlstal 15 (complata- !~. L

monte). Tste cotado se ve claramente en’ 1a figura 6
in esta f:l.{‘U.J’.‘a se- puede ver tambien que la pasi;a de

estannuidad adhesiva esti dimensionada de manera que

- al, estar montado el cristal 16 solo queda fuera de la_:;”

‘renura de sujecidn para el cristal 15 una minima parte"

17 situada en la garpganta.,

Y

Como muestra la rigura 4 en los esna- B

cios huecos 18,19 de ambos la:guerqsmopuestos_entre7¢l

~si 20, 21 estén introducidos en ambqs.éxtreﬁqs”eséuaé
Tdraé 22,23. La seccidn transverSaI”dé Sus alaé'ésbé N _
. adaptada a-la seccién transversal de’ los espacios hue- 4i:ii:“
cos 18 19 Sin embargo no tienen necpsariamente que re- g

llenar completamente esta seccién transversal, paro tie~ i

nen aue tomar las cuatro escuadras de cada larguerovzoV”
y 21 respectivamente, exactamente la posiciéh,daseada

con el fin de oue a continuacidn puedan insertaroe sin

-dnficultades los cuatro larpueros. Lo dltimo tiene lg-

gar en la prensa 24 dibujada en la figura 4. Con ayuda -

de las prensas hidrdulicas asce 1adas por parejas-a cada

,larguero 86 encajan primeramente los dos 1argueros 26,

27 en direecion de las flechas 28 y 29 respectivamante

sobre el cristal 16 dispuesto en el centro. A continua—-

eién se mueven los dos largueros 20 y 21 en la direccidn
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‘de 1as flochas 30 y Bl, En esto penetran entonces las

alag sobresalientes de las ascuadrgé zg,izs en los espa-
cios huecos asociados 18,,19-de‘1§§‘d63-idrguer08'26,87.
Ambas ‘alas de cada escuadra se'négan.7Tahbién~1as sﬁper-
i’icies de 1nglete vecinas 52 vy 55 de- los . cuatro largueros
s8¢ unen entre si mediante una capa adhesiva. Finalmsnte se
pega tambien con los 1argueros el cristal 16 mediante la
tira de msaa de estanouidad encajada en las ranuras de su-
Jecién para el eristal, Esta capa adhesiva sirve al mismo
tiempo‘como Junta. Despues de»fraguar el adhesivo ge abre
de nuevo la prensa 24 y se extrae el maroa acabado. A con-
tinuacién de esto ge montan los herraaes. »

A- La figura 5 muestra las diversas partes o bien
herrajes a aplicar en el marco sacado de la prensa seglin la
figura 4. Bn cada una de las cuatro esquinas del MAYcO se
encaja y pega en wna ranura 34 (ﬁi@uxa,s)-una escuadra guia
para el cable 35. Sobre esta'gécuadra guia para el cable se

conduce sl cable 36. En el Gltimo esténifijqdos mediante

V apfieto diversos clerres 37, Tsto se}ve de“fo;ma especial-

wmehte clara én la seccién 6, Los cierres 37 éetén alojados

desplazables en gulas de deslizamiento 38. Las Wltimas tienen
una- seccién transversal en forma de U yase incrustan en una

ranuraA59 correspondientemente conformada del marco. Bl co-

Vrmienzo dﬁl cable 40 estd fijado a uno do_estos clerres. Bl

finel del cable 41 se sujeta después del montaje del cable
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con ayuda de un dispositivo tensor 42 no representado |
en detalle. , |

" En ln ranura 39 se'incrustah; adémés deflﬁs=*»i‘

guias de deslizamiento, tambien escuadras de refuerzo
45 - 45, En esto las escuadras de refuerzo 44 y 45 del
‘lado del eje de riro no solo se diferencian entre si

sino también de las escuadrae 43 del . lado de anertura -

de la hoja ‘de ventana, Comén a todas es el 16bulo de re-f“

fuerzo 46 aue ge pega con la cara 47 del reborde de la

hoja 48 (figura 6). las ascuadras de;refug:zo 43 5 45

se incrustan mejor primero en uno-de‘los brazbs'y“luego '

en el- semundo. Uno de ellos 44 lleva un madio cojinete

49 con plvote 50, BL Gltimo ataca en un correspondiente

»taladro de hlojamiento del marco de la ventana no :spre—]";‘

sentadq;'ta escundra de refuerzo 45 estd hecha de una. -

pieza con 1a puia de deslizemiento 38 pérd 31 ciéire 37,
L ditiﬁd trabajo- en cooperacidn on‘el pivote 5l‘dé 1a'  :~
tijera 52 En la posicién basculada el pivote 51 estd
-'fuera del campo de movimlento de oste cierre 37. En 1a

_ posicidn do giro el cierre aparra por detrés al pivote

51, e igualmente en la posicién de enclavamiento del

herraje. Todo el herraje se conmuta con ayuda de 1& em=

pufiadura 53 del mecanismo de tres posiciones 54 El aco- :

plcmlento del altimo se efectia mediante el apendica en

forma de hornuilla 55 que abarca por ambos lados aun

i T e e = o e .
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rodillo acoplado fijo con eircgble 56,»oia'un elemento
similar, | o .

. Loa huecos,éntre las gﬁfés,défdesliégmienfb 38
asi como entre estas y las 'escy.iadrés,'d}e'_refue;zq 43 - 45
se rellenan mediante piezéé’iﬁtermedias 56. Las ultims

tienen la misma seccidn trahsveisal que.lasrguias'de des-

lizamiento 38, y se incrustan en ia ranhxa_sg del marceo

~ del modo que se ve en la figura 6. Con esto el cable ya

no es visible desde ruerg'y la naﬁur&ﬂ39~esté completamen-

 te cerrada. La pleza intefmédia 56 asobiada ai'extremo de

la tijera 57 presents una configuracién especial. Esta de-
sarrollada al mismo tliempo como elemento de articulacién
58 para la tijera 52.

, Pn el 1aryuero de la hoja del 1ado de apertura
estén metidos a presién y/0 pepados dos casquillos con
Togea 59 a senaracién reciproca Intre ellos se encuentra

una abertura pasante 60 para el apendice de forma de hor-

,Quill& 55 del mecanlsmo 54, A traves de ambos taladros 61

‘de la placa de_flgacion 62 de;“meqanismo 54 se meten dos

'tornillos no dibujados v vé atornillan con los casquillos

"de rosoa 59, Jstas son lag Unicas uniénes por tornillo del.

marco de la hoja. Hueda todavia por. aﬁadir aue las escua-
draa gula 35 para el cable se fijan en la misma ranura 83
en la aue también pueden moverse en vaivén los elementos

de sujecién consistentes en lébulos de apriete doblados
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20.

25.
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da los cierres 3%,

Finalmente, en el lado exterior de la hojaf:

de ventana - cue podria iCualmente ser una hoja. de puer- e

ta acrlstalada - 56 pega una moldura 64 comnuesta igual—

mente de un perfll de material sintetico. El 1iston de

BStaHOU1dad perfilado 65 se inorusta a continuacién toda— f'¢*97"

‘ via en la ranura en forma de T 65 del marco de la hoja. o

Fste trabaja on cooperacién con una correspondiente su—-"

Perficie de estannuidad contraria del narco de la: venta-_-?"‘

na no representado, y estd fabricado de material blando.;i”;ff;%

NOTA

Desorita suricientemente 1a naturaleza del

- invento, dst como 1a manera de realizarlo on. la préetica, e

debe hacerse'constar oue las disposioiones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaclones de detalle o

en cuanto no alteren su principio fundamental Tambien f
"se haca constar qus el invento corresponde a una solioi~ ‘7'r

tud de Patente presentada en Alemania con feoha y numero

siguientes: 27 de enero de 1972, n? P 23.03 771.4; aco~'

piendose por 1o tanto a los benefioios que conceden 1os
Convenios Internacionales en vipor. aiendo lo que cons-
tituye la ‘egsencla del refarido invento y por 10 que - se

solicita Patente de Invencion por 20 aﬁos en. Espa?a sobre

Prooeq1miento para la fabricecién de maroos;-cﬁr§¢t§?§zﬁnﬁ; it




1.~ Procedimienbo para la rabricaoién de. marcos,
en especilal marcos de hoja para ventanaa, puertas y simi-
lares, construidos de barraarperfiladas, en espeoial per-
files de material sintetlco, caracterizado porque el pro-
8, - cedimiento comprende llevar los 1arpueroe a su longitud
necesaria, doténdoles de escotes‘para 1osAharrajes,_gpli—
car sobre'las ranuras de sujecién para él/cristal de‘los
largueros, un fondo adhesivo, secéndose a continuacién,
" colocar 1a renura de desembocadura de ocada ranura de su-

‘f: . io. ~ Jeoidn para el cristal, una tira de pasta de estanquida&'

" - adhesiva de elasticidad permanente,,enoajar los largueros
desde todos los lados sobre el eristal o los ‘cristales,

y ap:etar_y encolar los extremos dprlos 1grgueros unos
 coptra otros, montahdo_rinaim§nte'lpg;herrajes,

15;7 ; - ‘2,- Procedimientoisegﬁﬁ~1a.iéivindicaoién:i; ca~
racterizado porque mediante'uﬁ dispositivo de transporte
se- aporta en cada caso en pasada eontinua, el fondo adhe-
sivo sobre los 1argueros, ‘Porque se seca &8 continuaeién
y finalmente se coloca la;pasta.de'estanquidaa,adhesiva.

20, ' 3.~ Procedimiento segin la relvindicacién 1 6.3,

-caracterizadoapornue’parg enéamﬁlar 169 largueros yAél
cristal, o los cristales, se colocan en wia prons para
marcos, luego ée colocan 1as ranuréérde sujecién pardiel
cristal con 1a pasta de estanuuidad adhesiva sobre los bor-

25. . des del eristal, y finalmente 8e presionan unos contra

T e N




S,

»lO.

15,

20,

25,

- ]_8_

' otros 1os extremos del margo previamente encolado.

o 4 - Procedimiento se@ﬁn una o varias de las'f

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los Taps o

pueros se- cortan en 1onpitud 68peoialmente al mismo tiem-.j-f-fi~

po en ambos extremos, en una mdquina de_gerrar-ingletes

- .dobles. - S _ R S R |

" 5.- Procedimiento segﬁn'1a‘re1viﬁa1céc13n-4;;{i?f;

- eapacterizado porque antes de apretar ol marco se: encolan ;"
l en ranuras de sugeclén o taladros de sujecién de 103 1ar--;
) pueros, escuadras cuyas alas de éngulo sobresalientes se.‘

1Jencolan igualmente y luego se pepan con el extremo asocia- '

" do del respeotivo larguero adyacente. ",

6.~ Procedimiento- segun una’ o varias de las .
eivindicaclones antariores.Acaraoterizado porque os- he—.ttg

':rraaes se pegan y/o aprietan y/o atornillan, remﬂchan o o

similax,-:

| '.»7'- Procedimiento segin la reivindicacién 6y
'k'caracterizado poraue en cada esouina ezterior Se fija una?
escuadra suia para el cable, que se enoaja Y pega espe-jZf‘r

clalmente en una ranura del maroo que va por todo el exr?‘

“terior. o

- Procedimianto seqin la reivindicacién 7,}:
caracterizado porque sobre las escuadras guia se conduce L
un cable de mando para elementos de accionamiento, y uno f

26 sus extremos se une con un dispositivo de sujecion y/oi'A

O TTRAEE e, n .
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dispositivo tensor del oable.
- Prooedimianto segun la reivindicacién 8,

caraoterizado porque en 1as ranuras de sujecién del maroco,

- se inecrustan puiaa de deslizamiento para los cierres uni—

5.

10. -

dos previamente con el cable de mando.

10.- Procadimiento segun una o verias de ,lag

'relvindicaciones anteriores, caraoterizado pordue en las

ranuras de sujecién del marco sglincrustan1escuadras de
refuerzo dotadas paroialmenthde‘partesAde_alojamientb con-
formadas. ‘ .

11.~ Procedimiento segun reiV1ndicaoién 11,

~caracterizado pornue los lobulos de refuerzo de las escua-

15.

a0.

25,

‘dras de refuerzo, se pegan con la superficie que mira ‘ha-

cia el mareo de la ventana ‘de un reborde del marco de la

'hoja en forma de. 1istdn..

CA2.- Prooedimiento segun uwea o varias de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado _porque en la
ranura de sujecién del larguerq‘transversal superior 88
incrusta un élementb de articulaciénapara,una tijera, -ou-
yo apéndice o apéndices sé insertaﬁ;.en-esneoial se aprie-
ta o inorusta, o blen se 1nsertan apriatan 0 inerustan
en fresados asociados en cada caso.

13, - Procedimiento segun una o varias de

las reivindicaciones 7 a 12 caracterlzado poraue- se aco-

'ﬁpla con. el cable de mando, y 1uego ge fija con el mareo,

S vuUE T
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-especialmente se atornilla, una empufiadura de accionamien-

to rara cierres y/0 elementos dekcpnmutacién'unidbé.ébn

el cable de mando. ' 7‘ ' w ' .
1l4.~ I'rocedimiento: sepin reiv1ndicacién 13,

cnracterlzado nornue en taladros del maroo ge meten a

presién y/o se repan, casnuillos con rosca y luero se po-

nen sobre log extremos de casduillo sobresalientgsjgtgla-~_. ‘

dros de sujecidn en los extremos de los tﬁladros"déi ﬁdr-‘

co cue cruedan libres, y poroue finalmente 8se atornillan

entre gl los casauillos y la carcaga

156, -rocedlmiento saeun s o varias de 1ns,"

-reivindicaoiones anteriores, caracterizado pornue en 1a'

- parte de fuera, sobrs el largusro tranBVGrsal inferior,

g6 pera na daldurn en forma de listén.

16.~ Trocedimiento segin una o varias de' las

reivindicaciones anteriores, caracterizado poroue las_par—'

tes de lo ranura de fijacidn cue se hallan entre los ély—"

mentds incrustados, se cierran con piszas intermedias, y

las dltimas se inerustan especialmente,

'17. trocedimiento sepin unn o varias de las

reivindicaéiones 10 a 16, caracterizado porous por lo ne-

nos en una de laq partes incrustadas o insertﬂdaﬁ de cual—

nuier otro modo en la renura de figacién, se elnhora por

lo menos un tuludro de ventilaeidn.

18,.- Procedimiento sepun una o varias de Lzs

Tamr | a1 st e
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reiv1ndicaciones precedentes, cnracterizado poroue en ’

-

una ranura abierta esneoialmente hacia el marco de. 1a

ventana se inserta un listén de estannuldad osnecial-

mente se incrusta un listdén de estanqu;dad.perfilado.

19.- Trocedimiento segin reivindicaciones an-
teriores, cnracterlzndo noraque el dispoaitivo de trana-
porte ecg accxonable medlante una banda de goma o simi-

lar sinfin puiada sobre por lo menosﬁdos rodillos de des-

7 20, Procedimiento para iévfabriéacién de- ar-
cos: tal ¥ como quedadescri?osuétaﬁcialmente_en la pre-
sonte Memoria., . o O
Tsta Hemoria consta de‘21"hojasfescriﬁas & mé-
nuina _porrun.r; solarczma.'v ';23 HAYU1972
Madrid, ' o
VIILIT, FRANK (rmbH.
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