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por "PERFECCIONAMIENTOS EN ENPARRILLADOS, ESPECIATMENTE EN RE
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DON JOSEF KOERVER, de nacionalidad alemans ¥y domiciligdo en el
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a perfeccionamientos en un emparri-
llado, especialmente .en recipientes mbéviles, para procesos de
sinterizacidn con un dispositivo de aspiracidn previsto por de-
bajo del emparrillado y proceso de calcinacidn discurrente des-
de arriba hacia abajo en el material a sinterizar situado so-
bre el emparrillado. Esta c¢lase de emparrillados consisten re-
gularmente en barras sueltas de emparrillado colocadas unas jun
t0 a otras, que en sus extremos frontales poseen cabezas de apo
yo de un ancho mayor que el de la barra de emparrillado, con

las que las barras de emparrillado se colocan sobre listones



5e

10.

15.

20.

25.

30.

e

MR TR -2
o wwe % o -
g .
©

" )
403048 °

de guia laterales, previstos en el recipiente, sirviendo al
mismo tiempo como elementos distanciadores para el ancho de ra-
nura del emparrillado,.

En este tipo de emparrillados se producen en la zona de las
cabezas de apoyo fendmenos de desgaste extraordinariamente gran
des, ya que, como consecuencia de la aspiracidn, son aspiradas
al mismo tiempo Pacilmente cantidades insignificantes del ma-
terial granulado a sinterizar, que son arrastradas hacia abajo,
produciendo efectos de abrasion en los listones laterales de
guia y en las cabezas de apoyo. Estos efectos de abrasidn son
fomentados ademas por las sacudidas que se producen en el mo-
vimiento de traslacidnm.

En cabezas de apoyo no yuxtapuestas apretadamente, los lis-
tones de gula son sometidos asimismo a esfuerzos térmicos ex-
traordinariamente fuertes, ya que la diferencia de temperatura
entre el material a sinterizar, apoyado sobre el emparrillado,
y el espacio situado debajo del emparrillado, es muy alta. Esto,
a su vez, origina una deformacidn de los listones de guia, con
10 que las barras del emparrillado se apoyan entonces de una ma
nera més inexacta todavia, aparte de 1o cual puede quedar tam-
bién inservible el recipiente en si.

Ias reparaciones en tales emparrillados, o respectivamente
en los listones de guia, son en extremo costosas. Por ello es
conocido ya el dotar los listones de guia con un recubrimiento
recambiable, especilalmente s6lido y resistente a la abrasion.
Aparte de que con ello el problemas de la abrasidn es desplazado
exclusivamente a los recubrimientos especiales, se siguen pro-

duciendo en las varillas del emparrillado efectos considerables

‘de abrasidn.

El invento se ha propuesto, por lo tanto, perfeccionar de



tal modo un emparrillado del tipo descrito anteriormente, que
los fendmenos de desgaste en las barras del emparrillado y los
listones de gufa se vean reducidos a un minimo, sin que sean
previstos recubrimientos especiales o similares.

5, La solucién de este problema consiste en que las cabezas de
apoyo de las barras de emparrillado yuxtapuestas se solapan re-
ciprocamente. Mediante esta solapadura se consigue, en primer
lugar, una especie de junta de laberinto, que origina que la
corriente de aire producida por la aspiracidn no resulte efec-

10. tiva en la zona de las cabezas de apoyo, o bién tan solo en mne

dids muy pequefia. Debido a ello no llega practicamente ningin

material de sinterizacidn, o bién tan solo poco de dicho material o

a la zona comprendide entre las diversas barras del emparrilla-
do o respectivamente entre las barras del emparrillado y los
15. listones de gufa. Los listones de guia no son sometidos tampoco
a esfuerzos térmicos tan grandes por la radiacidn de calor, de
nodo gque no se puéde producir la temida deformacidén de estos
listones de guia.
De acuerdo con otre caracteristica del invento se ha pre-~
20, visto que las cabezas de apoyo estén realizadas en forma de Pla
cas conformadas en los extremos frontales de las barras del em—
parrillado, estando en c¢ads caso la cabeza de apoyo contigua
dispuesta en la correspondiente barre del emparrillado de mane-
ra corrida hacia arribs o respectivamente hacia abajo en la me-
25, dids del grueso de una placa, y sobresaliendo las cabezas de
apoyo a ambos lados de los flancos de las barras del emparrilla
do en la medida del ancho de una ranura més la mitad del ancho
de una barra del emparrillado.
Otra posibilidad de perfeccionamiento de las cabezas de apo

30. yo congiste en gque posean un perfil de forma de T, estendo las
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cabezas de apoyo contiguas de cada caso dispuestas en la co-
rrespondiente barra de emparrillado en forma corrida hacia
arriba o respectivamente hacia abajo en la medida del grueso

de las ramas de las partes perfiladas de forms de T, mientras
que los extremos libres de las ramas se apoyan contra las almas
de las cabezas de apoyo contiguss. Al mismo tiempo pueden hacer
se las almas mas estrechas que las barras del emparrillado.

El invento prevé asimismo que las superficies frontales de
las cabezas de apoyo dirigidas hacia la barra del emparrillado
se ensanchen oblicuamente hacis abajo. 7

Finalmente prevé el invento gue la cabeza de apoyo esté en
uno de los extremos frontales de la barra del emparrillado co-
rride hacia arriba o respectivamente hacia abajo com respecto
a la cabeza de apoyo del otro extremo frontal, en la medida
del grueso de una place o respectivamente de una rama, estando
en su realizacidn en forms de pieza perfilada en T giradas adi
cionalmente las cabezas de apoyo 1802 entre si. En tal disposi-
cién de las cabezas de apoyo results la posibilidad de formar
el emparrillado con tan solo un modelo de la correspondiente
barrs de emparrillado,

En el dibujo ha sido ilustrado el invento con mas detalle
a base de dos ejemplos de realizacidn, mostrando:

Las figs. 1 a 6, un primer ejemplo de realizacion y

las figs. 7 a 12, un segundo ejemplo de realizaciodn.

En los dos ejemplos de realizacidn representan las figuras
1l y 3, respectivamente 7 y 9, las barras del emparrillado vis-
tas de frente, desde arriba y de lado, mientras que las fig. 4
¥ 10 muestras una seccidn vertical esquemdtica de un emparrilla
do terminsdo, apoyado sobre listones de gufa. Ias figs. 5y 6 6

respectivamente las 11 y 12, muestran finalmente una representa
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cidn en perspectiva de un listén de gufa y de las barras del
emparrillado yuxtapuestas.

En los dos ejemplos de realizacidn se han dotado las par—
tes iguales con las mismas cifras de referencia, y las partes
iguales en su funcidn, con los indices ' y ''.

Un recipiente 1 posee en sus lados longitudineles 2 listo-
nes de gufe 3 para el apoyo de wn emparrillado 4. Sobre el em-
parrillado 4 se encuentra una masa granulosa 5 que se pretende
sintérizar, por ejemplo, un mineral de grano fino mezclado con
polvo de carbdnm, que es calcinado desde arriba hacia abajo. Pg
ra comseguir este proceso de calcinacidn, en si poco natural,
ge genera un vacio en el espacio 7 de por debajo del emparrilla
do 4, mediante aspiracidn, de modo que se produce una corriente
de aire en la direccidén de la flecha "a'. Esta corriente de
aire arrastra también consigo parte del material de sinteriza-
cién de grano fino, haciendo que caiga hacia abajo a través
del emparrillado 4.

El emparrillado 4 estd formado por diversas barras de em-
parrillado 8 yuxtepuestas de manera suelta, que en sus lados
frontales 9 poseen cabezas de apoyo 10! & respectivamente 10'!,
con las que son colocadas sobre los listones de guia 3.

Las cabezas de apoyo 10! & respectivamente 10'! estdn reali
zadas de tal forma, que el material de grano fino a sinterizar
no puede pesar por entre ellas y provocar as{ fendmenos.consi-
derables de desgaste en los listones de gufa 3 ¥ las cabezas de
apoyo 10' 6 respectivamente 10'!,

Las cabezas de apoyo 10' consisten en placas conformedas en
los extremos frontales 3 de las barras de emparrillado 8, y que
sobresalen por ambos lados de los flancos de las barras de em~

parrillado en la medida del ancho b' de una ranura del emparri-
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llado 4 mas la mitad del ancho ¢' de una barra de emparrilla-
do. La cabeza de apoyo 10' de uno de los extremos frontales 9
de la barra de emparrillado 8 esta asimismo corrida hacia arri-
ba o respectivamente hacia abajo con respecto a la cabeza de
apoyo del otro extremo frontal §, en la medida del grueso g'

de una placa. Con un modelo Unico de tal barra de emparrillado
se puede, si las barras contiguas se giran alternativamente 180¢°
entre si, confeccionar el emparrillado 4, con las cabezas de
apoyo 10' solapadas entre si, tal como se aprecia en la fig. 6.

De la fig. 6 se desprende asimismo que, debido a las sola~-
paduras, las cabezas de apoyo 10' se encuentran tan juntas en-
tre si, que el desgaste que pueda originar el material sinte-
rizado, aspirado hacia abajo, se reduce a un minimo. Ahora biénm,
la amplitud de la solapadura aséiende en total a la mitad del
ancho de las cabezas de apoyo 10!, de modo que incluso en co-
rrimientos laterales, o sea, al estar las barras de emparrilla-
do 8 yuxtapuestas de manera muy suelta, tiene lugar ung obtu-
racién suficiente.

Las cabezas de apoyo 10'! estén conformedas a maners de pig
Zas perfiladas de forma de T, estando en cada caso las cabezas
de apoyo 1O0'' contiguas de dos barras de emparrillado 8§ corri-
das hacia arribs o respectivamente hacia abajo en la medida de
los gruésos 4'' de las ramas 10''a, mientras que los extremos
libres 10''b de las ramas de epoysn contra las almas 10''c de
cabezas de apoyo 10'' contiguas.

Por lo demas, también aqui las cabezas de apoyo 10'' de las
diversas barras de emparrillado 8 pueden disponerse en los dos
extremos 9 corridas hacia arriba o respectivamente hacia abajo
en la medida del grueso 4'' de una rama, y giradas 1802 entre

s{. En esta forma de realizacién es posible, esimismo, estruc-
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turar el emparrillado a base de wn so0lo modelo de barra de em-
parrillado. Naturalmente pueden estar previstos también dos ti
pos de modelog, llevando ambos tipos de modelos cabezas de apo-
yo configiradas en 1los dos extremos a la misma altura, pero asen
tando en uno de los modelos las dos cabezas de apoyo més arri-
ba o mas abajo que en el otro modelo,

Ias superficies frontales 10''d dirigidas hacia la barra
de emparrillado 8 discurren oblicuamente, de modo que se ensan-
chan hacia abajo. Con ello resulta que la corriente de aire ge-
nerada en el recipiente 1 por la aspiracidn es desviada toda-
vie mejor hacia dentro, Naturalmente se pueden prever también
las correspondientes superficies oblicuas en las cabezas de apo
yo 10'.

Finalmente es posible asimismo que las almas 10'‘'as, que en
el ejemplo de realizacidn mostrado se corresponden en su ancho
con el ancho ¢!'' de las barras de emparrillado, reciban forma
mas estrecha. Con ello se puede emsanchar la superficie de s0=
lapadura de las cabeeas de apoyo, lo que tiene la ventaja de una

obturacidn todavia mejor.

N O T A

Hecha la descripcidn del presente invento se hace constar
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de
Patente alemang n® P 21 26 569.0, depositada el dis 23 de Mayo
de 19?1, ¥ que lo que se declara como nuevo y de propia inven-
cidn comprende las reivindicaciones siguientes:

1.~ Perfeccionamientos en emparrillados especialmente en

] -7 . o « !
recipientes m6v1les, para procesos de sinterizacion con una as-—
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piraoién prevista por debajo del emparrillado ¥y proceso de
calcinacidn discurrente desde arriba hacia abajo en el mate-
rial g sinterizar situado sobre el emparrillado consistente en
diversas barras de emparrillado colocadas de manera suelta unas
justo a otras, que en sus extremos frontales llevan cabezas de
apoyo que sobrepasan el ancho de la barra de emparrillado, des-
tinades a ser colocadas sobre listones de guia laterales pre-
vistos en el recipiente, y que al mismo tiempo. sirven como ele
mentos distanciadores para el ancho de ranura del emparrilla-
doy caraciterizsgdos por el hecho de que las cabe-
zas de apoyo de las barras de emparrillado yuxtaspuestas se so-
lepan reciprocamente.

2.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizados porel hecho de que las cabezas de
apoyo estan realizadas como placas configuradas en 1los extremos
frontales de las barras del emparrillado, esbando en cada caso
la cabeza de apoyo contigua dispuesta de manera corrida hacia
arriba o0 respectivamente hacia abajo en la barra de emparrilla-
do correspondiente, en la medida del gruso de una placa, y por—
que las cabezas de apoyo sobresalen a ambos lados de los flan-
cog de las barras de emparrillado en la medida del ancho de
vna ranurs mis la mitad del encho de una barrs del emparrilla-
do.

3.~ Perfeccionamientos se acuerdo con las reivindicaciones
102, caracterizados por el hecho de que la cabe-
za de apoyo de wno de los extremos frontales de la barra de em—
parrillado esta corridas hacie arriba o respectivamente hacie
abajo con respecto a la cabeza de gpoyo del otro lado frontal,
en la medida del grueso de una placa.

4.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacidn 1,
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careacterizados por el hecho de que las cabezas de
apoyo estén realizadas a manera de piezas perfiladas en forma
de T, configuradas en los lados frontales de las barras de em-
parrillado, estando en cada caso las cabezas de apoyo contiguas
dispuestas en la barra de emparrillado correspondiente en for-
mg, corrids hacia arriba o respectivamente hacig abajo en la me~
dida del grueso de una rama, ¥ apoy'andose los extremos libres
en les ramas contra las almas de las cahezas de apoyo conti-
guas.

5.~ Perfeccionemientos de acuerdo con la reivindicacidn 4,
caracoterizados por el hecho de que las almas estdn
realizadas en forma mas estrecha que las barras de emparrilla- .
do.

6.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones
405, caracterizados por el hecho de que las pie-
zas perfiladas de forma de T estan dispuestas en los dos extre-
mos frontales de manera corrida hacia arriba o hacia abajo en
la medida del grueso de una rama, y giradas 1802 una respecto
a la otra. |

7.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones
la6caracterizados por el hecho de que las su~-
perficies frontales de las cabezas de apoyo dirigidas hacia
le barrs de emparrillado discurren oblicuas, ensanchandose ha-
cla abajo.

8.~ Perfeccionamientos en emparrillados especialmente en re

s . . s . « 2
cipientes méviles, paras procesos de sinterizacion.

Segun se describe y reivindice en la presente Memoria que
capta de diez hojas foliamdas y mecanografiadas por una sola ca-

ra y de dos laminas de dibujos.
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