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El invento se refiere & un procedimiento para la
fabricacién de bloques para ls formacién de paredes, COmM——
puestos de partes de pared, en cuya oquedad se mentienen -
los elementos de instalacidn, como conduccionzs de gubida,
caida, asl como empalme y sensjantes en disposicidn lisis
para funcionar.

En la tendencia a ebreviar los tiempos de COnS—m
truceidn al erigir edificios y a reducir los costes de -
construccidn, en el ramo de la construccidén encuentran uso
cads vez mis partes acabadas. Especialmenie en graédrcre——
ciente se monten paredes de instalacién, bloque~s de ing--
talacién o unidedes completas de instalacidn, que desde T4
brica estén equipados con la totalidad de los elementos de
instalacidn y en el lugar de ereccién meramente tienen que
componerse o adosarse.

En ello se ha propuesto construir en la fabrica
la totalidad de la "parte himeda" de un edificio, es decir
en primere linea la cocina y el cuarto de bailo v suminig—-
trarla como una unidad al luger de la obra. lLas restantes
partes del edificio pueden erigirse seguidamente alrededor
de esta "parte himeda". Este método de construceidén princi
palmente solo.ha tenido utilizacién dé cesa de un solo pi-
s0. Ia limitada posibilidad de empleo se debe en ello al ~
clevado peso de la unidad de construccidn y a lasdificulta
deo de montaje unidas & ello.

En el cago de casas para muchas familiar, en lu~
gar de ello,'sc ha propucsto utilizar pars la partec himedg
un juego de construceidn, que contenga todas las unidades

existentes. Bstas se montan individualmente en una estruc-—
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tura de edificacidn acsbada de construir. En ello se ha de
mostrado que, con creclente tamafio de los juegos de cons—-
trucecidn, formados esencialmente por paredes, se hicieron
menores las posibilidades de un planeaniento Tlexible. do -
las unidades de espacio y se hacla més complicads lg colo-
cacibn de tuberlas de todas las unidades de instalaci&p, -
que debian conectarse a las paredes. _‘
Precuentemente se utilizen, por lo tanﬁq, éﬁ”ca~
gas para une fomilia; como también en casaes de varies fami
lias, bloques de instalacidn, que rodean a un paque%é?de -

tuberias. Estos se erigen ordinmriamente en el cuarto de -

bafio, estendo montado en el blogue un lavabo, mientrzs que

la bafiera y el retrete se conectan a los dos lados délrblg.

que de instalacién. Tal bloque de instalacidn contiene los
elementos de instalacién ya en disposicidén lista para fun-
cionar, de modo que, desvués de su anclaje en el luzar vre
visto, tiene que unirse el gector de bajada y de tuberla -
de subida que se exbienden por el bloque, con los sectores
de taberias que conducen més alld. El montaje de las arma-
duras, que sobresalen de la pared delantera del bloque de
instelgeidén y de los objetos & fijar, se efectds adecuada-
mente sélo despuéds del montaje del bloque de instalacién.

La altura de los bloques de instalacién puede ve
riar en ello desde la altura o una parte de la altura de -
vn piso hasta la gltura de dos o varios pisos.

En ello es conocido disponer los elementos de =~
ingtalacién en un molde hueco correspondiente al bloque y
rellenarle con un materigl de hormigén que se fraguva, de —

modo que se produce un bloque autoportante de suficiente -




10

15

20

25

30

403035 g .

solidez. Sin embargo, avn cuando se hayan previsto en el -
bloque escotaduras para reducir el peso y se utilice hormi
gén de espuma, siempre se trata de blogques relativamente pe
sados, cuya confeccidn, transporte y montaje son complice-
dos.

En otra ejecucidn de un bloque de instalaci&n, -
los lados egtrechos se constituyen por hastidores de mote-
rial pléstico, mientras que la pared anterior y la pééte--
rior se componen de placas de herdclito. Iss placas de he-
réclito se mantienen aqul por los marcos de pliastico a la
distancia prevista. Los elementos de instalacidén estdn dig
puestos en la oquedad del bloqge. Como las placas de herd-
clito no se apoyan mutuamente por itoda su suverficie, por
razones de solidez se requiere un cierto grosor de placa,
asl como eventualmente el montaje de elementos de apoyo =
adicionales. Estas medidas conducen a un bloque de gran vQ
lumen, de construceidn cara.

En otra ejecucidén de un blogue de instalacién -
forman las placas de escayola-cartén o de amianto-cemento
los lados exteriores, mientras que el espaclo existente en
tre las partes de pared, que aloja los elementos de insta-
lacién, estd rellenado con un ndcleo de espuma blanda de -
pléstico. En este bloque no se requieren elementos especig
les de apoyo, pero sus costes de construccién, sin embargo,
gon relativamente altos.

Para la reduccién de estos costes, por lo fanto,
en otro bloque de instalacidn conocido se ha renunciado 19
talmente a una pellcula exterior. Este bloque de instala--

cidn o bien consgiste en une regina de poliédsier, que rodes
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fijemente los elementos de instalacién o de una espume du-
ra formadas de poliuretano y poliédster. Aparte de que para
la confececidén de tal blogue se emplea relativamente muchs
masae de pldstico, la superfiecie no es suficientemenféréura.
A congecuencia de una oquedad, flue faltae en el bloguse de -
instalaecibén, tampoco ey pogible una introducecidn posté?ior
de tuberlas adicionales de instalacién. o

Tarbién se ha tratado de construir bloques’de ing
talacidn con paredes de resina de poliamida y rellenar ls
oquedad con materias plésticas duras espumadas. Resvecto a
costes de faobricacidén y montaje posterior de conducgio#es
tambidn este bloque deja que desear. 7 '

Rinalmente ha llegado a conocerse un procedimien
t0 para la fabricacidn de un bloque de instalscién en for-
ma de cajén, cuyés paredes soportadoras estdn compuestas -
de varias capas. El interior de este bloque estd espumado.
Lia capa exterior de la pellcula exterior se compone de re—
gina artificial y se aplica con una pistola inyectora 'en
un molde. Después de ello se aplica otra capa de resina ar
tificial, una hoja, asl como otras capas de materiales mds
duros, pudiéndo encontrar utilizacidn esteras de fibra de-
vidrio o semejantes. Las capas tienen que introducirse en
¢l molde sucesivamente. Este procedimiento es complicado,
puesto que seguidamente, despuds de la construceidén de las
paredes exteriores, todavls se rellena de espuma la oque—-—
dad.

El invento tiene como base el problema de crear

un blogue ligerc de instalacidn de material pldstico de al

ta resistencia, que necesita poco material plédstico y es -




10

15

20

25

30

403035 °

sencillo de fabricar. En especial el bloaue de instalacién
ya no debe presentar los mencionados inconvenicntes de los
blocues existentes. ESste problema se resuelve segdn el in-
vento porgue el cuerpo huzco del blocue de instalaciéhxsé
constituye por parte de pared encajadas entre si, de pia7-
cas de material pldstico fabricadas seqin el modo de céms-
truccidn de emparedado (sandwich). -

Los blocues de instalacidn que se componen de, un
cuerpo con forma de U en seccidn transversal, en combina--
cidn con una cubierta de la parte trasera o una pared de -
ereccidn, que encierra una oquedad, presentan un peso esne
cialmente pequefio, y mediante un bastidor soportador, pue--
den colocarse de la manera mds sencilla en la pared de -
ereccidn. En ello existe la posibilidad de sujetar los ele
mentos de instalacién a montar, en el bastidor o en el -
cuerpo en forma de U del blocue de instalacidn.

Cono blocues de instalacidn pueden utilizarse, =
tanto los antes mencionados cuernos en forma de U, como -
también blogues huecos en- forma de paralelepipedo, Los hlo
ques de instalacidén de blocues huecos en forma de naralele
pfpedo no necesitan ningdn bastidor soportador en su erec-
cidn. El montaje de los elementos de instalacidn, sin em—-
bargo, es algo mds deffcil.

Las placas de emparedados o sandwich para partes
de pared de los blocues de instalacidn pueden adquirirse -
en el comercio especializado, bien sea como placas tesmina
das o sus capas como material semi-acabado. Si se utiliza

material semi-acabadc, entonces, al construir el blogque de
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instalacidén las distintas capas de las placas de sandwich

tienen que cortarse a medida, geguidamente deben pegarse -
entre sl en la sucesidn prevista de capag o deben soldarse
v seguidamente deben reunirse las paries de placas ééuéaqg
wich, como paredes en un bloque hueco en forma de paiéie;g
pipedo o como un cuerpo en forma de U en seccidn traﬁéver-
sal mediante encolado o soldadura. Un blogue de instala~ -
cién construido de este menera se caracteriza por alta re-
sistencia ¥y por peso extremadamente reducido. También Jlg -
pelicula exterior, al utilizer herramientas adecuadas; pre
senta una suficiente dureza superficial. En comparacién -
con un bloque macizo, con este modo de construccidn prévig 7
to se alcanzd una economis de peso de 30 - 40%. Como el ——.
bloque de instalacidn es hueco interiormente, pueden intro
ducirse posterio;mente, conducciones de instalacidn. En -
los ensayos han dado buenos resultados las placas de sand-
wich, que presentan interior y exteriormente, delgadas ca-
pas de poliédster, en que, como cape intermedisg, estd inser
ta espuma de cloruro de polivinilo. En interéds de una ele=-
vada resistencia del bloque de instalacidn, las capas de -
pol¥siter estén reforzadas con fibra de vidrio. Por razones
de seguridad es conveniente establecer las capas de poliég
ter de modo autoextintor.

Como las placas de espuma de poliegtirol (Styro--
por) pueden obtenerse en el mercado con precios especialmen
te favorsbles, tambiédn se recomienda emplear como partes -
de pared para el bloque de instalacidn, placag de sandwich|
que interior y exteriormente presenten en cada caso capas

delgadas de resina de epdxido libres de disolvente, entre
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Son adecuadas ademds, como partes de pared para
blogques de instalacidén, placas de sandwich de espumaide jolo]
liuretano, cuya pelicula exterior a ambos lados est%ﬁcondeg
seda en capas mds duras. Lasg placaé de sandwich de eéﬁuma
de poliuretano pueden fabricarse en un molde por espumado,
cuyas placas de molde se mantienen a una temperaturajésen—
cialmente menor, aproximadamente 602 C, gue la tempe%gtura,
aproximadamente 1802 C, del material espumoso, que dete in-
troducirse. Por ello se condensan y endurecen las zdﬁés -
marginales, mientras que el nﬁgleo interior permanece nés
blando. gsi se produce una plaéa de sandwich solamente de
un material pléstico como material de partida.

La pellculs exterior o capa exterior de las pla-—
cas de sandwich puede constituirse en ello lisa o puede pro
veerse de un dibujo de cubierta que puede obtenerse por -
presién superficiel.

Para evitar la transmisién de ruidos, la oquedad
del bloque de instalacidén puede revestirse -con una estera
amortiguadora de ruildo de Silan o semejante, de tal modo -
que las partes montedas dentro se revisten por ella.

En el blogue de instalacién segin el invento, -~
que puede tener la altura de un piso o de una parte de un
piso, para compensacidn de altura, en la zona superior es-—
t4 dispuesto como revestimiento un panel de sandwich en -
forma de U. Por razones de peso se recomienda montar blo—-
ques de instalacién con altura de medio piso y en cambio -

utilizar revestimientos méds largos, en lo que éstos enton-
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ces rodean un determinado alcance de las paredes laterales
vy frontales del bloque de insitalacién. Se recomienda pro--
veer el revestimiento en forma de U por arriba de una jun-~
tura de sombra. =

La pared frontal del revestimiento puede former

el soporte de un espejo o estantes para colocar objetds. -

En ello es ventajoso proveer el revestimiento de ung aber-

N

tura, situada detrds del espejo, de modo que en estq:lﬁgar

seen accegibles desde delante las védlvulas obturadorés‘o -

-n ..

gemejantes, que estuvieran dispuestas en este lugar, -.

31 se utilizan bloques de instalacién con éiﬁura

de un piso, las caras frontales tembién pueden proveerse —.

de una abertura.

Algunos ejemplos de ejecucidn del invento se =
ilugtran en el diEujo y describirdn mds detalladamente en
lo que sigue. Muestran:

La fig. 1, la ilustracidén esquemdtics de un blo-
que de instelacilén, cuyas paredes se componen de placas de
pléstico, fabricadas a modo de construccidén de sandwich.

Ta fig. 2, la vista sobre un blogque de instala~-
cién de la figura 1,

La fig. 3, un bloque de instalacién, que presen-
ta medig alturs de un piso con panel de sandwich aplicado
arriba, como revegtimiento,

Za fig. 4 la vista frontal de un bloque de instg
lacién construido en un bafio, segin la fig. 1, en lo que -
su capa exterior estd provista de un anclaje de azulejos -
terminal,

Lg fig. 5, la vista sobre el bloque de instala--
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cién ilustrado en la fig. 4,

La fig. 6, la gseccién por una placa de gendwich,
consistente en capas exteriores y en una caps intermedia -
de espuma de material pldstico,

La fig. 7, la secciébn por una placa de sanﬁwich
de espuma de poliuretano con zonas marginales condengadas,

La fig. 8, la vista sobre un bloque de instala——
cidn, consistente en un cuerpo en forma de U en seccién -
transversal, montado en un cuerto de bailo.

En las figuras, en que para partes iguales se en
plean los mismos gignos de referencia, se sefigls con 1 el
bloque de instalacidn hueco, cuyas paredes 2, 3, 4, 5, reg
pectivamente la cubieria 3a, se componen de parbes de pla-
cas de sandwich de material pléstioo.vLas placas de sand--
wich se componen de las capas g, b y ¢, en lo que las dis-
tintas capas estdn compuecstas de materisl de placa seni-aca
bado, que se unen por encolado, soldadurs o semejente pare
formar placas de sandwich. Si se emplean placas de sand- -
wich de espuma o poliuretano entonces las capas &, by ¢ -
se componen del mismo material pléstico. Las paredes 2, 3,
4, 5, que dan por resultado un bloque, tambidn estdn uni--
das por encolsdo o por soldzdurs en log lugares de encucn-—
tro. La oquedad 6 estd revestida con una estera amortigua-
dora de ruidos (7) de Silan. En la oquedad 6 estén digpueg
tas lag tuberlas de sublda para agua fria y calienie &, el
tubo de desaglle 9 y el tubo de enlace 10, asf como un iubo
de reserva 11. Naturalmente, que en caso de necesidad, pue
den alojarse todavia otros tubos y accesorios semejantes.

En circunstencias puede utilizarse la oquedad 6 como chime




10

15

20

25

30

403035

nea de ventilacién. En la cara frontal 5 y en las paredes
latersles 2,4 estédn previstas eberturas, de modo que pue-

den conectarse & los tubos de enlacd 10 los conductos de

-
LIRY
v

conexibn o accesorios directamente.

El bloque ilustrado en las figuras 1 ¥y 2,~§ﬁe ge
compone de un cuerpo hueco en forma de paraleleplpedd, pre
senta ung aberturs 12, en la pared frontal 5. Esta éﬁéftu—
ra ge cubre por medio de un espejo 13. La abertura ﬂé»que
posibilitea un acceso a los tubos 8, 9, 11, 10 asi comc. a -
las védlvulas -obturadoras, naturalmente que puede dgffarse
terbién por una tapa especial o por un armarito empotrado
abatible. Por debajo del espejo 13 estdn montados dos es—-
tentes 14. .

Para la compensacidén de altura pueden emplearse,
tanto paneles de sandwich en forma de U cortos, como lar--
s0s, cono revestimliento de las partes de instalacidn, ro--
deando por arriba el bloque de instalacidén. Tia oquedad pro
duclide puede ecster rovestida por una cstera de Silan para
znortiguacidén del ruido. -

En la figura 3 se ha dispuesto en el bloque de -
inétalacidn arriba un panel 15 de sandwich en forma de U -
relativenente alto, como revestimiento. E1l revestimiento =
aqul tanbidn estd compuesto de placas de sandwich, empledn
dose un grosor de capa mds fino que para les paredes de -~
los blogues de instalacién. EL bloque de ingtalacfon 1 no
vregsents toda la altura del piso. Para la compensecidn de

altura cuida el panel de sandwich 15§ que en su parte supe

rior presenta una Jjuntura 16 de sombra.
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Tos estantes 14 y el espejo 13 en lea ejecueidn -~
ilustrada en esta figura, estdn fijados a las parites delan
tera del panel 15 de sandwich. Detrds ddl espejo 13 se en-
cuentra en el panel 15 y en el blogue de insﬁalacidnl1, -
-presuponiendo que debe presentar la altura dsl espgjo: -
ung abertura 12 de servicio. In esta ejecucidn puedenﬂem——
plearse bloques de insialecidn relativamente bajos y por -
ello ligeros. Por encima de bloque 1 de instalaciénzféés—~
puéds de desprendimiento del panel 15 de sandwich en forma
de U estdn libres los tubos de instzlacidn. Por lo ﬁaﬁﬁo,
es especislmente fédcil el montaje posterior de otros"tubos
de instalacién.

En las figuras 4 y 5:esté ilustrado montado en -
un cuarto de beflo el bloque de instalacidn descrito por ne
dio de la fig. 3. Al bloque de ingtalaciébn estd conecctado
a la izquierda un retrete 17 y a la derecha une baliers 10.
En el lado frontal del bloque de instalacidn 5 estd monta~
do un lavabo 19 para las manos. La capa exberior del blo--
que de instalacién 1 estd proviste de una decoracidn, adap
tada a los azulejos en el bafio. -

En la fig. 6 se ilustre esqueméticamente una pla
ca de sandwich, construida de placas semi-acabadas. Las ca
pas exteriores a y c se componen de placas de polidster -
con un grosor de 2-3 mm. que predominantemente estdn refor
zadas con fibra de vidrio. Como capa intermedia b encuenirg
utilizacidn una place de espuma de cloruro de polivinilo -
que estd pegada o soldada con las capas exberiores a ¥y c.
En disposicidén correspondiente, como capas exteriores g ¥

¢ también pueden emplearse capas delgadas de resine de erd
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xido libres de disolvente, en las que como caps intermedia
estd inserta una placa de espums de polidstirol.

La fig. T muestra una parte de pared de una‘pla-
ca de sandwich de espume de poliuretano. La resisteg&ié de
egta place de sandwich se obtiene porque las zonas méfging
les se condensan pers former capas exteriores durasf{ia -
condenséeidn ¥ el endurecimiento se efectdan por unéjbbn~~
duceidn diferenciada de la temperatura en el procedi@iento
de fabricacidén de la placa de sandwich.

In la fig. 8 se ilustra un bloque de instalacidn,
que se constituye por un cuerpo con forma de U en secgidn
transversal, en combinacidn con el recubrimiento trasgfo -1
3a 6 la pared de ereccibn 20, que rodea la oquedad 6; El -
bloque 1 compues?o de las partes de pared 2, 4 y 5 estd fi
Jado mediante el bastidor soportador 21 a lg pared de erec
eién 20.

El bagtidor 21 estd dimensionado aqui de tal mo-
do que, por el blogue 1, estd cubierto por lo menos hasta
gu altura y porque ste puede fijarse con sus ramas en el
mismo. En el ejemplo de ejecucidn el recubrimiento trase—
ro 3a forma une parte separada consistente en una placa de
sandwich, que estd aplicada al bastidor 21. Este recubri--—
miento 3z, sin embargo, puede reunirse igualmente bien con
el bastidor 21 para formar una unided de construccidn apli
cable g la pared 20 de ereccidén. Adecusdamente, también es
te blogue de instalacibn estéd revestido de una estera 7 =
amortiguadora de ruidos de Silan. Pare lag partes de pared
de egte bloque de instalacidn son especialmente adecuadas,

placas de sandwich con un grosor totsl de 23 mm. que den—-
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tro y fuera presenta una capa de poliédster a, respectivamen
te ¢ de 3 mm. No estéd representado en esta figurs un pancl

de sendwich en forma de U, que debe adomarse al blogue de -
ingtelacién. Tal panel, sin embargo, correspondiendQVa.la -
ejecucidn segin la fig. 3, también puede hallar uﬁiligapién
en este bloque de instalacidén. Tal panel podria fijaréé aqui
de la maneramésrsencilla al bastidor 21; sin embargo debe -
presuponerse que el bastidor 21 sea mds glto que el'gi;que

jadog en la oquedad 6 del bloque de instalaeciédn 1 debé .'fi—-
jarse tanto en el bagtidor 21, como también en el cﬁefﬁo en
forma de U 2, 5, 4. En el bloque de instalacidén 1, de nuevo
gegdn la ejecucidn de la fig. 4, estdn conectados une bafle-

ra 18, un lavabo menual 19 y un retrete 17.

- N O T A -

La presente patente de invencidén comprende las si
suientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para la fabricacibén de blogues
de instalacidn para lg formacidn de panedes-caracterizado -
porque las distintas capas de las placas de sandwich en su-
cesidn prevista de capas se pegan o sueldan entre sl para -
formar un producto semi-acabado y se cortan a medida y por-
gue después de ello las paries de placas de sandwich, como
paredes, se reunen en un blogue en forma de parelelepipedo,
respectivamente en forma de U en seccidén transversal, me- -
diante pegado o soldadura.

(;i/ 2.= Procedimiento, segin la reivindicacidén 1, ca-
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raciverizado porgue se prepsre una placa de sandwich de es-
pums, de poliuretano por espumedo en un molde, en 1o que por
conduceidn diferencigds de la temperatura se produce una -
condensacién de las zonas mérginales en capas extériérés -
durag.

3.~ Procedimiento, segin la reivindieacidn{é, ca
racterizado porque el espumado de la esgpums de poliﬁre%ano
gse efectda & una temperatura de aproximadamente 180936 ¥ -
el molde después se enfria aproximadamente a 602 C.

4.~ Procedimiento para la fabricacidn blogues pa
ra ls formscidén de paredes. '

Segin se describe y reivindica en la presente me-
noria descriptiva y se ilustra con los planos reglamenta—-—
rios que a la misma se acompafian.

Consta la presente memoria de dieciseis hojas fo

lisdas escritas g mdquina por una sola de sus caras.
q

ééfﬁ?b%

22 MAY 1972
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