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~empalme y semejantes en disposicidén lista para funcionar.

El invento se refiere a mejoras en la construcecidy
de bloques para la formacién de paredes, compuestas de par-
tes de pared, en cuya oquedad se mentimnen los elementos de

instalacién, como conducciones de subida, caida, asl como -

In la tendencia a abreviar los tiempos de coﬁstrug
cidn al erigir edificios y e reducir los costes de congtruc
cibn, en el ramo de la construccidn encuentran uso caa vesz
mis partes acabadas. Especislmente en grado creciente se -
montan paredes de instalacidén, bloques de instalacidnroruni
dades completas de instalacién, que desde fébrica estdn -
equipados con la totalidad de los elementos de instalacién,
y en el lugar de ereccidn meramente tienen que componerse o
adosarse.

En ello se ha propuesto construir en la fabrica -
la totalidad de la "parte hiumeda" de un edificio, es‘décir
en primera linca la cocina y el cuarto de bafo y suminig~ -
trarla como una unidad al lugar de la obra. Ias restantes -
partes del edificio pueden erigirse seguidamente alrededor
de esta "parte himeda". Este método de construccidn princi-
palmente sélo ha tenido utilizacidn de casas de un solo pi-
80, La limitads posibilidad de empleo se debe en ello al -
elevado peso de la unidad de congtruccidn y a las dificulta
deg de monitaje unidas a2 ello.

En el caso de casas para muchas familiar, en lu—-
gar de ello, se ha propuesto utilizar para la parte himeds
un juego de construccidén, que contenga todas las unidades -
existentes. bstas se montan individualmente en una estructu

ra de edificacidn acabada de construir. En ello se ha demos
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trado que, con creciente tamafio de los juegos de construc—-
c¢ién, formados esencialmente por paredes, se hicieron meno-
reg las posibilidades de un planeamiento flexible de las -
unidades de espacio y se hacfa mds complicada la colocacién
de tuberias de todas las unidades de instalacién, que de- -
blan conectarse a las paredes. '
Frecuentemente se utilizan, por lo tanto,'eﬂlcé?—
sas para ung famllia, como también en casas de varias Iemi-
lias, bloques de ingtalscidn, que rodean 2 un paquete*@e tu
berliass. Estos se erigen ordinarismente en el cuarto de. Baflo
egtando montado en el blogue un lavabo, mientras que .la ba-—
flera y el retrete se conectan a log dos lados del bloque de|
instalacidén. Tal bloque de instalacidn contiene los el=men-
tos de instalacidén ya en disposicidén liste para funciohar,
de modo que, desﬁués de su asnclaje en el lugar previsto, -

tiene que unirse el sector de bajada y de tuberfa de subida

wd

gue se extienden por el blogue, con los sectores de tuberls
que conducen més alld. El montaje de las armaduras, que so-
bresalen de la pared delantera del blogue de instalacién y

de los objetos a fijar, se efectia adecuadamente sélo des——
puds del montaje del blogue de instalacién.

La altura de los bloques de instalacidén puede va-
riar en ello desde la altura o una parte de la altura de un
piso hasta la altura de dos o varios pisos.

En ello es conocido disponer log elementos de ing
talacién en un molde hueco correspondiente al bloque y re-——
llenarle con un material de hormigén que se fragua, de modo
gue se produce un bloque autoportante de suficiente solidez|.

Sin embargo, aun cuando se hayan previsto en el bloque esco
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taduras pars reducir el peso y se utilice hormigén Ge espu~
ma, siempre se trata de bloques relativamente pesados, cuya
confeccidn, transporte y moniaje son complicados.

En otra ejecucidén de un bloque de instalacién, -
los lados estrechos se constituyen por bastidores de mate——
rial pléstico, mientras que la bPared enterior y lg pos%erior
se componen de placas de herdclito. Las placas de her@blibo
se mantienen aqul por los marcos de pléstico a la distennia

prevista. Los elementos de instalacidn estdn dispuestos en

la oquedad del bloque. Como las placas de herdclito ne se -

LN

apoyan mutuamente por toda su superficie, por razones_§é 80
lidez se requiere un cierto grosor de placa, as! como even-
tualmente el montaje de elementos de apoyo adicionales. Zg~
tas medidas conducen a un bloque de gran volumen, de cong--
truceidn cara. '

En otra ejecucién de un bloque de instalacidn for
man las plecas de escayola-cartén o de amianto-cemento los
lados exteriores, mientras que el espacio existente entre -
las partes de pared, que aloja los elementos de iﬁstalacidn,
estd rellenado con un ndcleo de espuma blanda de pléstico.
En este bloque no se requieren elementos especiales de apo-~
yo, pero sus costes ¢e construccidén, sin embargo, son rela-
tivamente altos.

Para la reduccidn de estos costes, por lo tento,
en otro bloque de instalacidn conocido se ha renunciado to-
talmente a una pelicula exterior. Hste bloque de ingtala- ~
cién o bicn consiste en una resina de poliéster, que rodes
fijamente los elementos de instalacin o de una esgpuma dura

formada de poliuretano y poliéster. Aparte de gque pars la -

confeccidn de tal blogue se emplea relativamente muchs masa
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de pléstico, la superficie no es suficientemente dura. A -
consecuencis de una oquedad, que falta en el bloque dé ing
talacibn, tampoco es posible una introduccién posterior de
tuberlas édicionales de instalacién.

También se ha tratado de construir bloques de =
instalacidén con paredes de resina de poliamida y rellehar
la oquedad con materias pldsticas duras espumadas. Respeé-
t0 a costes de febricacién y montaje posterior de conduccio
nes también este bloque deja que desear.

Finglmente ha llegado a conocerse un procedimien
to para la fabricacién de un bloque de instalacién en f;r-
ne, dé cajén, cuyas paredes soportadoras estdn compuegfas -
de varias capas. El interior de este bloque estd espumado.
La capa exterior de la pellcula exterior se compone de re-
sina artificial & se aplica con una pistola inyectora_en -
un molde. Después de ello se aplica otra capa de reSihé ar
tificial, una hoja, asl como otras capas de materiales méds
duros, pudiendo encontrar utilizacidn esteras de fibra de
vidrio o semejantes. Lag capas tienen que introducirse en
el molde sucesivamente. Este procedimiento ez complicado,
puesto que seguidamente. después de la construccidn de las
paredes exteriores, todevia se rellena de espuma la oque—-
dad.

El invento tiene como base el problema de crear
un bloque ligero de instalacidn de materisl pldstico de al
ta resistencia, que necesita poco material plédstico y es -
seneillo de fabricar. En esperial el bloque de instalaciédn
ya no debe presentar los menclonados inconvenientes de los

bloques existentes. Este problema se resuelve segin el in-
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vento porque el cuerpo hueco del Woque de instalscién se -~
constituye por partes de pared encajadas entre si, de ﬁla—-
cas de material pléstico fabricadas segin el modo de cons——
truceidn de emparedado (sandwich).

Los bloques de instalacidn, que se componen de un
cuerpo con formg de U en seccidn transversal, en combina— -
cién con una cubierta de la parte trasera o una pared de -
ereceién, que encierra una oquedad, presentan un Peso espe-
cialmente pequeilo y, mediante un bastidor soporiador, pﬁe—-
den colocarse de la manera més sencilla en la pared de ecce—
cién. En ello existe la posibilidad de sujetar los elemen——
tos de instalacién a montar, en el badtidor o en el cuérpo
en formg de U del blogque de inétalacién.

Como bloques de instalacién pueden utilizarse, ban
to los antes mencionados cuerpos en forma de U, como tam— -
bién blogues huecos en forma de paralelepipedo. Los blogues
de instalacién de bloques huecos en formz de paralelepipedo
no necegitan ningin bastidor soportador en su ereccidén. EL
monteje de los elementos de instalacidn, sin embargo, es al
go mds diffeil.

Las placas de emparedado o sandwich para partes -
de pared de los Dbloques de instalacién pueden adquirirse en
el comercio especializado, bien sea como placas terminadas
0 sus capas como material semi-zcabado. Si se utiliza mate-
rial semi-acabado, entonces, al construir el bloque de ing-
talacidn las distintas capas de las placas de sandwich tie-
nen que cortarse a medida, seguidamente deben pegarse entre
sI en la sucesién prevista de capas o deben soldarse y se——

guidamente deben reunirse las parites de placas de sendwich,
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como paredes en un blogue hueco en forms de paralelepipedo
0 como un cuerpo en forma de U en seccidn transversal me—-
diante encolado o soldadura. Un bloque de instalacidén cong
truido de esta manera se caracteriza por alta resistencia
y por peso extremadamente reducido. También la pellcula ex
terior, al utilizar herramientas adecuadas, presenta una -
suficiente dureza superficisl. En compsracidn con un Hicél
gue macizo, con este modo de construccidén previsto se,éia-
cenzé una economia de peso de 30 - 40ji. Como el bloque de
instalacidén es hueco interiormente, pueden introducirse pos
teriormente, conducciones de instalacidn. En los ensayos -
han dado buenos resulbados las placas de sandwich, que vre
gentan interior y exteriormente, del-adas capas de polids-—
ter, en que, como capa intermedia, estd inserta espuma-de

;
cloruro de polivinilo. En interés de una elevads resisten—
cia del bloque de instalacién, las capas de poliéster es—-
tén reforzadas con fibra de vidrio. Por razones de scguri-
dad es conveniente establecer las capas de poliéster de no
do autoextintor.

Como las placas de espuma de poliestoril (styro-
por) pueden obtenerse en el mercado con precios especigl-—
nente favorables, también se recomiends emplear como par—-—
tes de pared para el bloque de instalacidn, placas de sand
wich, gue interior y eciteriormente presenten en cada caso
capas delzadas de resina de epdxido libres de disolvente,
entre las que estd inserta una capa de espuma de policsti-
rol (Styropor).

Son adecuadas ademds, como partes de pared para

blogues de instalacidn, placas de gandwich de espuma de po
g 9
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liuretano, cuya nellcula exterior a ambos lados eshd condern

sadz en capas mis duras. las placas de sandwich de esﬁuma -
de poliuretano puecden fabricarse en un molde por espumado,
cuyas placas de molde se mantienen a.uns temmeraturs csen—-—
cialmente menor, gproximadamense G602 €, que la btempcrotura,
aproximadamcnte 1802 T, del material espumoso, que debe in-
troducirse. Por ello se condensan y endurecen las zoni&éﬁqg
ginales, mientras que el ndcleo interior permancce més;blqg
do. Asi se produce una placa de sandwich solamente de-uum ug
terial plédstico como material de partida.

La pelfcula exterior o capa exterior de lag pls——
cas de sandwich puede constituirse en ello lisa o puede pro
veerse de un dibujo de cubierta que puede obtenerse por pre
gidén superficial.

Para evitar le transmigién de ruidos, la ogueded
del bloque de instalacidén puede revestirse con uns eéﬁéra -
amortizuzdora de ruldo de SIlan o seumejanbte, de btal modo -~
que las partes montadas dentro se revistan por ella.

En el bloque de instalacidn segiin el invento, que
puede tener la altura de un piso o de una parte de un piso,
pars compensacidn de altura, en la zonz superior cstd dig—-
puesto como revestimiento un panel de sandwich en Fforma de
U. Por razoncs de peso se recomienda montar bloques de ins-—
talacidn con altura de medio piso y en cambio utilizer re——
vestimientos més largos, en 1o que éstos entonces rodean un
determinado alcance de las paredes laterales y frontales -~
del bloque de instalacién. Se recomienda proveer ol revesti
miento en forma de U por arriba de una juntura de sombra.

La pared frontal del revestimicnto puede formar -
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el scoporte de un espejo o estantes para colocar objetos. -
En ello es ventajoso proveer el revestimiento de una aber-
tura, situada detréds del espejo, de modo gque en este lugar
sezn accesibles desde delante las vélvulas obturadoras o -
seme jantes, que estuvieran dispuestas en este lugar.

Si se utilizan bloques de instalacidn con altura
de un piso, las caras frontales también pueden proveéfsé -
de una abertura. - :

Alzunos ejemplos de ejecueidn delinvento sé;ilug
tran en el dibujo y describirdn-pds detallademente @ﬁ,?b -
gue sigue. IMuestran: .

Lé fig. 1, la ilustracidén esquemdtica de un bhlo=-
que de instalacidn, cuyas parcdes se componen de pl;q&s,de
pldstico, fabricadas a modo de construccién de sandwich.

e fig. 2, la vista sobre un vloque de ins*ala——
cibn de la figura g, a

La fig. 3, un bloque de instalacidn, que presen~
ta media alftura de un piso con panel de sandwich aplicado
arriba, cono revestimiento,

La fig. 4 la vista frontal de un bloqﬁe de instg
lacién construide en un bafio, segin la fig. 1, en lo que =
su capa exterior estd provista de un anclaje de azulejos -
terminal,

Ia fig. 5, la vista sobre el bloque de ingtalo--
cidn ilustrado en la fiz. 4,

La fiz. 6, la seccidn por ung placa de sandwich,
consistente en capas exteriores y en una capa intermedis -~
de espuma de material plédstico.

Lo fig. 7, la seccidn por una plsca de sandwich
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La fig. 8, la vista sobre un bloque de instalg——
cidn, consistente en un cuerpo en forma de U en seccidn -
transversal, montado en un cuarto de bafio.

In las figuras, en que para partes iguales se en
plean los mismos signos de referencia, se sefiala con f el
blogue de instglacidn hueco, cuyas paredes 2, 3, 4, SQireg
pectivamente la cubierta 3a, se componen de partes deh%iay
cas de sandwich de material pléstico. Las placas de sand--
wich se componen de las capas a, by ¢, en lo que 1aé.dis—
tintas capas estédn compuestas de material de plesca seﬁi—acg
bado, que se unen por encolado, soldadura o seme jante pere
former placas de sandwich. Si se emplean placas de sandwich
de espuma depoliuretano entonces lss capas a, by c ze com
ponen del mismo materisl plédstico. ILag paredes 2,3,4,5, que
den por resultado un bloque, tambidn estdn unidas por enco
lado o por soldadura en los lugares de encueniro. Lo ogque-
dad 6 estd revestida con une estera amortiguadora de rui-—
dos (7) de Silan. In la oquedad 6 estén dispuestas las tu-
berfas de subida bara agua frie y caliente 8, el tubo de -
desaglie 9 y el tubo de enlace 10, asi como un tubo de reser
va 11. Naturalmente, que en caso de necesidad, pueden zlo=-
Jarse todavia otros tubos Yy accesorios semejantes. En cip-
cunstancias puede utilizarse 1sg oguedad 6 como chimenes de
ventilacidn. En la cara frontal 5 Y en las paredes laterg-
les 2,4 estén previstas aberturas, de modo que pueden conegc
tarsea los tubos de enlace 10 los conductos de conexidén o

accesorios directamente.

El blogue ilusirado en las figuras 1y 2, que se
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compone de un cuerpo hueco en forma de paralelepipedo, pre
senta una abertura 12, en la pared frontal 5. Esta sbertu—
ra se cubre por medio de un espejo 13. La abertura 12 que
posibilita un acceso a los tubos 8,9,11,10 asi como a las
vdlvulas obturadoras, naturalmente que puede cerrarse tam—
bién por una tapa especial o por un armarito empotradé aba
tible. Por debajo del espejo 13 estdn montados dos esfgni_
tes 14. R

Para la compensacién de alturs pueden emplearse,
tanto peneles de sandwich en forma de U cortos, comoilaf;-
808, como revestimiento de las partes de instalacidn,;ro--
deando por arriba el bloque de instalacibn. Le oquedad  pro.
ducida puede estar revestida por una estera de Silan-para
amortiguacién del ruido.

En la figura 3 se hg dispuesto en el bloque de -
instalacidén arriba un panel 15 de sandwich en forma dé U -
relativamente alto, como revestimiento. El revestimiento -
aqul también estd compuesto de placas de sandwich, empledn
dose un grosor de capa més fino que para las paredes de -
los bloques de instalacidén. E1 bloque de instalacién 1 no
presenta toda la éltura del piso. Para la compensacidn de
altura cuida el panel de sandwich 15, que en su parte supe
rior presenta una juntura 16 de sombra.

Los estantes 14 y el espejo 13 en la ejecucién -
ilustrada en esta figura, estén fijados a la parte delante
ra del panel 15 de sendwich. Detréds del espejo 13 se en~ -
cuentra en el panel 15 y en el bloque de instalacién 1 -
~-presuponiendo que debe presentar la altura del espejo- -

una abertura 12 de servicio. En esta ejecucién pueden em-—
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plearse bloques de instalacién relativamente bajos y por -
ello ligeras. Por encima de bloque 1 de instalacién, des—
pués de desprendimiento del panel 15 de sandwich en forms
de U estdn libres los tubos de instalacién. Por lo %anto,
es especlalmente fdcil el monfaje posterior de otros tubos
de instalacidn. ‘

En las figuras 4 y 5 estd ilustrado montado en -
un cuarto de bafio el bloque de instalacién descrito pof ne
dio de lg fig. 3. Al bloque de instalgcidén estd concctado
a la izquierda un retrete 17 y a la derecha una baflera 18.
En el lado frontal del bloque de instalscidén 5 estd monta-
do un lavabo 19 paras las manog. La capa exterior del bHlo-—
gque de instalacién 1 estd provista de una decoraeién,'a&ag
tada e los gzulejos en el bafio.

En la fig. 6 se ilustra esqueméticamente una;plg
ca de samndwich, construide de placas semi—acabadas.—iéé -
capas exteriores @ y ¢ se componen de placas de polidster
con un grosor de 2-3 mm. que predominantemente estédn refoxr
zadas con fibra de vidrig. Como capa intermedia b encuen—-
tra utilizacidén una placa de espuma de clorurc de polivini
lo que estéd pegada o soldada con las capas exteriores a y
S+ En disposicidén correspondiente, como capas exteriores =
y ¢ también pueden emplearse capas delgadas de resina de -
epéxido libres de disolvente, en las que como capa interme
dia estd inserta una placa de espuma de poliestirol.

La fig. 7 muestra una parte de pared de una pla-
ca de sandwich de espuma de poliuretano. La resistencia de
esta placa de sandwich se obtiene porque lasg zonas margina

les se condensan para formar capas exteriores duras. La -
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condensacidn y el endufecimiento se efectdan por una conduc
cidn diferenciada de la temperatura en el procedimiento de
fabricacién de la placa de sandwich.

En la fig. 8 se ilustra un bloque de instalacién,
que se constituye por un cuerpo coh;forma de U en seccibn -~
transversal, en combinacién con el recubrimiento trasero 3g
4 la pared de ereccidn 20, que rodea la oquedad &. El:ﬁlé——
que 1 compuesto de las partes de pared 2, 4 y 5 estd fijado,
mediante el bastidor soportador 21 = la pared de ereccién -
20. . -

El bagtidor 21 estd dimensionasdo aqul de tai‘modo
gue, por el blogue 1, estd cubierto por lo menos hasta su -
altura y porque éste puede fijarse con sus ramas en ol mis—
mo. En el ejemplo de ejecucidn el recubrimiento trasera 3g
forma una parte deparada consistente en una placa dQVSand—-
wich, que estd aplicada al bastidor 21. Este recubrimiento
3a, sin embargo, puede reunirse iguslmente bien con el bas-
tidor 21 para formar una unidad de comstruccidn aplicable a
la pared 20 de ereccidén. Adecuadamente, también este blogue
de instalacidn estd revestido de una estera 7 amortiguadora
de ruidos de Silan. Para las partes de pared de este bloque
de instalacién son especialmente adecuadas, placas de sand-
wich con un grosor total de 23 mm. que dentro y fuera pre——
senta una cape de poliéster a, respectivamente ¢ de 3 mm. -
Fo estd representado en esta .figurs un panel de sandwich en
forma de U, que debe adosarse al bloque de instalacidn. Tal
penel, sgin embargo, correspondiendo a la ejscucidn segin la
fizg. 3, también puede hallar utilizacién en este bloque de

ingtalacidén. Tal panel podria fijarse aqul de la manera mis
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sencilla al bastidor 21; sin embargo debe presuponerse que
el bastidor 21 sea mds alto que el bloque de instalacién 1.
Los conductos de instalacidén 8, 9, 11 alojados en la oque-
dad 6 del bloque de instalacibén 1 debe fijarse tanto en el
bestidor 21, como tambidénen el cuerpo en formg de U 2,'5,

4. En el bloque de instalacién 1, de nuevo segin la ejecu-
cién de la fig. 4, estén conectados una bafiers 18, un iavg

bo manual 19 y un retrete 17.

La presente patente de invencidn comprende les si
guientes reivindicaciones: ’

1.— Kejoras en la construccién de bloques para la
formacidén de paredes, compuestos de partes de pared, en cu-
ya oquedad se sostienen los elementos de instalacidn, como
tuberias de subida, bajada y de empalme y semcjantes en dis
posicidn lista para funclonar, caracterizado porgue el cuer

rpo hueco del blogue de instalacidén estd constituido por par
tes de pared empalmadss ehtre si de placas de material plédg
tico, fabricadas por el método de construccidn de sandwich

(emparedado).

2.~ liejoras seguin la reivindicacidén 1, caracteri-
zabos por un cuerpo en forma de U en seccidn trensversal -
que, en combinacidn con un recubrimiento trasero o con la -
pared de ercceidn circundg una oquedad, cuyo cuerpo estd -

dispuesto en la pared de ereccidn mediante un bhastidor so—-—

- |/ portador.

3.~ llejoras, segin las reivindicaciones 1 y 2, ca
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racterizados porque el bloque en forms de U hasta su altura
recubre el bastidor soportador y estd fijado a éste con sus
ranas.

4.~ Mejoras segiin las reivindicaciones 1 a 3, ca-
racterizadas porgue en el bastidor estén dispuestos todos =
o una parte de los elementos de instalacién que deben ﬁoy-—
tarse. 7

5.~ Hejoras, segin las reivindicaciones 2 a—4;~cg
racterizadas porque el recubrimiento estéd montado en 1é‘pag
te posterior del bastidor soportador o con éste forma una -
unidad de construccidn.

G.- Hejoras, segin la reivindicacidén 2, caracteri
zadas porque el recubrimiento estd formado por una placa de
sandwich. 7

Te= Eejoras, segin las reivindicaciones 1 a 6, ca
racterizadas porque las placas de sandwich presentanhdehtro
v fuera delgadas capas de poliéster, en que estd inserta, -
comno capa intermedia, espuma de cloruro de polivinilo.

8.~ llejoras, segin la reivindicacién 1, caracteri
zadas porque das placas de sandwich presentan dentro y fue-
ra, en cada caso, capas delgadas de resina de epbxido li- -
bres de disolvente, eﬁ%re"las que, como capea interior, estd
inserta espuma de polistirol (Styropor).

9.- Hejoras, segin la reivindincacién 1, caracte-
rizadas porque Las paredes del bloque de instalacién estén

formadas de placas de sandwich de espuma de poliuretano, cu

10.~ Ilejoras, sesn las reivindicaciopes 1 a 7, —
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caracterizadas porque las capas de polidster tienen un 10

sor de por 1o menos 1 mm., mientras que el grosor de la ca
pa intermedia de espuma de cloruro de polivinilo imports -
hagta 30 mm.

11.~ Liejoras, seginlas reivindicaciones 1, 2 y -
10, caracterizadas porque las placas de sandwich preséntan

un grosor total de 23 mm., teniendo las capas de polidster

-
-

un zrosor de 3 mm. ’ PR

12.~ liejoras, segin las reivindicacioncs 1 3;11,
10 caracterizadas porque la oguedad del bloque de instalacidn
esid revestida con una estera amortigusdora de Tuildos.

13.- llcjoras, segin la reivindicacidn 12, carac-
verizado porque la estera amortiguadora se compone de Si--
lan.

15

14.- ilejoras, segin las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizadas porque la capa exterior de las placas'de -
gsandvlch presenta un dibujo de decoracifn.

15.~ lejoras, segln las recivindicaciones 1 a 14,
caractcrizadas porque el bloque de instalacibn presensa 1o
20 altura de un piso o de una parte de un piso.

16.- lejoras, segdn las reivindicaciones 1 a 15,
caracterizadas porgue para la compensacién de alturs del -
blogue de instalacidn encuentran emplso, como revestinien—
o5 to, paneles de sandwich en forme de U, que cirewndan la -
parte superior del bloque de meterial aislante, y recubren
las partes, stitmdas libremente, de los tubos de instalaoidw.

17.~ liejoras, segin las reivindicsciones 2 g 16,
ngé caraotcrizadas-porque en el bastidor soportador estd suje-

t0 el panel de sandwich en forma de U.
30
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18.~ llejoras, segin las reivindicacionecs 1 a 16,
carzcterizadas porque el panel de sandwich en forma de.U -
forme soportes para un espejo y estanterias o semejantes.

19.~ lejoras, segn las reivindicaciones 1, 2 ¥
16, caracterizadas porque detrds del espejo en el panel en
forma de U estd prevista una abertura, gue estd dimensiona
da de tal modo y dilspuesta a una altura tal que sean aicé_
zavles para el montaje las conducciones de bajada, subida
y empalme y senejantes.

20.~ liejoras, segin las reivindicaciones 1 3:15
a 16, caracterizadas porque el panel de sandwich en fo;ma
de U arriba estd provisto de juna juntura de sombra. .

21.~ licjoras en la construccién de bloques para
lz formacidén de paredes. B

Segdn se deseribe y reivindica en la presente me
moria desceriptiva y se ilustra con losz planos reglamentg-—
rios que a la misma se acompalian,

Consta la presente meuoria de dieciseis hojas fo

liadas y escritas a mdquina por una sola de sus caras.

mabrip 20 MAY 1972

Fdo.: Alfonso Sanchs
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