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La presente 1nvnnc10n se relaciona con un proce-
dimiento y un dispositivo para el envasado estéril de sus-
tancias, especialmente fldidasg, |

Ia invencién se relaciona en particular con los
tipos de méqu;pas para el envasado estéril de sustancias
£lbidas o semifliidas en los que una ldmina de pldstico o
de papel re?estido de pléstico se extrae por un mecanismo
accionador de un rollo, se ésteriliza durante une. primera
poreibn de su trayectoria em una estaqién esterilizadora,
seguidarente se dobla longitudinalmente para unir sug dos
ndrgenes, se lleva a una estacién de llenado, se le da una
forma tubular mediante sellado conjunto 1ongitudinal de
los citados mdrgenes a un nivel ligeramente superior al
de la sustancia liquida introdu@ida en dicho tubo, luego
ge separa el interior de dicho tubo, con su contenido, en
compartimientos cerrados mediante cierres herméticos trang

versales aplicados a tal tubo con los intefvalos degeados

| y finalmente se corta el tubo en recipientes individuales

correspondientenente a los mencionados cierres herméticos.
Uno de los principales inconvenientes de estos tipos de
ndquinas envasadoras consisgte en qué, durante su desplaza~
miento desde la estucidn esterilizadora a la estacibn de

ilenado, la 1lémina plegada ha de permanecer ablerta ¥y por

- congiguiente expuesta a la penetracidn de alre exterlor

no esterilizado entre sus pllegues, austamente hasta deba~

jo de la tuberia o boca de llenado gue introduce la sustapn

cia liguida.que se pretende constituya el contenido de los

envases. Kl otro principal inconveniente de estas méquinas

deriva del hecho de que, debido a la disposicién anterior-

niente descrita de la’ tuberia dp-llénado, los cierres herw
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méticos transversales han de anllcarse enteramente a la

lémina, tras recibir la forma tubular, en un punto situa-~ -
do bajo el nivel del 1iquide contenido én la misma. Bsto
significa que los cierres hernéticos han de aplicarae”bajo
condiciones &es%aéorables,-éontra la_cargakde‘preéién del-
1{quido situﬁdo‘pdr"encima, que tiende a abrir estas unio-
neg o clerres transversales antgs'de;que,hayanftenido tiem
po de consolidarse. En efecto, ios-reCipientes produpidos’
por dichas mdquinag tienenitendencia & presentar clerres
defectuosos a través de los cuales puéde salirge sﬁ conte~
nidos ' ,

Por consiguiente; el objeto principal-de la pre-
sente invencidn es la eliminmcidn de estos y otros incon—

venientes de las conocidas midquinas envasedoras, La inven-—

“eidn )roporclona medios que permiten la colocacidén de la

tuberia de 1lenado entre la linina doblada y el cierre

. longitudinel de ésta dltima en forma de tubo inmediatamen-

te- degpuéa de termina@a'la operacién‘en la estacién de es-
terilizado, de manera qué durante su éiguiente tréyectoyia
no guete ya expuesta a contaminacidn por el aire exterior.
De acuerdo conlla'invencién,-la tuberia de 1lenado ge ex-
tiende Jentro del tubo citado hasta la estaclén de llena~
do y se aplican cierres transversales parclales 2l mismo
con intervalos degeados mientras el interior del .tubo es=
t4 todavia seco ¥ Vacio, de manera que teles cierres no
sean sometidos a ninguna presién liquida y tengen tiempo -
de consblidarse anteg de entrar en. contacto con dicho 1i-
quido. Mefced a la provisidén de tales cierres paroiales;
loa cierres transversales que complotan el del comparti~ -

miento, trasg haberse'intrqducido el 1liquidé én el tubo en
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la estacién de llenado, por, cobertura del hueco dejado por
los cierree'o ﬂﬁntas pérciales, son mucho més cortos ¥ pox
congiguiente pueden aplicarse mds eficientemente, porque
la presidn y calor que las mordazas selladoras han Ge pro-
ducir para tales juntes o cierres transversales mis coriog
pueden concentrarse sobre un drea mucho misg pequeﬁa.

En estrecha interrelacidn con tales aspectos, lo
invencién proporciona nueves medios pare producir las June~
tas longitudinales, varclales ¥y transversales complenenta~
rias, e isualnente nuevos medios de gufa y transporte de
la lduoina, adapt&dos a este nuevo sistema de envasado.

Seguidamente se deseribirdn dos versiones de la
invoneidn con referencia a los adjuntoé dibujos, entendién
dome que su descripeidn e>ilustrécién se ofrecen con un
fin puranente ejemplif ‘icativo y en nodo alguno limitativo.

En los dihujos:

Ia figura 1 es una vista esquendtica de la pri-
rera parte 48 la primera versidn, towmada a lo largo de la
linea discontinua I-I de la figura 3.

la ilgura 2 es wna vista en seccién esquendtica
touada a lo largzo de la linea II-II de la figura l.

La figura 3 es un alzado lateral aeneral o ue-
wdtico del dispositivo.

4 figura 4 es una vista gsquemémica del desarrc-
110 del mnterial de envasado, mostrando lag divérsas,opera~
ciones a que se somete en el dispositivo segin la inven-
cién. .

La figura 5 es un alzado lateral ééqueﬁético de
la sejunda versién; y '

La fisure 6 es una vxata Irontal esquendtica del
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naterial de envasadq, ilustrando las diversas operaclones

a que es sometido en el d1~p031tivo segﬁn la figura 5.

Con referencia a la figure 1, la ldmina 1 de ma~:

teflal de envasado se desenrolla de un cilindro de allmen-
taclén 2y, tras au paso sobre un rodillo desviador 3, pa-

ga bajo un pequefio tanque 4 que, a través de adecuados me-

dios de alimentacidn, se mantiene 1lenoide un 1iquido eg- .

terlllzante (peréxido de hidrogeno, eventualmente con 1a
ad1c1on de un agente humectante) Por medlo de una almohan
dilla porosa 5, dlcho 1iquido esterlllzante ge trangfiere
nediante ‘difugién capllar sobre la superficie de la ldmi-
na 1 que:pasérﬁva constituir la superficie interna del re=
cipiente terminado y por oonsiguiente Tormard contacto con
el 1iquldo.

Asx, esta Juperflcle interna, revestlda de plég~

tmco, de la 1am1na de papel récibe contlnuamente una peli-.A

cula de una solucidn de perox:do de hldrégeno. Ia 1dmina
1, mientras contlnﬁa su-trayeotorla, pasa a uravés de una
‘vtaciénﬁﬁarcadora, representada por losféilindfos narca—
dores 6 ¥y 7, aue aplicon & la 1ém1na lag nercas longltud1-
nalea,-transversales y obllcuas, a lo 1&fgo de lag cuales

aquélla se pliega flnalLente en forma de reclpxentes. Ege -

tos cilindros'marcadores actian tamblén Como 0111ndros ac-l

cionadores, que funcionan paso a pago, produciendo asi un-
moviniento intermitente de la ldmina 1, Eota Gltima posa
luezo sobre un rodillo desviedor 8, gzira alrededor de un

rodillo compensador Jubvacente 9 ¥ se eleva lueso pars pas-

gar sobre otro rodille desviador lO, monuado en correshotls

dericia con el rodillo G. Los rodillos & y 10 estdn monta~

dos de wonera gue comsriman eldsticamente la 1dninn inter-

rrie P i e m = o
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puesta, en virtud de lo cual la pelicula liguida de sus-

tancia esterilizante se distribuye por igual sobre dicha
superficie interna. )

Todos los rodillos anteriormente descritos estdn
naturalmente protezidos contra su contaminacién por el pol
vo y otras materias extrafias mediante una envoltura (no
nostrada),

la colocacidén de los rodillog marcadores 6 y 7
posteriormenteral tanque 4 y a la almohadilla 5 es parti-
cularnente ventajosa, puesto que la unidad marcadora, que
aplica a la ldmina marcas de una profundidad apreciable,
introduciria profundamente a presién en aquélla gérmenes
y otros matefiales contaninadores que, si el agente egte-
rilizente hubiese de ser aplicado después de la unidad
marcadora,rnd serfan alcanzados por tal agente.

Debido a la citada disposicidn, el agente este~
rilizante se aplica sdlo & lé superficie revegtida de la
lémina y no a la cera opuesta externa, donde dscoloraria
cualquier escritﬁra o figuras impresasg sobre ella.

Durante su siguiente tfayeotoria, la lémina 1,
que sale en disposioién plana de entre los rodillos 9 y
10, es plegada longitudinalmente & lo largo_de'su 1lines
central 11 en dos witades (véase especialuente -la seccidn

de la figura 2), de Lanera que sus dos mdrgenes longitudl-

nales 12 y 13 se aproximen y- flnalmente establezcan un cofn

tacto reciproco.

Cuando la lédmina 1 alcanza un rodillo degsviador
puperior 14, oo completamente doblada y on ‘tal condielén
contiuﬂa pu degplazamiento mds nlld del roleJo 14.

El diedro aproximade 15 formado por la lémina 1
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enfre los rodillos 8 y 10 y'el1 rédillo 14'$e'cierra por
cunlquier medio adecuado, tal como una placa triangular

16 ouya base se sitfia en correspondencia con la salida do
la lémina eptrei;os'rodillos 8 y 10 y cuya parte superior
se extiende éorr;spondientemente'con el contacto de los
dos mﬁrgénes de la ldmina a la aitura del rodillo 14. Dos
lados de la placa 16 presentan la forma de reborqes 17y
18 que abrazan a los mdrgenes 12 y 13, miénfras la parte
central 16' de la nlaca se dobla hacia el ihterior, de ma-
nere gque sus paredes ge extiendén prédﬁioamentelparaleiaa
a les dos paredes formadas por la lémina l,'El espacio
précticamente ceriado que forman la lédmina 1 y la place

16 constituye la cémarg de esferilizacién, secado y enfrig
niento de la lémina. En efecto, dentro de dicha cémara la
lduina recibe, a contracorriente de su novimiente y por

medio de une serie de tuberias 19 que pasan a través de

~ dicha parte incurvada 16' de la placa 16, unos chorros de

aire estéril y adecuadapente calentado. De esta manera, la
velicula de perdxido do‘hidrégeno aplicada gobre la cara
interna de la ldmina sé'diéocia en vapor de agua y oxigeno
naciente, proau¢iehao asi wa atmésfera esterilizante que,
Junto con el.antefior contacto de la pelicuia de peréxido
siobre la superficie revestida de 12 ldmina, asegura su
complota esterilizacién. Ventajosamente, el aire estéril
uroyectado sobre la lémina 1 en la parte_éupériér de dicha
cépara a través del tubo 19' es mds frio que el aire estéé'

ril insuflado & través de las tuberies inferioree, en vir-

" tud de lo cual se crean en dicha cdmara dos zonas en con-

diciones térmicas adeduadamente'diferenciadas,-pémd-obte# ‘

ner sipultdneamente wna completa esterilizacidn de la 14~

4
s
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mina y su compléto secado y. enfriamiento a una temperatura
6ptima para las sucesivas operaciones de tratamientd de la
misma, ' |

Se disponen medios (1o mostrados) para retirar
el aire cargado de vapor de agua y oxigeno de la cédmara de
esterilizacibn y soneterlo a una operacién de limpleza, al
objeto de eliminar todo efecto perturbador que esta atmbs-
fera pueda ejercer sobre el personal que atiende a la mde
quina,

Ea la pérte superior de la cdmara de esteriliza-
¢ibn, ligeramente corriente arriba del punto en que la 14-
mina es completamente doblada, se dirige a través de la
placa 16 y eatre los pliegues 1de 1a lémlna 1 una manguera
20 de material antifriccién, tal como el producido por
Du Pont bajo el nombre comercicl de '"feflon".

Con pérticular referéncia a lag figuras 1 y 3,
la ldnina doblada pasa desde el delllO 14 entre un par
de rodillos desvxadoreu 21 ¥ 22, que funclonan también co-
mo rodilles accionadores en contiauo funcionamiento ¥y que
por consiguiente comunican w novimiénto continuo y unifor
me a la ldmina, & una velocidad iige;amente inferior a la
que ge odmunica a dicLa lédmina por log cilindroé m&rcado-
res 6 y 7. El accionaniento intermitente de estos Wltimos
rodillos 6 y 7, la provisién del rodillo compensador 9 y
el wenor movimionto coitunicado por lohbrodillos 6 y'7 cohg
tituyen conjuntamente un elenento do‘Seguridad del dispow-
aitlvo quo »eruite ag surar la ubaorclén de cualquier ten-
aibn wocidental exceniva u que pudlora ger sometidn lo 1~
rina durante su troatamiento. '

Log rodillog 14, 21 y 227presentapiunu muesoé
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anular central 23 adantadaanara r601b1r el abultamlento de

la ldmina producldo por la nanguera 20 contenlda en .ella.

llerced a esta prov1916n, la manguera 20 puede pasar sobre
el rodillo 14 y.entre los rodillos 21 y 22 sin ger comprl-
mida nl aplastaéé‘por los rodillos,. En otras palabras, la
9rov1slén de estas muescas permlte sellar-la 1am1na longi-r‘
tudinaimegte'ehAforma de tubo casi inmediatamente -despuds =
de que pase el rodillo 14 y bastante antes de la estacién
de ilenado. : ,
E1 sellado,longitudinél se efectia por medio de
un par de rodillos éelladores 24'y 24' provistos de adecug
dos medios calentadores, tales como un resistor eléetrico
anular. Antes de alcanzar estos rodillos selladores, los
mérgenes de la ldmina son prebalentados mediante'vapor de
aga 9obreealentado v eutérll insuflado sobre aquellos a |
través de wna tuberia 25, cuya abertura estd hendida a flh
de abarcar a dlchos mérgenes (véase fipura 1).
Ellextremorinférior dol tubo 25 cohunica con la
cénara de egterilizacidn y el vapor de agua y el oxigeno

naciente que pasen-a través de ella sirven para producir

-entre los dos ﬂlieﬁués de la lémina,'que todavia no esté v

sellada en este nunto, una atmésfera estéril de una - pre~
sidn superlor 2 la del aire clrcundante, ev1tando asi que
te ultlno nenetre entre dichos plle‘ues. 7
La lénlna 1, ahora bransfordada en el tubo 1'
desciende vertlcalmente, aespués de su paso aitravés de

los rodillos degviadores 21Ay 22, 'y pasa a trdvés de una

’estaciénrpreselladora formada por les rodillos 26 y 26!,
donde me le aplicun low cierres transvermiles pnreiolen 37

(ri:uea 4), Eotos clovres ne oxtiondon a ln dovechn o Lo




10

18

%0

. 28

30

guierda de la nanguera 20 hasta el lado el tubo 1'. Debe
destacarse que estos clerres se aplican mientras el tubo
1' estd todavia vaclo y secb, por encima del nivel liqui-
do, se.alado por 31 en la fisura 3., Los rodillos 26 y 26!
estdn equipados con brazos selladores 27 radialmente X
tendidos, que constan de unidades que transducen una forma
adecuada de énergia.selladora, Loé rodillos'ZG ¥y 26 giran
intermitentenente, de umanera que los cierresrtransvérsales
parciales se aplican a inter&alos regulares preestableci-
dos, correspondientes a la altufa de los recipientes llow-
nos y ‘terminados. ' .

Después de dicha estacién preselladora, se pasa
el tubo.l' entre dos unidades calenfadoras 28 y 28' que Lo
preparan para la sucesiva apliéaoién de los cierres conple
mentarios 0 coneétores, reduciendo asi elitiempo necesario
para- la realizacidn de éatos Gltimos.

Ligeranente por debajo del extremo inferior de
la manguera 20, en el punto sefialado por 32 en la Ffigura 3,
cotos clierres conectores se aplican en otra estaciéh for-
rada por los rodilles 29 ¥ 29', cada uno de los cueles g

t4 provisto de brazos selladores 30. ELl funcionamiento de

oste sar de rodillos es similar al ya descrito de los ro-

.dillos 26 y 26'.

Ia aenchura de. estos cierres.cqnectpreé es iigeran
mente Mayor que el didmetro_de 1a manguera 20, maies ciem
rres son los Unicos aplicados sl tubo después de su llena~-
do y, Gebido a su reducido drea, perniten una distribucidn
més uniforme y une nayor concentracién del calor y presién
de asellado. Ia anclura de estos oierres conqctores,es 1igem

ranente mayor -que ol- hueco comprondido entre lous cierres o
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1 juntas parciales, de manera que-se superponen a”ambos QX -

tremos de éstas ﬁltlmas, como se muestra en la figura 4.
| Los cierrea transversales resultantes de’ la. com~

binacidn de: los cmerres parciales con los cierres conecto—

| reg aseguran unos reclplentes perfectamente herméticos ¥y

ne susceptlbles a fugas. _ : N
El tubo, ‘ahora dlvidldo en comparﬁimientos lle- s

nos de liquido por los clerres transversales, se corta, °°”fr
rrespondientemente a tales cierres, en la estacién cortado-""‘”?
ra formada por 1os rodlllos 34 ¥ 34', provistos de brazogA? .

- radiales cortantes 35 y que funclonan a 1gual fitmo que -

los rodillos selladores transversales. Los raeipientes ter-
minados 33 Pueden transportarse seﬂuldamente.a otrag estap»

ciones, que les dan sus formas finales.

’ youl desarrollo de la 1émina se muestre en la figu—_
ra 4, que ilustra el cierre longitudinal continuo.36 apli-

cado por los rodillos 24 y 241, los diarres"transversales"

parciales 37 aplioados por los rodllloa 26 y 26', el cle~
rre conector 36 cuyos extremos se superponen e los ex‘bre-t

mos internos de los cierres parclales.37, y finalmente el 2

.eorte trénsveréal 39 aplica&o a lo largo de la linea cen-

ftral de los cierres transversales efectuado por los rodl-

llog 34 ¥y 34'
Ia segunda versién, tal como ge repregenta en la

flpura b, difiere de la primers simplemente en las estacio-

nes destinadas a la aplloaclén de los clerres parclales Yy

conectores y en el accionamiento y oronomet:aclén degtales,

estaciones. Por consiguiente, sélo se describird e ilustra=:

ré esta parte de la versiédn,

iiientras que las estaciones de la primere versidn
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permitian funcionar a la méquina envasadora con un movi-

niento intermitenie, la estacién selladora transversal mos-
trada en la figéra 5 permite funcionar a la miquina con wn
movimiento coﬂtinuo, concediéndose asi a la misua ﬁna na-
yor productividad. f A _

Con referencia e la £igura 5, la estacién sella-
dora transversal comprende esénbialmenté.una estacién pre-
selladora o de sellado pércial indicada en su conjunto por
103, y wna estacién, sefialada por'104,‘destiﬁada a la apli-
cacién de los cierres complementarios o consctores al titbo
101'. Ia estacién 103 consta de dos bastidores 103a y 103b
vertical y alternativamente desplazables, cada uno de los .

cuales sostiene un par de mordazas selladoras 105, 106 y

107, 108, respectivemente, accionadas con un movimiento

alternativo‘horizontal por medio de los cilindros neuméti-

‘¢os 109, 110 y 111, 112. Durante ol movimiento descendente

de Los bastidores 103a y 103b, las mordezas selladoras se
encuentren en su posicidn cerrsda de funcionamiento, Lo fie]
gura 5 muestra el bastidor 103a al comienzo.de su movimlen-
to descendente y el bastidor 103b al final de su movimien-
$o descendente. Durante cste movimiento, las nordazas de
cada bastidor aplican los cilerres parciales transversales |

132 'y 133 respectivauente y al mismo tiempo arrastran al

tubo en su movimiento descendente, mientras que durante su

movimiento ascendente estdn abiertas.y no ejercen ninguna

influencia sobre el tubo. ELl movimiento de los bastiddree

'103a y 103b seisincroniza de tal manera que el comienzo de

1a operacién do uno de ellos coincida con el-final de la
opcracidn del otro, teniendo por resultado esta disposicién

un funcionamiento prdcticanente contlnuo de la ndquing y
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un movimiento también préQticamente oontlnuo del fubo 101'
Como queda dicho, lag mordazas 105 . 106 aplieana

al “fubo 101' 1os cierres parciales 1ndicadoa en 132, hien -

tras que las mordazas 107 y 108 presentan unas dimensiones

y estén de tal modo situadas (figﬁra 6) respecto al tubo,

que aplican a'éste los cierres parciales 133, extendiéndo- | .

se ‘tales cierres parciales 132 y 133 desde los lados dere-:
cho e‘izquierﬁovdél tubo hasté las proximidades de la manél"
guerakdévlleﬂado 134, que corresponds & la manguara‘llena¥i
dora 20 de Ta pfimara'versién,‘El nivel del 1iguido en el
tubo se indica ‘en 135 ¥ se halla situado pof debajo del
punto muerto iﬁfgfiorldél movimiento de'los bastidores 103a|
y 103b, de manera que estos cierres parciales se apiican
al tubo todaevia seco ¥y vaéib. ' , 4 'A”
Los cierres-conectoreglo complementérios (dé 1os;
que s6lo se'mueétra en 150 un cierre completador 132)‘se 3
aplicen en “1a estacidn 104 por los bastidores 104a ¥ 104b, " |
que sostienen a los pares de mordazas selladoras 136 137 E

y 138, 139 respectivamente,_cuyas nordazes son movidas al-

ternativamente por sus‘respéctivos cilindros neumdticos

140, 141 y 142, 143, El bastidor IOBa esté sincronizado

con el bastidor 104a, mientras que el bastidor 103b Lo es—
t4 con el bastidor 104b. Los bastidores 103a y 103b’ estén |
conectados 2l bastidor 119 de la méqﬁina mediante pares de

uanlvelas paralelas 113, 114 ¥y 115, 116 respoctlvamente,- =

'artlculﬁndose el primer par por un extremo al bastldor 1033

en log puntos 120 y 121 y el sepundo par al bastldor 103b
en los nuntos 322 y 123, articuldndose ambos pares de mas~
nivelag por, pus ertremos opuestos en, el bagbidor 119 de 1a

ndquina por los puntos 117 y 118, rogpoctlivanonto.




10

18

20

25

30

Los bastidores 1044 y 104b estén conectados en
forma idéntica mediante pares-de manivelas paralelas 144,
145 y 146, 147 respectivamehte al bastidor 119 de la mbqui-~

nae. Los bastidbres lOBa‘y 104a son movidos alternativamen-

“te por una ba:ré de control vertical comin 124 conectada

e la panivela 114 en la junta 126 y a l= manivela 145 en
la junta 148, recibiendo dicha berra de control 124 su mo-

viniento de una excéntrica 128. Andlogamente, los bastido-

Tes 103b y 104b son movidos alternativamente por una barra

de control vertical comfn 125 conectada a las manivelaé
116 y 147 en las juntas 127 y 149 respectivamente y accio-

nada por una excéntrica 129, Ambas excéniricas estdn fijo-~

.dag & un 4rbol comin y son accionedas por un mobtor 130 por

medio de_un engranaje de reduccidén 131l. Como quéda dicho,
los cierres transversales-complementafios 150‘cubrén el
hueco dejado por los cierres parciales y se superponen li-

geramente a éstos, al objeto de asegurar unos cierres

“transversales completos extendidos en toda la anchura del

tubo 1010 ’ _
Los ultrasonidos han demostrado ser una forma
nuy eonveniénte de energla para los'cierrés<conectores, si

bien puede emplearse naturalmente cualqﬁier otra forma ade-

.cuada de energila para este fin,

Tras el completamiento de los cierres fransver-

aaleg;_se divide el tubo en recipientes individuales lle~

‘nos de lfquido, en wna estacién oortadord‘indicadg en su

conjunto por 151 y formada por las hojas o cuchillas gira-'

torias 152, que separan los recipientes en qorxespdndenoia

con la linea central de los cierres transversales.

s evidente que pucden eplicarge muchas variantes
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y cambios a ambas versiones~de la invenclén. Asi, en 1é ,
primera versién, la oueracién de sellado narelal podria
combinarse con el sellado 1ong1tudinal de la lémina, paré ;
obtener simulténeamenue, durante su paso entre el rodillo’
14"y los rodlllos 21l y 22, tanto el sellado longitudinal
como el parcial. A +tal fin, los rodillos 24 y 241 podrian.

dotarse»adiclonalmente de resistores eléotricos colocados -

" a 1o largo de su camisa o' eavoltura en posiciones parale=

lag a sué ejesAy”adecuadamenfe espaéiados'ehtre éi;’de mé~§

nera que este par de rodillos efectuase similténeamente el
sellado longltudlnal y paroialmente transversal en un lado
de los dos pllegues de la ldmina 1, mientres un per andlo-
zo de rodillos aplicaria los cierres transversales parcig~ -

les en el otro pliegue. Andlogamente, en las estaciones

selladoras mostradas en la figura 5, la posicién y tamafio

de las secciones individuales de cada porcién de los cle-

rres transversales podrien variar. Por ejemplo, 105'éierres
parciales 132 y 133 pod?ian aplicarse eﬁ suifbtalidad'ag ,
el-mismoxiédo del tubo, en luéér de & lados alternos, como.
se muestre eh egta figura;'De igual,mﬁdo, su iongitud PO~
dria ser superior z la mitad de la Enchura del tubo 1. Tem~|
bién es posible obtener los cierres oarclales en dos o més-
trechos simulténeamente apllcados, allnedndose estos cle— .
rres en el sentido transversal del “tubos Evldentenwnte, ha, |
de quédarAinterpuesto un trecho libre entie los citados
trochos sucesivoé, para'ol pasd.de la mannuéra de llenado.“
Ta situacién Yy lonnltud de los clerres eonectores e adap—”
tardn naturulmonte en emte capo & losg cierrea parela]es ya.
aplieadoa.* ’

Bs evidente que egtas y otras voriantes y camblow
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no se apartan del dmbito de la presente invencidn.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el envasado estéril de sus~
tancias, especialmente fluidas, provisto de una chmara de
esterilizacidn en la que se esteriliza y pliega a lo largo
de su 1{nea central la referida lémina de material envasadox
cuyo dispositivo comprende una manguera de llenado que pass
a través de la citada chmara de esterilizacidn y, desde ell#

entre los pliegues de la referida limina extendiéndose, den-

-

tro de ésta ltima, hasta la estacidén de llenado; unos priq%g} .

ros medios selladores situados entre la cémara de esterilizd -

¢ién y la estacidén de llenado para unir entre si, mediante
un cierre longitudinal, los mérgenes de la lémina doblada
para darle forma de tuboj unos segundos medios selladores
dispuestos entre los primeramente mencionados.y la estacidn
de llenado para aplimr cierres transversales parciales con
intervalos deseados en dicho tubo; y unos tercercs medios
selladores situados debajo de la estacidn de llenado para -
aplicar cierres conectores al tubo a fin de completar sus
clerres transversales.

2. Dispositivo segln la reivindicacién 1, que -
conprende ademés unos rodillos desviadores interpuestos en~
tre lacémara de esterilizacibén y la estacién de llenado, ~
presentando tales'rodillps desviadores una muesca correspon-
diente a la posicidn de dicha manguera de llenado dentro del
referido material envasador para acomodar el abultamiento -
imprqso a dicho material por lg manguera.

3. Dispositivo segln la reivindicacidén 2, en el
que el interior de la citada l&mina se desplaza por una at-
mésfera estéril y caliente a una presidn superior a la de la

atmbsfera ambiente, desde el punto de su salida de la camara
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de esterilizacibén hasta el comienzo de dicho cierre longi-
tudinal.

4, Dispositivo segln la reivindicacién 1, en el
que los segundos medios selladores citados comprenden unos
discos intermitentemente giratorios montados a ambos lados
del referido tubo por encima de la estacidén de llenado; uno#
brazos selladores radialmente extendidos desde los citados
discos para sujetar y comprimir a intervalos preestableci-
dos el mencionado tubo todavia vaclo entre ellos y aplicar-
le los referidos cierres transversales parciales durante la
mencionada rotaciédn intermitente de tales discos; y en el
que los terceros medios selladores comprenden anfélogamente
unos discos provistos de brazps radialmente extendidos, mon
tados a ambos lados del tubo por debajo de la estacibén de
llenado del mismo y provistos de brazos selladores para su-
jetar y comprimir al tubo, después de haberse llenado, en-
tre ellos y aplicarle los citados cierres transversales co-
nectores.

5. Dispositivo segfin la reivindicacién 1, en el
que los segundos medios selladores, montados por encima de
la estacidén de llenado del tubo, comprenden unos bastidores
vertical y alternativamente desplzables, cada uno de los - -
cuales comprende dos mordazas selladoras horizontal y alter-
nativamente desplazables, cuyas mordazas sujetan a dicho tu-
bo y le aplican los clerres transversales parciales al co-
miepzo y sueltan el tubo al f@nal de su movimiento descen-~
dente, permaeneciendo abiertas hasta el final de su movimien-
to ascendente, estando sincron@zadas las operaciones de di-
chos bastidores y pistones al objeto de imprimir también -

mediante su funcionamiento un movimiento descendente conti-
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nuo a dicho tubo,

6. Dispositivo segin la reivindicacidén 1, en el
que los segundos medios selladores, montados por debajo de
la estacién de llenado del tubo, comprenden unos bastidores
vertical y alternativamente desplazables, cada uno de los -
cuales comprenie dos mordazas selladoras horizontal y alter-
nativamente desplazables que sujetan a dicho tubo y le apli-
can cierres transversales conectores al comienzo y sueltan
dicho tubo al final de su movimiénto descendente, permane~
ciendo abiertas tales mordazas hasta el final del movimien~
to ascendente de sus bastidores, estando sincronizadas las
operacioﬁes de dichos bastidores y mordazas con el movi-
niento y operacibén de los segundos medios selladores cita-
dos.

7. Dispositivo seglin la reivindicacién 1, en el
que los primeros medios selladores comprenden dos rodillos
selladores en continua rotacidnque sujetan los mirgenes de
la mencionada lémina entre ellos para aplicar al citado tu-
bo un cierre longitudinal a lo largo de dichos mérgenes y
simulténeamente aplicarle un movimiento de avance continuo.

8. Dispositivo segin la reivindicacién 1, que ~
comprende ademis una almohadilla dispuesta corriente arriba
de la citada cémara de esterilizacidn para aplicar una peli-
cula de agente esterilizante a la cara interior de la refe-
rida lémina; cilindros marcadores situados corriente abajo
de dicha almohadilla para marcar la limina en corresponden~
cia.con el punto en que ha de.plegarse ulteriormente y co-
municar a la misma un movimiento intermitente; un rodillo
compensador situado corriente abajo de los rodillos marcé—

dores, pasndose dicha lé&mina, con su cara interna hacia -

dentro, slrededor del mencionado rodillo compensador; y un




10

18

20

25

dle

30

- .
L W WY

-

403000

par de rodillos desviadores que sujetan a la lémina al final|
de su citedo paso alrededor del rodillo compensador para pres
sionar conjuntamente las caras interiores de aquella a fin
de distribuir por igual sobre las mismas la mencionada peli
cula de agente esterilizante.

9. Dispositivo seglin la reivindicacidén 8, en el
que dos paredes de la referida clmara de esterilizacibn es-
téan formadas por la mencionada lémina, desde el punto en que
sale en disposicién plana de entre dicho par de rodillos -
desviadores hasta el punto en que queda completamente ple-
gada, estando formada la tercera pared por una placa trian-
gular que cierra el diedro aproximado que forma dicha l&mi-
na,

10. Dispositivo ségﬁn la reivindicacibn 8, que
comprende ademés unas tuberias que emiten aire estéril ca-
liente para evaporar la citada pelicula de agente esterili-
zante en la referida cdmara y unas tuberias que retiran es-
te agente esterilizante del interior de la cémara.

11. Dispositivo segln la reivindicacidn 8, en
el que dicho agente esterilizante es perdxido de hidrbgeno.

12. Se reivindica por filtimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
DISPOSITIVO PARA EL ENVASADO ESTERIL DE SUSTANCIAS, ESPE-
CIAIMENTE FLUIDAS.
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Todo tal y como queda descrito y reivindicado

en la presente Memoria descriptiva que consta de veintiuna

péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 de mayo de 1972
BERNARDO UNGRTA
D.D. f
P
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