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La presente patente de introducción se re fiere  a 

un procedimiento para la  fabricación de un fundente aplica­

ble en siderurgia, por cuyo procedimiento se obtiene un nue­

vo fundente destinado a reemplazar total o parcialmente los  

productos naturales utilizados actualmente en siderurgia.

Los yacimientos que contienen tales minerales, re­

sultan cada vez más pobres y raros por lo  menos en Europa, 

mientras que la  puesta en servicio de nuevos procedimientos 

de fabricación del acero trae consigo una demanda oréciente 

de estos fundentes.

Los fundentes suministrados actualmente se carac­

terizan por la  irregularidad de sus contenidos e igualmente 

por una degradación de ciertas cualidades fís ic a s .

La patente tiene por objeto la  creación, a p artir  

de sustancias naturales y fácilmente accesibles, de un pro­

ducto oompuesto y aglomerado, que presenta una efioacia por 

lo  menos equivalente a aquella de los fundentes habituales y 

además una oonstanoia de las  cualidades fís ic a s  y químicas 

que responden a la s  necesidades de la  industria siderárgica.

La patente tiene por objeto un fundente u t i l iz a -  

ble en particular en siderurgia, caracterizado notablemente 

porque comprende, en peso, de 50 a 80% aproximadamente de 

un mineral de espato flúo r teniendo, en peso, un contenido 

de SiOg in ferio r a 15% aproximadamente y un contenido de azu­

fre  in fe rio r a 0,5% aproximadamente, de 15 a 50% aproxima­

damente de ana dolomía natural teniendo un contenido de SiOr 

por lo  menos igual a 3% aproximadamente de peso y de 3 a 6%
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de un aglutinante, constituido por una mezcla de lign o su lfi-  

to y de una sustancia mineral p lástica, e l llgnosu lfito  re­

presentando por lo  menos 50% de peso de dicha mezcla.

Según otra característica, e l fundente tiene forma 

de aglomerados, preferentemente d& bolas.

La patente tiene además como objeto un procedimien­

to de preparación del fundente arriba definido acaracterizado 

especialmente porque se muelen e l mineral de espato y la  dolo­

mía y se les mezcla, secando hasta un contenido de humedad 

in ferio r a 2% aproximadamente, se mezcla e l producto obteni­

do con e l aglutinante, se lleva  e l contenido de agua de la  

mezcla a un valor comprendido entre 2 y 5% aproximadamente, 

se algomera y pone en forma la  mezcla y se endurece e l aglu­

tinante contenido en el aglomerado obtenido.

Otras características y ventajas del invento apa­

recerán en e l curso de la  descripción siguiente:

E l fundente de la  patente que con preferencia se 

presgnta en forma de aglomerados o de bolas (forma más adap­

tada para su uso en siderurgia), comprende tres constituyen­

tes esenciales:

a )  . Un mineral de espato flúor con pequeño conte­

nido de s ílio e  y azufre;

b )  . Una dolomía con pequeño contenido de s ílic e ;

c )  . Un aglutinante.

El mineral de espato flúor representa de 50 a 80% 

de peso dá.fundente tota l. No debe contener, en peso más 

de 15% aproximadamente de SiOg y más de 0,5% de azufre, que 

constituyen tóxicos durante la  utilización  del fundente, cuaa-
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-do están presentes en cantidades demasiado importantes.

El contenido de CaFg del mineral será ventajosamente supe­

r io r  a 50% de peso.

La dolomía natural puede ser cruda o calcinada y 

debe tener un contenido de s ílic e  como máximo igual a 3% 

aproximadamente de peso. La dolomía representa de 15 a 50% 

de peso aproximadamente del fundente to ta l.

Finalmente, e l aglutinante está constituido esen­

cialmente por una mezcla de lignosu lfito  y de una sustan­

cia mineral p lástica, representando e l lignosu lfito  por lo  

menos en 50% en peso de la  mezola. Los lignosu lfitos son 

subproductos bien conocidos de la  fabricación de la  pasta 

de celulosa a l su lfito , que se enouentra en e l comercio en 

forma de liquido o de polvo; la s  dos formas convienen para 

la  preparación del aglutinante. Su cantidad en e l agLuti-

nante está generalmente comprendida entre 50 y 85%, expre­

sado en materias secas. En concepto de lignosu lfito  puede 

utiliza rse , por ejemplo, e l lignosu lfito  de calcio.

La sustancia mineral p lástica que entra en la  com-' 

posioión del aglutinante, por ejemplo, es una a rc illa  con 

contenido de alámina superior a 30%, una bentonita, etc.

Para preparar e l fundente segán e l invento se 

muele primeramente e l mineral de espato flúo r y la  dolomía, 

con preferencia separadamente, basta una granulómetría, que 

es ventajosamente in fe rio r a 2 mm. Se mezola muy cuidado­

samente estos dos constituyentes, para obtener una compo­

sición homogánea, secando de manera que esta composición 

tenga un oontenido de humedad in fe rio r a . 2% aproximadamente.
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Se asada seguidamente a la  composición arriba men­

cionada, la  cantidad deseada de aglutinante que, con prefe­

rencia, ha sido preparado separadamente y se mezcla cuida­

dosamente. Se lleva  e l contenido de agua de la  mezcla en­

tre 2 y 5% aproximadamente de peso por humidificaeión en es­

pecial.

Cuando se ha obtenido una mezcla bien homogénea, 

se pone ésta en la  forma deseada, especialmente de bolas; 

esta operación se efectúa generalmente en una prensa para 

bolas provista, por ejemplo, de aros con alveolos y bajo 

una presión que pasa de 150 toneladas; a la  salida de la  

prensa e l fundente puede presentarse, por ejemplo, en la  foif- 

ma de ovoides teniendo dimensiones máximas de 50 mm. y mí­

nimas de 20 mm. aproximadamente.

Se someten seguidamente los aglomerados, así bo- 

tenidos, a un tratamiento de endurecimiento o polimeriza­

ción del lignosu lfito  que es efectuado, por ejemplo, en ca­

liente, a una temperatura de 150 a 300s c durante 1 a 3 

horas aproximadamente, en un homo apropiado.

Después de este tratamiento, e l fundente está 

l is to  para e l empleo.

El mismo conjuga las  propiedades ya conocidas del 

espato y de la  dolomía, pero aportando a e llo  mejoras nota­

b les.

La presencia en este fundente de los elementos, 

flúor, calcio, magnesio, s i lic io , según composiciones bien 

definidas, permite bajar la  temperatura de líquidos de 1 . 18(t)
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a 1.2503 C en comparación con la  temperatura equivalente de 

los fundentes actuales, que es superior a 1.4003 c.
La incorporación de dolomía ligada a l espato, ase-j- 

gura una protección notable de los refractarios de los hor­

nos y de las  retortas y esto desde e l comienzo de la  opera­

ción de refinado de los metales y especialmente del acero.

La aglomeración obtenida segtin e l procedimiento de la  paten-)- 

te permite la  obtención de una bola de resistencia mecáni­

ca elevada, que soporta sin inconveniente la s  conservacio­

nes y los transportes, no sufriendo variaciones atmosféri­

cas: humedad o helada y no fundiéndose n i estallando duran­

te su introducción en e l baSo de fundición liqu ida. Esta 

resistencia excepcional permite la  utilización  tota l del 

fundente sin pérdida por roturas mecánicas o en forma de 

polvo arrastrado por los gases.

Bien entendido, la  patente no está limitada a los  

modos de realización descritos que sólo han sido dados a 

titu lo  de ejemplos.

N O T A .

La presente patente de introducción, comprende 

la s  siguientes reivindicaciones:

1 .- Procedimiento para la  fabricación de un fun­

dente aplicable en áiderurgia, caracterizado porque la s  fa­

ses sucesivas dei proceso operatorio son: se muelen mineral 

de espato fldor, en una proporción del 50 Al 80%, y dolo­
so
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-mía natural del 15 a l 50 %, con preferencia separadamente, í 

hasta una granulometría in ferio r a 2 mm; se mezclan ambos 

constituyentes hasta lograr una composición homogénea y se ¡ 

seca la  mezcla hasta humedad in ferio r a l 2%, a continuación '

se añade aglutinante preparado por separado, a base de un 50}
i

¿ 85% de lignosu lfito , y se realiza una humidifioación con 

la  que e l contenido de agua de la  mezcla sea del 2 a l 5%;
!

lograda la  mezcla bien homogénea, se le  da forma, pref eren teg­

mento de bolas, en prensa de aros con alveolos, a una pre- ¡ 

sión no in ferio r a 150 toneladas; y seguidamente, los agio- j 

¡ morados obtenidos, se someten a un endurecimiento o polime- ;

} rización del lignosu lfito  en caliente, a una temperatura de ' 

)50 á 300= 0, 1 í  3 hora. aprm dm aM M t. en homo ¡

Apropiado. ¡

3 .-  Procedimiento, según la  reivindicación ante- j 

r io r , caracterizado porque el espato flúor tendrá en peso unps 

contenidos de SiOg in ferio r a l 15% y de azufre a l 0,5% apro-¡ 

Rimadamente; y por lo  menos un 50% de fluoruro de oalcio j 

OaP g* !

3 . -  Procedimiento, según la s  reivindicaciones an- j 

teriores, caracterizado porque la  dolomía es cruda o calcinaj- 

da, con un contenido de SiO^ de a l menos e l 3% é l peso y del}

3 a l 6% de un aglutinante, constituido por una mezcla de un i 

lignosu lfito , a l menos e l 50% de peso de e lla , y una sustan-i 

cia mineral plástica, formada por una a rc illa  oon contenido i 

de alúmina superior a l 30% o ana bentonita.

4. -  " Procedimiento para la  fabricación de un fun­

dente aplicable en siderurgia. "
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Segdn se describe y reivindica en la  presente me­

moria descriptiva, la  cual consta de siete hojas fo liadas y 

escritasB a máquina por una sola de sus caras.
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