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La presente patente de introduccién se refiere s
un procedimiento para ls fabricacién de un fundente aplica-
ble en siderurgia, por cuyo procedimiento se obitiene un nue~
vo fundente destinado & reemplazar total o parcislmente los
productos naturales utilizados actualmente en siderurgia.

Los yacimientos que eontienen tales minerales, re-
sultan cada vez mds pobres y raros por 1o menos en Buropa,
mientras que la puesta en servicio de nuevos procedimientos
de fabricacién del acero trae consigo una demsnda oréciente
de estos fundentes.

Los fundentes suministrados aotuslmente se carac—
terizan por la irregularidad de sus oontenidos e igualmente
por uns degradmcién de ciertas cualidades fisicas,

Ia patente tiens por objeto la oreacién, s partir
de sustancias naturales y fédcilmente sccesibles, de un pro=
ducto compuesto y aglomerado, que presenta una eficacia por
lo menos equivalente a aquella de los fundentes habituales y
ademds una comstancie de las cualidedes fisicas y quimicas
que responden a las necesidades de la industria siderdrgica.

La patente tieme por objeto un fundente utiliza-
ble en partiouler en siderurgia, caracterizade notablemente
porque comprende, en peso, de 50 a 80% aproximadamente de
un mineragl de espato fluor teniendo, en peso, un contenido
de 8102 inferior a 15% aproximadamente y un oontenido de az@-
fre inferior a 0,5% aproximsdamente, de 15 a 50% aproxime-
damente de una dolom{a natural teniendo um contenido de Sioa
por 1o menos igual a 3% aproximadamente de peso y de 3 a 6%
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de un aglutinente, constituido por ume mezecla de lignosulfi-
t0 y de uns sustsnoia minerel pldstica, el lignosulfito re-
presentando por 10 menos 50% de peso de dicha mezcla.

Segin otra caracteristica, el fundente tieme forma
de aglomerados, preferentemente d& bolas.

La patente tiene ademds como objeto un procedimient
to de preparacitn del fundente arriba definido acaracterizad¢
egpeciaelmente porque se muelen el minerasl de espato y la dolo-
10 mfa y se les mezcls, mecando hagte un contenido de humeded
inferior a 2% aproximadamente, se mezecla el producto obteni~
do con el aglutinante, se lleva el contenido de agua de la
mezcla a un valor comprendido entre 2 y 5% aproximadamente,
®e algomers y pone en forma la mezcla y se endurece el gglu-
16 tinante oontenido en el sglomerado obtenido,

Otres caracteristices y ventajas del invento aps-
recexén en el curso de la descripeién siguientes

El fundente de la patente que con preferemncia se
pres@gnie en forma de aglomerados o de bolas (forma mde adap-
- teda para sk uso en siderurgle), comprende tres constituyen-
tes esenciales:

2). Un minersl de espato fluor con pequefio conte-
nido de silice y azufre;

b). Una dolomfe con pequefio contenido de silice;
o8 ¢). Un aglutinante.

El minerel de espato fluor represents de 50 a 80%
de peso dd fundente total. No debe contener, en peso mds
de 15% mproximsdemente de 810, y wés de 0,5% de azufre, que

congtituyen téxicos durante le utilizecién del fundente, cuan~
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-d0 estén presentes en centidades demasiado importantes.
El contenido de GaFa del minersl sers venisjosamente supe-
rior a 50% de peso.

Le dolom{a natural puede ser cruda ¢ calcinade ¥y
debe tener un conienido de sflice como méximo igual a 3%
aproximademente de peso. La dolomia representa de 15 a 50%
de peso aproximadamente del fundente total,

Finalmente, el asglutinente estd comstdtuido esen~
cialmente por uns mezcla de lignosulfito y de une sustean-
cia mineral pldstica, representando el ligmosulfito por lo
menos en 50% en peso de la mezcla. Los lignosulfitos somn
subproductos bien conocidos de la fabricacidn de 1la pasta
de celulosa el sulfito, que se encusntra en el comercio en
forma de liquido o de polvo; las dos formas convienen para
la preparecidén del sglutinente., Su ocantidad en el agluti-
nente estéd generalmente comprendida entre 50 y 85%, expre-
sado en materias seces. En coneepto de lignosulfito puede
utilizarse, por ejemplo, el lignosulfito de calecio.

la sustancia mineral pldstica que entra en la com<
posicién del aglutinente, por ejemplo, es une arcilla con
contenido de aldmina superior a 30%, uma bentonita, etec.

Para preparar el fumdente segin el invento se
muele primeramente el mineral de espato fluor y la dolomia,
con preferencie separademente, hasta une granulometria, que
es ventajosamente inferior a 2 mm. Se mezcla muy cuidado-
ssmente estos dos constituyentes, pars obtener une compo-
sicidén homogénea, secando de menera gue esta composicién

tenga un contenido de humedad inferior s .2% aproximadament?.
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Se afiade seguidamente a la composicién arribs men-
cionade, la cantidad deseada de sglutinante que, con prefe-
rencia, ha sido preparado separadamente y se mezcla cuida-
dosamente, Se lleva el contenido de ague de la mezcla en-
tre 2 y 5% aproximedamente de peso por humidificacidn en es-
pecial,

Cuando se he obtenido uns mezela bien homogénee,
ge pone dsta en la forma deseada, especialmente de bolas;
esta operacifn se efectia generalmente en una prensa pars
bolas provista, por ejemplo, de aros con alveolos y bajo
una presidén que pasa de 150 itonelades; a le salida de la
prensa el fundente puede presentarse, por ejemplo, en le fox-
na de ovoides teniendo dimensionds mdximgs de 50 mm, y mi-
nimas de 20 mm., aproximadamente.

Se someten seguidamente los aglomerados, asi bo-
tenidos, a un tratamiento de endurecimiento o polimeriza-=
cifn del lignosulfito gue es efectuado, por ejemplo, en ca-
liente, & una témperatura de 150 a 3002 C durasnte 1 a 3
horas aproximedamente, em un horno gpropiado.

Despuds de este tratamiento, el fundente esté
listo pare el empleo.

El mismo conjuga las propledades ya conocidas del
espato y de la dolomia, pero aportando e ello mejoras note-
bles.

La presencia en este fundente de los elementos,
fluor, calclo, magnesio, silicio, segin composiciones bien
definidas, permite bajar la temperatura de liquidos de 1.18(
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a 1.2502 C en comparacién con la temperatura equivalente de
los fundentes actuales, que es superior a 1.400% C.

la incorporacién de dolomfe ligada al espato, ase-

gure una proteceidn notable de los refractarios de los hor-
nos y de las retortas y esto desde el comienzo de la opera-
cién de refinado de los metales y especialmente del acero.
La aglomeracién cbtenida segin el procedimiento de la patent
te permite la obtencidn de una bola de resistencia mecéni-
ca elevada, gue soporta sin incogveniente las conservacio-
nes y los tramsportes, no sufriendo variaciones atmosféri-
cas: humedad o helada y no fundiéndose ni estallando duran-
te su introduccidn en el bafio de fundicidn liquide. Esta
resistencia excepcional permite la utilizacién Hotal del
fundente sin pérdida por roturas mecénicas ¢ en forma de
polvo arrastrado por los gases.

Bien entendido, la patente no estd limitada & los
modos de reslizesocidn deseritos que sélo han sido dados a
titulo de ejemplos.

N _ O T A,

Le presente patente de imtroduccién, comprende
las siguientes reivindicaciones:

1.= Procedimiento para la fabricacién de un fun-
dente aplicable en diderurgia, caracterizado porque las fa~
ses sucesivas de] proceso operatorio son: se muelen mineral

de espato fldor, en una proporcién del 50 41 80%, y dolo-
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-nfs natural del 15 al 50 %, con preferencis separadamente,
hasta una granulometrie inferior a 2 mm; se mezclan ambos
constituyentes hasta lograr una composicidn homogénea y se ;
seca la mezcla hasta humedad inferior al 2%, a continuecién °
se aflade sglutinante preparado por separado, a base de un 50;
é 85% de liguosulfito, y se realizas ume humidificacién con

1

la que el contenido de agua de la mezcla sea del 2 al 5%; ‘
lograda la mezcla bien homogénez, se le da forme, preferente%
mente de bolas, en prensa de aros con alveolos, & una pre-
8idn no inferior a 150 toneladas; y seguidemente, los aglo-

merados obtenidos, se someten a un endurecimiento o polime- :
rizacién del lignosulfito en caliente, a una temperatura de f
150 4 3002 C, durante 1 & 3 horas aproximadamente en hormo

|

kpropiado. §
2.~ Procedimiento, segin la reivindicacién ante- ;

i

rior, caracterizado porgue el espato flior temdrd en peso unps
contenidos de S10, inferior al 15% y de azufre al 0,5% apro-g
ximgdamente; y por lo menos un 50% de fluoruro de calcio |
CaF,,.

3.= Procedimiento, segin las reivindicaciones an~ ;
teriores, caracterizado porque la dolomia es cruda o calcina%

da, con un contenido de Si0_ de &l menos el 3% élL peso y del!

2
3 al 6% de un aglutinente, constituido por una mezcla de un |

lignosulfito, al menos e] 50% de peso de ella, y una sustan—
¢la mineral pléstica, formada por una arcilla con oontenido?
de alimina superior sl 30% o una bentonita. ;
4.~ " Procedimiento para la fabricaoién de un fun-

dente aplicable en siderurgia, "
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Segin se deseribe y reivindica en la presemte me-
moria descriptiva, la cusl consta de glete hojas foliadas y

escritas a mdquine por une sola de sus caras,
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