202995 ;

SECCION TECNICA
CLASIKCACION L P. C
CLASE
SUBCLASE

PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE ANOS
EN ESPARNA
solicitado a favor de D, ERNESTO GUZMAN CARPINTERD; de ;
nacionalidad aspaﬁolé,con domicilio en ALDAYA(Yalencia),
t/. Remedios ne, 61 y 63
por

=/=/=/=/ " MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
ESTUCHERIA EN GENERAL " =/z/=/=/=/=/=/=/=/=/=2/=/=/=/=/=/=
%%#%%%%%%%%%%%%%%M%%%%%%%%%%%

MEMORTIA DESCRIPTIVA

T T Z = Z Z B2 o2 = =
2R sz 2222 === ==

La presente memoria tiene por objeto describir
las caracteristicas de unas importantes msjoras introduci=
das en el procedimiento de fghricacién de estucheria en
98'191‘313 especialmente de los estuches Pabricados como ob-

Jjsto de regalo, tal'como joyeros, tabaqueras y arquatas, u;
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otros de fines similares,

2

Independientemente de la constitucién del arma

. z8n, bisagras, cierrs y forrado ds los estuches a que nos

referimos, todo lo cual puede obtenarse en un proceso més
o menos industrializado y mecénico, la parte mas importan-
te de ellos reside en su decoracién y acabado exterior,
que ss la que da valor artistico al articulo y dsl cual
depende gl interes hacia el mismo por parte del plblice
comprador, La consecucidén de asta decoracién y acabado se
logra actualmente por medios totalmente manualaes, tallane
do y grabando a manoc las piszas ornamentales que han de
aplicarse a los estuches, cuando estos son de materiales
acrilicos o bien tallan y graban también a mano, las zo=-
nas adecuadas del estuche, cuando son de madera, Como pug
de deducirss, ests trabajo manual solo pueden realizarle
operarios especializados y preparados para ello, o sea
verdaderos artssanos, Esto dd4 lugar a que la fabricacién
de esta clase de objetos venga realizandose en psdqusiios
tallerss de caracter artesano, de produccién muy limitada,
incapaces de atender la creciente demanda que, sobre to~
do para la exportacidn, existe actualmente,

La invencidn que vamos a describir tisne la fina
lidad de alterar fundamentalmente el proceso da fabricacién
de estucheria, tal como se realiza actualmente sobre taodo
en la Gltima fase de su ornamentacién y acabada que como ya
dijimos, es la mas importente, consistiendo la mejora en
ofrecer a esta industria la posibllidad ds instaurar un
proceso completo de fabricacidn industrial en serie, sin

precisar talladores ni artesanos especialigados, con lo
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‘cual se consiguen dos importantes fines: aumentar 103"3331?
.dimientos y una capacidad practicamente ilimitada de prodqg
‘cién y a la vez, una reduccidn considarable de los costes.§
pPara lograr dichas mejoras el procesc motivo de i
%la invencién comprende las siguientes fases opsrativas:
"primeramente se fabrican los estuchéé, sean de materias i
acrilicas o de madera, tal como se efectua actualmente, - é
;con excepcidn del decorado exterior, dejando las superfi- :
-cies axteriores, en el caso deo los de madera, sea en su
- color natural o ya lacadas,

Independientementa de la fase anterior, se pragg'
~rarén por ssparado unos complementos decorativés constitui
dos por piezas moldeadas de cualquier materia termoplasti
ca, tal como poliester u otra; representando figuras talla
das, - sea,ds hojas, flores, combinaciones geomstricas, caLg?
das o no, figuras de parsonas, animales o cosas, lesyendas .
y en gensral de cualquisr motive decorativo, cuyas piezas |
deben tener una superficie inferior lisa, con la configu-
racién adecuada para adaptarse a la supsrficie del estuchs,
gn donde haya de aplicarse para que sirva de base de asen

tamiento, sisndo en la cara opussta o superior en donde
llevara representados en relieve los motivos ornamentales i
dae tal forma que tengan sl aspecta de una verdadsra talla,
_La fase siguisnte consiste en aplicar las refe-—
ridas piszas moldeadas sobre las zonas del estuche que de-
ban cubrir, adhiriendolas a2 ellas mediante un pesgamento o
adhesivo adecuado qus establezeca una unién solida y perma=~-
nente la cual puede favorecerss sometiendolas a presién, si
se astimara necesariao, :

Par Gltimo la fase final del procseso comprends
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y las juntas resultantes entre ellas y sl estuchs, o sea su

contorno, adornandolas con pinturas, colores, dorados y som

breado, para dar a dichas pieszas el aspscto ds que son par-

te integrante del estuche cosa facilmente conseguible, hasta
8l extremo de que, una vez sometidos los estuchss a los -

tratamientos expussto, resulta dificil distinguirlos de

‘los que tiense sus partes ornamentalss en relieve talladas

directaments sobrs el sstuchs,

Como puede comprendsrse, la invencidn puede apli
carse a la fabricacién ds cualquier class de estuches, sea
cual fusre la materia ds que esten construidos sus dimen=-
siones, finalidad, coloride, tipo de cierre o bisagres o
forrado, y que vayan dotados o nd de dispositives musica-
lss siendo ilimitados tambien los motivos ornamentales a
emplear, todo ello sismpre gue se desarrolle dentro de los
principios operativos que caracterizan la invencién, especi
ficados sn la siguiente

NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos nuevos y de propia invencidn, que se
reivindican en ssta Patente ds Invancidén son:

1.~ Majoras en el procedimiento de fabricacién
de estucheria en general essnciadlmente caracterizadas por-
que partiendo de la fase en que el sstuche ha sido ya cons
truido, con excepcidn del total acabado exterjor se aplican
a ciertas zonas de los mismos unos complementos integrados
por piezas ds poliester o de cualquier otra materia termo

pléstica, praviamente moldeadas por ssparado, conformadas

_con una base de aplicacidn configurada acords con la super=-
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cie de la zona en donde hayan de aplicarse y con su cars

‘opuesta o superior provista de relieves y en su caso cala-

:dos, representando gudlquier motivo o figura ornamental,

unisndo diches complementos moldeados al astuche mediante

‘pegamentos o adhesivos que, después de su fraguado y de un:

.potestativo prensado, establecen una sélida y permanente

unidn entre ambas partes, procedisndo finalmente al maqquz

‘do de los complementos y de su contorno y zonas inmediatas,
‘dandoles el colorido y sombreado necesario para establecer.

“una continuidad entre las partes tratadas con el aspscto

ds estar integradas por un solo cusrpo con zonas talladas
manualmente sobre sl propio aestuchs,

3.~ "MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE ESTUCHERIA EN GENERAL", de conformidad en un todo en lo
esencial y fines industriales a lo descrito en la prece-
dents memoria descriptiva. - ‘ .

Esta memoria consta de CINCO hojas escritas §
macanografiadas por una sola cara a doble aspacio,

Madrid, 7 ¥ Q70

i6n del interesado
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