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Esta invención se refiere a un procedimiento 
para la separación de fenol de pureza elevada proceden 
te del producto de desdoblamiento de hidroperóxido de 
eumeno obtenido usando un catalizador de oxidación, la 

5 producción industrial de fenol mediante el desdoblamien 
to de hidroperóxido de eumeno es bien conocida como el 
procedimiento de eumeno fenol» El fenol separado median 
te la destilación de un producto que contiene fenol pre 

parado por el desdoblamiento de hidroperóxido de cume~ 
10 no usando un catalizador ácido» contiene diversas im-

purezas dañinas a pesar del hecho de que su punto de 

solidificación está próximo al punto de solidificación, 
teórico. Estas impurezas son la causa de problemas in­

deseables de coloración en el procedimiento de sulfona 
j-5 ción o cloración de fenol» lo cual, como consecuencia

impone una limitación a las ventas para sectores que 
requieren fenol de pureza elevada» Se han propuesto mu 
chos procedimientos para separar fenol de pureza ele­
vada a partir del producto de desdoblamiento cataliza 

20 do por ácido del hidroperóxido de eumeno. La memoria 

de la Patente japonesa N£ 5713/61 describe un método, 
que está considerado como uno de los métodos industria 
les más excelentes para recuperar fenol purificado, 

mediante la destilación extractiva del fenol bruto em 
25 pisando un polialoohilénglicol o sus éteres y recupe—
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ración fiel fenol de la mezcla de extracción en la par 

te inferior de la columna después que se han elimina­
do por destilación las impurezas y el material sin - 

reacciónar de la parte superior de la columna. Sin - 

embargo» si el fenol bruto obtenido a partir del des­

doblamiento de hidroperóxido de eumeno mediante el - 

procedimiento convencional de destilación es someti­
do al conocido procedimiento de purificación antes - 
mencionado, las impurezas que originan la coloración 

no pueden eliminarse perfectamente y se mezclarán con 
el fenol purificado deteriorando su calidad, y, además, 

causarán el deterioro del polialcohillnglicol o sus - 
Iteres, empleados para el procedimiento de extracción- 
purificación. TDe acuerdo con esto, el procedimiento — 
de la memoria de la Patente japonesa N2 5713/ 6I nece­
sita con frecuencia la interrupción del trabajo con 
el fin de regenerar el polialcohillnglicol o sus Ite­
res. 'Estudios posteriores de los presentes inventores 

para eliminar los inconvenientes antes mendionados - 
inherentes a la Patente japonesa anterior, condujeron 
al descubrimiento de un procedimiento para obtener fe 
nol de calidad mucho mejor que la de los fenoles obte 
nidos mediante los procedimientos convencionales. El 

procedimiento recientemente descubierto consiste en 
destilar el producto de desdoblamiento de hidroperó-
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xido de 'eumeno catalizado por ácido bajo condiciones 
específicas, y a continuación,, destilar extractivamen 
te el fenol en presencia de un polialcohilónglicol o 
sus éteres»

De acuerdo con la presente invención, se - 
proporciona un procedimiento para la separación de fe 

nol de pureza elevada a partir del producto de desdo» 

blamiento del hidroperóxido de eumeno, catalizado por 
ácido, que comprendes

i) suministrar a una zona de destilación una 
fracción que consiste en un producto de desdoblamiento 
de hidroperóxido de eumeno, catalizado por ácido, del 
que se han separado acetona y componentes que tienen 
un punto de ebullición menor que el de la acetona,

Ü )  destilar dicha fracción bajo presión re 
ducida mientras se mantienen los contenidos de eumeno 
y agua en dicha zona de destilación en 0,2 a 1,2 partes 
en peso por cada parte en peso de fenol respectivamen 
te, y separar una fracción que contiene eumeno y agua 
de la parte superior de dicha zona de destilación y al 
mismo tiempo, recuperar una fracción que contiene fe» 
nol de la parte inferior de dicha zona de destilación,

lii) introducir la fracción que contiene fe 
nol en una zona de purificación para realizar la des» 
tilación extractiva de dicha fracción en presencia de

10-6-72 4
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un disolvente que tiene un punto de ebullición más ele 
vacio que el Sel fenol, siendo seleccionado dicho disol 

vente del grupo que consiste en polialcohilánglicoles 
y sus éteres, y

iv) recuperar fenol por destilación de la - 
fracción mezclada resultante, consistente en el fenol 
y el disolvente.

El fenol separado de acuerdo con el procedí— 
miento de esta invención es superior en oalidad a los 
fenoles purificados mediante los procedimientos conven 
clónales, tales como los fenoles purificados por el - 

procedimiento de destilación con vapor de agua o por 
el procedimiento descrito en la memoria de la Patente 
¡Japonesa M  5713/61. Además, si se lleva a cabo el pro 

cedimiento de la Descripción de la Patente japonesa 

N2 5713/6I, resulta un deterioro considerable del po- 

lialcohilénglicol* requeriéndose la regeneración de los 
polialcohilénglicoles una vez cada dos semanas de tra­
bajo continuo. De acuerdo con el procedimiento de esta 
invención, la operación puede llevarse a cabo continua 
mente durante un año entero sin requerir la regenera­
ción de los polialcohilánglicoles.

El producto de desdoblamiento de hidroperóri 
do de eumeno catalizado por áoi*o empleado en esta in­
vención como material de partida, se obtiene oxidando



402977
eumeno con oxígeno molecular en la forma acostumbra­
ba» concentrando la solución al 20-30$ en peso de hi~ 
droperóxibo be eumeno resultante basta una concentra­
ción de aproximadamente 60—90$ en peso» y a continua­
ción desdoblando la solución resultante de eumeno en 
presencia de un catalizador ácidos especialmente en 

presencia de ácido sulfúrico» seguido por la neutrali 
zación del catalizador ácido con un álcali» y separan 
do finalmente la capa acuosa. El producto de desdo­

blamiento se somete a un procedimiento» tal como des­
tilación, para separar acetona y otras sustancias que 
tengan puntos de ebullición menores que el de la ace­
tona, y despule de separar, si se desea, sustancias - 
de punto de ebullición elevado, tales como p-cumil-fe 
nol o materiales resinosos, se somete al procedimien­
to de destilación que emplea condiciones específicas. 
Desde el punto de vista industrial, es ventajoso so­
meter al procedimiento de destilación de la presente 
invención la fracción de la que se han separado ace­
tona y otras sustancias que tengan puntos de ebulli­
ción inferiores al be la acetona. El producto de des­

doblamiento del que se han separado acetona y otras - 
sustancias que tengan puntos de ebullición menores que 
el de la acetona consiste principalmente de fenol, hi 
drocarburos tales como eumeno, agua y sustancias de -



punto de ebullición elevado. Esta fracción se suminis 

tra a la columna de destilación para separar eumeno y 

agua, principalmente. Ajustando el contenido de eumeno 
en dicha columna de destilación en 0,2 a 1,2 partes en 

peso, con preferencia en 0,30 a 0,90 partes en peso por 
cada parte en peso de fenol, y el contenido de agua en 
0,2 a 1,2 partes en peso, con preferencia en 0,30 a 0,90 
partes en peso por cada parte en peso de fenol, y rea 
lizando la destilación bajo presión reducida, es posi 
ble separar eumeno y agua asi como impurezas tales cid 

mo -metilestireno y etilbenceno, de las cuales se 
conocen las estructuras o las impurezas de las cuales 
son desconocidas las estructuras. Algunas de estas im 
purezas son difíciles de separar, incluso después de 
la destilación extractiva mediante el polialcohilán- 

glicol, y afecta adversamente a la calidad del fenol 
purificado. Además, si algunas de estas impurezas no 
han sido eliminadas, los polialcohilónglicoles se de­

teriorarán considerablemente. De acuerdo con esto, en 
la operación de destilación antes mencionada, los már 
genes específicos de contenido de eumeno antes menoio 
nados y el contenido de agua juegan papeles esenciales, 
y no es posible separar eficazmente las impurezas fue 

ra de dichos márgenes específicos. Por ejemplo, con - 
el contenido de eumeno de menos de 0,2 partes en peso,
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permanecerán grandes cantidades de impurezas tales co 
mo hidroxiacetona, y el contenido de más de 1,2 partes 

en peso hace que permanezcan impurezas, tales como bu 
tilbenceno en grandes cantidades» La operación de des 

5 tilación necesita ser llevada a cabo bajo presión re~ 

ducida» La presión reducida preferida varia desde 50 
a 400 mm Hg. La eliminación de impurezas no es eficaz 

a no ser que se realise a presión reducida» La tempera 
tura para dicho procedimiento de destilación varía con 

10 la presión en la columna de destilación, con las mate 
rias primas introducidas, con los contenidos de cume== 
no y agua, y por lo tanto no puede determinarse de una 

manera consistente. No obstante, puede adoptarse el mar 
gen de temperatura que permite la separación sustancial 

15 mente completa de eumeno y agua de la parte superior 
de la columna de destilación y la recuperación de la 
fracción de fenol de la parte inferior da la columna. 
Sin embargo, hay algunas impurezas que no pueden eli­
minarse completamente, incluso con la operación de des 

20 tilación antes mencionada, tales como óxido de mesiti 
lo y metil-benzofuranoo Estas impurezas pueden separar 

se mediante la destilación-extracción subsiguiente con 
la ayuda de polialcohilónglicoles. Consiguientemente, 
el procedimiento para producir fenol de calidad espe- 

25 cialmente elevada necesita la combinación de un proce

8 -10-6-72



dimiento ae destilación bajo las condiciones espeoífi 

cas y del procedimiento de destilación-extracción ba- 
sado en el empleo de polialcobilánglicoles, como en - 
la presente invención.

la destilación extracción basada en el em­
pleo de polialcobilánglicol como se usa en esta inven 

oión se conoce de la memoria de la Patente Japonesa 

N2 5713/61. El disolvente de polialcobilánglicol em­
pleado en el procedimiento de esta invención puede 
ser dialcohilánglicoles inferiores, polialoobilángli 
coles inferiores o áteres de ellos, que tenga un pun 
to de fusión superior al del fenol. Ejemplos especí­
ficos son di— o tri-alcobilánglicoles o sus áteres 
que tienen 2 a | átomos de carbono en sus alcobil- o 

alcobilenglicoles, tales como dietilánglicol, trietil 

ánglicol, dipropilénglicol, éter etílico de dietilán­
glicol, áter propllico de dietilánglicol, éter buti- 
lico de dietilánglicol, áter metílico de dietilánglil 

col y son1especialmente preferidos dietilánglicol, 
áter etílico de dietilánglicol, áter propílico de di 
etilénglicol y éter butílico de dietilánglicol. Es­

tos polialcobilánglicoles pueden usarse como una mez 
cía de dos o más de ellos, la cantidad de polialcohil 

énglicoles varía con la cantidad de las impurezas en 
el fenol bruto y con la calidad deseada del fenol, pe



ro varía ordinariamente desde 0,1 a 3 partes en peso 
preferiblemente desde 0,3 a 1 parte en peso por cada 
parte en peso de fenol bruto» Si el fenol bruto que 
se suministrará al procedimiento de destilación-ex~

5 tracción usando polialcohilénglicoles contiene mate— 
riales resinosos que tienen un punto de fusión máa ele 
vado que el del fenol, disminuirán los efectos de pu­

rificación basados en el empleo de polialcohilénglico— 

les y la calidad de los polialcohilénglicoles se dete 
10 riorará considerablemente® He acuerdo con esto, deben 

separarse las sustancias de punto de fusión elevado de 
la fracción de fenol antes de introducirlas al proce­
dimiento de extracción® La separación de sustanoias - 
de punto de fusión elevado de la fracción de fenol bru 

15 to puede hacerse por destilación de la fracción (produo 
to de desdoblamiento del hidroperóxido de eumeno) de - 
la que se han separado acetona y sustancias que tienen 
puntos de ebullición inferiores al de la acetona, o la 
separación puede también hacerse sometiendo la fracción 

20 antes mencionada al proceso de destilación bajo condi­
ciones específicas® No obstante, el áltimo procedimien 
to se prefiere en trabajo industrial.

En el procedimiento de destilación-extracción, 
el fenol se extrae en polialcohilénglicoles. Las impura. 

25 zas contenidas en el fenol bruto no son extraidas en el

- 10 -10-6-72



polialcobilénglicol sino expulsadas del sistema. El ex 

tracto se separa en fenol purificado y el polialcohilén 

glicol mediante destilación. El polialcohilénglicol re­

cuperado se recircula directamente al procedimiento de 

5 destilación-extracción para fenol bruto. En el prooedi 
miento de esta invención, el trabajo continuo que se - 
prolonga durante más de un año no causa el deterioro de 
los polialcobilánglicoles. los polialoohilénglicoles» 
si se deterioran, pueden ser regenerados para ser vuel 

10 tos a utilizar.
El fenol purificado de acuerdo con el proce­

dimiento de esta invención es de calidad exoelente, y 
puede emplearse para todas las aplicaciones.

El procedimiento de esta invención se ilus- 
15 tra más adelante con referencia al dibujo, que es un - 

organigrama o diagrama de flujo que muestra la realiza 

ción del procedimiento de esta invenoión.
Una mezcla obtenida mediante desdoblamiento 

de hidroperóxido de eumeno con un catalizador ácido se 
20 neutraliza con álcali, y la capa oleosa obtenida des­

pula que se ba separado la capa acuosa, se suministra 

desde la tubería 1 a la columna I de eliminación de aoe 
tona. La fracción de acetona se separa de la parte supe 

rior de la columna I a través de la tubería 2„ La frac- 
25 ción de acetona (no representada) se introduce en la co

10-6-72 - 11 -
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lumna de purificación de acetona para producir acetona 
purificada. La fracción obtenida después que se La se­
parado las sustancias de bajo punto de ebullición ta­
les como acetonaj se suministran desde el fondo de la 

columna I a la columna II de destilación a presión re, 
ducida a través de la tubería 3» El contenido de cumê  
no en la columna II se ajusta en 0,2 a 1,2 partes en 
peso por cada parte en peso de fenol y el contenido de 
agua en 0,2 a 1,2 partes en peso por cada parte en pe 

so de fenol. El ajuste de los contenidos de agua y cu 
meno se hace mediante introducción de eumeno y agua 
en la tubería 6, o por reoirculación *el eumeno y agua 

separados por destilación desde la parte superior -de 
la columna II. El eumeno y el agua procedentes de la 
parte superior de la columna II se retiran a través 
de la tubería 4. Una parte seoundaria de ellos puede 
recircularse a través de la tubería 5. La fracción - 
que oontiene fenol se retira del fondo de la columna 
II a través de la tubería 7? y se alimenta a la colum 
na de destilación III» Las sustancias que tienen un - 
punto de ebullición más elevado que el del fenol se - 

separan de la parte inferior de la oolumna III, y la 
fracción de fenol bruto procedente de la parte supe­
rior de la columna II se introduce a través de la tu 
bería 9 en la columna de extracción-destilación IV

10-6-72 - 12
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que emplea polialcohilónglicoles. La columna de desti­

lación III está colocada delante de la columna II de 

destilación a presión reducida, y puede realizar ope­

raciones similares. En la columna IV, la fracción de 

5 fenol bruto suministrada a partir de la tubería 9, se 
pone en contacto en contracorriente con polialcohilón 

glicoles recirculados desde la tubería 14, y el fenol 
se extrae en los polialcohilenglicoles y se introduce 
desde la parte inferior de la columna IV en la colum- 

10 na de destilación V a travós de la tubería 12. Las im 
purezas que no se han extraido en los polialcohilen- 
glicoles se retiran de la parte superior de la colum­

na a la parte exterior de la columna a travós de la 
tubería 11. Los polialcohilenglicoles que han absorbido 

15 fenol se alimentan a la columna da destilación V a -
travós de la tubería 12, y mediante el procedimiento 
de destilación, el fenol prurificado puede obtenerse 
de la parte superior de la columna. Los polialcohilen 

glicoles recuperados de la parte inferior de la eolum 
20 na V se recirculan a la columna IV de destilación-ex­

tracción a travós de la tubería 14. Los polialcohilen 
glicoles pueden añadirse a travós de la tubería 10.
El procedimiento de esta invención se ilustra adicio­

nalmente a continuación con referencia a los Ejemplos 
25 y Ejemplos Comparativos. Se comprenderá que el proce-

10-6-72 - 13 -
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dimiento de esta invención es muy superior al procedi­
miento convencional»

Ejemplo 1

5 Una solución de hiaroperóxido de eumeno obte­
nida mediante oxidación de eumeno se descompuso con un 
catalizador de ácido sulfúrico, y el catalizador de áci 
do sulfúrico se neutralizó oon álcali, y se separó la - 
capa acuosa. A continuación una mezcla (fracción) de la 

10 que se habían separado acetona y sustancias que tenían 

un punto de fusión menor que el de la acetona (composi­

ción; fenol 56# en peso, eumeno 15# en peso, agua 16# en 
peso, oC -metilestireno 6,0# en peso, acetofenona 1,5# 

en peso, carbinol 0,5# en peso, sustancias que tienen - 
15 puntos de ebullioión elevados 5,0# en peso) se introdu­

jo en una columna de destilación a presión reducida de 
70 platos con un caudal de 30 kilolitros por hora. Man­
teniendo la presión en la oolumna de destilación a apr<^ 
ximadamente 200 mm Hg, y ajustando las cantidades de re 

20 flujo de eumeno y agua, el contenido de eumeno se mantú 
vo en 0,50 parten en peso por cada parte en peso de fenol 
y el contenido de agua en 0,60 partes en peso por cada 
parte en peso de fenol. La temperatura en la parte supe 
rior de la oolumna se mantuvo en 6420, y en la parte in 

25 ferior se mantuvo a 17820, y se separaron por destilación

10-6-72 - 14 -
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agua, eumeno e impurezas acompañantes. Por otra parte, 

la fracción de fenol (composición? fenol 84$ en peso, 

eumeno 0,1$ en peso, «ó -metilestireno 3,2$ en peso, 
sustancias que tenian punto de ebullición elevado 12,3$ 

en peso) se recuperó con un caudal de 20 kilolitros - 
por hora de la parte inferior de la columna de destila­
ción a presión reducida, y se destiló dicha fracción de 
fenol para separar las sustanoias de punto de ebulli­
ción elevado. la fracción de fenol bruto de la que se 

habían separado las sustancias de punto de ebullición 
elevado se alimentó en el centro de una columna de des 

tilación-extracción de 54 platos con un caudal de 17,5 
kilolitros por hora, y al mismo tiempo se introdujo.el 

dietilánglicol circulante desde la parte superior de - 
la columna de destilación-extracción con un caudal de 
19,5 kilolitros para entrar en contacto en contraoorrien 

te. la temperatura en la parte superior de la columna de 
extracción-destilación fué de 9220, y de 19220 en la - 

parte inferior de la columna. Se separaron de la parte 
superior de la columna de extracción-destilación impu­

rezas tales como »C -metilestireno, ciclohexanol y ce- 
tonas que no habían sido extraidas en dietilénglicol.
El dialcohilánglicol que contenía fenol se separó en un 
caudal de 36 kilolitros por hora de la parte inferior de 
la columna de extracción-destilación y se suministró a

10-6-72 15 -
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la columna de destilación, y se destiló a 1162C. El fe 
nol purificado se recuperó de la parte superior de la 

columna con un caudal de 165 kilolitros por hora. Se 
recuperó dietilánglicol de la parte inferior de la 

5 columna y se recirculó a la columna de extracción-des
tilación. El fenol purificado asi obtenido presentó un 
punto de solidificación de 40,85^0, un indice de color 

(n2 de Hazen) de 5 o menos, y un índice de color de - 

sulfonación de 95$. La determinación de las impurezas 

10 típicas contenidas en el fenol mediante cromatografía 

gaseosa reveló la presencia de 8 ppm de cotonas, 5 ppm 
o menos de hidroxiacetona, 5 ppm o menos de -metil- 
estireno, 1 ppm o menos de 2-metilhenzofurano y menos 
de 1 ppm de oxido de mesitilo. El trabado se contindó 

15 durante más de un año, pero no se observó deterioro en
la calidad ^el dietilánglicol. El índice de color (Hazen) 
de fenol se determinó mediante comparación con el co­
lor de la solución patrái según se especifica en ASTM 
(American Sooiety for Testing and Materials) y el ín- 

20 dice de color de sulfonación se determinó como sigue, 
se calentaron 20 mi de reactivo de fenol durante 10 

minutos en un baño caliente mantenido a 452C, y se mez 

ciaron rápidamente 20 mi de ácido sulfúrico concentra 
do. La mezcla resultante se de;jó en reposo durante un 

25 minuto a la temperatura ambiente, y se mantuvo a con-

10-6-72 - 16
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t inunción durante otros cinco minutos en agua. El reac 

tivo resultante se tranfirió a una celda de 20 mm de 
tamaño para medir el porcentaje de transmisión de luz 

con una longitud, de onda de 532 mj>- mediante un colo 
5 rímetro fotoeléctrico. los valores están dados en por 

centajes. los valores mayores indican una mejor cali­
dad del fenol.

Ejemplos 2-7. Ejemplos Comparativos 1-4s 

10 En el procedimiento '’el Ejemplo 1 anterior,
los contenidos de eumeno y agua en la columna de des 

tilación a presión reducida se cambiaron como se in­
dica en la Tabla 1 para obtener los fenoles purifi­
cados. la calidad de los fenoles obtenidos se indi- 

15 ca en la Tabla 1.

10-6-72 ~ 17 -
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Ejemplo Comparativo 5s

El producto de desdoblamiento que se mencio 

na en el Ejemplo 1 se alimentó a una columna de desta 
lación de 60 platos con un caudal de 54,2 kilolitroa 

por hora para destilarlo manteniendo la temperatura en 
la parte superior de la columna a 842C y en la parte 
inferior de la columna a 1802C. Se separaron de la par 

te superior de la columna las sustancias de bajo punto 
de ebullición, tales como eumeno, agua y acetona. La 
fracción que contenía fenol recuperada de la parte in 
ferior de la columna se introdujo en la columna de de_s 
tilacion siguiente para realizar la destilación mante­

niendo la temperatura en la parte inferior de la colum 
na a 1902C. La fracción de fenol bruto recuperada de 

la parte superior de la columna se alimentó a la colum 

na de extracción con dietilénglicol para realizar la 
purificación en la misma forma que se describe en el 
Ejemplo 1. Después de una semana de trabajo continuo, 
el fenol manifestó un punto de solidificación de 40,6ec, 
un índice de color (Hazen) de 5, un índice de color de 
sulfonación de llf, e impurezas contenidas en el fenol, 
tales como cetonas en una cantidad de 30 ppm, 20 ppm 
de hidroxiacetnna, y 9 ppm de óxido de mesitilo. Ade­
mas, el dietilenglicol empleado para el proceso de pu 
rificacion, después que habian pasado dos semanas de
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trabajo continuo manifestó deterioro de calidad, re­
quiriendo regeneración para obtener fenol de buena ca­
lidad.

R E I V I N D I C A C I O N  E S

Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Patente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
siguientess

1.- Un procedimiento para la separación de fe 
nol de pureza elevada a partir del producto de desdobla 

miento catalizado con ácido de hidroperóxido de eumeno 
que comprendes i) suministrar a una zona de destilación 
una fracción que consiste en un producto de desdobla­

miento catalizado con ácido de hidroperóxido de eumeno 
del que se han separado acetona y componentes que tie­
nen un punto de ebullición menor que el de la acetona, 

ii)destilar dicha fracción bajo presión reducida mien-' 
tras se mantienen los contenidos de eumeno y agua en di-
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cha zona de destilación con 0,2 a 1,2 partes en peso por 
cada parte en peso de fenol, respectivamente, y separar 

una fracción que contiene eumeno y agua de la parte su­
perior de dicha zona de destilación y al mismo tiempo

5 recuperar una fracción que contiene fenol de la parte 
inferior de dicha zona de destilación, iii) introducir 
la fracción que contiene fenol en una zona de purifica 
cion de fenol para llevar a cabo la destilación extrae 
tiva de dicha fracción en presencia de un disolvente -

0 que tiene un punto de ebullición mayor que el del fenol, 

siendo seleccionado dicho disolvente del grupo consisten 
te en polialcohilenglicoles y sus éteres, y iv) recupe­
rar fenol mediante destilación de la fracción mezclada 
resultante, que consiste en el fenol y el disolvente.

1 2‘- ün procedimiento según la reivindicación 
1, en el que los contenidos de eumeno ■ y agua en la zo 
na de destilación ii) anterior, se mantienen én 0,3 a
0. 9 partes en peso por parte en peso de fenol, respec­
tivamente.

3o- Un procedimiento según la reivindicación 
1 o 2, en el que la destilación de la etapa ii) se lie 
va a cabo a una presión de 50 a 400 mm Hg (absoluta).

4o- Un procedimiento según la reivindicación
1, en el que dicho disolvente que tiene un punto de - 
ebullición más alto que el del fenol es un miembro se-

10-6-72 - 21 -
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leccionado del grupo que consiste en di» o tri-alcohilen 
glicoles y sus eteres que tienen 2 a 4 átomos de carbono 
en sus grupos alcohilo o alcohileno.

5o- Un procedimiento según la reivindicación 1, 
en el que la cantidad de dicho disolvente que tiene un 
punto de ebullición más alto que el del fenol varía des­
de 0,1 a 3 partes en peso por cada parte en peso de frac 
ción que contiene dicho fenol en la etapa iii).

6„- Un procedimiento para la separación de fe 
nol de pureza elevada0

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidós hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

10-6-72
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