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Esta invención se re fie re  a un procedimiento y a un 

d ispositivo  para l a  e ste r iliz ac ió n  de material de embalaje, 

siendo especialmente ap licab les tanto e l procedimiento como 

e l d isp ositivo  a l  embalíje y llenado e s té r i le s  de productos 

anteriormente e s te r il iz sd o s , especialmente productos líq u i­

dos, en contenedores formados a p artir  de velos de p lástico  

o de papel p la stificad o .
Uno de lo s  problemas que aparecen en estos procesos 

y equipos de embalaje es la  e ste r iliz a c ió n  de la  cara p las-  

t i f ic a d a  del velo que ccnstituye la  cara interna del conte­

nedor, es d ecir, la  car: que, permaneciendo en contacto pro­

longado con el contenid- , as susceptible de contaminarlo s i  

no e sta  e s t e r i l i z a d a  ' n un alto  grado* la  e ste r iliz a c ió n

por simple aplicación  d calor a e sta  cara req u eriría  tempe­

raturas que destru irían  su recubrimiento p lá stico . La elec­

ción de sustancias quím cas e ste r iliz a n te s  adecuadas está  

extraordinariamente lim .tada por el req u isito  de que inclusc

sus trazas deben ser completamente eliminadas de dicha cara 

tratad a del velo antes de formar lo s  contenedores y llen ar 

estos últim os. El agenta e ste r iliz an te  más adecuado para es­

te f in  ha resultado ser el peróxido de hidrogeno, debido a 

que después de su aplicación  puede ser completamente evapo- 

rado a temperaturas que no ponen en peligro e l recubrimientt 

¡ p lástico  del velo de paoel. Sin embargo, e l uso de peróxido 

! de hidrógeno implica números )s problemas. La acción e s te r i­

lizan te  del peróxido fr ío  es demasiado len ta para la s  velo­

cidades actuales de proíesado del velo. El peróxido calien ­

te ejerce una acción e ste r iliz an te  que es más rápida y más 

e ficaz  pero todavía plgntea nuevos problemas. El proceso qun 

¡ consiste en hacer pasar e l velo a través de un tanque que

¡
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j contiene peróxido caliente implica e l inconveniente de in- 

¡ten sas pérdidas de perdí ido debido a su descomposición por 

e l calor y su absorción sobre l a  su perfic ie  no recubierta 

del velo , además de la  decoloración de cualquier impreso so-
!)
¡jbre la  superficie  no recubierta e incomodidades y diversos 

; efectos desagradables, ta le s  como ir r ita c ió n  de la s  mucosas 

y decoloración del cabello del personal en una atmósfera que 

contiene vapores de peróxido. También se ha sugerido a p li­

car directamente lo s va}oras de peróxido de hidrógeno sobre 

la  cara recubierta del velo, que formará l a  superficie  inte­

r io r  de lo s  contenedoreí. Su evaporación se consigue pulve­

rizando la  solución de peróxido junto con chorros de a ire  

ca lien te , que producen 3a evaporación de la s  pulverizaciones 

antes de que dañen a l a  superficie  recubierta del velo. Sin 

embargo, la s  pruebas realizadas han demostrado que este  pro­

cedimiento no consigue e l mismo grado de efecto e ste r iliz an ­

te que e l ejercido por un contacto prolongado con peróxido 

de hidrógeno calien ta . le  hecho, la s  pruebas de e s te r i l iz a ­

ción realizadas con una concentración en seco de 10^ espo- 

ras/cm^ de B acillu s su b t ilis  extendida sobre un recubrimien­

to de p lá stico , han demostrado que a una temperatura no su­

perior a  150°C y con un tiempo de exposición no mayor de 20 

segundos,, la  mortalidad de lo s  bacilos causada por e l Ê Og 

en fase  de vapor es prácticamente nula (un c ic lo  como máximo) 

La e ste r iliz ac ió n  lle g a  a ún máximo insuficiente de 

2 c ic lo s  log cuando se pulveriza HgOg y se evapora brusca­

mente mediante circulación  de a ire  ca lien te . Sin embargo, la 

e ste r iliz ac ió n  ha resultado óptima con 5 c ic lo s log, con una 

pelícu la de líquido de HgOg a una concentración del 15 

cuando su temperatura se eleva hasta inmediatamente debajo
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Condiciones

10

Método de ensayo

Contacto del m aterial de embalaje con HgOg en 
fa se  de vapor
Evaporación brusca, producida por una corrien 
te de a ire  c a lie n te , de una solución de HgOg 
pulverizada o rociada sobre e l  m aterial - 
de embalaje . . i  ...
Evaporación brusca, producida por una corrien 
te  de a ire  c a lie n te , d eu n a solución de 
aplicada como p elícu la  continua y uniforme 
sobre e l  m aterial de embalaje .

Solución de HpOp ap licad a como p elícu la  con­
tinua v uniforme a l  m aterial.de embalaje y 
calentada por rad iación  en condiciones que re­
ducen a l  mínimo su evaporación ,

Tiempo de expq 
sic ió n  en se— Tes

aundos   ,

20 *  60 avapo, 12C
res de H2O2 H2̂

20 a a ire  ca- 12C
líen te  a i i

20 a  a ire  ca- ' 12(
líen te  . : i  ; ai^

20 a l a s  ra-  80 
diaoiones . *

15

á Relación entre l a s  esporas que han sobrevivido a l  -tratamiento y la;

25

SO
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Condic:

tiempo de expe 
¡ic io n e n  se­

gundos

!0 *  60 a vago 
?es d e H2O2

!0 a a ire  ca- 
.iente

:0 a a ire  ca­
dente

0 a  la s  ra -  
iacion es

1 tratam ienta

iones oe ensayo

T e m p eratura 
. (OC)

C o n o e n t r a c i d a  
de H 2O2 (% en. 

peso)

Indice < 
pervive: 

rima
1 2 0 *  150 del 
H 2O2 -

11 * 1 8 10"1

1 2 0 *  150 del 11 * 1 8 10*2
aire

1 2 0 * 1 5 0  del 11 *  18 1Ó"3
aire

8 0  *  100 del 11 *  18 . i 10"5
K2°2 , *

y la s  esporas in ic ia le s .

r
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Para obtener esto a resu ltados óptimos, en e l proce-
t

dimiento y d ispositivo  de la  invención, la  solución de pe­

róxido de hidrógeno es aplicada como pelícu la  f r í a  d e espe­

sor uniforme a la  superficie  p la st ific ad a  interna del velo. 

Posteriormente e l velo a trav iesa  una cámara de e s te r i l iz a ­

ción cuya atmósfera es prácticamente estacion aria , e s té r i l  

y saturada de vapor de agua y la  pelícu la de peróxido sobre 

e l velo es sometida, inmediatamente después de su entrada 

en l a  cámara, a un calentamiento brusco a una temperatura 

inmediatamente debajo d-¡ su punto de ebullición . Durante el 

resto  de su recorrido a través de e sta  cámara, la  pelícu la 

es mantenida a esta  temperatura mientras que l a  atmósfera 

saturada de la  cámara mantiene su evaporación en un valor 

mínimo. Terminado su paro a  través de dicha cámara llen a de 

vapor, l a  cara interna uel velo ha alcanzado e l a lto  grado 

de e ste r iliz ac ió n  antes indicado. Inmediatamente después e l 

velo pasa a una segunda cámara, donde su cara interna es 

secada por una corrientf de a ire  seco y ca lien te , an terior­

mente e sterilizad o  y de;de a l l í  pasa a estaciones de proce­

sado sucesivas de la  máquina de embalaje, donde es tran sfor­

mado en contenedores y t.espués estos últimos son llenados y 

cerrados herméticamente,

¡ El procedimiento y e l  d ispositivo  de l a  invención

serán comprendidos mejor mediante la  siguiente descripción, 

hecha refiriéndose a lo s dibujos que acompañan a esta  memo­

r ia ,  de dos de sus posibles realizacion es.

En lo s dibujos:

Las Figuras 1A y 1B son una sección v e rtic a l de la  

primera realización ;

la  Figura 2 es un esquema a mayor escala  de la  esta-

!
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j! ción de mojado del velo de la  Figura 1A;

}! la  Figura 3 es una sección tomada a lo largo de la
}i
¡i lín ea  111-111 de la  Figura 1B;

! la s  Figuras 4A-B son una sección v e r t ic a l  de l a  se-

! gunda realización ;

¡ la  Figura 5 es una sección tomada a lo largo de la

j lín ea  V-V de l a  Figura 4B.

j El velo 1 es arrastrado por lo s ro d illo s  prepulso-

¡ res habituales (y, por lo tanto no mostrados) desde un rodi--
¡!
¡i l io  alimentador (tampoco mostrado) con su cara recubierta
¡!

1a hacia abajo, bajo un ro d illo  desviador 4 y verticalmente 

hacia arrib a  a través d ¡ la  cámara de e ste r iliz a c ió n  y se- 

¡ cado.

En la  estación le mojado del velo , indicada en gene­

ra l en 2, un cilindro  humedecedor 3 e stá  parcialmente sume? 

gido en una solución de peróxido de hidrógeno a l  15 % conte­

nida en un tanque 5 y mantenida a un nivel constante median­
il
'i te cualquier sistema adecuado conocido y por lo tanto no mo 

trado. La rotación comunicada por e l velo 1 a l  cilindro des­

viador 4 es transm itida a través de cualquier medio adecua­

do, por ejemplo un engranaje o una correa propulsora, a l  c i­

lindro 3 que, en su rotación, tran sfie re  una pelícu la  de pe­

róxido de hidrógeno 5a del tanque 5 a la  su perfic ie  p lasti'

ficada 1a del velo 1.

El cilindro  6 presenta en cada extremo un reborde 

elevado 7 que oprime resilientem ente lo s bordes del velo 1 

¡ sobre el cilindro  4, con lo que también e l  c ilindro  6 es 

¡ arrastrado en rotación por e l velo. Los rebordes 7 forman 

; un espacio vacío entre la  superficie  del cilindro 6 y la  ca- 

' ra del velo 1a, que sirve para igualar la  pelícu la du líq u i-
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do sobre la  cara 1a y determinar su espesor a la  entrada de 

velo en l a  cámara de e sle r iliza c ió n .

Una paleta frotadora 8 sirve para recuperar cual­

quier líquido de la  superficie  del cilindro  6.

Esta cámara puece ser de cualquier forma que permi­

ta  la  disposición  de lo s calentadores y la  creación de una 

atmósfera saturada de vapor de agua de acuerdo con la  s i ­

guiente descripción. Sin embargo, como en la  práctica del 

embalaje en un cierto  momento e l velo de papel debe ser ple­

gado de alguna forma por e l centro y sus dos bordes deben 

ser unidos entre s í  en una fase  sucesiva para formar un tu­

bo con e l velo, es conveniente aprovechar esta  provisión pa­

ra dejar que e l propio velo forme dos paredes de l a  cámara 

de e ste r iliz ac ió n  y de la  posterior cámara de secado. Para 

este f in , e l  velo 1 doblado se hace pasar sobre un rod illo  

guía (no mostrado) o entre una pareja de ro d illo s guía mon­

tados exactamente sobre la  lín ea Z-Z de la s  Figuras 1 ó 4, 

cuyo eje o e je s  se encuentran respectivamente formando un 

ángulo recto con lo s de lo s cilin dros de la  estación de mo­

jado 2. Por consiguiente, e l  velo de papel sa le  de entre loe 

c ilin d ros 4 y 6 en forma plana, adopta gradualmente la  cur­

vatura aproximadamente sem icircular mostrada en la s  Figuras 

3 ó 5, con su cara recubierta vuelta hacia adentro mientras 

que sus bordes 9 y 10. se aproximan gradualmente uno a otro, 

hasta que e l velo queda completamente doblado, estando di­

chos bordes apretados uno contra otro cuando lle g a  a l  rodi­

l lo  o ro d illo s  guía. El espacio delimitado por e l velo 1 

desde un nivel situado inmediatamente encima de lo s  c i l in ­

dros 4 y 6, donde todavía es plano, y e l nivel donde está 

completamente doblado, e stá  cerrado por una placa triangular
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¡; 11 cuyos lados presentad dos pestañas 12 y 13 (Figura 3)

i! que o r illan  y guían lo s bordes del velo 9 y 10 durante su
:¡

i! convergencia, mientras que su base ca si entra en contacto 

'' con la  cara 1a a l  nivel en donde todavía está  plana. Debido 

a e sta  d isposición , la  placa 11 y el velo 1 definen un espa­

cio suficientemente bien cerrado que forma la  cámara de es­

te r iliz ac ió n . La placa "'1 e stá  soportada por una estructura 

en forma de ca ja  19.

En la  realización  de la s  Figuras 1 a 3, e l calenta­

miento de la  pelícu la  de peróxido se re a liz a  mediante rad ia­

dores de in fra rro jo , por ejemplo lámparas de in frarro jo ,

] siendo la s  longitudes de onda emitidas convenientemente se­

leccionadas en el intervalo de 2,5 a 3 mieras de manera que 

correspondan a su absorción máxima por la  pelícu la  de líq u i-
!¡
¡¡ do sobre e l velo . De esta forma, es posible calen tar se lec­

tivamente hasta la  temperatura deseada dicha pelícu la de l í ­

quido mientras se ev ita  un excesivo calentamiento del mate­

r i a l  del velo de soporte.

Los radiadores 14 y 15 están alineados en una h ilera  

v e rtic a l sobre la  placa 11 y separados por tabiques horizon-

! ta le s  16 que se prolongan desde la  placa 11 hasta lo más cei-
![

ca posible de la  superficie  del velo 1a sin  peligro de dañar­

la  y con e llo  separan la  cámara de e ste r iliz a c ió n  en compar- 

timentos con objeto de rantener la  atmósfera dentro de l a  

cámara lo más estacion aria posible. Los tabiques están  hecho 

¡I de m ateriales que absorben lo menos posible de la s  rad iacio- 

¡l nes de lo s calentadores 14 y 15.

:{ Cada radiador o calentador tiene una forma que sigue

aproximadamente e l contorno adoptado por e l  velo a su n i­

vel (véase especialmente la  Figura 3) y sus rayos están d ir i
30
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gidos por re flec to res sem icirculares 17 de sección parabóli- 

. ca en haces cónicos sobre la  superficie  del velo 1a. Esta 

i; d isposición  permite calentar esta  superficie  uniformemente

!' tanto en sentido tran sversal como longitudinal, porque lo s
¡'
; radiadores están separados uno de otro de forma que se super­

ponen los bordes de sus haces cónicos de radiación.

I A su entrada a la  oámara de e ste r iliz ac ió n , l a  pelí­

cula de peróxido es calentada por lo s radiadores más bajos 

14 muy rápidamente a una temperatura inmediatamente in fe­

r io r  a su punto de ebullición . Para este f in , lo s  radiadores 

,14 o bien están situados más cerca del velo 1 o son de ma- 

¡'yor potencia que lo s raciadores 15. El objeto de lo s radia­

dores sucesivos 15 es mantener la  pelícu la de líquido a la  

' temperatura comunicada a la  misma por lo s radiadores 14 du- 

' rante e l resto  de su recorrido a través de la  cámara de es- 

! te r iliz a c ió n .

Para ev itar o por lo menos reducir a l  mínimo la  eva­

poración de la  pelícu la de peróxido durante su paso a tra ­

vés de la  cámara de e ste r iliz ac ió n  y prolongar con e llo  su 

contacto con la  cara del velo 1á con objeto de obtener la  

e ste r iliz ac ió n  óptima deseada, la  atmósfera de la  cámara es­

tá  saturada con vapor de agua y vapores de peróxido de h i- 

! drógeno a una temperatura igu al a la  de dicha pelícu la ca- 

¡ lentada. Los vapores de peróxido de hidrógeno se obtienen 

pulverizando HgOg en la  cámara a  través de boquillas no re­

presentadas en la s  fig u ra s, mientras se inyecta en la  misma 

; vapor de agua a través de un d istribu idor no representado, 

j a una presión ligeramente superior a la  presión externa. Es­

tos d isp ositivos entran en funcionamiento cada vez que se 

pone en marcha la  máqui:a de embalaje y/o la s  concentracio-
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nes de -vapor de agua y re vapores de HgOg disminuyen por 

debajo del n ivel de satt ración.

La cámara de e s ie r iliz a c ió n  con su atmósfera a l t a ­

mente saturada y la  d isposición  de lo s calentadores permite 

por lo tanto un contacto prolongado de una pelícu la  muy ca­

lien te  de líquido e ste r iliz an te  con e l in te rio r  de la  super­

f ic ie  del velo, para conseguir l a  mayor e ste r iliz ac ió n  po­

s ib le .

Unos sistem as de seguridad de cualquier tipo conoci­

do y adecuado cierran le s  radiadores siempre que se detiene 

e l movimiento del velo. Estos sistem as sor conocidos por s í  

mismos y, por lo tanto, no son d escritos ni ilu strad o s aquí.

Los terminales 18 de lo s radiadores 14 y 15 están s i ­

tuados dentro de una ca ja  15 que también contiene lo s con­

ductores para la  conexión con la  red e lé c tr ic a  principal.

La cámara de secado 22 constituye una continuación 

de la  cámara de e ste r iliz ac ió n  ya que sus paredes también es)- 

tán formadas por e l velo 1 y la  placa 11. Esta cámara e stá  

separada da la  cámara df e ste r iliz ac ió n  por un diafragma 20 

que se prolonga desde la  placa 11 hasta e l  velo 1. Ligera­

mente por encima de dicio diafragma, la  placa 11 presenta 

una apertura 11a y ligeramente por debajo de su extremo su­

perior una segunda apertura 11b. Una placa desviadora 21 

curvada hacia arrib a  se prolonga desde e l borde in fe r io r  de 

la  apertura 11a hacia e l velo y análogamente una placa des­

viadora 23 curvada hacia abajo se prolonga desde e l borde 

superior de la  apertura 11b hacia dicho velo. En la  c itada 

cámara 22, la  pelícu la de HgOg, que entra a una temperatura 

próxima a su punto de ebu llic ión , se pone en contacto súbito 

con una corriente de a ire  seco caliente y previamente e ste-
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li r ilizad o  que entra a través de l a  apertura 11a, pasa a lo 

i largo de la  cara del velo 1a y sa le  por la  apertura 11b, o

! en dirección con traria , según convenga. Debido a la  elevada
!,
! temperatura de la  película de líquido, a l  cambio de una

I atmósfera saturada de vapor a otra atmósfera completamente
¡
i seca y a la  elevada teoneratura del a ir e , es eliminada la  

j pelícu la de líquido sin  quedar e l mínimo residuo en un tiem­

po extraordinariamente corto. La temperatura de la  corrien­

te  de a ire  puede ser mantenida en un valor suficientemente 

bajo , por ejemplo a 100°C, para no poner en peligro e l re­

cubrimiento p lástico  del velo. Como se i lu s t r a  en la  obra 

í Chemical Englneei^ Handlook, 10, 18 (1963), por J.H . Perry, 

un tiempo de exposición de 5 segundos es ampliamente su fi­

ciente para eliminar totalmente una capa de I^Og de 10 mi­

eras a una temperatura ue 90°C del material de embalaje me­

diante una corriente de a ire  caliente a 100°C y una veloci­

dad superior a 2 metros/segundo, 

i En l a  realización  de la s  Figuras 4A, 4B y 5, en lu­

gar de lámparas de in frarro jo  se u tilizan  re sisten c ia s eléc­

tr ic a s  como fuentes de radiación in frarro ja  y la s  diferen­

c ia s  de estructura en la s  cámaras de e ste r iliz ac ió n  entre la  

primera realización  y esta  última son debidas a la  mayor 

i in ercia térmica de estaí fuentes de radiación, de manera que 

;¡ deben proveerse lo s  medios para r e t ir a r la s  inmediatamente de 

! la s  proximidades del velo en e l caso de una avería en e l  me- 

} canismo de transporte del velo o durante e l tiempo de puesta 

en marcha de la  máquina de embalaje, durante e l cual e l Vf.lo 

1 está  todavía estacionario .

Para este f in , la s  re sisten c ia s e léc tr icas de a lta  

temperatura 14' y 15' no están montadas directamente sobre
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la  placa 1 1 ', como en la. primera realizac ión , sino sobre 

una estructura 25 en forma de ca ja  y se proyectan a la  cá­

mara de e ste r iliz ac ió n  a través de una apertura generalmen­

te trian gu lar que se extiende desde e l extremo in ferio r a l  

superior de l a  placa 1 1 '. Análogamente a lo s  radiadores 14, 

también lo s radiadores 14' "as bajos de e sta  realización  

o bien son más potentes o bien se mantienen mas cerca de la  

pelícu la de líquido sobre la  superficie  del velo 1a que lo s 

radiadores sucesivos 1 5 ', con e l objeto ya ilu strado  a l  re­

ferirnos a l a  primera realizac ión .
La estructura 25 está  conectada mediante la s  v a r i-  

¡ l i a s  de pistón 26 a unos cilin d ros h idráulicos 28 de doble 

acción mediante lo s cuales es automáticamente escamoteada 

siempre que e l velo se detiene por cualquiera de la s  causas 

antes mencionadas. Un alojamiento 28 esta  soldado o unido 

de otra forma a la  placa 11' y junto con el velo 1 forma un 

j espacio totalmente cerrado 27.
Es evidente que la  invención no está  lim itada a la  

realización  mostrada y que especialmente la  estación  de mo­

jí jado del velo, la  cámara de e ste r iliz ac ió n  y la  camara de 

j¡ secado pueden adoptar cualquier otra forma sin  apartarse del 

ji concepto de la  invención.
j En resumen, la  Patente de Invención que se s o l ic i t a

' deberá recaer sobre la s  sigu ien tes!
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REIVINDICACIONES '

1. Un procedimiento, y su. cprrespondiente d ispositivo

f para la  e ste r iliz ac ió n  de ún velo material de embalaje, cuyo

procedimiento se caracteriza porque comprende la s  siguientes

5 etapas:
a p lic a r 'a  la  superficie  interna del velo una pelícu la

de un líquido e ste r iliz a n te ;
hacer pasar dicha superficie  interna del velo a tra

10

vés de úna atmósfera satlrada convapor de agua y vapores de 

dicho' líquido e s te r il iz a  ate;
calentar dicha p.íLícula, de líquido inmediatamente des

pues de su entrada en.la citada atmósfera aú n a  temperatura

exactamente-por debajo te su punto de ebullición ;

. mantener dicha p tlíc u la  de líquido a esta  temperatura

15 durante su paso a través de dicha atmósfera;

secar dicha pelicu la .de líquido caliente con una co-

m iente de a ire  seco, caliente y e ste r iliz ad o , a su sa lida

ce dicha atmósfera satu 'ada.
2. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, en el

20.
que e l líquido e s te r il i :a n te  es peróxido'; de hidrógeno y la

- - atmósfera está saturada.con vapor de agua y vapores de pero

xido de hidrógeno.
3. Uh'procedimiento según.la-Reivindicación 1, en el

que dicha p e lícu la  de líquido es calentada con radiaciones

25 in fra rro ja s  de una longitud de.onda ta l  que sean absorbidas 

selectivamente por dicha pelícu la  de líquido.

4. Un procedimiento según la  Reivindicación 3s en el

que la  longitud de onda, de la s  radiaciones in fra rrro ja s  es­

tá  comprendida entre 2,5 y 3 miras,.

soti 5. Un d ispositivo  para lle v a r *a  cabo el procedimiento

0 de la s  reivindicaciones 1 a 4 ,caracterizado porque comprendí
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i medios de ap licación  dé una pelícu la  de líquido es-

: te r iliz an te  a la  su perfic ie  interna del citado velo ; .

una cámara de e íte r il iz a c ió n  para re c ib ir  dicho velo , 

¡disponiendo dicha cámar:. de unextremo de entrada y otro de 

sa lid a  para e l paso de ( icho velo a su través;

medios de calefacción  dispuestos eñ dicha cámara des­

de su entrada hacia su nalida, siendo lo s  que se encuentran 

en la  entrada de ta le s  :a ra c te r ís t ic a s  que calienten  rápida­

mente la  c itad a pelícu la de l íq u id o a u n a  temperatura ju s­

tamente in fe r io r  a su p'.nto dé ebu llic ión , siendo l a s  dimen­

siones de lo s sucesivos ta le s  que mantienen la  c itad a  p e lí­

cula de líquido a  dicha temperatura;

medios para sa t r a r  completamente e l  in te r io r  de di­

cha cámara con vapor de agua y vapores de dicho líquido es­

terilizan te^  evitando e n  e llo  la  evaporación de l a  c itad a  

pelícu la de líquido den ro de 'dicha cámara.

6. Un d isp osit vo según la  Reivindicación 5, que 

comprende adicionalment):

unos tabiques dentro de l a  c itada cámara, interpues­

tos entre lo s medios de calefacción  mencionados,para reducir 

a l  mínimo cualquier movimiento de la  atmósfera dentro de d i­

cha cámara de e s te r il iz tc ió n . *

 ̂ 7 . Un d ispositivo  según la  Reivindicación 5, que

' comprende además:

una cámara de steado que forma l a  continuación de 

dicha cámara de e ste r iliz a c ió n , en la  que l a  pelícu la  calen­

tada de líquido e ste r iliz an te  es evaporada por una corriente 

de a ire  caliente seco y e ste r iliz ad o .

8. Un d ispositivo  según l a  Reivindicación 5, en e l 

que lo s medios para .ap licar una pelícu la de líquido (S té r i-
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lizan te  a  la  cara interna de dicho velo comprenden:

, un rod illo  desviador para desviar dicho velo hacia

la  c itada cámara de e ste r iliz ac ió n , que g ira  gracias a l  mo-t
! vimiento de dicho velo;

¡ un c ilindro  mojador impulsado por dicho ro d illo  des­

viador para ap licar  una pelícu la de dicho líquido e s t e r i l i -  

¡ zante a la  cara interna del velo;

un cilindro  igualador para d is tr ib u ir  uniformemente 

' y determinar e l espesor f in a l de dicha pelícu la de líquido.

9* Un d ispositivo  según la  Reivindicación 5, en el 

que dos de la s  paredes de dicha cámara de e ste r iliz ac ió n  es­

tán formadas por e l velo y la  tercera pared por una placa 

trian gu lar.

10. Un d ispositivo  según la  Reivindicación 5, en 

e l que lo s calentadores presentan una curvatura paralela a 

lo s  contornos adoptados por dicho velo a su n ivel.

} 11. Un d ispositivo  según la  Reivindicación 9, en

e l que la  cámara e stá  subdividida en compartimientos por 

tabiques interpuestos entre lo s  calentadores sucesivos y que 

se prolongan desde diche placa trian gular hasta la s  proximi­

dades inmediatas de la  íu p erfic ie  interna del velo.

¡ 12. Un d ispositivo  según la  Reivindicación 5, en el

' que lo s calentadores son radiadores de in frarro jo , siendo su 

? emisión de una longitud de onda ta l  que sea absorbida se lec­

tivamente por dicha pelícu la de líquido.

13* Un d ispositivo  según la  Reivindicación 5, en e l 

que lo s radiadores de in frarro jo  son re sisten c ia s e lé c tr i­

cas escamoteables que se proyectan en dicha cámara de e s te r i-  

¡ lización  a través de una apertura situada en .la  citada placa 

triangular, jn

i
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!' 14. Un d ispositivo  según l a  Reivindicación 5, que
¡¡
¡, comprende además una cámara de secado para e l paso de dicho 

j¡ velo a su trav és, coincidiendo la  entrada de dicha cámara de 

¡i secado con la  sa lid a  de la  c itada cámara de e ste r iliz a c ió n  

i y medios en la  c itada cámara de secado para ap licar  una co­

rrien te de gas caliente e ste rilizad o  a  dicha pelícu la  de l í ­

quido.

15. Un d isp ositivo  según la  Reivindicación 9, en e l 

que dicho velo forma dos de la s  paredes y l a  placa triangu­

la r  forma l a  tercera pared de la  citada cámara de secado.

16. Se reivindica por último como objeto sobre el 

que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l ic i ta :

"UN PROCEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO PARA LA 

ESTERILIZACION DE UN VELO DE MATERIAL DE EMBALAJE".

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en la  

presente Memoria descrip tiva que consta de d ie c is ie te  pági­

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

30
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