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- 0 de papel plastificado.

Esta invencidn se refiere a un procsdimiento y a un
dispositivo para la sstecilizacidn de material de embalaje,
siendo especialmente apiicables tanto sl procedimiento como
ol dispositivo al embalije y llenado estériles de productos
anteriormente esterilizedos, espscialmente productos 1iqui-

dos, en contenedores foraedos a partir de velos de plastico

Uno de los problemas que aparecen en estos procesos
y equipos de embalaje et la esterilizacidn de la cara plas-
tificada del velo que ccnstituye la cara interna del conte=-
nedor, es decir, la car: que, permaneciendo en contacto pro-
longado con el contenidc, es susceptible de contaminarlo si
no estd esterilizada -n un alto grado. le esterilizacidn
por simple aplicacidén & calor a esta care requeriria tempe-
raturas que destruirfan su recubrimiento pléstico. La elec- |
cidn de sustancias quim cas esterilizantes adecuadas estd
extraordinariamente lim .tada por el requisito de que inclusd
sus trazas deben ser coupletamente sliminadas de dicha carg
tratada del velo antes de formar los contsnedores y llenar
estos Ultimos. El agent: esterilizante mds adecuado para es+
te fin ha resultado ser el perdxido de hidrdgeno, debido &
que después de su aplici.cion puede ser completamente evapo-
rado & temperaturas que no ponen en peligro gl racubrimientq
pléstico del velo de pasel. 3in embargo, el uso de pardxido
de hidrégeno ihplica nuperos)s problemas. La accidn esteri-
1izante del perdxido frio es demasiado lenta para las velo-
cidades actuales de prozesado del velo. El perdxido calisn-
te ejerce una accidn esterilizante que es mds rapida y mds
eficaz'pero todavia plentea nuevos problemas, El proceso quT 7

consiste en hacer pasar el velo a traves de un tanque que
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b La esterilizacién llega a un maximo insuficiente de

contiene perdxido caliente implica el inconveniente de in-
. tensas perdidas de peré:ido debido a su descomposicidn por
el calor y su absorcidn sobre la superficie no recubierta
| del velo, ademds de la ‘decoloracidn de cualquisr impreso so-
l!bre la superficie no recublierta e incomodidasdes. y diversos
efectos desagradables, tales como irritacidn de las mucosas
y decoloracidn del cabello del personal en uns atmdsfera que
contiens vapores de peréxido. También se ha sugerido apli-
car directamente los vajores de perdxido de hidrdgeno sobre
la cara recubierta del velo, que formard la superficie inte-
rior de los contensdores. Su evaporgcidn se consigue pulve-
rizandorla solucidn de peréﬁido junto con chorros de aire
caliente, que producen la evaporacidn de las pulverizaciones
antes de que dafien a la superficie recubierta del velo. Sin
embargo, las pruebas reslizadas han demostrado qus este pro~
cedimiento no consigue el mismo grado de efecto esterilizan-
te que el sjercido por in contacto prolongado con perdxido
de hidrdgeno caliente. Ie hecho, las pruebas de esteriliza-
cidn realizadas con una concentracidn en seco de 106 e8po~
ras/cm? de Bacillus subtilis extendida sobre un recubrimien-

to de pldastico, han demostrado que a una temperatura no su-

perior a 150°C y con un tiempo de exposicidn no mayor de 20

segundos, la mortalidad de los bacilos causada por el H202

_en fase de vapor es practicamente nula (un ciclo como mdximo

2 ¢iclos log cuando se pulveriza H202 ¥ se evapora brusca-—
mente mediante circulacidn de aire calisnte. Sin smbargo, 1lg
esterilizacidn ha resultado éptima con 5 ciclos -log, con ung
pelicula de 1fquido ds Hy0, & una concentracidn del 15 %,

cuando su tempergtursa se eleva hagta lnmediatamente debajo

) e
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de su punto de ebullicidn por radiacidn y su
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evaporacidn se

mantiene en un minimo lurante 20 segundos aproximadamente.

Los resultados ue estos ensayos compargtivos, qus

evidencian le eficacim del método de esterilizacidn de este

invento, se encuentren en la tabla siguiente,
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Condiciones
Tispmpo de expg
, sicion en se~ Tem
Método de ensayo gundog .

‘sobre el material de embalaje - . "

" duoen al minimo su evaporacion - - .- . .

cy T

Gontacto del material de embalaje con Hy0, en 20 « 60 a vapo, 12C
fase de vapor , . : ) res de HoO2 - Ha(

Evaporacién brusca, producida por uns corrien 20 a aire ca~- - 12C
$e Qe airve caliente, de ura solucidn ds HpOp liente o alx
pulverizada o rociada sobre el material . - = o R
de embalaje -~ - 7 T o
Evaporacién brusca, producida por una corrien’ 20 a aire ca*;%-:12(
te de aire calients, de .una solucion de HpOy -~ 7 lienbe C cigdr

aplicada como pelicula continua y uniforme -

Solucidn ds Hy0, aplicads como pelicula con= ~ 20 @ las ra~ 80
$inna v unifofmé al mgterial de embalaje y . dlaciones . -  Hy!

I'e

calantads por radiacion en condiciones que re- -

Relscidn entre las esporas que han sobrevivido al tratamiento ¥y lai




Condici

Yienpo de expg

Cernce “uﬁaclén

Indice de 2=

;icidn en se- Temperatura de HpOp (% en . p“IVlvanvlaLl
gundog (0g) peso ) nima #

20 « 60 a vapo 120 < 150 del 11 ¢ 18 10~1

'es de HpOo HoO» .

0 a aire ca~ 120 + 150 del 11 + 18 - 10-2

dente aire o o

0 & aire ca-- | 120 ¢ 150 del 11 + 18 Co10m3

JAdente - ) o

0 a las ra~._
igciones - -

. al"‘e

80 &

100 gel f
H2 2 s

e 18

1 tratamiento y las esporas iniciales.
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Para obtensr estos resultados dptimos, en el proce-
dimiento y dispositivo de la invencidn, la solucidn de pe-
réxido de hidrdgeno es aplicada como pslicula fria de espe-
gor uniforme a la supar:icie plastificada interna del wvelo.
Posteriormente el velo atraviesa una cdmara de esteriliza-
cidn cuya atmdsfera es précticamente estacionaria, estéril
y saturada de vapor de agua y la pelicula de beréxido sobre
el velo es sometida, inrediatamente después de su entrada
en la eﬁmara, a un caletamiento brusco a una temperaturs
inmediatamente debajo d. su punto de ebullicidn. Durante el
resto de su recorrido a través de esta cdmara, la peliculea
es mantenida a esta temerature mientras que la atmdsfera
saturada de la cdmagra m.ntiene su evaporacidn en un valor
minimo., Terminado su pa:.o & través de dicha camara llenz de
vapor, la care interna uel velo ha alcanzado el alto grado
de esterilizacidn antes indicado. Inmediatamente despuds el
velo pasa a una segunda cémara, donde su cara interna es
secada por una corrient¢ de aire seco y caliente, anterior-
mente esterilizado y de:de alli pase a estaciones de proce-
gado sucesivas de la mg.uina de embalaje, donde es transfor-
mado en contensdores y (espués estos uUltimos son llenados y
cerrados herméticamente.

El procedimiento y el dispositivo de la invencidn
serén comprendidos mejor mediante la siguiente descripcidii,
hecha refiriéndose & los dibujos que acompafian & esta memo-
ria, de dos de sus posibles realizaciones.

En los dibujos:

Las Figuras 1A y 1B son una seccidn vertical de la
primara realizacidnj

la Figura 2 es un esquema a mayor escala de la esta-
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cidn de mojado del velo de la Figura 1A;

la Figura 3 es una seccidn tomada a lo largo de la
1inea III-III de la Figura 1B;

las Figuras 4A-B son una seccidn vertical de la se-
gunda ‘realizacidn;

la Figura 5 es una seccidn tomada a lo largo de la
1inea V=V de la Figura 4B.

El velo 1 es arrastrado por los rodillos prepulso-
res habituales (y, por lo tanto no mostrados) desde un rodi+
1lo alimentador (tampoco mostrado) con su cara recubierta
1a hacia abajo, bajo un rodillo desviador 4 y verticalmente
hacia arriba a través d: la cdmara de esterilizacidn y se-
cado.

En la estacidén le mojado del velo, indicada en gense-
ral en 2, un cilindro humedecedor 3 estd parcialmente sume™-
gido en una solucidn de perdxido de hidrdgeno al 15 % conte-
nida sn un tanque 5 y mantenida a un nivel constanie median+
te cualquier sistems adecuado conocido y por 1o tanto no mog
trado., La rotacidn comunicada por el velo 1 al cilindro des-
vigdor 4 es transmitida a través de cualquier medio adecus-
do, por ejemplo un engranaje 0 una correa propulsora, al ci-
lindro 3 que, en su rotacidn, transfiere una pelicula de pe-
réxido de hidrdgeno 5a del tanque 5 a la superficie plasti-
ficada 1a del velo 1.

_ El cilindro 6 presenta en cada extremo un reborde
gleavado 7 que oprime resilientemente los bordes del velo 1
sobre el cilindro 4, con lo que también el e¢ilindro 6 es
arrestrado en rotacidn por el velo. Los rebordes 7 forman
un espacio vacio entre la superficie del cilindro 6 y la ca~

ra del velo 1a, que sirve para igualar la pelicula do liqui-
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" que sus bordes 9 y 10 se aproximan gradualuente uno a otro,

-8 -

402901

do sobre la cara la y d¢teraminar su espesor a la entrada del

D

19

P

velo en la cdmara de estiarilizacidn.

Una paleta frotzdora 8 sirve para recuperar cual-
quier liquido de la sup:rficie del cilindro 6.

Esta cdmara pueée ser de cualquier forma que permi-
ta la disposicidn de los calentadores y la creacidn de una
atmésfera sgturada de vavor de agua de acuerdo con la si-
gulente descripcidn. Sin embargo, como en la préctica del
embalaje en un cierto momento el velo de papel debe ser ple-
gado de alguna forma por el centro y sus dos bordes deben
gser unidos entre si en una fase sucesiva para formar un tu-
bo con el velo, es conveniente aprovechar esta provisgidn pa-
ra dejar que el propio velo forme dos paredes de la camara
de esterilizacidn y de la posterior cemara de secado, Para
este fin, el velo 1 doblado se hace pasar sobre un rodillo
guia (no mostrado) o entre una pareja de rodillos guia mon-
tados exactamente sobre la linea Z-Z de las Figuras 1 ¢ 4,
cuyo eje o ejes se encuentran respectivamente formando un
dngulo recto con los de los cilindros de la estacién de mo-
jado 2. Por consiguiente, el velo de papel sale de entre losg
cilindros 4 y 6 en forme plana, adopta gradualmente la cur-
vatura aproximadamente semicircular mostrada en las Figuras

36 5, con su eara recubierta vuelta hacia adentro mientras

hasta que el velo queda completamente doblado, estando di-
chos bordés apretados uno contra otro cuando llega al rodi-
1lo o rodillos guia. El espacio delimitado por sl wvelo 1
desde un nivel situado inmediatamente encima de los cilin-
dros 4 y 6, donde todavia es plano, y el nivel donde este

completamente doblado, esteé serrado por una placa trianguwlar

b )




10

15

20

25

30

' cio suficientemente bien cerrado que forma la cdmara de es-

'la y con ello separan la camara de esterilizacidn en compar-

402001

11 cuyos lados presentan dos pestafias 12 y 13 (Figura 3)

que orillan y gufan los bordes del velo 9 y 10 durante su
convergencla, misntras que su base casi entra en contacto
con la cara 1a al nivel en donde todavia estd plana. Debido

& esta disposicidn, la placa 11 y el velo 1 definen un espa-~

terilizacidn. La placa *1 estd soportada por una estructura
sn forme de caja 19.

En la realizacidn de las Figuras 1 a 3, el calenta-
miento de la pelfcula de perdxide se realiza mediante radia-
dores de infrarrojo, por ejemplo ldmparas de infrarrojo,
siendo las longitudes de onde emitidas convenientemente se-
leccionadas en el intervalo de 2,5 a 3 micras de manera que
correspondan a su absorcidn maxima por la pelicula de liqui-
do sobre el velo. De esta foruma, es posible calentar selec-—
tivamente hasta la temperatura deseada dicha pelicula de 11+
quido mientras se evita un excesivo calentemisnto del mate—
rial del velo de soporte.

Los radiadores 14 y 15 estdn alineados en una hilers
vertical sobre la placa 11 y separados por tabiques horizon-

tales 16 que se prolongan desde la placa 11 hasta lo mgs cern

ca posible de la superficie del velo 1a sin peligro de dafian

timentos con objgto de canterer la atmdsfera dentro ds la
cémara lo mas estacionaia posible. Los tabiques estdn hechols
de mnaterisles que absorben lo menos posible de las radiacio-
nes de los calentadores 14 y 15.

Cada radiador o calentador tiene una forma que sigue
aproxicademente el contorno adoptado por el velo a su ni=-

vel (veéase especiglmerte la Figura 3) y sus rayos estdn diri
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-gidos por reflectores senicirculgres 17 de seceidn parabdli-
. ca en haces cdnicos sobre le superficie del velo 1a. Esta

:;disposicién permite calentar esta superficie uniformemente
!ftanto en sentido transversal como longitudinal, porque los

;

 radiadores estdn separados uno de otro de forms que se super

|ponen los bordes de sus haces odnicos de rediacidn.

A su entrade & la ocamgra de esterilizacidn, la pelf-
cula de perdxido es calenteda por los radiadores mds bajos
14 muy répidamente a une temperature inmediatamente infe—
rior & su punto de ebullicidén. Para este fin, los radisdores

14 0 bien estdn situados més cerca del velo 1 o son de ma—

ﬁyor potencia que los raciadores-15. El objeto de los radia-
f;do:l:'es sucesivos 15 es mntener la pelfcula de liguido a la
jgtemperatura comunicada & la misma por los radiadores 14 du-
?rante el resto de su recorrido a través de la cdmara de es—
' terilizacidn.

Pare evitar o por lo menos reducir al minimo la eve~-
poracidn de la pelfcula de perdxido durante su paso & tra-
vés de 1e cdmara de esterilizacidn y prolongar con ello su
contacto con la cara del velo 1d con objeto de obtener la
esterilizacidn dptime deseada, la atmdsfera de la cémara es-

td saturada con vapor de agua y vapores de perdxido de hi=-

;'drdgeno a une temperatura igual a la-de dicha pélicula ca~
;:1entada.,Los vapores de perdxido de hidrdgeno se obtienen
pulverizando H,0, en la camara & través de boguillas no re-
presentadas en las figuras, mientras se inyecta en la misme
vapor de agua a traves de un distribuidor no representado,
a una presién ligeramente superior a la presidn externa. Es-

tos dispositivos entran en funcionamiento cada vez que ge

pone en marcha la maqui 1 de embalaje y/o las concentracio-
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~mente por encima de dicio diafragma, la placa 11 presenta

. ung aperturg 11a y ligeramente por debajo de su extremo su~

i
i

i
i

nes de vapor de agua y ve vapores de H202 disminuyen por
debajo del nivel de satiracidn,

Ia cdmara de estsrilizacidn con sv atmdsfera alta-
mente sgturada y la disposic-dn de los calentadores permite
por lo tanto un contactc prolongado de une pelfcula muy ca-
liente de lfquido esterilizante con el interior de la super-
ficie del velo, para conseguir la mayor esterilizacidn po-—
sible.

Unos sisteras de seguridad de cualquier tipo conoci-
do y adecuado cierran lcs radiadores siempre que se detiene
el movimiento del velo. Estos sistemas sor conocidos por sf
mismos y, por lo tanto, no son descritos ni ilustrados agui.

Los terminales 18 de los radiadores 14 y 15 estdn si
tuados dentro de una caja 15 que también contiens los con—
ductores para 1la conexién con la red eléctriea principal,

Le cdmars de secado 22 constituye una continuaéién
de la camara de esterilizacidn ya que sus paredes también eg
tdn formedss por el velc 1 y la place 11. Esta cdmara estd
separada de la cdamara d¢ esterilizacidn por un diafragma 20

qQue se prolonga desde le placa 11 haste el velo 1. Ligera-

perior uns segunda apertura 11b. Una placa desviadora 21

curveda hacia arriba se prolonga desds el borde inferior de
le apertura 11a hacia el velo y andlogamente una placae des-
viedora 23 curvada hacia abajo se prolonga desde el borde

superior de la apertura 11b hacia dicho velo, En la citada
camara 22, la pelfcula de H202, que entra a una temperatura
préxima a su punto de ebullicidn, se pone en contacto siubito

con una corriente de uire seco caliente y previamente este—
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T

rilizado que entra a través de la aperture 11a, pasa & 1o

i lgrgo de la cara del velo 1a y sale por la apertura 11b, o
! en direccidn contraria, segin convenga. Debido a la elevada

| temperatura de le pelfcula de 1iguido, &l cembio de una

atmésfera saturade de vapor a otra atmdsfera completamente
gseca y a la elevada temdleraturas del &ire, es eliminada la
pelicule de liquido sin quedar el minimo residuo en un tiem-
po extraordinariamente corto. La temperatura de la corrien~-
te de aire puede ser mantenida en un valor suficientemente
bajo, por ejemplo a 100°C, para no poner en peligro el re-—
cubrimiento plastico de] velo. Como se ilustra en la obra
Chemical Engineert Handlook, 10, 18 (1963), por J.H. Perry,
un tiempo de exposicidn de 5 segundos es ampliamente sufi-
ciente para eliminar to-almente una capa de H202 de 10 mi-
cras a une temperatura ce 90°C del material de embalaje me-
diante una corriente de aire caliente a 1009C y una veloci-
ded superior & 2 metros,segundo.

En la realizacicn de las Figuras 4A, 4By 5, en lu~
gar de ldmpgras de infrerrojo se utilizan resistencias eléc-
tricas como fuentes de radiacidn infrarroja y las diferen-
cias de estructura en les cémsras de esterilizacidn entre 1lg
primera reelizacidn y este Ultima son debides a la mayor

inercia térmica de estas fueites de radiacién, de manera gque

; deben proveerse los medios para retirarlas inmedigtamente de

las proximidades del velo en el caso de una averie en el me-
canismo de transporte del velo o durgnte el tiempo de puesta
en marcha de la mdquina de embalaje, durante el cual el vl
1 estd todavia estecionario.,

Para egte fin, las resistencias eléctricas de alta

temperature. 14' y 15' no estan montadas directamente sobre




10

15

20

25

30

‘ deberd recaer sobre las siguientes:

_13-40290} \

la placa 11', como en la primera reelizacidn, sino sobre

une estructura 25 en forma de caja y se proyectan a le cé-

maera de esterilizacidn a través de una apertura generalmen=—
te triangular que se extiende desde el extremo inferior al

superior de la placa 11'. Andlogemente & los radiadores 14,
tembién los radiadores 14' mds bajos de esta realizaeidn

o0 bien son mds potentes o bien se mantienen mgs cerca de la
pelicula de 1{quido sobre la superficie del velo 1a que los
radiadores sucesivos 15', con el objeto ya ilustrado al re-
ferirnos & le primera rsalizacidn.

La estructura 25 estd consctada mediante las veri-
1las de pistdén 26 & unos cilindros hidrdulicos 28 de doble
gccién mediante los cuales es automaticemente escamoteada
giempre que el velo se detisne por cualquiers de las causas
antes mencionadas. Un alojamiento 28 esté soldadd o unido
de otra forma & la placa 11' y Jjunto con el velo 1 forma un
espacio totalmente cerrado 27.

Es evidente que la invencidn no esté limitada a la
realizacidn mostreda y que especialmente la estacidén de mo-
jado del velo, la cémara de esterilizacidn y le cdmara de
secado pueden adoptar cualquier otra forma sin apartarse desl
concepto de 1a invencidn. |

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita
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: para la esterlllzaclon de un'velo materlal de embalaae, cuyo

.atmosfera esta =aturaaa cnn vapor de agua y vapores de- pero

LEIVINDICACIONES

1. Un procedlmlento ¥ su correspondlente dlsp051t1vo

'procedlmﬂento se caracterlza porque comprende 1as siguientes
etapas. o 7 7
apllcar a la qupe"f1c1e 1nterna del velo una pelicula
de un llquldo esterlllzante-f '_ _'
' hacer pasar dlcha superflcle 1nterna del velo a tra—;
vés de una atmosfera satlrada con‘vapor de agua y vepores de
dicho 11qu1do ester111za1te-%:
calentar dicha nellcula de llquldo anedlatamente des
pues de su entrada en. le cltada atmosfera a“una- temperatura
exactamente por debaao e su punto de ebu111c1on~

. mantener dicha p(llcula de- llquldo 8 esta temperatura
durante su paso a través de dlcha atmosfera-r, .

secar dlcha pellcula de llquldo callente ‘con una co-
rrlente de aire seco, dllenxe y esterlllzado, a su salida
de. dlcha atmosfera satu‘ada. '

2. Un procedlmlexuo segun la Re1v1ndlcac1on]4 en el

que el 11qu1do ecuerlll,ante es peroxldo de hldrogeno ¥y la

xido de hldrogeno.
R C A, Un proced mleqto segun la Re1v1nd1caclon 1, en el
Vlnfrarrogas de una longltud de onda tal que sean absorbldaq
uelectlvamente por dlcha pellcula de llquldo.

' L4, Un procedlmﬂento segln la Relvlndlcac1on 3, en el1
que 1a long,ivd de onaa de las- radlac1ones infrarrrojas es-
t& comprendlda entre 2,5y -3 mxras.'ﬁ"”'

Se Un dlprSlthO para llevar 8, cabo el procedlmlent(

"de las r91v1nd10acannea la #,caractertzado porquc comprond::

o rwlhy el R TLM B S ¢ st R
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1

'terlllzante 8 la auperf*cle inmerna del cltado valo;

-dlsponiendo dicha ‘cdmar:. de un extremo de entrada y otro de

_sallda para el paso de <1cho velo a su traves,' '

rde aire callente aeco y esterilizado.

medlos ‘de apllcrclon de una pellcula de liquido eg~

'_'h

una camara de- esterilizacion para reclblr dicho velo =

' medios de calef“ccion dispuestos en dlcha cémara dea—i}

de su entrada hacla su nallda, siendo loa que se encuentran B

en la entrada de tales aracterlsticas que calienten répidar,;i

'mente la cltada pelicula de 1iquido . una_temperatura jus-'

tament: inferlor a su ptnto de‘ bulllcldn, 31endo las dimen- o

siones da los suces1vos tales que mantienen la citada peli—
cula de 1fquido a dlcha temperatura,__sf' | o :
medios pare ‘sat rer completamente el interior de ii—“f¥
cha cémara con vapor de ggus y vapores de dicho. liquido g3m |
terillzante, ev1tando ¢ n ello la evaporacion de la cltada
pelicula de liquluo den ro de dicha cémara. f .
7 ‘ 6._ Un disposit vo segun la Relvirdlcaclon 5, que‘
comprende adicionalment;. ' .
' : unos tablques dentro de la - citada camara, interpues--'\
tos entre 1os medios de calefaccldn menclonados,para reduclri:i
el minimo cualquler mov1m1ento de la atmdsfera dentro de dl— :%
cha cdmara de esterilizscidn. 7 , ' , h i
7+ Un d15p051t_vo segin la Relvindicacion 5, que
comprende ademds: '

una camara de sccado. que forma la contlnuacion de

dicha camara de esterillzacion, en la que . la pellcula calcn—"

teda de 1iquidoaesterllizante as evaporada por une corriente

8. Un dlsp031t1vo gegin la Reiv;ndicaclén 5y en el

que los medios pgrg_gpllggr una peliqgla de 1{quido csteri-
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“que los calentadorss son radiadores de infrarrojo, siendo sy

-16 ~

502901

lizante a la cara interrs de dicho velo comprendens

un rodillo desviador para desviar dicho velo hacia
la citada cdmare de esterilizacidn, que gira gracias 8l mo-
vimiento de dicho veloj

un cilindro mojador impulsado por dicho rodillo desH
viador para aplicar una pelicula de dicho liéuido esterili~
zante g la cara interna del velo;

un cilindro iguslador para distribuir uniformemente
y determinar el espesor final de dicha pelfcula de liquido.

- 9, Un disposit: vo segin la Reivindicacidn 5, en el
que dos de las paredes de dichs cdmara de esterilizacidn es—
tdn formadas por el vele y la tercera pared por una pleca
triengular, , |

10. Un dispositivo segin le Reivindicacidn 5, en
el que los calentadores presentan una curvatura paralela a
los contornos adoptados por dicho velo a su nivel. '

11. Un dispositivo segin la Reivindicacidén 9, en
el gue la cdmara estd sibdividida en compartimientos por
tabigues interpuestos ertre los calentadores sucesivos y que
se prolongan desde diche placa triangular hasta las proximi-
dadss inmediatas de la cuperficis interna del velo.

12. Un dispositivo segin la Reivindicacidn 5, en el

emisidén de una longitud de onda tal que ses absorbida selec—
tivamente por dicha pelicula de liquido.

13. Un dispositivo segdn la Reivindicacidn 5, en el
que los radiadores de infrarrojo son pesistencias eléctri-
cas escamoteablea que se proyectan en dicha cdmara de esteri
lizaoién a través %5199§mﬁpert%ﬂ?wﬁ}f9&da en. la citada placa

triangular.
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4 14. Un disposiwivo segun la Reivindicacidn 5, que

i secado con la salida de la citada cdmara de esterilizacién

, comprende ademds una camsra de secado para el paso de dicho

i velo a su través, coincidiendo la entrada de dicha cdmara de

i ¥y medios en la citada cdmara de secado para aplicar una co-
' rriente de gas calisnte esterilizado a dicha pelicula de 1i~
quido.

15. Un dispositivo segin la Reivindicacidn 9, en el
que dicho velo forma dos de las paredes y la placa triangu-

lar forma la tercera pared de la citada cdmara de secado.

16. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se soiicita:
"UN PROCEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO PARA 1A
ESTERILIZACION DE UN VELO DE MATERIAY, DE EMBALAJE".

‘Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de diecisiete pégi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 18 de mayo de 1.972

BERNARP(} ) INGRIA
&L
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