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CLASE
MEMORTIA DESCRIPTIVA \ LA e
o

La invencién objeto de la patente @ que se refiere la pre-
sente memorid descripiiva consiste en un nuevo procedimiento de
fabricacidn de envases cilfndricos de cartén, segin aquellos
en que ‘&stos se fsbrican por wnién de dos bases a un cuerpo tu-
bular cilindrico y separacién de una de las bages para formar
la tapa de modo que pueda ser encajade a la parte fe.quécha:sido
geparada, que con respecto a los procedimientos hasta shora usa-
dos aporta las ventajas de una mayor economfa en la fabricacién
y un mds perfecto acabado con mayor solidez y hermeticidad del
envase fabricado, Normalmente los envases de este tipo se fa—
brican ajustando sendas bases, formadas por platos de bordes
perpendiculares al fondo, en el interior de las extremidades del

cuerpo c¢ilindrico hueco uniéndolas por sus bordes a éste por



10

15

20

25

G
et 5117
o wwaen

402871

medio de una substancle adherente, o bien por cosgido con uns

cuerda, o bien por cosido con grapas; en el primero de estos
casos el trabajo resulta muy laborioso y en general debe hacer-
ge manualmente, en los otros dos casos el acebado no resulta
perfecto y no existe hermeticidad entre las partes unidas.

Egtd esencialmente caracterizado el procedimiento de fabri-
cacidén de que se trata por el hecho de comprender las fases des
formar el cuerpo tubular cilindrico y las bases en forma de plaw-
+t0g8 circulares ton bordes perpendiculares al fondo, de didmetro
igual al didmetro interno del cuerpo tubular; introducir los
platos en el cuerpo tubular respectivamente uno por cada exire-
midad de dste y en posiciones invertidas entre sf con los bordes
dirigidos hacia fuersa, hasta una cierta profundidad para que
quede un margen sobrante de cuerpo tubular por extremidad; even-
tualmente, impregnar con una substancia adhesiva la superficie
interna de los mdrgenes sobrantes; doblar ambos mfrgenes soﬁranr
tes hacia el interior solapando a lo largoe de todo su perimetro
parte de la superficie interna del borde de uvno y otro: platos
ejerciendo presidn para que tales bordes queden sélidamente apri-
sionédos por lag partes dobladas del cuerpo tubular y, eventual-
mente, adheridos herméticamente a las mismas; cortar circunferen—
cialmente el cuerpo tubular por una de sus extremidades parale-
lamente, & su borde y a una distancia del 1¥mite de este menor
que aquella en que se encuentra el fondo del plato o base co-
rrespondiente a tal extremidad, formando as{ une parte separable
del resto la cual constituye la tapa del envase, que se ajusta

por su porcidn inferior en el interior del cuerpo tubular mien=-
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tras que por su porcibn superior se gpoya & tope a lo largo del

cgnto del mismo cusrpo tubular, ‘

Bn el dibujo adjunto se representa, a titulo de ejemplo, um
caso de ejecuclén prhctica del procedimiento de la invencibn,
mostréndose an cade uns de las figuraes una de las fases de gyue
congta tal procedimientos

Lo fsbricseién del envase se inicis formando el cuerpo tubu=
lar cilindrico 1y log plgtos circulares 2,3 proviston de borw
des 4,5 perpendiculeres a los respectivos fondos 6,7 (flgura
1), los ocugles platos vienen introdncidos ajustadamente en po-
gioién invertida entre sf{ y con log bordes hacia fuera, en una
y otra extremidad del cuerpo tubuler a cisrta distano;.a del canw
%0 de 4stas a modo de dejar unos mérgemes 8,9 (figura 2), los
ocugles eventualmente, se impregnaen por su superficie interna con
uns substencis adhssiva} seguidemente se procede gl doblamiento
de estos mérgenes hgcia el interior aprisionando en el doblamiento
parte del borde del respectivo plabto, al cusl se adhieren herméti-
cemente y aprisionan a compresiém (figura 3), y finalmente el con-
junto de envase asi herméticamente. cerrado viene cortado por el
cuerpo tubular por yma de sus extremidades & 10 largo de une linea
circunferencisl A situada a mited, ¢ aproximsedsmente,de la altura
del borde 4 del élato (figura 4), estableciéndose asi la tapa 10
¥y el cuerpo con‘benedor_ll (figura 5), la oual tapa cierra el enva~
se ajusténdoge por su parté.inferior dentro del contenedor y apoyén-
dose por su perte superior en el canto de éste.

Podrén ser varisbles sin que se altere la eseﬁcialida.d que
caracteriza el procedimiento, Llos meterisles que se utillcen paw

ra fabricar los envases, los medios manuales o mecénicos de fa-
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bricacifn gque se emyleen, asf como el tipo de colae © cusle

quier materisl adhersnte que sirva »ara el case, los8 acabados

que se den & 108 enveses, y oualgquier otra circunstancia que

»or ser de cerdeter accidental, secundaria © accesoria pueda
econourrir en la fabricacidn de los enﬁaaes de acuerdo con el

procedimiento de la patente que no lleoguen a determiner sensim
ble alteracidn de la esencialided del mismo'e

‘ NOTA

Por la patente de invencidn a gue se refisre la »resente
memorig descriptive se REIVINDICA la projiadaﬁ ¥ 1o explotem
eidn exclusive des T

le= Un procedimiento de fabriocacidn de envases cilfndricos
de cartdn, Qéencialnente caracterizedo por el hscho de que
constate enllan feses de: formar el cuerpo tubulw? cildndrice
¥ lee bases, en forms de »letos circuleres conm bordes perpendiw
culares al fonde, de didmetro igusl al didmetro interno del
cusrpo tubuler; introducir los platos en el cuerpo tubular red
pectivamente uno por oasde extremided de éste'y en posiciones
invertides entre mf, con loe bordes dirigldes hacia fuerq, has-
ta cierta profundidad w»ara que queds un mergén sobrante de cuerm
po tubular por extremided; eventualmente, impregnar oon subsw
tancie adhesiva la superficie interna de los mfrgenes sobranw
tes; doblar ambos m@rgenes sobrentes hacis el interior aprisiow
nando en el doblamiento la parte mas externa del borde del plem
to respectivo, comprimidndolo y eventuslmente adhiridndolo; ocorw
tar circunferenoielmente el cuerpo tubwlar g lo largo de una
1fnes situsda & nitad, o aproximsdsmente, de la altura del borw

de del plato, por una de sus extremidades, estableciendeo asf la

€%§;> mieza teps ¥y la pieza contenedor separablesi
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Gpns%a la presente memoris desoristiva de cinco hojas fom
1iadas; escrites por una Sola carae '

Baroelonay 28 de Abril de 1972,
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