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PRIMER CERTIPIC
por 20 afios

X00 DE ADICION

»Or "Un perfeccionamosnto en el objeto de la mpatente principal
nimero 387.259 que recae sobre un procedimiento psrs la fabri=

cacifn de artfculos de acolchado de poliuretano esponjoso® - =

@ favor de: INDUSTRIE PIRELLI, Societd per Aziomi, de nacionall-
dad itelians, domicilimds en Centro Pirelli, Piazza Duca d'dosta,

ne 3, MILANO (Italia)e. SECCION TECNICA

CLASIFICACION I, P. C,

SUBCLASE

————

i ————,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La preaentp invencidn estd dirigida a perfeccionar el proce=
dimiento de fabricacién de articulos de acolchado moldesdos de
poliuretano esponjéao, dotados de capa extefna formede de mate-
riel poliuretdnico, cbtenidndose articulos también psrfeccione=
dos, relativo al descrito en la patente »rincipal n¢ 387Q259.

La patents princimel ne 387.259 se refiere a un prqaediniento
para obtemer um artfculo de acolchado moldeado de poliuretano esw
ponjoso constitufdo por un ndcleo intermo de tal material com pisl
formaeda de poliureteno y caracterizedo por el hecho gque dicha plel,
que .e8-Microporosa y estd {ntinamente unida a dicho nicleo imterno
tiene células apifiad{simas uniformemente distribufdes dentro su
espesor, en méxima parte no cbnunicantes entre s8f y con didmetre
inferior a 0.02 mm. y tiene & la vista una superficie prdcticemen=

te contfnua & impermegble al agua y »or el hecho que el valor de:su
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densided estd comprendido entre 0,4 ¥ 0,8¢

E1l procedimiento segin la pétentemprino:l.psl estd caracterie
zado por el hecho ds comprender las fases des

< gplicexr; en el molde enooz;'trindoae & temperaturs ambiente,

une delgade cape de une rrimers mezcla 1ﬁ£§_uida. ausente de dilus
yontes, de sustancias de remccifn aptas de formar ung cspa 0 piel,
de poliureténo microporeso autoretieulaﬁ.aé.,v que comprends & 10 mew
808 una sustancia poliméios polifuncional que tonidens a 10 me-
nos dos dtomos de hidrégeno activo, & 10 menos un compuesto polie
funcionel de bajo pese moleouler gue tiene & 1o menoce dos gtomos
de hidrdgeno activo, a 1o menos un agente espundgeno, a 10 menos
un agente regulador de poros, @ lo menos un poliisocianato orgde
nico, a 1o menos un cetelizedor apio de hacer remccicnar, #£in
aportacién de calor externo, dicho peliisccianato con 108 compuese
tos que contienen gtomos de hidrdgenc activo, @ 10 menos un pigw

mentos

~verter en el molde asi revestido ume segunda mezcla lfquide

'de sustencias de resccidn apta de former poliuretano esponjoso

sutoreticulado, destlinado a llenar el molde y de constitulr el
nfcleo imterno del artfcule, dichs segunde mezcls Siendo vertide
inmedistemente despuds de le aplicecifn de la primers mezcla y en
ocuslguier caso &in esperer que los componentes de la primers mezw
cla hayan conclufdo lg resccidn para un completo gjuste de 1a com
Pa que se forma;

« correr ¢l molde;

w dojar que se desarrolle ls remocifn de la segunda mezola con
formecidn de una espums poliuretdnica Que llens el molde ¥y con
produceifn de oalor; log cuales oontrolan ‘ucl 1o fase finel de la
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formacidn de la capa de poliuretsnc microporoso y de la Intime
waidn entfe dota y el nfcleo, ¢l alargemiento y le reticulae
cidn de las cadenss poiiuiotinieal de los nateriglen de estes
dos pertes teniendo luger sin aportmcifn algune de cglor exw
terno mientras aire a tenperaxﬁru ambiente contdnue estendo en
direeto contacto eom las paredes del iqiio;‘

w @brir el molde para extraer el artfoulo’s

Especialmente en el caso de erticulos de acolchado come *
aluchadones pare asienfes 0 respaldos de muebles o'para'oqpii
par aﬂtovahiculos qﬁa estfn dotados de piel formede de modo tal
de tomer el iugar de la cublerta, © forro, es desegble éno en
tales artfeulos ls cara superior, gque o# aqpﬁlla de empleo, b=
té comstitufde en parte por dicha piel y en la .parte reetanfd;
esto e8 generalmente en correspondencia de las zonas mormales
de apoyo de le persons, por un tejide apliecable dursmte el molw
deo del artfoulo mismols .

Lg sclicitexte ha oomprobado que el procedimiento seain
1s patente princijal nll387Q259, desarrollfndose sin sportacife
de oculor del e:werior;"la presta particularmente, con apropiegw

~ dos recursos, pare uns sSlidf aplicacidn de un tejido, tembifn

termopléfstico, al articulo @6 acolchado er fase de moldeo de
este f1timos ‘ . |
Forma por consiguiente el objete &de la yresente :inveneign

um poifeécionnniento en el procedimiento de la patente princiw

pal n¢ 387;259 poT el que se obtieme un artfeulo do seolchedo,

'oonoralnohaia pare aeientos o respaldos, ouye care, destinads
&l spoyo de las persones, cstg eonwtitufds en parte por la piel

formeda y en la restamte parte por a 10 menos une pieza de tee
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Jido que estd encajads en dicha piel cirounyacente, aobrejo-
niﬁn&ose -1 un; prolongaoiﬁn de la misme que se extiende por lo
meonos sobre la zona perinatrai, y confine en los bordes directam
mente ooen la piel mieme, dlobs plezs de tejldo estando unida a
dicha piel y = dicho micleo, esracterizado por ei hecho que ane
tes d¢ aplicer en el molde la primers mezola liquide de sustane
cies de remocidn aptes de former uns capa 0 piel de poliuretanoc
microporoso autoreticulado se diSpone'en el fondo, © en UNR Pal=
e de dste, del molde lialp una pleza de tejido, previamente
tratada sobre una cara con'una resing sintftics pars hacerls ime
permeabls por 1o menos g los lfguidos, vinoulando provisionale
mente a diohe fondo tel pleze de tejldo con la cara tratede puesm
te @ la vista, & 1o largo de su 20ng marginel perimeitrel de mOw
do que guede adherente al fondo mismo a estanqueided de lfquido,
despufs de 1o cusl =e aplice dioka primera mezola 1fguida scbre
la restante superficise del molde asf como por 1o menos sobre ls
zong marginel serimetral, opuests & la pr;ngra,'ae la pieza de
tejido ye apliceda, ¥ segaid;nenio ge vierte le segunda mezcla
1fquide en el molde, dicha pleza de tejide quedando wmide por
unifn quinica al poliuretanc de la piel y del micleo en el ourso
de las roacciones de las mezclas lfquides que producen tales
partel% 7 »

Ta pieza de tejido es colocada em el fondo de la parte ime
ferior del molde éyn. como ususluente 2e hace, estd arreglado
de modo gue el acolchado venga noldnaﬂe en pesioiﬂl invertids
respecto aquella en gue se wsarde

La pleza de tejida puedo ser plana y apta de adaptarse a

une 1igera conformacidn del uolae; Partioularmente en los cgsos
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de una compleja conformacidn el tejido puede ser de tipo ter-
noplifstico: tel tejido se deja conformer y esta conlfomn.ci’ﬁn .
puede efectuaree ‘bambip!n previamente, de preferencia en un noL
de 2eparado a depreniﬁn. | ‘

La pleza de tejido. es proviuionaluntn vinculada al fondo
del molde de cualquier modo adecusdo al £ins

Un modo muy prictico para vinoular provieionslmente la pi;;
za de tejido consiste en aplicer a 1o largo do Le Zona marginel
perimetral @e la miecma, sobre la cara o,ueata [} 19, tratada oon ‘
resina sintdtios, una e:l.nta. swtoadhesive que 1lova. sdhesivo en
ambas cares, de modo que lg pioza de toj:tdo oolooada. dentre a°1-~
molde pueda gqueder waida @ Kate f1timo por simple eon)reuﬁn
ejorcids tombi¥n @ mano en correspondencis de la citade zoms
narginsl perina‘aralh v ,

i se desea, la primera nezols Liquida de réacqiﬂi pede
ser uilioaia sobre 19.‘ pleze entera de tejldo d:l.lpuéat;, en el
molde, en lugar de limitadanente aobre la zong larginal periu-
tral. .

Cuando el artfeulo de acolohado moldeado es extraido del
molde, es nooeaario’separar ls .cinta adhesive, del artoulo mis-
no' y a.l' lbldo'; . o ' |

01_:1-0 nodo para vincnler provisionalmente la pieza de tejim
&0 oonsiste en el hecho de hacer impermeable sl aire la zona mar-
glnel perimetral de la pleza de tejido, por e;jenplo »or gplice=
cién de uns normsl olute sahesive (com adhesivo en wne cara) ¥y
crear luego una depresifn dentro 1a zona del molde cublerts por
diche »ieza, manteniendo tal dop:;'en:uﬁ_n PO 10 menos hesta cuan-
@0 no hays sido rellenado el molde oon la espume poliuretinics
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en expanaidn origineda por la segunde mezcle liqniaai En via

particular, mo exclusiva, puede ser corveniente que el tratas
miento sufrido per 1a'pieza de tejido en una de sus cgras por
medio de une resine sintftice haga tel pieza impermeable no
solamente a 108 1fquidos, #ind tambifn sl airee

Como tejide puede ser empleado cuslquiera tejido conatitufe
do de entrelazamientos de hilos de fibres natursles o sintdti-
cas's '

En vista de une posible prepsracién en csliente del te
Jido de fibras sintdtices, teles fibres deben presentar carsow
terdetions termopléstices aptas o tal fin’ Pariiculermente ape
to para 108 fines de la prisenxé invencifn ;éaulwa el tejido
constitufdo de hilos de eloruro de poliviniloe

Pore impermeabilizar de los 1lfquides el tejido empleable
aegﬁnnla presente invencidn se pueae‘uanr una resina'euilqpiera
apta &l fine Muy convenientes para la presente invencifnm resule
ton les resines sorflices en dispersifn’s

© Bl aytfowlo de acolchado moldeado lleva el tejido encaja=
d0 en la piel circunyacente en el sentido que no oRérge Bu e5e

pesor de ﬂsta% Tal tejido puede aparecer al misio nivel con

'la'piel ¢ bien iuoﬁe ir rodesdo por un cordoncilto perimetrel.

formedo por moldeo de 1la miems plele Ba uno o en otro ogso el

tejido confina sus bordes directament; con la piel, sin proSene

oia de partes imtermedias de materisl de otra naturaleza. '
' Bl artfoulo de scolobado obtenido por ol procedimiento

segin 1a inveneidn tiene el mdrito de prosentar en la parte

de su éuperfioie ds empleo un teji&é que eonserve Su presgntan

oidn eatdtiom no obstante su paso por las fases del procedie
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miento de moldeo y permanece unido &l meterial Moliuretdnico que
constituye el acolchado mismo, adn encontrdndose colocado die |
cho tejido en una zZona muy solicitada durante el ompleo. Adew
nds 1la piel, teniendo esiructura microporosa, presenta.; on mow
dida apropiaﬂa; mérbidez que scuerda placenteramente con la sonw
saoifn que se advierte sl contmcto eon la zona del acolchedo
revestida de tejidoo De es0 ge eonaigﬁe que al tacto el paso de
une & la otra zona no ocasiona fastidio tanto mfs que ol tejism
do confing sus bordes directamente con la »iel, 0 sea Bin Proe
sencia de partes intermediss de materisl de otra maturalezas
Puesto que la inveneidn ha sido descrite e simple titulo -
de ojemplo no limitativo se comprende que entran en el campo
de proteccidn todas aguellaes modificmoiones a su conjunto y a
sus detalles gue estdn inspiradad en 108 principios bases en
los cuales estd fundeda la invenoifn mismals '

NOTA |

Por el primer eertificado de adieidn o que-8e refiere la
preseh'kg ignoria descriptive se FEIVINDICA la propiedad y la |
explotacidn exelusive des B

Lo Un pe.rfecoions}aiento en el objeto de la patente »rine
eipel miuero 3870259 qus recse sobre un arocsdimiento para la
fabricecifn de artfoulos de acolchado de poliuretano esponjoso,
con cuyd perfeccionamiente se obtiene wu articulo acolchedo oue
ye superficie estd constitufde en marte m»or la piel formeda ¥y
en la restante parte por a 10 menos una pieza de tojldo que ed=

4§ enoajada en dicha piel circunyacente sobraponﬂndose 4 une

/
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prolonzecidn de 1la misma que extiende por 1o menos sobrs la Zow
na perimetral y confing eon los b'ordes directamente con la
plel misma, dicha pleza de tejido esbando unide e dicha »lel ¥y
ar dicho mleieo, caracterizado por ol hecho que amtes de apli-
car on ol molde la primers mezola liquida de sustancias de
reacoldn aptas de formsr una capa 0 piel de poliuretanc nicroe
poroeso gutoreticulsdo se dispone en el fondo, 0 en una parte
de #8te, del molde mismo una pieza de tejido, previamente tra-
tada Bobre una cara oon wna resina sintdtica par_a. hacerla ime
permoabla »or lo menos g lesl‘:[quiaoa;% vincglando provisionale
nente & dicho fondo tal pieza de tejido, con la cars tratads
puesta a la vista, a 1'0 largo de su zona marginel perimetral de
modo que quede adherente @l fondo misme a estanqueided de 1fe
quido, despuds de 1o cuel se aplica dicha primera mezola lfquie
da sobre la restante superficie del molde asf como por 10 mew
203 S0brs la zona margingl porimetrsl, Opusste a la primera,
de la pleza de tejido ya spliocada, y seguidamente @e vierte
la segunda wezola lfquida en el molde, dicha piosimn de tejido
quedando unida por unidn quimica al »oliuretanc de la piel y
del nfclec en ol ourso de las reacciones de las mezolas lfw-
quides que producen tales partess

20~ Un perfeccionemiento, tal como el especifiomde en 1,
caracterizado por ol hecho que la pieza de tejido, 1llevando a
10 largo de la Zona marginal perimeiral una clate aﬁtoadhssiva
que llevando sdhesivo en ambes oaras, viene vinculada &l molde
a consecuencia de la sompresidn ejercide en correspondenciae
de tal cinta adhesives



“9”402854

3"a- Un perfecclonamiento, +tal como el especificado en 2,
caracterizedo por el hecho gue la pieza d¢ tojido, llevemdo a
10 largo de ls zona marginel perimetral une cinta adhesive nor=
mgl, viens vinoulada al wolde mediante depresifn ejercida en
correspondencis de tal ointae

4im Un porfeceionamiento, tal como el espedificado en 1 3
e 3, caracterizado por el heoho gue la pieza de tejido, que es
termoplifstico, viene sreventivsmente conformasda, »referiblemen=
te por depresifme o

Sow "Un perfocolonamiento en el objeto de la patente prine
cipal nﬁl;io 387';259 gue recas Sobre un procedimiento para la
fabrioseifn de artfeulos de acolchado de poliuretano esponj oBo%s

Consta la presente memoris descriptiva de nueve hojas fq-q
liadaé, ascritas por una sola oalee ‘

Baroalona; 24 de Abril de 1972.
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