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por "Un perfeccionamoento en el objeto de la patente principal 
minero 387*259 que recae sobre un procedimiento para la fabri­
cación de artículos de acolchado de poliuretano esponjoso" - -

a favor de: INDUSTRIE PIRELLI, Socletd per Azlomi, de nacionali­
dad italiana, domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duca A'Aosta,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención est% dirigida a perfeccionar el proce­
dimiento de fabricación de artículos de acolchado moldeados de

rial poliureténlco, obteniéndose artículos también perfecciona­
dos, relativo al descrito en la potente principal n* 387*259*

La patente principal na 387*259 se refiere a un procedimiento 
para obtener un artículo de acolchado moldeado de poliuretano es­
ponjoso constituido por un núcleo interno de tal material con piel 
formada de poliuretano y caracterizado por el hecho que dicha piel, 
que es mioroporosa y esté intlnamente unida a dicho núcleo interno 
tiene células apiñadísimas uniformemente distribuidas dentro su 
espesor, en méxlma parte no comunicantes entre si y con dlémetro 
inferior a 0.02 nn. y tiene a la vista una superficie préctlcanen- 
te continua e impermeable al agua y por el hecho que el valor de-su
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densidad está comprendido entre 0,4 y 0,8.
El procedimiento segán la patente prinoipal está caracteri­

zado por el hecho de comprender laa faaes de:
- aplicar, en el molde encontrándose a temperatura ambiente, 

una delgada capa de una primera mezcla liquida, ausente de dili** 
yentes, de sustancias de reacción aptas de formar una capa o piel, 
de poliuretáno micr oporos o autoreticulado, que comprende a lo me*, 
moa una sustancia polim%íioa polifuncional que contiene a lo me­
nos dos átomos de hidrogeno activo, a lo menos un compuesto poli- 
funcional de bajo pese molecular que tiene a lo menos dos átomos 
de hidrogeno activo, a lo menos un agente eapumógeno, a lo menos 
un agente regulador de poros, a lo menos un poliisocianato orgá­
nico, a lo menos un catalizador apto de hacer reaccionar, sin 
aportaoión de calor externo, dicho poliisocianato con los compues­
tos que oontiemen átomos de hidrogeno activo, a lo menos un pig­
mento;

-verter en el molde asi revestido una segunda mezcla liquida 
de sustancias de reacción apta de formar poliuretano esponjoso 
autoreticulado, destinado a llenar el molde y de constituir el 
nicleo interno del articulo, dicha segunda mezcla siendo vertida 
inmediatamente después de la aplicación de la primera mezcla y en 
oualquler caso sin esperar que los componentes de la primera mez- 
cía hayan concluido la reacción para un completo ajuste He la ca­
pa que se forma;

- cerrar el molde;
- dejar que se desarrolle la reacción de la segunda mezola con 

formación de una espuma polluretánlca que llena el molde y con 
producción de calor, los cueles controlan asi la fase final de la
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formación de la. capa de poliuretano micropcroso y de la íntima 
unida entre data y el nídlao, el alargamiento y la reticula­
ción de laa cadenea poliuretónicas de loa materialea de estaa 
doa partea teniendo lugar ain aportación alguna de calor áje­
teme mientras aire a temperatura ambiente continua catando en 
directo contacto con laa paredea del molde;'

- abrir el molde para extraer el artículo#
Especialmente en el eaao de artículos de acolchado como 

almohadones para aaientoa o respaldón de mueblea o para equi- 
par autovehí culos que catón dotados de piel formada de modo tal 
de tomar el lugar de la cubierta, o forro, ea deseable que en 
tales artículos la cara superior, que es aquella de emplee, ca­
tó constituida en parte por dicha piel y en la parte restante, 
esto es generalmente en correspondencia de las zonas normales 
de apoyo de la persona, por un tejido aplicable durante el mol­
deo del articulo miemo'*

La aolicitante ha comprobado que el procedimiento segón 
la patente principal n* 387#259, desarrollándose sin aportación 
de calor del exterior, se presta particularmente, con apropian 
dos recursos, para una sólida aplicación de un tejido, tanbión 
toruoplgstico, al artículo do acolchado en fase de moldeo de 
este dltimô

Forma por conaiguiento el objeto de la presente invención 
un perfeccionamiento en el procedimiento de la patente princi­
pal nS 387*259 por el que se obtiene un articulo de aeolohado, 
como almohada para aaientoa o respaldos, cuya cara* destinada 
al apoyo de las personas, cstó constituida en parte por la piel 
formada y en la restante parte por a lo manos una pieza de te-
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jido que esté encajada en dicha piel circunyacente, sobrepo­
niéndose a ana prolongación dé la miaña que se extiende por lo 
menea aobre la zona perimetral, y oonfina en loa bordea directa­
mente con la piel misma, dicha pieza de tejido estando unida a 
dicha piel y a dicho nicleo, caracterizado por el hecho que an­
tea de aplicar en el molde la primera mezcla líquida de sustan­
cian de reacción aptas de formar una capa o piel de poliuretano 
micreporoao antoretlculado se dispone en el fondo, o en una par­
te de éste, del molde mismo una pieza de tejido, previamente 
tratada sobre una cara con una resina sintética para haeerla im­
permeable por lo monos a los líquidos, vinculando provisional­
mente a dicho fondo tal pioza do tejido con la cara tratada pues­
ta a la vista, a lo largo de su zoma marginal perimetral de mo­
do que quede adherente al fondo mismo a estanqpeidad do líquido, 
después de lo cual so aplica dicha primera mezola líquida sobre 
la restante superfioio del molde así como por lo menos sotare la 
zona marginal perimetral, opuesta a la primera, do la pioza do 
tejido ya aplicada, y seguidamente se vierte la segunda mezcla 
líquida en el molde, dicha pieza do tejido quedando unida per 
unién química al poliuretano de la piel y del néoleo en el curso 
de las reacciones de las mezclas líquidas que producen tales 
partead

La pieza de tejido es colocada en el fondo do la parte in­
ferior del molde que, como usualmente se hace, esté arreglado 
do modo que el acolchado venga moldeado en poaioién invertida 
respecto aquella en que se usaré#

La pieza de tejida puede ser plana y apta de adaptarse a 
una ligera confornaclén del molde# Particularmente en los casos
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de une compleja conformación el tejido puede ser de tipo ten- 
moplÓstico: tal tejido se deja conformar y esta conformación 
puede efectuarse tambiín previamente, de preferencia en un mol­
de separado a depresión.

La pieza de tejida es provisionalmente vinculada al fondo 
del molde de cualquier modo adecuado al fin.

Un modo muy practico para vincular provisionalmente la pie*, 
za de tejido consiste en aplicar a lo largo de la zona marginal 
perimetral de la misma, sobre la cara opuesta a la tratada oon 
resina sintótioa, una cinta autoadhesiva que lleva adhesivo en 
ambas caras, de modo que la pieza de tejido oolooada dentro del 
molde pueda quedar unida a %ste óltimo por simple compresión 
ejercida tambiín a mano en correspondencia de la eitada zona 
marginal perimetral̂ '

Si se desea, la primera mezcla líquida de reacción puede 
ser aplicada sobre la pieza entera de tejido dispuesta en el 
molde, en lugar de limitadamente sobre la zona marginal perime­
tral.

Cuando el articulo de acolchado moldeado es extraído del 
molde, es necesario separar la cinta adhesiva del artíoulo mis­
mo y del molde.

Otro modo para vincular provisionalmente la pieza de teji­
do consiste en el hecho de hacer impermeable al aire la zona mar­
ginal perimetral de la pieza de tejido, por ejemplo por aplica­
ción de una normal cinta adhesiva (con adhesivo en una oara) y 
crear luego una depresión dentro la zona del moldo cubierta por 
dicha pieza, manteniendo tal depresión por lo menos hasta cuan­
do no haya sido rellenado el molde oon la espuma poliuretgnlca
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en expansión originada, por la segunda mezcla líquida# En vía 
particular, no exclusiva, pueda ser conveniente que el trata­
miento sufrido per la pieza de tejido en una de sus caras por 
medio de una resina sintética haga tal pieza impermeable no 
solamente a los líquidos, simé también al aire#

Como tejido puede ser empleado cualquiera tejido constitui­
do de entrelazamientos de hilos de fibras naturales o sintéti­
cas*

En vista de una posible preparación en caliente del te­
jido de fibras sintéticas, tales fibras deben presentar carac­
terísticas termoplíeticas aptas a tal fin!* ̂particularmente ap­
to para les fines de la présente invención resulta el tejido 
constituido de hilos de cloruro de polivinilo#

Para impermeabilizar de los líquidos el tejido empleable 
segín la presente invención se puede usar una resina cualquiera 
apta al fin# Muy convenientes para la presente invención resul­
tan las resinas aoríllcas en dispersión**

El articulo de acolohado moldeado lleva el tejido encaja­
do en la piel circunyacente en el sentido que no emerge su es­
pesor de ésta* Tal tejido puede aparecer al mismo nivel con 
la piel o bien puede ir rodeado por un cordonclto perimetral. 
formado por moldeo de la misma piel* TÍn uno o en otro caso el 
tejido confina sus bordas directamente con la piel, sin presen­
cia de partes intermedias de material de otra naturaleza.

El artículo de acolohado obtenido por él procedimiento 
segín la invención tiene el mérito de presentar en la parte 
de su superficie de empleo un tejido que conserva su presenta­
ción estética no obstante su paso por las fases del procedí-
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miento de moldeo y permanece unido al material poliuretánico que 
constituye el acolchado mismo, atin encontrándose colocado di­
cho tejido en una zona muy solicitada durante el empleo* Ade­
más la piel, teniendo estructura mioroporosa, presenta, en me­
dida apropiada, morbidez que acuerda placenteramente con la sen­
sación que se advierte al contacto con la zona del acolchado 
revestida de tejido. De eso se consigue que al tacto el pasó de 
una a la otra zona no ocasiona fastidio tanto más que el teji­
do confina sus bordes directamente con la piel, o sea sin pre­
sencia de partes intermedias de material de otra naturaleza.* 

Puesto que la invención ha sido descrita a simple título 
de ejemplo no limitativo se comprende que entran en el campo 
de protección todas aquellas modificaciones a su conjunto y a 
sus detalles que están inspiradas en los principios bases en 
los cuales está fundada la invención misma.

N O T A
Por el primer certificadô de adicióm a que se refiere la 

presente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la 
explotación exclusiva de:

1*** Un perfeccionamiento en el objeto de la patente prin­
cipal minero 387.259 que reoao sobre un procedimiento para la 
fabricación de artículos de acolchado de poliuretano esponjoso, 
con cuyo perfeccionamiento se obtiene un artículo acolchado cu­
ya superficie está constituida en parte por la piel formada y 
en la restante parte por a lo menos una pieza de tejido que es­
tá enoajada en dicha piel circunyacente sobreponiéndose a una

-  7 „
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prolongación de la misma que extiende por lo menos sobre la zo* 
na perimetral y eonfina en los bordea directamente con la 
piel misma, dicha pieza de tejido estando unid* a dicha piel y 
a dicho núcleo, caracterizado por el hecho que antea de apli­
car en el molde la primera mezcla líquida de sustancias de 
reacción aptas de formar una capa o pial de poliuratano micro* 
poroso autoreticulado se dispone en el fondo, o en una parte 
de %ste, del molde mismo una pieza de tejido, previamente tra­
tada sobre una cara con una resina sintética para hacerla im­
permeable por lo menos a loa líquidos, vinculando provisional* 
mente a dicho fondo tal pieza de tejido, con la cara tratada 
puesta a la vista, a lo largo de su zona marginal perimetral de 
modo que quede adherente al fondo mismo a estanqueidad de li* 
quido, deapuás de lo cual se aplica dicha primera mezcla líqui­
da sobre la restante superficie del molde así como por lo me­
nos sobre la zona marginal perimetral# opuesta a la primera, 
de la pieza de tejido ya aplicada, y seguidamente se vierte 
la segunda mezcla líquida en el molde, dicha pieza de tejido 
quedando unida por unión química al poliuretanc de la piel y 
del nicle o en el curso de las reacciones de las mezclas lí­
quidas que producen tales partes*

2*- Un perfeccionamiento, tal como el especificado en 1, 
caracterizado por el hecho que la pieza de tejido, llevando a 
lo largo de la zona marginal perimetral una cinta autoadhesiva 
que llevando adhesivo en ambas oaras, viene vinculada al molde 
a consecuencia de la compresión ejercida en correspondencia 
de tal cinta adhesiva*
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3a- Un perfeccionamiento, tal como el especificado en 2, 

caracterizado por el hecho que la pieza de tejido, llevando a 
lo largo de la zona marginal perinetral una cinta adhesiva nor­
mal, viene vinculada al molde mediante depresión ejercida en

4'¿* Un perfeccionamiento, tal como el especificado en 1 
a 3, caracterizado por el heoho que la pieza de tejido, que es 
termoplgstico, viene preventivamente conformada, preferiblemen­
te por depresión#

5<̂* "Un perfeccionamiento on el objeto de la patente prin­
cipal minero 387*259 que recae sobre un procedimiento para la 
fabricación do artículos de acolchado do poliuretano esponjoso"̂

Consta la presente memoria descriptiva de nueve hojas fo-

5 correspondencia de tal cinta*

liadas, escritas por una sola oaih* 
Barcelona, 24 de Abril de 1972.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



