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Es conocido, en ls técnica de los redisdores de
refrigeracidén, que utilizen aletas, en las que estdn encaja-
dos tubos de circulacidn de uwn fluido s refrigerar, que el
espesor, que las mismas presentan, no estéd determinado por
el espesor justamente suficiente para permitir la disipa-
cién de las calorfas, que les son sportadas por los tubos,
sino por las caracteristicas mecdnicas minimas, gue deben
presentar pare permitir el encaje de los tubos en el curso
de la fabricacibén de los hacesl Por este hecho, el peso
del cobre utilizado es exagerado, 1o que aumenta el precio
del haz y, no obstante a todo, el haz sigue teniendo ung
gran fragilidad, porque, especialmente, los bordes de ata-
que y de salida de las aletas son frecuentemente deforma-
dos, tanto durente las operaciocnes de fabricacidén del redia-
dor, como seguidamente en el curso de su utilizaecibn, y es-
tas deformaciones obligan a operaciones de rectificaciédn,
llamedes de peinado, que son ejecutadas al final de la fa-
bricacién de los radiadores y que necesiten un tiempo de in-
tervencidn, que aumenta todavia mds el precio de coste de
estos aparatos.

El presente invento crea un nuevo haz con tubos y
aletas, en que se hace posible utilizar sletas de cobre de
espesor justamente suficiente para permitir la disipacién
buscada de las calorias y cuyo espesor es normslmente insu-
ficiente para presentar uns resistencia mecénica, que hage
posible el encaje de los tubos y las manipulaciones ulte-

riores, a las que son sometidos los haces.
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Conforme 21 invento, elrhaz de radiador del tipo
con tubos y aletas estd caracterizado porque las aletas, que
el mismo comprende, estdn comstituidas en la forma de un
gpilamiento de juegos o paquetes de aletas sucesivas de co-
bre de espesor muy pequefio, comprendido entre 0,02 y 0,05
mu, geparadas unas de otras por una aleta resistente, de es+
pesor notablemente mds importantes, destinada a goportar 1los
esfuerzos aplicados a dichas aletas, durante la colocacidn
en su sitio, por encaje de los tubos del haz y pare consti-
tuir seguidamente protectores para las aletas delgadas.

Otras diversas caracteristicas del invento surgi-
rén ademds de la descripcidn defallada que sigue.

Formas de realizad@ibén del objeto del invento es-
tdn representadas, a titulo de ejemplos no limitativos, en
el dibujo anexo.

Ia fig. 1 es una perspectiva esquemdtica ilustren<
do la constitucién y la realizacidén del haz de radiador del
invento.

La fig., 2 es una seccidn transversal, ilustrando
un desarrollo del invento.

El haz de radimdor representado es del tipo con ti-
bos y aletas, es decif que comprende tubos 1, dispuestos si+

guiendo una o varias filas parslelas en pasos de tubo 2 de

aletas sucesivas, estando dichos pasos evidentemente alineae-
dos entre si. ZEn los sjemplos representados, los haces de

laes figures 1 y 2 comprenden dos filas de tubos, pero po&rian
no comprender mds que una sola file de dichos tubos o bien,

por el contrario, més de dos filas,
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Las aeltas, en los pasos de tubos 2, em que estdn
enca jados los tubos 1, estén constituidas por paguetes o
Jjuegos sucesivos 3, 3a, 3be... compuestos cada uno de dos ti
pos de aletas, es decir, aletas 4 de cobre de espesor muy
peqguefio, es decir, de un espesgor comprendido entre 0,02 y
0,05 mm., y aletas 5, de espesor sensiblemente mayor y, con
preferencia, de otro metal. Se prefiere, segin el invento,
que las aletas 5 estén fabricadas de acero y que presenten u
espesor, por ejemplo, comprendido entrs 0,05 y O,1 mm.

Cuando las aletas 5 estén fgbricadss del mismo me-
tal que las aletas 4, es decir, en el ejemplo descrito, de
cobre, entonces su espesor, por ejemplo, puede estar compren
dido entre 0,8 y 0,20 mm, _

Cade paquete de aletas 3, 3a, 3b, estd delimitado
por un apilamiento de aletas 4, que se termina por una sle-
ta 5. El nimero de aletas delgadas 4 de cada paguete pue-
de varisr en une cierta medida, pero, con preferencia, estd
comprendido entre cinco y siete gletas delgadas 4 por una
aleta resistente 5.

La conformacién de las aletas 4 y 5 es idéntica
para cada una de ellas, es decir, que presentan todas los
mismos passos de tubos 2, estando estos pesos rebordeados pon
collares 6 destinados a tomar apoyo contra la pared externa
de los tubos 1. Ademds, las aletas formen patillas entre-
lazadas que han sido figurasdas en 7 en la fig. 2, estando
formgdas éstas patillas entrelazadas, con preferencia a par-
tir de desarrollos 7a, visibles en la fig. 1, peroc también
pudiendo estar formadas, dedo el caso, & partir de los co~

llaerines 6 de los pasos de tubos, como y= se ha mostrado en
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la técnica., Las aletas, suplementarismente pueden presen-
tar todavia otras partioularidades, por ejemplo, ventani-
llas y protuberancias formadas entre los diferentes pasos
de los tubos 2, e iguslmente estas aletas pueden no ser
completamente planas, sino presentar una moldura entre las
filas de pasos de tubos con el fin, simultdnesmente, de ha-
cerlas rigides y de obligar que el aire siga un trayecto
perturbado, Siendo todes estas particularidedes bign CONno1
cidas en la técniea, que nos ocupa, no ha parecido necese~

rio representarlas,

Para fabricar el haz de radisdor, se culida que un%

aleta gruesg 5 se encuentre colocada en la parte anterior
Ldel conjunto de paquetes de aletas cuesndo se considera el
gentido, en que son desplazados los tubos 1, es decir, si-
guiendo la flecha fl pare ser encejadas en los pasos del
tubo 2. Con preferencia tambiéh{ ung aleta 5 gruesa es
colocada en el otro extremo del haz para apoyarse contra
el fondo 8a de un montaje 8, que contiene 108 paguetes de
aletas sucesivos 3, 3a, 3b cuando los tubos 1 son encaja—
dos, De esta maners se tiene la seghridad que los esfuer-
zos mis elevados, que son aplicados & les paguetes de ale-
tas, en el curso del enceje de los tubos 1, y que son so-
portados por las gletas del extremo, lo son por aletas grue
sgs resistentes 5.
Las aletas 5, que seperan cada paguete de aletas,
sirven para facllitar le guia de los tubos 1 en el curso

de su encaje , y, ademds, cuando el hez estd terminado, es-

tas aletas resistentes, intermediarias 5 constituyen re-




10

16

20

25

30

402843

~fuerzos de proteccidn, que son suscepitibles de soportar las
solicitaciones, que experimentan los hsces reunidos, espe-
cialmente en el curso de su sujecién para la sjecucidn de
las operaciones ulteriores de aplenamiento, soldadura, co-
locacién de los colectores y de las cajas de agua y despuds
ulteriormente las aletas 5 contindan constituyendo érganos
de proteccidn para las otras aletas 4, ousndo es utilizado
el radiador terminado.

La fig. 2 ilustra una pequefia variante segin la
cual los paguetes de aletas de extremo 3 y 3n no comprenden
aletas gruesas resistentes 5, sino en este caso, colectores
10 y 11 se colocan respectivamente en su sitio a uno y otro
elado de dichos paquetes de aletas 3 a 3n en el montaje 8,
que sostiene el conjunto de los paquetes de aletas sucesi-
vas, antes del encaje de los tubos 1, De esta manera son
los colectores 10 y 11 los gue realizan la funcidn de las
aletas de extremo 5, descritas en 1o que preceds, estando
realizados dichos colectores evidentemente a partir de hojas

de metal espesas y constituyendo gufas de entrads y de sali-

da para los tubosg 1l.

El invento no estd limitado a los ejemplos de
realizacién representados y descritos en detalles, porgue
pueden aportarse diversas modificsciones sin salir de su

alcance,
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N O T A,

La presente patente de invemcidn, comprende las
siguientes reivindicaciones:

1.- Mejoras en la construccidén de haces de radia-
dores del tipo de bos y aletas, caracterizadas porque las
aletas, que comprende el haz, estén constituidas en la for-
ma de un gpilamiento de juegos o paquetes de alstas sucegi-
vas, de cobre de espesor muy pequefio, comprendido general-
mente entre 0,02 y 0,05 mm,, separadas unas de otras por ung
aleta resistente de espesor notablemente mds importante,
destinada a soportar los esfuerzos aplicados a dichas ale-
tas dursnte la colocacién en su sitio por encaje de los tu-
bos del haz y pars constituif protectores para las aletas
delgadas.

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porque las gletas resistentes, que separan los paque-
tes de aletas delgadas sucesivos estén fabricadas de acero.

3.- Mejoras segin una de las reivindicaciones 1y
2, caracterizadas porque las aletas delgadas y las aletas
resistentes estdn constituidas idénticamente unas a otras.

4.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizadas porque las aletas delgadas y las aletas
registentes estdn unidas entre si por patillas entrecruza-
das, que las séstienen a un paso constante durante la colo-
cacifn en su sitio por encaje de los tubos en los pasos de

tubos rebordeados por collarines, que presenten dichas ale-

tas,

e
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5.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a
4, caracterizadas porque una aleta resistente estd colocada
en los dos extremos de loq paquetes de gletas termingles,
de modo que estas sletas resistentes de extremo soportan y
reparten los esfuerzos principales, ejorcidos sobre los pa-
quetes de aletas sucesivos durante la colocacidn en su si-
tio por encaje de los tubos,

6.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a
5, caracterizadas porque las aletas terminsles resistentes
estdn constituidas por colectores de entrada y de salida del
haz,

7.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a
6, caracterizadas porque cada paquete de aletas contiene en-
tre clnco y siete alesias delgadas de cobre y una gleta re-
sigtente.

8.~ Mejorgs segin una de las reivindicaciones 1
a 7, caracterizadas porque el espesor de las aletas resis-
tentes de acero estd comprendido emtrs 0,05 y 0,1 mm,

9.~ "Miejoras en la construccién de haces de ra-
disdores del tipo de tubos y aletas",

Segin se describe y reivindica en la presente me-
nmoria deseoriptiva, la cusl consta de varias hojas foliadas
¥ escritas a mdquina por ung sola de sus caras, e ilustrada

en los planos adjuntos,

Madrid, a 17 de Mayb de

e,
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