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El presente invento se refiere a un procedimiento
me jorado para polimerizar, por suspensidn, cloruro de vinilo}

Un procedimiento para la polimerizacidn de suspen-~
sidén de cloruro de vinilo o una mezcla, consistente princi-
palmente en cloruro de vinilo y por lo menos otro mondmero
de vinilo, copolimerizable con el mismo, en una fage scuosa,
en presencia de un catalizador soluble en gceite, usualmente
causa deposicidn de incrustaciones de polimero sobre las pa-
redes internas de un reactor de polimerizacidn y sobre un
agitador, dispuesto en el reactor, por lo que no sdlo se re-
duce el rendimiento de productos polimeros o copolimeros,
sino también la capacidad refrigeradora del reactor. También
se deteriora la calidad de los productos por impurezas granu
lares, resultantes de las incrustaciones, que se mezclen en
el producto., Ademés, se requiere trsbajo y tiempo adicione-
les para la separascidén de les incrustaciones depositades.
Con el fin de vencer estos inconvenientes se han hecho variap
sugerencias en cuanto a la eleccidn de agentes de suspensidn
o aditivos para ser usados en el sistema de polimerizacidn
y también para el control del pH del medio de polimerizacidnl
En efecto, todas ellas han demostrado ser bastante eficacss
al reducir grandemente la deposicion de incrustaciones sobre
las paredes del reactor debajo del nivel de la fase liquida,
peroninguna de ellas ha sido eficaz disminuyendo lz cantidad
de deposiciorn de incrustaciones en la vecindad de la cara
intermedia eﬁtre las fases gaseosa y liquidas en el reactor,
dejando el problema todavia sin resolver.

Ademés de este inconveniente, es usual que, cuando
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2 liquida.

ge elabora polimero de cloruro de vinilo en una pelicula u
hoja, es posible que tenga lugar la formacidn de ojos de pe#
cado en la pelfcula o en la hoja, debido a que estén presen-
tes particulas muy pequeflas, en forma globular, no fundidas.
Este fendmeno ha sido considerado como inevitable,

Un dbjeto'del invento es procurar un método para
polimerizar por suspensidn cloruro de vinilo, cuyo método
estd libre de los inconvenientes erriba descritos. |

Otro objeto del presente invento consiate en procu-
rar un método para polimerizer por suspensién cloruro de vi-
nilo, por cuyo método se impide con éxito la depdsicién de
incrustaciones de poli{mero sobre las paredes del reactor en

la vecindad de ls cara intermedia entre las fases gageosa y

Todavia otro objeto del invento, es procurar un pé
todo mejorado para polimerizar por suspensibn cloruro de vij ’
nilo, por cuyo método se preparan polimeros de cloruro de vi
nilo libres de la formmecidn de ojos de pescado.

El procedimiento del presente invento se caracteri
za por afladir al sistems de polimerizacidn, por lo menos un
1{quido seleccionado del grupo, consistente en, agua, una 80
lucidn acuosa de un agente dispersante, una solucibén scuosa
de &loali y una solucidn acuosa de un agente oxidante inorgé
nico, en cantidades tales que el nivel en la cara intermedid
entre las fases gaseosa y liquida en el reactor, no resulte
méas bajo el comienzo de la polimerizacidén. Por este procedi
miento caracteristico no se deposita casi ninguna incrusta-

cidn de polimero sobre las paredes del reactor y, sorprenden




10

156

20

25

30

temente, los polimeros o copolimeros de cloruro de vinilo prd
ducidos tienen muy pocos ojos de pescado.

Para explicar mas detalladamente, cuando la polime-
rizacién de suspensién se conduce segin un método convencio-
nal, el volumen del medio de polimerizacién disminuye gradusl
mente con el progreso de la polimerizacién., Por ejemplo, un
medio de polimerizacidn, consistente en 100 partes de mondme-
ro de cloruro de vinilo, 200 partes de agua, 0,1 parte de ace
- tato de polivinilo parcialmente sagonificado y 0,15 parte de
perdxido de lauroilo al comienzo de la polimerigaciﬁn, 88 Ie-
ducira hasta alrededor de 85% en su volumen completo cuando
se ha completado la polimerizacidn. Emn otras palabras, el
nivel de la cara intermedia entre la fase gaseosa y la fase
1{quida en el reactor resulta gradualmente menor segin prosi-

gue la polimerizacidn, y el polimero o copolimero de cloruro

de vinilo, depositado en las Areas expuestas de las paredes
del reactor, sucesivemente resultdrd solidificado en inoruaté
ciones, Sin embargo, por otra parte, de acuerdo con el proce
dimiento del invento se aflade mgua o las arriba mencionadas
goluciones acuosas, al sistema de polimerizaéiéﬁ en tal exten
sibn, que la cara intermedia entre las fases geseosea ¥y liqui—
da en el reactor se mantiene siempre s un nivel no més bajo
que aquél que habia al comienzo, de modo gue la cara interme-
dia apropiada estd constantemente en contacto con la corriens
te en movimiento del medio de suspensidn. Como resultado,
eata parte de las paredes del reactor puede quedarse protegld
de la deposicidn de incrustacidn, lo que se habie considerad4

como un fendmeno inevitable,
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Al poner en préctica el procedimiento del invento,
el 1{quido, que debe afiadirse dentro del reactor durante la
reaccidn de polimerizacién, puede ser agus, preferentemente
desionizada, 0 con mis preferencia, una solucién de disper-
8ién, conteniendo el mismo agente de suspensién, que se ha
cargado “inicialmente en el gistema de poiimerizacién, una
solucidn acuosa de dlcali, qué es particularmente eflcaz pa-
ra evitar la deposicidn de incrustacidn, y/o una solueidn
acuosa de un agente oxidante inorgénico.

Se citen como ejemplos de los 4lcalis, los hidrdxi
dos u éxidos de metales de Alcali, tales como hidrdxido sé-
dico, hidréxido de 1litio, hidréxido potésico y 6xido de sodilo;
hidréxido u 6xidos de metales alcalino térreos, tales como
hidréxido de bario, hidréxido de calcio y 6xido de calcio.
Se citan como agentes oxidantes inorganicos el dcido perman-
génico o su sal, dcido crémico, &cido bicrémico o,sus sales;
dcido nitrico, dcido nitroso, Sxido nitroso, tetréxido de
nitrdgeno, sesquidxido de nitrdgeno; nitratos, tales como
nitrato de cobre, nitrato de plomo, nitrato de plata y nitry
to de amonio; y éxidos tales como cerio, plata, cobre y plomo.

Ia adicidn de agua o de soluciones acuosas no esté
particularmente limitada en cantidades, en tanto que el nivel
inicial de la cere intermedia entre las fases gaseosg y 1li-
quida en el reactor no descienda. Ademéds, tal adicidén de
agua 0 de soluciones acuosas pusde hacerse prefereﬁtemente
de modo continuo después de haberse iniciado la polimerizacién
y hasta que el grado de conversidn alcance por lo menos 50%.

Ademéds, el &lcali y el dxido inorgénico en sus soluciones
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acuosas individualea pueds wer como méximo de 0,001 por 100
y 0,0001 por 100 de peso, respectivaments, basado en el peso
del mondmero de cloruroc de vinilo usado.

La arriba descrita adicidn, al sistema de polimeri.
zacibén, de agua o soluciones acuosas, puede conducirse de
cualquier menere adecuada, porque el liguido es introducido
en el reactor a presidn a través de una bomba equipada al ex+
terior y, lo que es recomendsble, rociado sobre las paredes
internas del reactor en la proximidad de la cara intermedia
entre el 1{quido y las fases gaseosas.

A este fin, se dispondré un rocizdor asdecusdo, bien
sea como toberas del tipo de presidn centrifuga o de camara
de presidn de evolucidén y tienen un amplio dngulo de rociedo,
Como medios bombeadores para enviar liquidos dentro del reaé
tor, el mismo prevé preferentemente una presidén mds alta que
la presidén en el interior del reactor por 2 a 20 kg./cmz, vat
rigble sin embargo, dependiendo de las gotas que deban produt
cirse, as{ como del alcance de rociado, que se Trequiera.

Ahora, el procedimiento del invento se describiré
con mgyor detalle haciendo referencla o los dibujos adjuntos
en que:

Lg fige 1 &8 una vista seccional vertical del spa-
rato de polimerizacidn mostrando la disposicidn general de 1#
e jecucién del invento.

La fig. 2 es una viste seccional, parcial, tomada
a lo largo de la linea A -~ A de la fige 1.

la fig. 3 es una vista seccional parcislmente aumen

tada, mostrando otra ejecucidén del invento,
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Haciendo referencila a lag figuras 1 y 2, un regctor
1 tiene un agitador 2 y un rociador 3 en el interior. El ro+
ciador 3 comprende un tubo anular, fijado horizontalmente al+
rededor del &rbol del agitador 2 en una posicibén por encime
del nivel de la fase de liquido teniendo una pluralidad de
toberas sobre su cara exterior. Agua o una golucidn acuosa
de &lcali y/o un agente oxidante inorgénico se envia desde
un tanque 6 por medio de una bomba 5 dentro del tubo anular
del rocisdor 3, para ser rociada a través de las toberas 4
sobre las paredes internas del reactor 1, cerca de la cara
intermedia entre las fases gaseosa y liquida. Ia fig. 3 mues
tra otra ejecucidén del medio rociador de las figuras 1y 2,
en que el &rbol 7 del agitador es hueco y un tubo 8 estd co-
nectado al 4rbol hueco en un extremo, de modo gque el agua o
la solucidn acuosa se hace pasar a través de una tobera 9 que
estd equipade en el otro extremo. De acuerdo con la ejeeuci?n,
mogtrada en las fige 3, el tubo 8 y la tobera 9 giran cuando
entra en rotacidén el drbol 7 del agitador y estén disponibles
chorros de mds alta compresidn dando por resultado similarmen
te que se efectle la prevencién de la deposicidn de incrustad
ciones, empledndose cantidad menor de li{quidos en comparaciéﬂ
con ias figuras 1 y 2.

El procedimiento del invento es generalmente aplicg
ble a la polimerizacidn de suspensidén de cloruro de vinilo,
en que pueden emplearse cualssquiera agentes de suspensién Yy
catalizadores de polimerizacién, Los agentes de suspensidn
ge pueden citar como e jemplo mediante acetato de polivinilo,

completamente saponificado, acetato de polivinilo parcialmente
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saponificado, un copolimero de acetato de vinilo con anhidri
do maldico, un copolimero de estireno con anhidrido maldico,
poliacrilato de sodio, gelatina, polivinil pirrolidona, almi
dén y derivados de celtilosa solubles en agua. Como catalizg
dor de polimerizacidn pueden citarse por ejemplo, perdxidos
orgénicos, tales como lauroil perdxido, 2,4~diclorobenzoil
perdxido, diisopropil perdxidicarbanato y acetil ciclohexil,
sulfonil peréxido y compuestos azo, talew como oS -azobisisg
butironitrilo y of,ol' ~azobisdimetilvaleronitrilo.,

Ademés, el procedimiento del invento es gplicable
no sélo a la homopolimerizacidn de cloruro de vinilo, sino
también a la copolimerizaciln de la mezcla de mondmeros de
vinilo, conteniendo cloruro de vinilo como su principal com-
ponente., Se citan como ejemplos de mondmeros copolimerizabl
con cloruro de vinilo, varios ésteres de vinilo, éter de vi-
nilo, dcido acr{lico, 4cido metacr{lico y sus ésteres, com-
puestos aromiticos de vinilo, haluro de vinilideno, haluros
de vinilo, exceptuando cloruro de vinilo, y olefina.

En lo que sigue se indicarén algunos ejemplos de
le préctica del invento. Se entiende, sin embargd, que los
ejemplos son ilustrativos y no deben considerarse como limie
tando el alcance del invento.

Ejemplo 1,

Un reactor de acero inoxidable, teniéndo une capa-
cidad de 23.000 litros y equipado con un agitador, teniendo
3 etapas de impulsores semejantes a paletas, cads uno con
1,200 mm. de didmetro, fijado uno sobre otro, se dejé al ve-

elo, se llena con nitrdgeno y después se carga con 7T.000 ke,

es
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de mondmero de cloruro de vinilo, 12,000 kg. de agua desioni
zada, 7 kg. de acetato de polivinilo parcialmente saponific%
do y 7 kg. de lauroil perdxido. Mientras .se estd agitando
con el agitador, funcionando a un régimen de 100 revolucio-
nes por minuto) la mezcla fué polimerizade a 579 C. durante

16 horas, dando por resultado la produccidn de cloruro de po

livinilo en un rendimiento de 91%.

En este ejemplo se usbé un pulverizador, como se
ilustra en las figs. 1y 2, provisto de ocho toberas centr]]
fugas del tipo de presidn, teniendo cada tobera un agujero
de 0,5 mm. de didmetro. A través del periodo desde el comiem
zo de la polimerizacidn hasta el tiempo, en que el grado de
conversidn alcanzd 60%, se envid agua o una solucidn acuosa,
tal como se ha indicado en la siguiente tabla 1, al pulveri-
zador por medio de una bomba, teniendo una presién de sélida
de 20 kg./cm? y se pulverizb a través de las toberas sobre
las paredes del reactor en la-proximidad de la cars :i.ntt-zrme-J
dia entre las fases gaseosa y liquida al régimen de 300 1i-
tros por hora. ILos resultados se ilustran en la tabla 1.

Se observa que la cantidad de incrustaciones depo-
sitadas sobre las paredes del reactor alrededor de la cara
intermedia entre las fases gaseosa y liquida y el nimero de
ojos de pescado, formedos en una hoja, becha del polimero
asi preparado, fué mucho més reducido que en el caso del con
trol, en que no se rocid ninguns centidad de agua ni de soly

cibn acuosa.

gigue la tabla 1
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- 9.
TABL A 1,
Distribucidn de N2, de
tamafio de par- ojos
ticulas (%) de
Incrus- pesca-
Contenido +{aciones 60 100 200 do
en liqui~ deposi- ma- ma- ma- (pie -
Ensayo Cantidad do rocia- tadas llas 1las llas zas)
rociada do (% de de de de
Ne  (litros) peso) (g) paso Dpaso paso X
1 3,000  Agua 10 99,3 50.6 1.1 3
> 3,000 80% 10 99.8 51.3 1.3 4
saponificado
polivinil
acetato
0.05
3 3,00 NaOH :
4 3,000 NaOH 0 99.9 55.4 1.2 1
0.002%
+
K20r207
0.0002%
5 3,000 K20r207 7 99.8 51.2 1.1 2
0.002%
6 3,000 KMnO4 10 99.6 56.4 1.4 4
0, 002%
1 3,000  CeO, 12 99.9 55.7 1.2 1
0. 0024
8 3,000 TN, 15 99.7 51.2 1.8 3
0.002%
CONTROL
Ne,
1 0 e e 3,200 99.7 5603 103 51




10

15

20

25

30

40283"

| través del periodo entre el comienzo de la polimerizacién y

NOTA.- EIl nfmero de ojos de pescado fué contado de la meng|
ra siguiente: Esto es aplicable a los ejemplos 2 y 4 que Bir
guen. A 100 partes de peso de polimero de cloruro de vinilo

se afladieron 50 partes de peso de dioctil ftalato, 2 partes

| e

de peso de dibutllestafio maleato, 0,8 partes de peso de ceti
alcohol, O,1 parte de peso de estearato de bario, 0,1 parte
de peso de estearato de cadmio, 0,5 parte de peso de Sxido df
titenio y 0,05 parte de peso de carbono. Iz mezcla, deSpués

de haber sido emassada a 1502 C. durante 7 minutos, fué molds;

[3

da en hojas. En una hoja simple de 10 centimetros euadrados
de tamafio, se contd el nﬁméro de ojos de pescado a simple
vista.

Ejemplo 2.

1

Un reactor de acero inoxidable teniendo una capaci
dad de 1.000 litros, equipado con un pulverizador, como se
ilustre en la fig. 3, un agitador teniendo 3 escalones de im
pulsores a modo de péletas, fijados uno sobre otro, y un dr-
bol hueco, fué sometido al vacfo, rellenado con hidrdgeno y
después cargado con 250 kg. de mondmero de cloruro de vinilol,
500 kgo de agua desionizada, 250 g. de acetato de polivinilo
parcialmente seponificado (80 mol%) y 50 g. deol, ol -azobie-
dimetilvaleronitrilo. Mientras se estaba agitando con el agi
tador, funcionando a un régimen de 160 revoluciones por minu+

to, la mezcla fué polimerizada a 579 C durante 10 horas. A

el tiempo en que el grado de conversidn alcanzd el 50%, se
rocid agua o una solucibn acuosa, continuemente a un régimen

de 15 litros/hora por medio de una bomba, teniemio una presifn
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de salide de 13 kg/cm2 G, & través de una tobera centrifuges
del tipo de presidn teniendc un zgujero de 0,5 mm. de didme-
tro, con el objeto de mantener el nivel de la cars intergedi
entre las fases gaseosa y liquida no menor que aquel al co-
mienzo de la polimerizacidén. Los resultados se ilustran en

la tabla 2.

( sigue la tabla 2

_— e e -
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TABLA 2
Digtribucibén de e g
tamafio de par- ojos
t{culas (% de
pesc
Inerus~ 60 100 200 do
Contgnido taciones npg~ ma~ ma- (pie-
Cantidad en liqui- deposi- 1llas llas 1llas zas
Ensayo rociada do rocig- tadas de de de
do paso paso paso
N (1itros) (g) (g) x
9 75 Agua 8 99.9 45.1 1.2 5
10 75 90% 7.5 99.9 50.3 1.7 4
saponificado
polivinil
acetato
25
11 75 NaOH 1-5 9907 4103 009 1
25
12 75 NaOH 0 99.8 40,2 0.6 O
25
+
K20r207
25
CONTROL
Ne, 2 0 - 780 99.9 48.2 1.4 83

-

)
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Ljemplo 3.

En un reactor de acero inoxidable, teniendo una
capacidad de 1.000 1litros, equipado con un aegitador, fenienr
do impulsores semejantes & paletas de 600 mm. de didmetro,
ge colocaron 235 kg. de cloruro de vinilo, 15 kg. de aceta-
to de vinilo, 500 kg. de agua pura, 250 kg. de acetato de
polivinilo parcielmente saponificado (80 mol %) y 50 g de
ClLy X '=azobisdimetilvaleronitrilo., Mientras se agitaba me-
diante el agitador a un régimen de 160 revoluciones por mi-
nuto, la mezcla fué polimerizada a 60% C. durante 10 horas.

A través del periodo desde el comienzo de la poli-
merizacibén hasta que el grado de conversién alcanzd 50%, se
rocid agua o una solucibén acuosa, continuamente sl régimen
de 15 litros/hora por un pulverizador mostrado en la fig. 3

y con una presién de admisidén de 13 kg./csz, de modo que ell

nivel de la cara intermedia entre las fases gaseosa y liqui-
da pueda mantenerse no inferior a agquel que existia al co -
mienzo de la polimerizacién. Loe resultados se muesitran en

ls tabla 3.

/sigue la tabla 3
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P ABLA 3.

Contenido Incrusta-~ Distribucibn de tamafio
en liqui~ ciones de- de particulas (%)
Cantidad do rocia- positadas ) 700 560
Ensayo rociada -do mallas mallas mallas
e, litros (% de peso) (g) paso paso  paso
13 75 NaOH 1 92.1 18.2 0.1
0.1%
14 65 NaOH 1.5 9543 23.0 0.5
0.05%
0.01%
0.01%
0,005
18 75 K20r207 1 99.8 54.1 1.5
0.001%
19 75 Agua 15 99.9 55.1 1.7
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Ejemplo 4.

En un reactor de acero inoxidable, teniendo una ce-
pacided de 1.000 litros, equipado con un agitador, tenlendo
tres escalones de impulsores semejantes a paletas, cada uno
con 600 mm. de didmetro, se colocaron 250 kg. de cloruro de
vinilo, 500 kg. de agua, 250 g. de acetato de polivinilo pay
cialmente saponificado (80 mol %), 35 g. de isopropil peroxi
dicarbonato, y 15 g. de &L, O('-azobisdimetilvaleronitrilo.
Mientras se agitaba con el agitador, trabajando & un régimen
de 160 revoluciones por minuto, la mezcle fué polimerizada
e 572 C. durante 10 horas.

Durante la polimerizacidén se vertid agus o una
solucién acuosa, en una cantidad y a un régimen segin se in-
dican en la sigulente table 4, directamente dentro del sistg
me de polimerizacibn, con una presibn a través de una tube-
ria de modo que el nivel de la cara intermedias entre las fa-
ses gaseosa y liguida no llegase a ser inferior que aquél al
comienzo de la polimerizacidn. Los resultadogs obtenidos se
ilustran en la tabla 4.

El vertido de los liguidos adicionales se sfectud
& un régimen de més de 10 litros/hora en los ensayos arribe
indicados, de modo que el nivel de la fase liguida inicial
no se hizo mds bajo. Para comparacidén, se efectud con nada
0 a regimenes més bajos en los controles nimeros 3, 4, 5 ¥
6, obteniendo todos ellos resultedos insatisfactorios, tam-

bién mostrados en la table 4.

(sigue la table 4)
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Lnonze
TABLA 4
Distribucidn
de ‘tamafio de
Canti- particulas Ne de
dad Régi- Conteni~ Incrus- % ojoe
de 1i- men do en tacio- 6 de
Ensayo quide de ver liquido -nes ma~ ma-~ a~ pescai
verti- tido(Ti vertido deposi llas llas llas -do
do (11 tros (% de tadas™ de de de (pie-
Ne. 4ros)” hora) peso)  (g) ©paso paso paso zas)
20 150 15  Agua 5 99.9 47.3 1.8 3
21 150 15  Ca(OH) 1 99.6 42.1 1.2 1
010170
22 150 15 KpOry0g 0.8 99.7 50.1 1.1 2
0.005%
23 100 10 KgOrgOz 3 99.3 49.3 0.9 21
0.005%
24 150 15  Hidroxi 4.5 99.8 39.2 1.9 4
propil
netil
celulosa
0.1%
25 150 15  Vinil 4 99,7 45.6 1.6 T
acetato
maléico
anhidrido
copo;imero
001?0
26 150 15  NaOH 1 99.4 43.7 2.1 1
0.1%
0.005%
-.-
NaOH
0.01%
28 150 15  KlnOy 1 99.2 49.8 1.6 2
0.1%
*
Metil
celulosg
0.1%
(continde la tabla 4___
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¢« o « o continuacién de la P a b la 4

Distribucién

de tamafio de 0. 4
Canti- particulas ne, f
dad  Régi- Conteni- Incrus- (%) 0jos
de 1{- men do en tacio- de

kEnsayo quido de ver liguido -nes 60 100 200 pegca-
verti- tido vertido deposi- mL&-—  ma- ma- (~‘o
Ne. do (1i(litros (% de tades Llas llas llas (pie-

tros) hora) peso) (g) pago paso paso

29 150 15 N30H3 0.4 99&4 4702 1.7 2
0.01%

s
C&(OH)Z
0.01%

30 100 10 Agua 15 99.9 49.5 2.3 10

CONTROL
Ne. 3 0 0 -— 850 99.9 49.1 1.9 54
Ne. 4 50 5  KpCrp0g 50 99.6 50.2 2.4 30

0,005%
NQD 5 75 705 Agua 200 9909 47.8 105 28

Ne. 6 50 5 Agua 400 99.9 48.2 1.9 35

Ejemplo 5.
En un reactor de acero inoxidable, teniendo una

capacidad de 1.000 litros y equipado con un agitador, teniet

S

do tres grados de impulsores e modo de paletas de 600 mm. d
didmetro se colocaron 250 kg. de cloruro de vinilo, 250 g.
de acetato de polivinilo parcislmente saponificado (80 mols%

vy 65 g. de O¢ , OL "=dimetilvaleronitrilo. MNientras se estaba
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Enseyo rociada comple~ rocie®o deposita 3las 1llas 1llas

agitando con el agitador trabajando al régimen de 160 revoly
ciones por minuto, la mezecla fud polimerizade a 572 C. duran
te 10 horas.

En la polimerizacidn se rocid una solueidn acuosa
de sosa céustics sobre la cara intermedia entre las fases ge-
geose y liguida en el resctor por medio de une bomba con la
presidn de salida de 13 kg/cm? por un pulverizador teniendo
une abertura de 0,5 mm. de diémetro, como se ilustra en ls
fig. 3+ Los resultados obtenidos se indicen en la tabla 5.

Como resul$a claro de los resuliados, se obtuvierdn
busnos efectos ouasndo el rociedo fué continuado hasta que el
grado de conversién habis alcanzado por lo menos 50%. mien-
tras que cuando se detuvo antes de haber alcanzado 50% el &ng

do de conversidn, no se obtuvo ningin efecto satisfactorio.

TABLA 5.
Distribucidn de
tamatio de
Gredo de Conteni- particula %

conver- do en 1i Inorus- 60 100 200
Cantidad sidn al quido taciones pg- me~ ma-

tar el (% de das
Ne. (1litros) rogiado ﬁeso) (g) paso  pase  paso
/0
31 75 20 ~ NaOH | 550 95.0 31.3 0.1
0.01%
32 75 40 NaOC 28 9908 4‘903 101
0.01%
0.01%
0.01%
0.01%
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La presente patente de invencibn, consta de las

slguientes reivindicaclones:

1.- Procedimiento para la polimerizacién de sus-
pensibén de un mondmero de cloruro de vinilo o de une mezcla
consistente en clorurc de vinilo y por lo menos otro monbme<
ro de vinilo copolimerizable con el mismo en una fase acuo-
8a en presencia de un ocatalizador soluble en aceite, carac-
terizado porque se afiade al sistema de polimerizecién por
lo menos un liquido, seleccionado del grupo comsistente en
agua, una solucidn acuosa de un agente dispersante, una so-
lucién acuose de dlcali y una solucidén acuosa de un agente
oxidante inorgénico, de mode que el nivel de la oare inter=
media'entre las fages gaseosa y liguida en un reactor de po+

limerizacién no pueda resultar més bajo.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacibén 1, ca-
racterizado porque la adicidn de dicho liguido se conduce
continuamente desde la iniciacidn de la polimerizacidn has-

ta que el régimen de conversidén alcance por 1o menos 50%.

3.~ Procedimiento segin le reivindicacidén 1, ca- |

racterizado porque dicho liquido es vertido en la cara in-
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~ racterizado porque dicha solucidn acuoss de un agente oxidan

termedia entre la fase gaseosa y la fass liquida.

4.,- Procedimiento segin la reivindicecidn 1, ca~-
racterizado porque dicho liquido es rociado sobre las pare—
des internss del reactor de polimerizacidn, cerca de la card

intermedia entre las fases gaseosa y liquida.

5.- Procedimiento segln la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque dicha solucibn acuosa de &lcali es selec-
cionada del grupo consistente en hidrdxido de sodio, hidrdxi
do de litio, hidrdxido de potasio, éxido de sodio, hidrédxido

de bario, hidrdxido de calcio y éxido de calcio.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-

te inorgénico estd seleccionada del grupo consigtente en

dcido permengénico o su sal, &cido crémico, écido bicrdmico
o sus sales, dcido nitrico, éxido nitroso, tetrdéxido de ni-
trégeno, sesquidxido de nitrégeno, nitrato de cobre, nitra-
to de plomo, nitrato de plata, nitrato aménico, 6xido de ce-

rio, éxido de cobre y Sxido de plomo.

7.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca -
racterizado porque el contenido de dlcali en dicha solucidn
acuosa de &lcali es como méximo de 0,001% de peso, basado
en el peso de dicho mondmero de cloruro de vinilo o dicha
mezecla.

8.- Procedimiento segin la reivindicaoibén 1, ca-

racterizado porque el contenido de Oxido inorgénico en dicha
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solucidn acuosa de un agente oxidante inorgénico es de un md
ximo de 0,0001% de peso, bagado en el peso de dicho mondmero

de cloruro de vinilo o dicha meszcla.

9.~ "Procedimiento para la polimerizezidén de sug
pensién de un mondmero de cloruro de vinilo o de una mezcla

consistente principalmente en cloruro de vinilo."

Segin se describe y reivindica en la presente memo
rig descriptiva, que conste de veintiuna hojas foliadas y

escritas & miguina por una sola de sus caras.

Madrid, a ll 7 MAY !9

CARLOS,ROEB
P} P.

-
s Franoisoo del Peze
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