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Lia presente memoria descriptiva concierne a un primer
certificado de adicidn e la patente de invenoidn nimero
3474598 ol cusl tiene por objeto un perfeccionamiento intro-
ducido en el procedimlento qué es objeto de la misma,gracizs
al cual los fllamenbos de ceelulose regenerada obtenidos, adew
nds de las propiedades enumeradas en la patente principel, po~
gseen las propiedades adidoneles siguientes%

- un nimero de semiondulaciones por ocm comprendido entre
4 ¥ 15 |

~w una energla de rizedo comprendida.eptxe 2 y 10%

~ une contraceidn limite comprendids entre 10 y 30,

Los filamentos de celulosa regenerada obtenidos son utiliw-
zgbles en la industria textil.

En la patente principal n® 347598 se ha descrito un prow
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cedimiento por el que se producen unos filamentos del tip0 Iew
gistente a los dlcalis, que tienen unas propiedades excepcio=
nales e inesperadas, a saber:

a) una nueva disposicién fibriler distinta de aquella de las
otras fibras artificiales y caracterizada por una posicidn crus
zgda de laa f£ibrille® que constituyen los filamentos,

b) una tenmcidad relativamente elevada & simultdneamente un
alargemiento relativamente elevados

¢) un nivel de energls excepcional que serd definido a contiw
nuacidn y, en consecuencia, un factor de trabajo muy elevadoy

d) una resistencia transversal excelente que se itraduce por
ung resistencia elevada &l bucle y una alta resistencia a la fi=-
brilacidne

Estos filamentos que Se caracterizen mas concretamente por
las propledades filsicas y mecdnicas siguientes, medides previae
mente a todo tratemiento con una solueidn sleoeline cuslquieras

~ tienen un grado de orientacidn de 35 a 47¢ y un grado de
organizacidn de 0,42 a 0,48,

-

- tionen una tenacidad &l bucle en estado acondicionado de
1,2 & 2,1 gfdens, un alargamiento en estado acondicionado de 14
g ¥4 y un élarjamiento en estado himedo de 16 a 40%.

Dichos filahentos tienen igualmentes

- una tenacidad en estado anndicionado de 3,5 a 7 g/fdens, una
tenacidad en estado himedo de 2,7 & 6 g/dens y un producto de
trabajo en estado acondicionado y en ectado himedo de 70 & 1l5.

- un Indice de filtréciﬁn de ague de 3 a 10

~ un Indice de tefiido de aproximedamente 1,15.

E1l procedimiento para la produccidn de filamentos de celus=
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lose regencrsda objeto de la patente principal, consiste en hi-
lar una viscosa que contiene una celulosa de DP 400 a 1o menos,
que tiere un Indice X’cnmprendido enfre 6Q ¥ 100 y una viscosi-
ded superior a 300 poises, en un befio que contiene menos de
25g de deido por litro, sulfato de S08a ¥y menos de 2 gre de sul-
fato de zine por litro, a una temperatura inferior a 40¢C para
formar unos filamentos en estado de gel que tienen un Indice
gamma Superior a 45 g la salida del bafio de hilatura. Se somew
ten seguidamente estos filamentos en estado de gel @ un primer
astirado de 30-80% fuera del bafio y Simultdneamente a una airea—
cibén que tienen por efecto elimiﬁar el bafio arrastrado por adhe-
rencia a los filamentos para former unos filamsntos en estado
de gel que tiene un Indice gamma_b(l comprendido entre 28 y 40
¥y un hinchamiento G comprendido entre 5 y 8. La concentracidn en
deido g del liguido extrafdo de los filamentos gl final de esta
operecién de estirado y aireamcidn estd comprendida entre 6 ¥ 9,5
g/litros De preferencim, despuds del primer estiredo y aireacifn
de los filamentos, el Indice gamma\a’l estd comprendido entre 32
¥y 36, el hinchemiento G es de 6 aproximadaments, y la concentra-
cidn en deido g estd comprendide entre 7,5 y 8 g/iitros

La aireacidn de 1o0s filamentos pars guitarles el liquido
deido que los impregna, asi como el primer estirado son efeom
tuados por friccidn de los filamentos sobre unas gufas 0 unos
rodillos £ijos o movibles, de modo tal que el fndice gamma}q,
el hinchemiento G y 1la Eoncentraeiﬁn en deido a estdn relaciona-

dos entre &f por la doble desigualded:



10

15

20

25

Despuds de haber sido sometidos 8 un primer estirado ¥y a
una aireacién, los filamentos son sometidos a continuacidn e
un Segundo estirado a un tratamisnto de relajacidn y a un trate=
miento de regeneracidn.

El segundo estirado de 0-=100% es efectuado en el aiw
rej el Indice gamme de los filamentos despuds del segundo esw
tiredo estd comprendido entre 18 y 28; de preferencis entre 21
¥ 25, Los £ilementos son entonces pasados & un bafio de relaja-
cidn conteniendo a lo menos de 2g de 4eido por litro, cuya tem—
peratura estd comprendida emtre 20 y 808C, Se deja que se con=
traigan losg filamentos de 8 a 20% en el bafio .de relajacifén} &
la salida del bafio de relajacidn, el indice gamma de 1os filaw .
mentos estd comprendido entre 6 y ldo .

Finalmente los filamentos gue han atravessdo el bafio de rew
lajaecidn son pasados R un bafio de regensrgeidn de eido dilufm
do y calientes

Segdn una variante, los filamentos son cortados en fibras
inmediatamente despuds del segundo estirado y éstas son some—
tidas ulteriormente @ 1los tratamientos de relajacidn y de re-
generacidne .

La presente adicidn tiene como fin unos productos conformedos
¥ especialmente unos filamentos de celulosa regenerads.que Yew
sisten a los £lealis, segdn le patente principsl n®" 347.598,
pero que poseen ademds unas cualidades de rizado pronunciadass

Tlene iguslmente como objeto un procedimiento para la prepara=
cifn de teles filamentos, andlogo gl procedimiento Segdn la pa=

tente prineipel pero diferencidndose sin embargo en que la rela~
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jacidn de los filumentos es efectuada en un bafio neutro o gle

calino (el tdrmino "filamento" significae tanto fibras como
filamentos proPiame;te dichos: como en la patente principal )e

Los filamentos Qe celulosa regenerads resistentes g los dl=
calis segin la presente invencién poseen todas las cualidades
de los filamentos que hean sido descritos en la patents princim
pal, principelmente la nueva estructurs en fibrillas cruzadas,
un grado de orientecibn de 35 a 4%:, un grade de organizacidn
de 0,42 a 0,48, asf{ como unas tenaéidades ¥ wnos glargamientos
muy elevadoss Pero poseen ademfs unes propiedades de rizado
que 8¢ pueden caracterizer feilmente por el nimero de semion~
dulaoiones por cm. la energia de rizado y la contraccidén Limite.

E1 nfwero N de semiondulaciones por oo e8 ol ndmero de Sem
miondulacilones que Se presentén sobre une longitud ondulada de
fibre (o de filamento) ta&l, que cuando ésta es extendida y he-
cha reétilinea, mide exactamente 1 cmoe

Para determinar el ndmero § se procede'précticamente cono
sigue: e fotografis bajo una ampliamcidn conocida la fibra exa~
minada, dispuesta~sobie una_superficie plana; luego se mide la
longitud real en cm I de la fibra en la fotografifa con ayud @
de un curvimetro y se cuenta el nimero n de semiondulaciones que
8e presentan gbodo 1o largo de la fibrae Se tlene entonces N = n/l.
El nimero N de 1os filamentos segdn la invencidn, que varfe en
funcién del tftulo, estd comprendido entre 4 y 15s

La energla de rizado W represents el trabajd que es new
ceSario para hacer completamente rectilfneo un filamento (o
una fibra) rizado. Este traﬁajo que eS8 referido a un titulo

de 1 denier y para 1 cme de filamento se express en érgios%
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La energla de rizado W de los filamentos segdn la inveneidn, que
varfs, igualménte con el tftulo, se sitda entre 2 y 10.
Finelmente, la contraccidn limite B, representa la diferen-
cia eétre lg longitud T de la fibra desplegade y hecha rectilfe
nea ¥ la longitud 1 de la misma fibrg en ea&tado rizado, diferensw
cia que se expresa en % oon relacidn a la longitud de la fibra
desplegada y hecha rectilinea; en otros tdrminos, Se tienes

E=z LTLwl . La contiaccidn E puede ser determinada de modo and-
L

logo en una cierta longitud de filamento.

Tia contraccién 1limite E de los filamentos segin la invenw
cibn, que varfa tambidn con el tftulo, estd comprendide entre 10
¥y 0.

Botas excelentes cuglidsdes de rizado mejoran notablemente,
como es sabido, la aptitud al trabajo de las fibres en el ma=
terial textil (abridoras, cardes, peinadoraes por sjemplo) asf como

su poder cubriente y de hinchamiento bajo forma de hilaaos o de

‘tejidOSo

El procedimiento para la preparacidén de los filamentos gue
acaban de ser descritos y que constituye la invencién, estd
basedo, como en la patente principal, en la utilizacidn de
los elementos siguientes:

1 - Una viscosa que tiene un Indice J’cOmprendido entre 60
¥y 100, une viscosided superior a 300 poises y de preferencia

Superior a 500 poises, conteniendo una celulosa cuyo DP eS Suw
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II~ Un bafic de deido dilufdo, gue tiene una temperaturs in-
ferior a 402C, conteniendo menos de 25g por litro de deido sul-
firieco, sulfato sédico y pequefias cantidades (menos de 2 g/1) de
sulfato de zince. En el momento de’la hilatura, el bafio no debe
descomponer mds del 40% de los grupos xantato que estdn presen—
tes inicialmente en la viscosa.

III~ Se puede utilizar un dispositivo de hilatura verti-
cal w horizontal, con o g§in tubo como por ejemplo el dispositivo
que estd descrito en la patente frencess 1s308.605 del 23 de
agosto 1961, que tiene por tftulo: "Nuevo procedimiento de him
latura de le viscosa, ¥ dispositivoﬂpara éste sfeotol,

IVe. Se forman unos filamentos en estado de gel ;pe poseen
simulténecmente unas cerecterfsticas fisicas y quinicas muy
precisas (el tdrmino "gel' fel cusl es utilizado, designa unos
filamentos recidn hiladosmy en un estado de regenergeibn pareial).

Estas caracterfsticas que son el Indice &:, la acidez y el
hinchamiento, deben estar comprendidas dentro de unos intervalos
idénticos g los gue estén especificados en 1la patente principal.

V~ Los filamentos en estado de gel que presentan las citadas
ceracterfsticas son secguidemente sometidos a un segundo estirado.
Este segundo estiredo permite la produccidn de filamentos que re=
silsten a los dlcalis con unas propiedades mecdnices que verien
denfro de un wuy emplio intervelo, por ejemplo, de 2,8 a 6 gfden.
en 10 que se refiere a la tenacidad en estado himedo y de 40 a 16%
en 1o. que se refiere gl alargamisnto en estado'hﬁmedoo

VIieLos filamentos en estado de gel despuds de su segundo

estirado en el aire tienen un fndice gamma raSidualJ/ 9y COWO
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en el procedimiento segin la patente principsl, comprendido entre
18 y 28 y de preferencis entre 21 y 25.

VII-A diferencis del procedimiento segin la patente prine
cipal, 1los filementos, gque han sido estirados en el aire, y que
tienen un Indice 8/2 residual comprendido entre 18 y 28; son pase-
dog por dentro de un bafic acuoso, neutro o ligeramente alcelino,
cuya temperatura estd comprendida entre 20 y 302 y en el cual Se
les deja contraerniibrémenteo Egte bafio acuoso buede contener prine
cipalmente 5 a 20 g/l de sulfato sédico en el caso de relajacién
en medio neutros puéde contener pfoncipalmente_B a 20 g/1 de sul=
fato sddico y 0;2 a 2 g/l de sosa cdustica en el caso de relaje=—
cifn en medio elcalinoe Despuds de le relajacidn, el fndice J’reg
sidual de los filamentos queda prdcticemente sin cambiare Crando
el procedimiento estd orientaedo hacia la fabricacién de fibras,
se pueden cortar los filamentos continuos, sca antes, ses despuds
del paso por dentro del bafio de r®lajacifn.

Sin embargo, segin una formg preferida de la invencidn, se
cortan 108 filamentos contfnuos en fibraes, inmedigtemente dedgw
puds del segundo estirado y se efectda la operacidn de relaom
jacidn sobre las fibras obtenidase

Finelmente, 86 efectias la regenerscidn de los‘filamentos
contfnuos o de las fibras cortadas en un tercer bafio conteniendo
un deido dilufdo y calientee

‘ Se describe mds detalladamente esta invencidn con ayuds de
los ejemplos siguientes, dados Unicamente a ti{tulo informativo sin
cardcter alguno limitativos

Ejemplo 1 - Una paste al sulfato teniendo un DP de 760 a 780,
¥ conteniendo 98% de elfa celulosa, ss mojade durante 30 minutos
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en une solucifn de sosae cadstica de 240 g/l a 132C., y luego es-
trujada 8l grado de 2.87 con relacidn sl glfa ceiulosao El dleali
celulosa asf formado es desmenuzado en un molino Werner durante
45 minutos, y despuéds madursede a 3280 durante 4 a 5 horas. iste
dlcell celulosa es a continuacién tratado con 55 de sulfuro de
carburo (con relacidn sl elfa celulosa) en una sulfuradora, &
22¢C, durante 5 horas y el xantato de celulosa resultante es ine

troducido en un mezclador com el sgua de ung solucidn de sosa

_cdustlcs para ser convertido en una viscosg gue contiene 5,55 de

celuloss de DP=600 y 3,4% de =osa que tiene una viscosided compren~
dida entre 550 y 600 poises y un Ifndice gemna final de 76. Se in-
corporen iguslmente a esta viscosa 25 partes por millén de 4cido
glucbnico (agente complejante) y 0,1% por litro de un agente an-
ti~espums como el isodecanolls

Esta viscosa se hila en un primer bafio conteniendo 12,5 g/l
de deido sulfdrico, 40 g/l de sulfato sddico, 0,3 gyl de sulfato
de zine y 0,03 g/1 de alqu:laril—&ulfOnato séaico, marca "Cepanol
TS" (comunicando al bafio una tensidén spperficisl de 32 dinas/on?),
2 una temperatura de 126C., con ayuda deuna hilera de 9000 gguje-
ros de 6/100 mme Los filamentos son hilados vertioslmente sin Hubo;
sfectfan un recorrido de 175 mm dentro del befio, y son tomados sem
guidamente por un eilindro dispuesto encims del befio, la digtan—
cie de recorrido entre la superficie-del bafio y el punto de Trecep-
cidn sobre el cilindro es de €00 mm. Fn este punto, ol fndice ga~
mma de los filamentos es de 520 |

Los filamentos pasen seguidamente sobre unas gufas fijas,
dispuestas en deflector para que efectien un recorrido en

dngulos agudos mientras son Sometidos a un primer estirado del
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7%+ Este estirado tiene por efecto en primer lugar, exprimir el
1fquido doido adherido a los filamentos y que es, por consiguien~
te, eliminados E1 1{quido proviene prdeticemente del intefior de
1os filementoss Al nivel de la Wltima gufa, el 1&qpid6 exprimido
tiene un grado en acidez de 7,8 g/le 4 este mismo nivel 1os filsm
mentos en estado de gel tienen un-indace gamma de 35,5 y un hinchg
miento de gol de 6426

Los filament;s desenbarazados del bafio arrastredo, es dew
eir, los filementos en estado de gal exprimido, son seguidamente
sometidos gl sire y, sin accidn de ningin lfguido exterior, & un -
segundo estirade del 7556 que lleva el estirado total a 205%. Al
final de sstos estirados, debido a los valores de acidez ¥ deqhinp
chamiento del gel de que se ha hablado antes, el Indice gamma Ye=
aidual es todavia de 19-.La velocidad de hilgtura a lz selida de
la méquine de hilar es de 13 m/minutos Los filsmentos son se=
guidemente cortados en fibras & éstas son pasadas a un befio de .
relgjemiento de pH 8, a 602C., conteniendo 8 g/l de sulfato sf=
dicos E1 tretemiento dentro del befio de relajaﬁiento dura de 30 .
segundos a 1 minuto, y no provoca ningdn cambio notable del fn= -
dice gamms. Finalmente se termina le regensracidén dentro de un
bafio a 90£C conteniendo 8ge. de deido sulfirico, 30g. de sulfe~
to 863ico y lgo de sulfato de zinc, por litroe

Despuds de los tratamientos usueles de acabado las fibras
obtenldas presentan las caracteristicas que estdn indicedas &

continuacién, en la tabla I.
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TABLA I

mi’bulo’dencglcnnoo‘».occocolvu... 1’4
Tenacidad g/den.

-~ en estado acondiclonado.e ¢« ¢ ¢« ¢ ¢ ¢ o o v e 4,7

3,8

-~ en estado hﬁmedo O I I T T S

Alargamlento
- en estado acondicionado o ¢ o « o o 0 ¢ o 4, ., 4 17
~ en 05800 hNGA0 e o o ¢ + o ¢ o 0 0 0 0. . . « 20
Producto de trabasjo (tenacided X =2largemiento)
- 8n estado acondicionado s e e 0 s s e e e 0. 4.4 B8O
- on ostedo N¥mMEd0 o oo o s e s e o e e w4 .. T
Tenacidad el bucle, en estado acondicionadoygfens « » 1,55
Mddulo en estado himedo (alargemisnto % bajo une
cerga de 0,5 g/dens) despuds mccibn de NaOH a 5 o ¢ « 4
Angulo de orientacidn o o ¢ s s 0 6 0 e 06 0 8 . o s 42
Grado de 0rgenizacifn o o o o 6 0 s 0 0 e o ¢ o o o o 0,48
Indice de filtracidn de ZUB o o s « o o o ¢ & o o o o 9
Indice de teHL30 o & 6 o o+ ¢ o ¢ s o ¢ s 0 0 o o o o 1,15
Caracterfsticas de rizado
- Ndmero N (% ondulacién Dor ole) o s o o « o o o o 11,6
- BEnergfa e 73280 W o o 0 6 s 0 o o o o v o s o 3,1
- Contraccidn E e o o s o+ s s 0 0 s w00 s 0o 16,2

EJEMELOS 2 g 4 - 1Lag misme, viscosa es hilads exactamente en

1as mismas condiciones tecnoldgicas que en el ejemplo 1 pero
en tres bafios diferentes a la temperatura de 128C, que tienen

las sigulentes composiciones:
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Ejemplo 2 Ejemplo 3 Ejemplo %

dcido sulfdrico g/L 15 22 25
Sulfato sddico g/i 40 40 40
Sulfato de zinc g/ ' 0,35 . 0,50 0,60

- Estos batfios éontienen igualments 0,93 g/l de alguilarilesule
fonato sddico ("Ceponol TS") que les confiers una tensidn superw

ficial de 32 dinas cmzo

La hilatura se hace respectivamente por los ejemplos 2,3 y
4 con unas hileras de 5000 agujeros de 8/100 de mma, 2000 ggu-~
jeros de 12/100 de mme ¥ 1000 agujeros de 14/100 de mms siendo
los recorridos dentro de losg bgfios de los fiiamentoa formgdos
respectivamente de 225, 275 y 340 ﬁmo

En todos 1os casos, el fndice X'de los filamentos inmedizw
tomente despuds del punto de emergencia es del orden de 50=52.

Los filamentos pasan scguildamente sobre unas gufas fijés
dispuestds en deflectores efectuando un recorrido en dngulo degudo,
¥ son sometidos en los 3 casos g un primer estirado de 7% que
tlene por efecto exprimir y eliminer totalmente el liguido adheriw
do a los filamentos, as{ como una parte del liquido contenido en
el interior de los filamentos. AL nivel de la Yltime gufa, el 1f-
quido tiene un grado de acidez aél'orden de 6=7 g/le & oste mis-
mo nivel los filamentos en estado de gel tienen un {ndice gamma,
de 31~35 y un hinchamiento de gel de 6,5~7,5e

Los filamentos sin 1lfquido adherente son seguidamente Some=

tidos el aire y sin accidn de ningfn 1fquido exterior a un segune

- do estirado del 75 en todos los casos, 1o que lleva el. estirado

total al 205%. Al final de este segundo estirado, el Indice gamma
.K' o de los filamentos es del orden de 20 para los filamentos en
los ejemplos 2,3 ¥ 4o
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Despuds del segundo estirado los 3 lotes de filamentos
gon cortados en fibras y dstas son tratadas separadamente en
bafios de relajamiento y en condiciones iddnticas a las del ejem~
plo 1.

Se termina seguidamente la regeneracidn de las fibras en un
bafio a 902C conteniendo 8ge. de deido sulfdrico, 30g de sulfato
gédico ¥ igo de sulfato de zinc, por litro, exactamente como en
el ejemplo le

Despuds de 108 tratamientos de acabado usuales, Los 3 low
tes de fibras obtenidas han presentsdo las caracteristicas que

estdn indicedas a continuscidén en la tabla ITw.
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TABL & II

Ejemplos 2 3 4

; T{tulo, dens : 3 ~: 9 : 15

E Tenacidad g/dene : : , :

" - en estado acondicionado 4,4 4 3,9
: = en estado himedo P35+ 31 5 32
; Alergasmiento % : : :

= en estado scondicionado P2 i 26 27

: = en estado hfmedo : 25 : 31 : 32

; Producto de trabgjo : : . :

E - en estado acondicionedo : 88 § 105 : 104

: = en estado hfmedo i 87 i 93 1102

; Tenacidad =l bucle, en estado acon- : : ::
dicionado, gfden R 2,1 : 1,9
: Médulo en estado himedo (alargamien-:

t0 % bajo una carga de 0,5 g/den), .
despuds de tratamiento con NeOH al .

: o I 5 ¢ 7

; Angulo de orientacién : 43 : 44 : "

: Grado de organizacién : 0,47 : 0,45: -

: Indice de filtrecidn de agua T i i 4

: Indice de tefiido : 1,2 : 1,15: 1,15
Caracteristiocas de rizado

: =~Nimero N (% ondulacidn por ome) : 9 . 8 : 743
~Energle de rizado W : 4,8 6 694
: -Contraceidn E 23 25 30

88 B4 65 00 20 D 00 28 06 # % o *B S0 e es 98 @8 86 65 SO D 06 60 64 66 90 5¢ SC GV 40 00 GG OF G0 06 00 00 S5 €4 2% 90 2 D 0V S0 I 46 08 o0 S0 s o9
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BEjemplo 5= Se hila la viscosa del ejemplo..l en el mismo bafio
¥ exactamente en las mlsmas condiciones tecnoldgicas que en el
ejemplo 3, pero con la diferencia que se utiliza un bafio de re~
lajacidn slcelino conteniendo 0,5 g/l de s09a calstica y 8 g/1
de sulfato addico a 402C. Ademds, el cable de 2000 filamentos es
cortado en fibras no aﬁtes‘sino despuds de haber atfévesado el
bafio de relajacidén.

Para permitir a 1os filamentos una contraceién Libre dentro
del befio de relajacidn, se les recibe sobre un canglizo inclinado,
parcialmente introducido en este bafio, de modo que el cable de fi-
lamentos se deposite bajo una especie de plegado en acordedn y
abtraviegsa a 1o menos una parte del bafio en estas condiciones.

Se extrae seguidamente el cable por la otra extremidad del bafio,
se le enjuga, e corbta en fibras y se pasan estas a un bafio
de regeneracidén iddntilco al del ejemplo le
Despude de los gratamientos de acabado usuales las fibras
obtenidas presenten las caracterfstices que se indican a contiw
nuacidn, en la Tabla IIT.
TABLA III

Producto de trabajo
~en estado goondiclonado 100

~en estado himedo 92

?{tulo, den: 2 :
Tenacidad g/aen.‘ :
-=en estado acondicionado 492 :
~en estado humedo ‘ 353 :
4dlargamiento % :
~ —en estado acondicionado 24 :
—en estado hdmedo | 28 :
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Penacidad al bucle, en estado acondicionado

i g/den 1,1
: Médulo en estado himedo (alargamiento % ba- :
: jo una carga de 0,5 g/den) despuds de la ;
: aceidn del NaOH al 573~ 7 E
: Angwlo de orientacidn 36 %
: Grado de orgenizaciln , 0,43 E
! Tndice de filtrecién de agua 3
; Indice de tefiido 1,20 E
: Caracteristicas de rizado . g
:  —Nfmero N (%4 ondulacibn por cm) | 4,5 3
: ~Energfa de rizado W 2,3 :
; ~Contraccién E 12 :

NOTa&

Por el primer certificado de adicidn a que se refiere la
presente memoria desariptiva ge REIVINDICA la propiedad y la ex-
plotacibn exclusiva de: |

lew Un perfecciOnamiento'en el objeto de la patente princi-

5 pal ndmero 347.598 que recae Sobre un procedimiento para la Prow
duceidn de filamentos de celulosa regenerada, por ei cual los
filamentos de celulosa regencrads obtenidos, ademds de las pro-
piedades enumsradas en la patente principal,poseen las propiedaw-
des adicionales de tener un rizado estable definido por: 1) un

10 ndmero de semiondulacionss por eme comprendido entre 4 ¥ 15y
2) una energfa de rizedo comprendids entre 2 y 10; 3) una contrace
cidn 1imite comprendida entre 10 y 30, que conselste en hilar una
viscosa que contiene una celulosa de DP 400 a lo menos, que tilene

un Indice comprendido entre 60 y 100 y una viscosidad superior e
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300 poises, en un bafio conteniendo a 1o menos 25g de deido
por litroysulfato sédico y menos de 2g de sulfato de zinec por
litro, a una temperaturs inferior a 40¢C gl objeto de formar
unos filamentos al estado de gel que téngan un Indice gamma
Superior a 45 a la salida del befio de hilatura, luego someter
estos filamentos en estado de gel a un primer estirado de
30-80% fuera del befio, y simultdneamente a una aireacibn que
tiene por efecto eliminer el bafio adherido a los filamentos,
de modo que forme unos filamentos en estado de gel teniendo
un Indice gammaJ@L comprendido entre 28 y 40 y un hinchawien—
t0 G comprendido entre 5 y 8, la concentracifn en deido a del
liguido extrafdo de los filamentos gl final de esta operacidn
de estirado y aireacién estando comprendids entre 6 y 9,5 g/li-
tro, y los tres pardmetros a/l a ¥y G estando relacionados por

la doble desigualdads

w< - 2| s

despuds de someter 1os filamentos a un segundo estirado de

0-100% en el aire el fndice K o de 1los filamentos despuds de

este segundo estiradoe estd comprendido emtre 18 y 28, de pre-
ferencia entre 2L y 25, este pracedimiento esﬁando caracterizg~
do por el hecho de que los filamentos son a continuascién pa-
sados dentro un bafio de relajacidn neutro o glealino cuys tem=
peratura estd comprendida entré 20 y 80#C y en el cual 8o les
deja contraer libremente, los filamentos relajados siendo final-
mente pasados a un befio de regeneracidn de deido dilufdo y ca

lientes
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2o= Un perfeccionamiento, tal como el espscificado en 1,
caracterizado por el hecho de que los filamentos que han sufri-
do.un segundo estirado de O-IQO% en el aire, son cortados en
fibres, antés de ser sometidos gl tratamiento de relajacidn
en bafic neutro o alegline ¥ el tratamisnto de regeneracidn.

3e= Un perfeccionamisnto, tal como el especificado en 1,
caracterizaedo por el hecho de que los filamentos que han sufrie
do un sezundo estirgdo de 0-100% en el aire, son cortados en
fibras despuds de haber sido sometidos sl tratamiento de relem
jacibn y entes de ser sometidos al tratamiento de regeneracidne

4e~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado en 1, 2
¥ 3y caracterizado por el hecho de gue el bafio de relajacidn
estd constituldo por una solucidn acuosa que contiens 5-20 g/l
de sulfato sédico, a la temperstura de 20=808C.

S5e= Un perfeccionamiento, tsl como el eépecificado en Ly2
¥y 3y caramecterizado por el hecho de que el bafio de relajacidn
estd constitufdo por una solucidn scuosa que contiene 5-20 g/i
de sulfato sddico y 0,2-2 g/l de sosa cdustiea, a la tempera;
tura de 20-802C.

Bo= "Un ﬁerfeccionamiento en el objeto de la patente prine
cipal nifmero 3470598 que recse sobre un procedimiento para la
produccidn de filamentos de celulosa regeneradaes

Consta la presente memoria descriptiva de dieciocho hojas
foliaéas, ggeritas por uns Sola carse |

barcelona, 19 de Abril de 1972.

C. BONE! SOuEs

" /»V



	Bibliographic data
	Description
	Claims



