
Doubletex, S.A., de nacionalidad española) estab lec ida  

ên Sabadell (P rov incia  de B arcelona), c a l le  Campmany nS 33, 

s o l i c i t a  r e g is tr a r  una Patente de Introducción, por 10 años, 

Para España y sus P rovincias de Ultram ar, que se r e f ie re  a: 

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTRETELAS GRADUADAS, DEL 

TIPO QUE SE ADHIEREN POR'FUSION".*' '

El objeto de l a  presente so lic i tu d  de Patente  de In tro ­

ducción lo  constituye  un procedimiento de fab ricac ión  de 

- e n tre te la s  graduadas, del tip o  que llev an , o no, incorpora­

do.un adhesivo para que se adhieran por fusión* la s  cuales 

5 e stán  destinadas a l a  confección en gran se rie  de prendas

de v e s t i r ,  siendo l a  p rin c ip a l ap licac ión  de e s ta s  e n tre te ­

las. graduadas l a  confección de lo s  p las tro n es de l a s  america­

nas, aunque también pueden emplearse para o tros usos sim ila­

re s , dentro del ramo de l a  confección.

10 Este sistem a de fab ricac ión  de e n tre te la s  graduadas,

que es conocido en Alemania y explotado con .éxito desde 

hace m^s de un año, 'no ha sido conocido, divulgado, n i 

p racticado en nuestro  pâ Cs hasta  e l presente y de acuerdo 

con l a  le g is la c ió n  vigente sobre l a  m ateria  se s o l ic i ta  

15 l a  correspondiente Patente de Introducción, que garan tizará ,

l a  razón soc ia l s o l ic i ta n te ,  e l derecho exclusivo de su 

explotación en España por un periodo de diez años.'
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En l in e a s  generales, l a s  e n tre te la s  graduadas se fab rican  

a "base de un te j id o  que p resen ta  una zona de long itud  co rres­

pondiente a l a  ap licac ió n  a que se destinan , l a  cual tie n e  

una densidad de trama superio r y decrecien te  hacia  una zona 

externa del te jid o  menos tupido.'

La densidad por trama va combinada con l a  d ife re n te  o lase  

de lo s  h i lo s  de trama y con d is t in to s  ligam entos del te jid o .' 

Dichas condicione.s pueden e s ta r  combinadas en tre  s¿t o indepen­

dientemente y puede v a r ia r  l a  preparación termoadhesiva confe­

r id a  a l a  e n tre te la  una vez te jid a , o carecer de e l l a .

Seg%n e l procedimiento que ahora se pa ten ta , l a  densidad 

de l a  trama se lo g ra  regulando l a  velooidad del plegador del 

te jid o  por medios autom áticos y e l ligam ento y l a  trama son 

seleccionados automáticamente.'

En lo s  d ibujos adjuntos, que constituyen  p a rte  in teg ran te  

de l a  presente memoria d e sc rip tiv a , se ha representado, a 

t i t u lo  de ejemplo i lu s t r a t iv o ,  pero no estric tam ente  l im i t a t i ­

vo, una rea liz ac ió n  p ra c tic a  de l a  e n tre te la  graduada objeto 

del invento.'

Dichos, diubujos muestran:

F ig . 1 . -  V ista  en p lan ta  de un fragmento del te j id o  que 

p resen ta  f ra n ja s  con d is t in ta  densidad de trama, decrecien te  

hacia  una zona de te j id o  menos tupido, apropiado para  l a  con­

fección  de e n tre te la s  y especialm ente p las tro n es .'

F ig .' 2 . -  Representación g rá fic a  del ligamento correspon­

d ien te  a l a s  zonas A y B del te j id o  representado en l a  Figy 1

Fig.' 3.'- Representación g rá fic a  del ligamento correspon­

d ien te  a l a  zona C del te jid o  representado en l a  F ig . 1 .-

F ig .' 4 . -  Representación g rá fic a  del ligamento correspon­

diente  a l a  zona c e n tra l D del te jid o  representado en l a  F igJ
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Haciendo re fe ren c ia  a lo s  c itad o s  dibujos pasados segui­

damente a d e sc r ib ir , con mayor d e ta l le , l a s  c a ra c te r ís t ic a s  

del procedimiento de fab ricac ión  de e n tre te la s  graduadas, 

que se pa ien taJ

Para l a  fab ricac ión  de l a s  e n tre te la s  graduadas se 

u t i l iz a n  te la re s  convenientemente adaptados u originalm ente 

concebidos a t a l  f in  para te je r  un te jid o  con o r i l lo s  fa lso s  

que determinan su anchura, e l cu a l, segdn sea e l  t ip o  de 

e n tre te la  a fa b r ic a r , p resen ta  sucesivas f ra n ja s  transversa­

l e s  con densidades de tramas d ife re n te s  y escalonadamente 

decrecien tes, h a s ta  alcanzar una zona c e n tra l de te jid o  menos 

tupido, rep itién d o se , a continuación la s  re fe r id a s  fra n ja s  

en orden inverso, con lo  cual se puede lo g ra r , combinando 

lo s  patrones, un aprovechamiento c a s i  in te g ra l del te jid o , 

s in  necesidad de superponer e n tre te la s  de refuerzo en de te r­

minadas P artes , como sucede, actualm ente, a l  preparar lo s  

p las trones de l a s  americanas y de lo s  abrigos de cab a lle ro .

. Segdn e l ejemplo representado por l a  Fig.* 1, de lo s  

dibujos de re fe ren c ia , e l te jid o  comprende una zona -A- con 

un ancho de unos 317 m ilím etros, cuyo ligamento es un ta fe ­
tán  1:1 .

A continuación se te je  una fra n ja  -B- de unos 77 m ilí­

metros, cuyo ligamento es también un ta fe tá n  1:1 y correspon­

de a l  gráficamente representado en l a  F ig . 2.'

La f ra n ja  -CE-, te j id a  seguidamente, tien e  un ancho de 

unos 107 m ilím etros y e l ligamento e s tá  representado por

e l g ráfico  de l a  F ig.' 3J ' ' .....

La zona central -D- del tejido, que tiene un anoho apro­

ximado de 702 m ilím etros, es menos tupida-y su ligamento 

corresponde a l  gxáfi°°  de l a  Fig.' 4, que es e l mismo de l a  

Fig.' 3, pero variando la  densidad y e l tipo  de trama.
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Las fra n ja s  de te jid o  sucesivamente m^s tupido, s i t ie n  

en orden iverso  &L expresado anteriorm ente, rep itiéndose  

periódicamente e l  c ic lo /  a lo  la rg o  de l a  p ieza qne se t e j e /  

Lq densidad, por trama, de cada f ra n ja  o zona, va combi­

nada con l a s  d is t in ta s  c la se s  de h i lo s  de trama que se emplean 

y pueden u t i l i z a r s e  h i lo s  de d is t in to  co lo r para d is t in g u ir  

l a s  zonas de te jid o  más o menos tupido , a  f in  de f a c i l i t a r  

l a  colocación de lo s  patrones Pana c o r ta r  l a s  e n tre te la s  

de acuerdo con l a s  necesidades de cada ap licac ió n .

Regulando automáticamente l a  velocidad del plegador 

del te jid o  se determina l a  densidad de trama correspondiente 

a cada graduación de l a  e n tre te la  e igualmente son se lecc io ­

nados, por medios autom áticos, e l  ligam ento y l a  trama co­

rrespondien tes a cada f ra n ja  de densidad decrec ien te .

Con l a  u t i l iz a c ió n  del te j id o  d e sc rito  se lo g ra  una 

gran economía en l á  confección de e n tre te la s , en comparación 

con lo s  métodos tra d ic io n a le s  ya que e l  p la s tró n  e s tá  c o n s ti­

tu ido  por e l propio te j id o  en sus f ra n ja s  m^s tup idas y no 

es necesario  incorporar m ateria l suplementario de refuerzo ,

como véneta haciéndose h a s ta  ahora*

Para dar cumplimiento a lo  d ispuesto  en e l A rticu lo  70 

del E sta tu to  vigente sobre l a  Propiedad In d u s tr ia l  se hace 

co n sta r, como fuente inform ativa, que e l  procedimiento de 

fab ricac ió n  de e n tre te la s  graduadas a que nos hemos re fe rid o  

en e l  transcurso  de l a  p resen te  memoria, ha sido explotado 

con é x ito  en Alemania por l a  firm a B ie le fe id e r  Webereien 

A k tiengese llschaft, e s tab lec ida  en B ie le fe ld , c a l le  Teuto- 

burger 98/

La P aten te  de Introducción, por: "PROCEDIMIENTO DE FABRI­

CACION DE ENTRETELAS GRADUADAS, DEL TIPO QÚÉ SE ADHIEREN POR

FUSION", cuyo p r iv ile g io  de explotación en España y sus Pro­

v in c ias  de Ultram ar,' se s o l ic i ta  por un periodo de 10 años,
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deberá recaer sobre l a s  p a rticu la rid ad es  que se concre ta r en 

l a s  s igu ien tes ,
R E I V I N D I C A C I O N E S  

18.-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTRETELAS GRADUADAS, DEL 

TIPO QUE SE ADHIEREN POR FUSION",' carac terizado  por e l hecho 

de que se te je ,  con te la re s  conveniente adaptados, un te jid o  

que p resen ta  un ancho predeterminado, correspondiente a sus 

o r i l lo s  fa lso s  o verdaderos y una long itud  v a riab le , e l cual, 

segdn sea e l tip o  de e n tre te la  a fa b r ic a r , presenta-sucesivas 

f ra n ja s  tran sv e rsa le s  de d ife ren te  anchura y con densidades 

de trama d is t in ta s ,  esoalodamente decrecien tes, hasta  alcanzar 

úna zona c e n tra l de te jid o  menos tupido, rep itiéndose , a c o n ti 

nuación, l a s  re fe r id a s  f ra n ja s  en orden inverso, con lo  cual 

se puede lo g ra r , combinando lo s  patrones, un aprovechamiento 

cas^ in te g ra l del te jid o , s in  necesidad de superponer e n tre te ­

la s  de refuerzo en determinadas p a rte s .'

28.'-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTRETELAS GRADUADAS, DEL 

TIPO'QUE SE ADHIEREN POR FUSION", segdn l a  1 a re iv ind icación , 

carac terizado  por e l  hecho de que l a  densidad de trama co rres­

pondiente a  cada graduación de l a  e n tre te la  se determina regu­

lando automáticamente l a  velocidad del plegador del t e l a r  y 

por medios automáticos son seleccionados e l  ligamento y l a  

trama, correspondientes a  cada f ra n ja  de densidad d ife re n te .

38 .-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTRETELAS GRADUADAS, DEL 

TIPO QUE SE ADHIEREN POR FUSION", segán la s  reiv ind icaciones 

18 y 28, carac terizado  por e l  hecho de que l a  densidad, por 

trama, de cada fra n ja  o zona del te j id o , va combinada con la s  

d is t in ta s  c la se s  de h ilo s  de trama que se emplean, pudiendo 

u t i l i z a r  h ilo s  de d is t in to  co lor para  d is tin g u ir  la s  zonas 

de te jid o  más o menos tupido, a  f in  de f a c i l i t a r  l a  colocación 

de lo s  patrones para c o r ta r  l a s  e n tre te la s , de acuerdo con la s



necesidades de cada ap licación .'

4§ .-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTRETELAS GRADUADAS, DEL 

145 TIPO'QUE SE ADHIEREN POR FUSION"Tal .como*se ha d e sc rito

y-demostrado en lo s  d ibujos adjuntos.*

Consta de se is  ho jas fo lia d as  y mecanografiadas por una 

so la  cara.- <

Barcelona a 19 de A bril de 1972. 
P.A.' de Doubletex, S.A.'-
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