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MEMORIA DESCRIPTIVA

Forma el objeto de la presente invencién un proce-~
dimiento para doblar, envasar y cerrar en los propios enva-
ges, prendas, en partioular calzonoillos y méquina apta pa-
ra realizar tal procedimiento.

Hoy en dfa existen talleres preparados para produ-
eir en pooo tiempo grandes cantidades de prendse. Para faci-
litar su colocacién cerca de los consumidores, dichss pren-
das se situan en el comercio embasladas dentro de envases de

materlal flexible y, por lo menos parcialmente, transparen-



be

10.

15,

20.

25.

30

Drendas se repliegan oportunamente. Hasta hoy, a pesar del

empleo ds cualquigr_utillaje, el doblado, el envasado y el
sellado se efesctusba a mano y el procedimiento manual hasta
ahora conoeido presentaba inconvenientes, eomo, por ejemplo,
posibilidad de qometer errores, empleo de mucha mano de obra
costos elevados, ogupaoidn de grandes superficies para permi-
%ir al personsl realizar los movimientos necesarios, lentitud
en el despacho de las expediciones y por consecuencia frecuen=
tes demandas de intervencibén en los organismos del citado per-
sonal encargado con el fin de evita: la scumulacién de las
prendas produocidas por las miquinas.

El objetc de la presente invencidn es el de eliminmar
todos los inconvenientes arriba indicados. Para aloanzar este
objeto, el problema téonico a resolver es el de, por ejemplo,
efectuar manuslmente sélo el ecalzado de las prendas sobre la
méquina y en dejar que se efectuen automiticamsnte todas las
otras operaciones que dan oomo resultado pilas, cads una com-
puesta de un némero predeterminado y ocontado autométicamente,
de envases sellados que contienen, cada umo, uns prenda debi-
damente doblada;

Para resolver este problema téonico se ha realizado
un prooedimiento del género mencionado en el que cada prends
se inserta primeramente manualmente sobre medios dobladores
que a contimacibén efectuan operaciomes sutombticas de reti-
rada de un conjunto y pone sobre dicha prenda un refuerzo r{-
gidoe, dobla@o de los bordes laterales hacia la parte central
de la prenda y sucesivo doblado del fondo hacia la misma par-
te, abertura de un envase y maniobra de medios suxdliares de

retenida para este dltime durante ls operacién sucesiva de in-



5.

10.

15.

20

2b.

20.

miento de este dltimo hacia una estacién de oierre donde se

somete a una operacién de cierre que a continuacidn la pone
sutombtiocamente sobre medios de evacuacidn, completédndose di-
cho proocedimiento con operaciones sutomdticas de restableci-
miento de las condiciones in;g@a}es, del cielo operativo de
dichos medios dobladores y evacuacidn de la zona de oarga en
la que operan dichos medios dobladores a través de los nmovi-
mientos de retorno que los mismos medios reslizan.

Ta méquina efectuada segdin el citado procedimiento
se caracteriza por el hecho de somprender medios dobladores
aocoplados con una placs volteadora que opera en la zona de
carga para el doblado de los bordes laterales y respectiva-
mente del fondo de dicha prenda, un elemento apto pars reti-~
rar el refuerzo rfgido de una pila Para ponerlo sobre dicha
prenda calzada sobre dichos mediss, un dispoaitivo de abertu-
ra acoplado a medior auxiliares de retenida aptos para abrir
el envase y mantenerlo respectivamente sbierto ¥ retenido en
dicha posicién correcta, un par de elementos expulsores aptios
para desensartar dicha prenda ya doblada con el fin de inser-
tarla en dicho contenedor ¥y respectivamente desplazar este €1~
timo en dicha estacidn de oierre donde un elemento de guillo-
tina soldadora provee a serrarlo ¥y dichos medios de evacuacién
Proveen a desplazarlo de dicha estacidn de clerre, haciéndosme
volear el elemento expulsor que sirve igualmente para mantener
en posiocidn sobre la prenda el refuerzo rigido, al final del
ciolo operativo de dichos medios dobladores por medlo de wn
elemento de enlace de los que dicho expulsor estd provisto.

Las ventajas que se derivam del empleo del sitado

procedimiento y de la méquina segfin el mismo, son representa-
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errores, el bajo costo de produccidn, el requerimiento de

una spla persona y.el requerimiento_de poquisimo espacio pa-
re realiza: losrpovimientos manusles, siendo estos dltimos
limitados al ensarbado de la prenda sobre los brazos doblado~
res. 7 ) _

Por este motiyo, es posible prever ventajosamente
ung segunda_méquinaren tandem con la primera en cuanto la wvi-
tada persons puede acudir a una mdquina mientras la otra ope-
Ta autométioamqnte despuds de la carga.

Otros objetos y ventajas resultardn evidentes de l1a
desoripoidn gue sigue y de los dibujos anexos, dados a puro
t{tulo de ejemplo pero no limitativo del Ambitc de la presen-
te invencién, en los que:

Ia figura 1 muestrs esquemiAticamente la miquina se-
glin el procedimiento en objetos

Ia figurs 2 mestra esquemdticamente la pila de en-

vases.

Ia figura 3 mmestra los medios que concurren sl do-

blado de la prenda.

Ia figra 4 mmestra dos méquinas en tandem seghn la
inveneidn.

Pars senoil}ez, el proocedimiento que se desoribe a
contimaocién que forms el objeto de la presente invenoién, ge
ha aplicado & una méquina para doblar, envasar ¥y cerrar, por
ejemplo, calzonqillos. Sin embargo, se entiende gque el mismo
procedimiento es aplicsble a oualquier otra prenda.

Este oonsiste en una primera operacién manual de in-
seroifn sobre la méguina de un par calzoncillos a lo que ai-

guen otras operaoiones autométicas Yy secuenoiales, oomo: reti-
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‘;.rada desde una provisién 2ispuesta sobre loe ou;aoncillos de

de un refuerzo ri{gido, por ejemplo oaxtén; doblado sobre la
parfe ocentral y sobre el refgerzo de los dos bordes laterales
de los calzonoillos ¥ sucesivo dob;ado gobre la misma parte
del fondo de dichos ealzoneillos; abe;tura de un contenedor
en forma de bolsa; insercidnrde los ealzoncillos doblados en
el contenedor ablerto; desplazamiento de este dltimo a une
estacidn de cierre; operacién de olerre Yy puesta del contene-~
dor oerrado sobre los medios de evacuacién de la mAquina.

Ios medios apios para realizar el procedimiento
grriba c;tado 8e representan eaquemétioamente en la figura 1
¥y prevén, entre otros! un par de brazes dbbladores 2 y 3, re-
gulables en distancias, sobre los ocuasles se insertan los cal~
Foncillos 1, en el sentido transversal, de modo que se calcen
relativamente tensos. 4

A un lado de 1ls zong de carga donde operan los cita~
dos brazosy estd prevista uns pila 4 de oartones 5 que consti-
tuyen una provisién de refuerzos para ser retirados uwno a2 uno
para ponerlos sebre la parte superior de los ealzoneillos 1.
El elemento que provee a tomar 1los cartones 5 ¥ a ponerlos so-
bre dichos caslzoncillos estd constituido por una ventosa 5 en~
lazada oportunamente mediante un tubo flexible 7 éon medios
de aspiracién, no ilustrados.

Apenas las operaciones de colocacidn estén terming-
das, la aspiracién en el tubo flexible se interrumpe para per-
mitir a la ventosa 6 volver sobre la pila 4, pronta a inioiar
una meva operacidn.

Cuando la ventosa 6 ha sido alejada suficientemente
de los calzoncillos 1, los brazos dobladores 2 Yy 3, en este

orden, cumplen una rotscién de uwaa posicién extrema para ager-
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carse al cartén 5, doblando en tal forma hacia la part; ecen-

tral de los calzoneillos 1 el borde lateral en el que cada

uno de los brazos est4 inserto. Tal operacifn es visible en

la figura ¢, donde se ha representado un tandem de méquinas
B para la realizacién del eitado procedimiento.

Més precisamente, el movimiento de los brazos dobla-
dores es visible en'la méquina de la dereohg, mientras que la
de 1a iz@uierda estd representada como si la ventosa 6 estu-
viese apenss devuelta gobre la pila de cartones.

10. ) Termina@o el doblado de los bordes laterales Yy an-
tes ain de que sea completado asfmismo el @oblado del fondo
de los calzonscillos, entra en aececidn un dispositivo de aber-
tura que comprende un tubo 8 provisto de boquilla9que prepara
ablerto un contenedor de bolsa 10 dentro del cual deberdn po-

15, nerse los calzoncillos doblados.

Las bolsas 10 se encuentran apiladas en una gzons
subyaoente>a la de carga (figura &) y la abertura de ests se
efectﬁa mediante un soplaroonstante de aire dirigido hacia lg
embocadura de las bolsas, con el fin de mantener aguells que

20, se enouentra més en lo alto pronta para reeibir los calzongi-
1llos doblados.

Ia-operacién de abertura y la sucesiva de insercidn
de los calzoneillos en la bolsa son facillitadas por el hecho
de que las lenglletas de oierre 10a que oada bolsa lleva en

25, proximidad de la emboscadura, son Ddinzadas ligeramente bajo la
boquills 9 Yy en posiocidn tal Para presentar dicha embocadura
enfrentada a la zona de carga as{ que el desplazamiento de log
calzoneillos doblados es dirigido dentro de 1la Propia bolsa.

El doblado del fondo de los calzonecillos (ver as{-

30. mismo figura 3) se efectla mediante la rotacidn ¥ el consiguien-
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A te vueleo de una placa revoleadora a propésitu
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frontalmente y substancialmente perpendioular a dichos bra-
zos dobladores y que proporciona un doblado del fondo sobre
los bordes laterales ya doblados.

Cuando los calzoncillos 1 han sido completamente
doblados y, por lo tanto, estén para ser insertos en la bol-
sa 10 que est4 sobre la pila, medios auxiliares de retenida
formados por un par de dedos giratorioa 12 y 13 empefian la
embooadura de dicha bolsa, después de que ésta ha sido hin-
chada, para evitar que se desplace o se deshinche al cesar
el soplo de aire y se aparte dg su posicién correcta.

Dichos dedos 2 y é estén previstos delante de ls
embocadura de la bolsa con el fim de, a través de rotaciones
oportunas, empefiar y desempefiar dichag bolsas segdn cuanto
requieran las circunstancias previstae por el ciclo operati-
vo de la méquina.

Cuando las operaciones de doblade del fondo de los
calzoncillos y de separacién de los dedos 12 ¥ 13 antes de
llevadas a términe, un par de expulsores 14 y 15 inieian su
movimientos El expulsor 14 que después de la puesta de un ear-
t6n 6 sirve asfmismo como elemento subsidiario apto para mane
tenerlo en posioidn sobre los calzoneillos, se desplaza haois
delante hacia la bolsa 10 Yy durante el desplazamiento desen~
sarta los oalzoncillos doblados de los brazos 2 y 8, ensartén-
dolos en dicha bolsa donde los deja mediante desplazamiento
de retroceso.

Contempordnesmente, el otro expulsor 15, que estd
enlazado mecénicamente con el expulser 14, se desplaza hacia
la pila de bolsas acerodndose por la parte opuesta a la embo-

cadura de la abierta que se encuentra enfrentads al expulsor
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14. En este punto, los brazos dobladores 2 y 3 quedan locos

en sus desplazamientos mediante oportuna maniobras sobre sus
poleas 16 y 17 para favorecer el desensartado de los calzon-
cillos doblados. El desplazemiento que oumple el espesor 15
haeia 1la pila de bolgas lo lleva a superponerse al expulsor

14 en correspondencia del final de earrera hacia adelasnte es
descir pars hace; posible que su elemento de agarre 18 pueda
empeflar la embocadurs de la bolsa llena sin interferir eon di-
cho expulsor 14 y extraer dicha bolsa para llevarla s una es-—
tacién de oierre donde estd previsto, por ejemploy un elemenw
to de guillotina soldadora 19 que provee & sellar la embooadu-
T8

4 ocontinuacién de esta §ltima operacifn, la bolsa
oerrada se dispone sobre una cinta transportadora 20 prevista
para evaouar de ambas miquinas las bolsas selladas.

Dicha ointa es mandads oportunamente por un mieroine
terruptor, no ilustrado, apto para mantenerls insectiva por el
tlempo gque transcurre entre dos soldaduras conseocutivas.

Apengs el expulsor 14 wvuelve & su posicién primiti-
Ya y en correspondengia de la zoma de ocarga, los brazos doblg-
dores 2 y 3 giran hacia el exterior pars asumir 1ls disposicidn
apta para recidir un mevo par de calzoneilles a doblar. Duran-
te esta rotacidn, el drazo 3 alcanza y acolona un elemento de
enlace 21 sqlidar@o con el expulsor 14 el cual, en tal forme,
se hace voloar hacia lo alto. Tal elemento puede estar oconsti-~
tuide, por ejemplo, por una leva que es comprimida al final Qe
carrera de modo para hacer volear dicho expulsor 14 como se ha
explicado anteriormente. Ello es requerido pars permitir la

libre insercién de un mueve par de calzoncillos y la puesta de

un mievo cartdn 5.
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Bz el inicio de otro oielo, la ;otaciérxiqu.;aido
inverso del brazo é libere la pa—lgnoé 21, permitiendo asi sl
expulsor 14 de deacendgr gobre el cgrtdn 5 apenas puesto y
mantenerlo defenido durapte las operaciones sucesi}aa,

urante el desmarrollo de las operaciones unitarias
previstas del oiolo operativo de cada miquina, los elementos
¥ los dispositivos que no estén empeiiados directamente perma-
necen insotivos, mientras que se mueven sélo aquellos que oum~
Plen la operacidn en oursoc.

Los dispositivoa»de aocionamiento de ambas méquinas
segin la secuencia operativa arriba deserita, han gido omiti~
dos voluntariamente en ocuanto no som esegqialea a la compren-
sién de la presente invenoién ¥ por el hecho de que pueden va-
riar notablemente segﬁn se quidra que sean de tipo meodnico o
bien eleotromagnético, o bien hid?éulioo, o bien neumético, o
bien mixto de dos o més de los oitados tipos, la totelidad com~
prendiendo o no dispositivos eleotrénicos de control, de mando
y de rekistro._ )

Todas estas posibles soluciones podrdn ser realiza-
das por expertqa del ramo, ut;lizanda sencillamente los cong-~

cimientos ofrecidos por la técnica actual.

FOoTaA
Deacrito el objeto del presente invento, se decla-
ran ocomc no divulgadas ni practicadas em Espefla, las sigiien-
tes reivindieaciones:
l.- Procedimiento eon su dispositivo para doblar,

envasar y cerrar en las propias bolsas Prendas, en partioular

AN

——
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calzoneillos, caracterizado por el hecho de que oad; preﬁ&a
se inserte primero mesnuslmente sobre medios dobladores a lo
cual siguen ope;acionea gutométicas de toma desde una provi-
sidn o de puesta sobre la oitada prenda de un refuerzo rigi-
do, doblade de los bordes laterales hacia la parte media de
la prenda y sucesivo ddbladc el fondo haoia la misma parte,
spertura de un contenedor de bolaa y maniobra de medios suxi-
liares de retenida para este dltimo durante la operacifn su~
cesiva de envasado, desplazamiento de dicho contenedor lleno
hacia una estacién de cierre donde se gsomete a una operacidn
de cierrg ¥y de puesta sobre medios de evacuacifn, siendo com-
Pletado dicho proeedimiento aon operaciones automitieas de
restablecimiento de las dondiciones inieiales del eiclo ope-
rativo de dichos medios dobladores y de evacuscddn de la zo-
na de carga en la que operan dichos medios dobladores a tra-
vés de los movimientos de retorno que oumplen los mismos me-
dlose.

2+~ Procedimiento de reivindicacién 1, en el que
el dispositivo para su realizacién es una méquina gue se cs~
racteriza por el hecho de comprender medios dobladores (2,3)
acoplades a una plaea volcadors (11) que opera en la zona de
oarga para el doblado de los bordes lgterales y respectiva=~
mente del fondo de dicha prenda (1), un elemento (6) apto pa-
ra tomar el refuerzo rigide (5) de una pila (4) para ponerlo
sobre dicha prends calzads sobre dichos medios (2, 3), un ais-
positivo de abertura (8) acoplado con mediocs auxiliares de re~
tenida (12, 13) aptos para abrir el contensdor en forma de bol-
aa (lo)ry mantenerlo respectivamente abierto o cerrado en di-
cha condicién correcta, un par de elementos expulsores (14, 15)

aptos para desensartar dicha prenda (1) ya doblada por dichos

PN
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contenedor (10} y respectivamente desplazar este Yltimo en
dicha estacién de clerre donde un elemento de guillotina sol-
dadora (19) provee a cerrarlo y dichos medios de evacuacién
(20) proveen a desplazarlo de dicha estacién de cierre, sien-
do voloado el elemento expulsor {14), que sirve as{mismo pa-
ra mantener en posicidn sohre la prenda (1) el refuerzo rigi-
do (5), al final del oiclo operastivo de dichos medios doblado-
res'(z, é) por medio de un e}emento de enlace (21) del cual
estd provisto dicho expulsoxrs

3.= Procedimiento, segdn la reivindicacién 2, carac-
terizado por el hecho de que los medios dobladores (2, 3) es-
t4n constitufdos por dos brazos-(z, 3) aptos para girar des-
de umposicibn pxtrema haocia la parte central de la prenda
(1) para regular los bordes laterales de esta d1ltima y que di-
cha placa voleadora (11) estd dispuesta frontalmente y subs~-
tancialmente perpendicular . a dichos brazos asi que, a través
de la propia rotacién haeia ellos, proporciona un doblado del
fondo sobre los oitados bordes ya doblados.

4+~ Progedimiento, segin la reivindicacidn 2, carac-
terizado por el hacho de que el elemento (6} apto para tomar
el refuerzo r{gido (5) estd constituido Por una ventosa pro-
vista de un tubo flexible de aspiracién (7), siendo apta dicha
ventosa para desplazarse desde la pila (4) de refuerzo rigido
(5), constituidos por cartones, a la zona de sarga donde ope~-
ran diochos medios dobladores (2, 5); estando prevista dicha
Pila adyacente a la citada zona.

5.~ Procedimiento, segfn la reivindicacidn 2, carac-
terizado por el hecho de que el dispositivo de abertura (8) ¥

los medios suxiliares de retenida (12, 13) estén constituidos

LN
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respectivamente por un tubo provisto de boqEE;:;TT)) apta
para soplar en sl contenedor en form; de bolga (16) ¥ por
un pﬁr de dedos giratorios (12, 13) aptos para empefiar la
emhoéadura de dicho contenedor (10) despuds que ha sido hin-
chado, estando previstos dichos dedos (12, 13) delante de
dicha embocadura y empefiando esta Ultima mediante un movimien-
to de separacidn. '

6.~ Progedimiento, segin la reivindicseién 2, carac-
terizado por el hecho de que dicho par de expul«sdres (14, 15)
estén enlazados meodnicamente entre sf, as{, que desplazindo-
se el expulsor (14) haocia 3a embocadura del contenedor en
forma de bolsa (10), el expulsor (15) se acercs a dicha embo-
cadura por la parte opuesta; estando enfrentada dfchas emboca-
Gura al expulsor {14) y encontridndose diaho expulsor {(15) a
Tinal de carrera, superpuesto al expulsor (14) con el fin de
evitar interferencias como as{mismo para hacer posible el em-
pefio de un propio elemento de agarre (18) con dicha emboosdu-
ra para desplazar dicho contenedor haocia la estavifn de oie-
rre.,

7+~ Procedimiento, segin la reivindicacién 5, earac-
terizado por el hecho de que los contenedores en forma de bol-
sa estén dispuestos apilados en una zona subyacente a los me-
dios dobladores (2, 3) y la placa voleadora (11), con las len~
gﬂetas (10a2) de las que cads contenedor en forma de bolsa (10)
estd provisto en proximidad de la embooadura, ligeramente pun=-
zadas bajo la boquilla (9).

8.~ Procedimiento, segin la reivindicacidh 2, carac-
terizado por el hecho de que el elemento de enlace (21) esté
constituido por una palanes solidaria con un expulsor (14) ¥

dispuesto de modo tal para ser aloanzada por uno de los medios

NS
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'dobladores (8) durante el desplazamiento que

b
J.

===l timo rea-

liza para alejarse del otro medio (2) y de la zona de carga.

9+~ Procedimiento, segfin la reivindicacién 2, oarac-
terizado por gl hechg de que todos los medios y los elementos
concurrentes a la realizacidn del procedimiento de¢ la reivin-
diocacién 1, estén previstos em tandem,

10.- Procedimiento con su Qispositivo para doblsr,
envasar y cerrar en las propiass bolsas prendas;

Segfin se describe ¥ relvindiea en la presente memo-
ria deseriptiva que consta de lé hojas foliadas y escoritas a
méquina por una sola de sus caras y acompafiadas de los dibu-
J08 reglamentarios.

Hadrits & 43 wan 19n2

De8e - YAIME 1576
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