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 Este invento se refiere & un bastidor de

rodillos de gula perfeccionado para utilizarge en

une mdquina de fundicidén o moldeo continuos.

IEn una operacidén de fundicidn continue de

tipo normal, el metal lIiIquido se vierte a través
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de uh molde verticalmente oscilante, abierto por
los extremos, refrigerado por agua. Una pieza de

fundicibn, que en éste estadio tiene solamente~una

corteze solidificada relativamente delgada y uﬁ~ng

cleo liquido, sale continuamente desde el exiXxremo
inferior del molde. Inmediatamente por debaﬁgréel
molde la pieza de fundicién avanze a través 9gngnal
serie de rodillos de gula 10005, donde se rocia de
egua sobre su superficie para efeotusr uns solidi—
ficacldn adicional. Los rodillos de gula definen

un paso que se Gebe alinear con precisién en toda su
altura para confinar la pieza de fundicién y alinear
la también con precisién con el moldg y con los ro-
dillos de presién motorizados situados por deBaJo.
Cualquier falta de alineacidn de‘los rodillos de guia
pﬁede‘rOmper la corteza de la plezs de fundicién y

producir un escape de metal 1iquido. Las condicilo-

nes rigurosas en las que funcionan los rodillos de

gula necesltan que se quiten frecuentemente pars mantg
nimiento 6 reposicioén, particularmente cuando se tra
ta de los rodillos mds préximos al molde donde la pie
za de fundicidn tiene su temperatura més elevada.
Légicamente es necesario detener momentdneamente to-
da la operacidén para cambiar los rodillos de gula.
Pure facilitar el alinmeamiento dpropiado de
los rodillos de gula entre si y con el molde, un mé
todo conocido consiste en montar Jos rodillos en seg
ciones de bastidor yue se unen & secciones adyacentes
con articulaciones pivotadas. Paré tener una lidea

del bastidor de rodillos de gdia de éste tipo de cong
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truccion se puede tomar como referebecia la Patente
Estadoudinense N2 3,167.829 (Hess et al), concedida
el 2 de Pebrero Ge 1965. E1 dispositivo conocido .pro
porciona flexibilidad casi ilimitsda entre las saccip
nes de bagtidor. Nosotros hemos podido observar que

dicha flexlbmlidad ilimitads puede ser causa dej de-

" terioro de una pieza de fundicidn, puesto yue permi—

,,,,,

%e que dicha pieza de fundicién pueda avanzar cambian
do de direceidn incontrolablementef o .
Nuestro invento tiene por objeto proPchionar
un bastidor de rodillos de gﬁia perfeccionadéwféimado
por secclones y subsecciones fleAiblemente releciona-
das para permitir una oacilacién 1imitada de la pile-
za de fundicidn descendente, pero cuya flexibilided
se controla y tiené lugar solame:nte hasta el grado ne
cesario para alimentar los rsaillds;
0tro objeto del invento esg proporcionar uwn
bagtidor de rodillos de guia perfeccionado gue se pue
de instaler fdcilmente en una maquina de fundicidn 6
moldeo Yy que se puede desmontar para mantenimiento ¢
reposicidén, y que se caracteriza porque los rodillos
.mé8 proéximos al molde se pueden deumontar sin moles-
tar a los demds, |
| Otro objeto del invenito es proporcionar una
combinacién de soporte de molde y bastidor de rodi-
llos de gula que incorporan medios perfeccionados para
mantener los rodillos sﬁpériores verticalmente esta~
cionarios allneados deﬁidamenté ooh un molde vertical

mente oscilante situado por encima de los mismos.,

Por consiguiente, el invento proporciona un




S

Se

10.

15.

20,

25,

30.

402740

bastidor de rodillos de gula pura utilizarse en una

mdquina de fundicidn 6 moldeo continuo, ouyo basgti-

dor comprende: Un armazén adaptado para sostenerse

en posicién vertical fija sobre la estructura de sug
tentacién de la mdquina; una seccidén superior relati
vamente corta sostenida sobre dicho armazén y que dig
pone de movimiento horizontal limitado; una sgqcldn
inferior relativamente larga por debajo de diéh;~;ec
¢ién superior y formada por una pluralidad de_ Subsec
ciones individuales; y medios que suspenden d;chg seg
¢ién inferior del citado armazén y yue permit;ﬂ‘ﬁna
flexién limitada de la seccidn inferior y de sus sub
secciones individuales, compfendiendo dicha seccidén
superior y lus citsdas subsecciones cadu una de ellas
una jeula y rodillos montados en cojlnetes en dicha
junta definiendo un paso allneado para confinar una
pleza de fundicién parciaslmente solldlfmoada.

Bl invento proporciona también un bastidor
Segun se ha indicado en combinacidén con una.méquina
de fundicién 6 moldeo continuo Que comprende une eg
tructure fija de sustentacidén; un armazdén de susten
tacién del molde llevado por dicha estructura; un mol
de ébierto por los extremos y refrigerado por agua lleg
vada por dicho armezén de sustentacidén del molde; mg
dios llevados por dicha estructura para hacer oscilar
dicho é.rmazén de sustentacién del molde y dicho mol-
de verticalmente siendo dicho bastidor un bastidor de
rodillos verticalmente estacionario llevado por dicha
estructura y saliendo de dicho molde hacia abajo, y

un conjunto de rodillos de presidn por debajo de di
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cho bastidor de rodillos.

Asimismo el invento proporciona la com-
binacion de una mdguina de fundicién ¢ moldet-con-
tinuo que comprende una estructura de sustentéciOn
fija; un armazon de sustentacién del molde %Igvado
por dicha estructura; yn molde abiérto‘por lgggextrg
mos y refrigerado por agua llevudo por dichg’éypa~
zén; medios llevados por dicha estructura paga.nacer
oscilar diclio armazén y dicho molde verticaiﬁéhte y
wn bagtidor de rodillos de guia Verticalmen$§'estacig
pario y norizontalmente desplazado llevado idr*dicha
éstructura, por debajo’ de dicho molde, con medios en
cooperacidén en dicho armuzén y dicho basgtidor de ro-
dillos para mantener el citado bastidor de rodillos
alineado con dicho molde segin asciende y desciende
dicho molde mientras que el citado bastidor de rodi
llos se encuentra fijo,

El 1 nvento se. 1lustra a titulo de ejem-
plo en los dibujos adjuntos, en los que:

La figura i es una vists de costado con
partes cortadas de un bagtidor de rodilios de guia
construldo segun el 1nveﬂto, Junto con unu parte de
la estructura cireundente en una mdguina de fundicién
é moldeo continuo,. '

La figure 2 es ung vista en plants supe-
rior del bastidor de rodillos iiustrado en la figu-
ra 1.

. La figura 3 es una vista en seccién hori
zontal a mayor escala, que ilustra la forma en que

ge montan los rodillos de gula y loy rodillos margi
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nales en la seccién de bustidor superior,

La figura 4 es una vista g hayor escala tonms
de a lo largo de la Linea de corte verticel IV-IV de
la figure 2, 4 ilustrs el retenedor ineorporadé“en el

Noan
-

bastidor de rodilio gegin el invento. “tad

La figura 5 es una vista tomada & 1o laigo de

la linea de corte vertical V-V de la figura 2..-.
La figura 6 es una vista tomada a lo Igﬁgo de
la linea de corte horizontal VI-VI de 1= figur;Zj.
La figura 7 es una vista esquematiea:dp~;ostg
do, que ilustrs uns modificaéién; y -
La figura 8 es una viste esquemdtica de costa
do quse 1 lustra otra modificaoién. |
Le figura 1 i1lustrs una estructura de éusteg‘
tacidén fija 10 de una mdquinu dg'fuﬁdicién 6 moldeo
continuo, que puede ser de tipo normél a parte del
nuevo bastidor de rodillos de guia del invento y de
los nuevés medios para mantener la. seccidn superior
del bastidor alineada con el molde. La méquina com-
prende un armazén de sustentacién del molde 12, un
molde abierto por los extremos y refrigerado por agua
13 1levado por dicho armazén, y una leva motriz 14
(ilustrada tan solo esquemdticamente) para hacer os-
cilar verticalmente el armazoén y el molde. El basti
dor comprendé.una secelén superior relativamenite cor

ta 15 situwada inmediatanente por debajo del molde 13

y una seccidn inferior relativamente larga 16 gitua-

da por debajo de la seccidn corta. La seccién larga

se compone de subsecciones individuvales 16a, 16b, y

16¢. La méquina moldeadora comprende un conjunto de
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rodillos de presidén motorizados 17 de tipo tradicio
nal, situados inmediatumente por debajo de la secciédén
large 16 del bastidor de rodillos, v

Anbas seccicnes 15 y 1§ del bastidor del rolde
se sostienen de uné_forma desmontable sobre el,a?mg-
z6én rigido no ogeilante 21, que deacansa de un;rf§r~
Jut-} desmontable'soﬁre la estructura de austentaciap 10,
El armazén 21 es rectungular en planta, segun é;jglug
tra en la figura 2. ILa estructura de sustentaﬁidﬁ 10
tiene pasadores posicionadores alzados 22 alojéééé en
agujeros correspondientes de mayor tamafio 23 en’ ol ar
mazén 21, por lp que el drmezoén se puede dejar capr
fdeilmente colocdndolo en su sitiq,'pero ge puede des
plazar horizontalmente hasta un cigrto grado limitado.
El armazén comprenae cuatro estan%es’horizontales 24
situados en sus rincones interior‘respectivos purs sog
tener la seccién gorta 15,segun ye describird mds adg
lante. Cada uno de los elementos extremos del arma-
z6n lleve un par de pasudores pivdte 25 (ouatro en to
tal), Unas articulaciones semiflexibles respsctivas
26 cuelgan de los pasadores pivote 25 pura sostener
la seccidn larga 16, segun seliescribiré mas adelante.
Los extremos interiores 27 de las articulaciones 26
se conlifican pé:a adaptarse en el interior de casyui~
1los correspondientes en'el conjunto de rodillos de
preaidén 17,

La seccién corta 19 comprende un par de vigug
tas 29 en sus extremos opuestos descansando sobre eg

tentes 24, Loa extremos de las viguetas tienen espi

gas colgantes 30 alojadas en agujeroy 31 de mayor ta

—r
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mafio en 10s egtantes 24 pars slbuer sdecuadamente
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la seccién corta 15, pero permitiendo que tenga un
movimiento horizontal limitado con respecto al ar-

NN,

mazén 21. De preferencia unas palancas de retepcidén

S n,

EL | 32 en forme de U invertida pivotan en los egtantes
' respectivos 24 (fifura 4). Los extremos de 18s"Vi-
guetas 29 tienen lenglietas dirigidas hacia el tnte-
rior 33 que se alojan dentro de los senos de didhes
palancas.. Lag palancas llevan ntcleos mévilééi;hpg
10. jados por muelles 34 cuyos ndcleos méviies tiénén pun
tas redondeadas en sus extremos inferiores qﬁb;ﬁe alg
jan en depresiones redondeadas de méyor tamafio 35 en
las caras superiores de las lengletas 33 para permi-
tir un desplazamiento horizontalllimitado de la sec~
15. eién corta 15 con respecto al armazén 21. De éste
modo, los dispositivos de retencidén evitan que la
geccidén corta 15 vibre en sentido ascendente y des-
cendentd, pero se puede hacer pivotér con facilidad
salvando las lengiietas para no interferir en la opg
20.  racién de elevar la seccién desde el armazén 21.
Segin se observard ‘con nayor detalle en las
figuras ¢ y 3, unas cistas 29 llevan una jeula 38
rectangular en plunta y donde se montan en cojinetes
una‘serie de pares opusstos separsdos verticélmente
25. de rodillos de gula 39 y 40 y rodilios marginaeles 41
' ¥ 42, De preferencia, los cojinetes para los rodi-
1los de gufa 39 de la izquierds ocupan una posicion
" fija con respecto al armaz&n, mientragdue los coji-

netes para los rodillos de gula 40 de la derecha se

30, pusden ajustar horizontalmente para variar la sepa-
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racién entre los rodillos de guia. Para permitir
dicho ajuste, los cojinetes de los rodillos 40 se
montan sobre un soporte 43 que tiene una rapura 44
(figura 3). Los rodillos de gula y los rodillos
marginales definen un paso para confinar unaﬂp;e—
za de fundicién parcialmente solidificada é@éisa—
le del molde. ‘p

Las caras latérales exteriores de:iéfjag
la 38 llevan cuatro blogues 45 (figura.z).fiiés ca
ras interiores de las viguetas 2y llevan bidqﬁes
4G fuera de la jaula 38, E) armazén de sdgtéhtg
cién del molde 12 lleva cuatro soportes colgantes
47 (figura 1), ILas caras interiores de los sopor
tes respectivos llevan cojinetés 48 donde se mon-
tan rodillos 49 y 50 (figurs 2).' como-el armazon
de sustentacidén del molde 12 oscila verticalmente
los cuatro rodillos 49 y los cuatro rodillos 50
ruedan subiendo y bajando a lo largo de los blo-
ques respectivos 45 y 46 y mantienen de este mo-
do la seccién corta no oscilante 15 del bestidor
de rodillos alineada con precisién con el molde 13.

Segtin se obgervara con mayor detalle en
las figuras 1 y 6, la subseccidn superior 16a de
la geccidn larga o comprende una jaula 51 que es
Arectangular en planta, ILag paredes extremas de
la jaula 51 llevan piezas de refuerzo exteriores
52 que se unen a las cuatro articulaciones 26.

En ésta modalidad, las piezas de refuerzo respeg

“tlves 52 se unen & lay ariticulaciones respectivas

con pasadores pivote superior & inferior 53 y 54.
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Dentro de la jaula 51 se m'ontan en cojJinetes una
serie de pares opuestos separados verﬁicalmente de
rodillos de guia 55 y 56 y rodillos marginalqs,ﬁZ'y.
58. Los cojinetes de los rodillos de guia 55 en la

5. izquierda son preferiblemente fijos y los cojinetes

de los rodillos de guia 56 de la derecha pueden ser

~ Ay

ajustaebles, similares a los cojinetes de la seégidn
corta 15 anterior. Las otras dos subsecciones 16b

PO -

¥y 16c son de construccién similar & la subsecdidn

" 10, superior 16a; por lo tanto no repetiremos lg~&éé-
eripoidn. T ee

Segun se ilustry en la figura 1, unos tubos
de admisién de agua 59 se extienden hacia arriba a
i " través de la estructura de sustentecién 10, El ar
. 15. mazén 21 1leva continuaciones respectivas coineiden
| tes 60 de tubos 59 que se dirigen hasta boquillas
pulverizadoras de tipo normal (no ilustradas) entre
j - los rodillos de gula. Entre los e.tremos de los %u
bos 59 y (O se interponen Juntas apropiadas.
;i 20, La figura 7 ilustra una modificacidén donde
! las articulaciones 2v se unen ua las piezas de refuer
zo de las subsecciones 16a, 16b y 16¢c con pasadores
pivotas 61 situadus en un puhbo intermedio de la al
tura de la subseccidén, ILa figura 8 ilustra otra mo
25, dificacibn de la subseccién 16a, 16b y 16c se unen
al armazén 21 yentre si con articulaciones indivi-
duales de corte longitud 62 y pasadores pivote 63
Yy 64 en la parte superior é inferior, ILa articula
cidn inferior 62a tiene su extremo conificadd, sey

30. indica el ntimero 65, para acoplarse con el conjunto



5e

10,

1D

25,

30,

de rodillos de compresidén 17,

En le préctica, las conexiones pivotales de
lag articulaciones 26 6 62 al ermazén 21, y las co-
nexiones pivotales de laé subseceiones 16a, 16b)y‘16c
a éatas articulaciones, proporecionan flexibiligaa,sg
ficiente para que los rodillos de guia 55 y Suxdéila
seccidn larsu 19 se puedan élinear automatioaméﬁﬁe
con los rodillos de gula 23 y 40 de la seccion corta
15. BSegun se ha.explicado ya, los rodillos 45'}v50
alinean automdticamente la seccibn corta con él‘éol—
de 13. E1 acoplamiento de los extremos inferiores
conificados delus articulaciones 26 6 62a con el con
Junto de rodillos de presién 17 asegura que el bas-
tidor de rodillioy de guié puedua mantener alineado su
extreno ihferior con 1ps_rodillos de presidn, 'Laé.
articuléciones ingividuales 62 de la figura 6 légica
mente proporcionan el mayor gredo de flexibilidad, eje:
clendo un efecto de enlace de parslelogramo,mieniras
que las articulaciQnes continuas 2uv de la figura 1
proporeionan el menor gredo de flexibilidad. No obs
tante, en las tres modaiidades el grado de flexiodn
es limitedo ¥y las secciones no pueden flexar hasta
un grado en que se pudiera deformar lua pieza de fun-
dicién, pero aun asi permiten la oscilacidén necesa-
ria de la pieza de fundicién.

Pure desarmar el bagtidor, se quitan prime
ro levantdndolos el armazén de sustentacién del mol
de y el molde 13. Después se pueden levantar el ar
mazén 21, junto con ambus seccionés corta y large 1P

y 16, como un conjunto desde la estructura de susten
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taeiéni0. C;mo variante, la seccion corta 15 se
puede. levantar desde el armuzén 21 por separado,
-dejandé el armuzén 21 y la seecién larga 16 om Su
gitio., ILos rodillos de la seccidn corta exigq?4la
atéﬁcién més frecuente y se pueden dsmontar ﬁi?amg‘
lestar a los demds. ILa continuscidn 60 de lqﬁ:%u—
bos de admisidén de agua 59 se 1eyanta con el érma-

oy

zén 21. W e

~ s "

Por la descripeidn anterior se obserqé?ﬁ-que

»

nuestro invento proporciona un bagstidor de rpdi}los
de descarga de molde flexible de alineacién:éﬁizmé
tica con un molde oscilénte y consigo mismo. Al mig
mo tiempo la flexién queda limitada para evitar que
se deteriore la pieza de fundicién. El bastidor se
quita con facilidad y se desmonta para efectuar trgr
bajos de mantenimiento., Con el fin de simplificar
la ilustracidén se han omitido las boguillas a las
que se conecten los tubos 59 y 60, junto con otras
riezas de tipo normul yue no estan comprometidas di

rectamente con nuestro invento.

N _O T A

Descrita suficienterente le naturaleze del
invgnto, asl como la manera de realizarlo en la préc
tica, debe hacerse¢ constar gue las disposiciones an-
teriormente indicadas,son susceptibles de modifice~-
ciones de detalie en cuanto no alteren su principio
fundamental; también se hace constar gue el invento
gse refiere a una Solicitud de Patente presentada enr
Norteamérica,con fecha 13 de ilayo de 1971 n? Ser.

143.07'1, acogiéndose por 1o tanto a 1os benelicios
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que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que cbnstituye la egsencia del referido in-
vento, y por lo yue se solicite Patente de Invencidn

por #0 anos en DBupaiia,gobre- Perfeccionamientos en

~ bastidores de rodillos de guia; caradtérizéndosg}bpr

Lo siguiente;

10.

150 :

20.

25,

1.~ Perfeccionamientos en bastidores d¢ ro-
dillos de guia, para utilizarse en una méquinajiéqug
dicién o moldeo continuo, caracterizados porqﬁé«%é
dispone en cada bagtidor, un armuzén adaptado géré 808
tenerse en una posicién estacionaria vertical Qob%e la
estructura de sustentacidén-de la méquiﬁa; una seccién
superior relativamente corta aosténida sobre dicho ar_
mez6én para disponer de moVimieﬁfo‘horizontal limitado;
una seccidén inferior'relafiQamentefcorta por debajo de
dicha seccién inferior y compuesta por una pluralidad
de subsecciones individuales; y medios gue suspenden
dicha seccién inferior dél citado armazén y yue permi

ton une flexién limitada de la seccidn inferior y de

~ sus subsecciones individuales; comprendiendo dicha seg

cién superior y dichas subsecciones, cada una, una jau
la y rodillos montados en cojinetés'en dicha jaula de
finiendo ‘un peso alineado purs confinar unu pieza de
fundicién percialmente solidificada.

2.~ Perfeccionamientos sezun la reivindice-
cidén 1, caracterizados porque dichos medios de suye
pensidn comprenden articulaciones unidas inotalmeg

te a dicho armazén y unﬁdas_pivotalmente a dichas sud

gecciones.

30.

0

3.~ Perfeccionamientos segun la reivindica-
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¢idén 2, caracterizados porque dichas articulacio-
nes son continuas por toda la altura de dicha seg
cién inferior, HE

4~ Perfeccionamientos segin la reivindica

-eién 3, caracterizados poryue dichas articulégiéh

nes continuas pivotanm en cada subseccién cercéﬁde
ambas partes superior é inferior de la subsenciln,

5.~ Perfeccionamientos segun la reivig@i?g
éién 3, cardcterizados porque dichas artieulaqion
nes continuas pivotan en cada subseccidn en_pg.ﬁug
to intermedio 8 laaltura de lu misma, T

6.= Perfeccionamnientos segﬁh la reivindicg
eidn 2, caracterizados porque presentan dos articu
laciones individuales que unen la subseceién supe-
rior a dicho armagzdén y lus subsecciones entre si,
formando de hecho, articulaciones de paralelogramo,

T.~ Perfecclonamientos segun cualquiera ds
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque
dicho armazén es rectangular en planta y comprends
estantes en los rincones interiores respectivos,deg
cansando dicha seccidn superior sobre dichos estan-
tes.

8.~ Perfeccionumientos seguin la reivindicg

¢ién 7, carscterizados porgue comprende palancas de

retencion pivotadas en dichos estantes, lenglietas fi -
Jas a dicha seccion superior, saliendo por debajo de
dichas palancas, y nucleos néviles accionados por re
sorte llevados por dichas paluncas y acoplados con

dichas 1enguetas.

9.~ Perfeccionamientos seszun cualquiera de
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las reivindicaciones anteriores, caracterizados por—

que el bastidor se dispone en eomblnaclén con una ng
yuina de fundicién 6 modelo continuo que comprende
una estructurs de sustentacién fija, un apmazdn,@g
sustentacién del molde que vaya por dicha estruuéura,
un molde abierto por los extremos y refrxgeraddgdéor
ague llevado por dlcho armazén de sustentacidén del mol

-‘,»Jva

de, medios llevados por dicha estructura para haeer 08
cilar dicho armazén de sustentacidén del molde, v éloho
molde verticalmente, siendo dicho bastidor un bastldor
de rodillos estacionarlos varticalmente llevaaos ‘por
diche estructura y saliendo de -dicho molde en gentido
descendente y un conJunto-de rodiilps de presién por
debajo de dicho bastidor de rodillos.

i0.,= Perfeccionamientos segun la reivindi
cacion 9, caructerizados poryue dicho bastidor es ho
rlzontalmente desplazable con regpecto a dicha esirug
turs, comprendiendo dichu m&qulna ademds medios en cog
peracién en dicho almacén de sustentacién del molde N
la seccidén superior de dicho bagtidor para mantener di
cha seccidn superior alineacidn con dicho molde segtn
oscila el mismo en sentido mscendente y descendente y
dicha seceidn superior permanece estacionsria,

11+ Perfeccionamientos sezin la reivindi
cacién 10, caracterizados porqueVdichos medios compren
de cojinetes fijos al lado inferior de dicho armazgn
de sustentacién del molde, rodillos montados en dichos
¢ojinetes, y bloques fijos a dicha seccidn superior,
degplazdndose dichos rodillos sobre dichos bloques.

12+~ Perfeccionumisntos seyun la reivindi
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15.

20,

25.

30,

402740 -«

ecacion 9, carescterizados porque'dmbas secciones del

citado bastidor de rodillos se puede desmontar como
un conjunto, 6 bien la seccidén superior de dichp,bgg
tidor de rodillos se puede desmontar sin molestar a

dicha seccion inferior.: JEPPIN
- ~

R ]

13.~ Perfeccionamientos segun la raiv;gdi
cacién 11, 10, caracterizados porqﬁe dicho baséidor
de rodillos de gulsa es desplazable horizontalégﬁte
y verticalmente estacionario llevado por dlcha estruc
tura por debajo de dicho molde, con medios en coope-
racién de dicho armazén de dicho bestidor de- rciillos
pare mantener dicho bastidor de fbdillos alineados
con dicho molde segun ascendiente y descendiente el
mismo mientraes que dicho baétido; de rodillos es es=
tecionario.

14.,~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindi
caoién 13, caracterizados porque los medios en coo-
peracidn comprenden cojinetes f£ijos al lado inferior
de dicho ermazén de rodillos desmontable en dichos
cojinetes y rodando contras dicho bastidor de rodillo.

15.~ Perfeccionamlientos se:xun la relvindi
cacién 14, caracterizados porque dicho vastidor de
rodillos comprende secciones y subseccionss relacig
nadas flexiblemente y porque dichos rodillos ruedan
contra la seccidén superior.

15.~ Perfeccionamientos segun la reivindi

cacidn 13, caracterizados porque.comprende un arma

zén sostenido sobre dicha estructura, sosteniendose

- dichas secciones y subsecciones sobre dicho apmazén

citado en segundo lugar,
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17+~ Perfeccionamientos en bastidores de
rodillos de gufa; tal y como queds sustancialmen

te descrito eh la presente Memoria ¢ ilustrado.en
los adjuntos dibujos. o
Esta Memoria consta de Dieg y siete~£njas

[N
PR}

egeritas a mdquing por una sola cara.

Madrid, ]
USS ENGINEERS AND CONSUIIT-AI‘VTASB,nigg{?H

.‘_ﬂédMEz ACEBO Y \Hé'.:' /
ng&.ﬁwﬂ L: Gaela F.@ |

-

L 4




6 HOJAS, hoja 12

SPAIN
3, INC.

LS

AN

L&A
»
Q)

. :;‘I:T

C(,'rg

[
»

5 AND

USS ENGINTER!

[y

»

"

Y MoDET

Ps P Fltmador L, Gaota Fol, doz




SPRIN

23

2/

“ ‘58 ENGINEERS ARD omggwm THd. 6 HOJAS, hoja 28
402740
~ 1 Agg,
FIG 2 "
=T
ESC.
25 25 VA Riﬁ%ﬁ}; 1=

“““““

47 49

24“1 32

50 “z»..‘r:

3;30 29 46

1
‘\

)22

Madng” 1 ABU. 1972/

. BOMEZ ACEBO Y/Mop
P s Flernodor Le Geeta rn&ucﬁf




" SPAIN

TSS ENCINEERS AND GONSULTANTS TNC.

“en

/

6 HOJAS, hoju 38

wee v
. . .o
L4 Xy o o, 4 Y
Ol S R "o s Ve
P »* °
(]

402740

g

Es
et U 2o gl o—————
.

0
e
{2

NTE
AR it fesom
25 ‘ A =
A = :
|30 31 ‘24 ‘ ' o [
A I~26 60 26+ T
16t -
, \
o = 3
FIG 3
38 Sy 40 ‘ 38
| &)
ol i xS
T } v, b r]
p = [
% {5
///{01 L= D) [ds
[ l il . 7 f
J = Lo / {
44
~ 1 AGD, 1
adid i

1. GOMEZ ACEBO Y MOPEY
Mf/m\adthndn Fernfdd




_SPAIN

.'USS ENGINEERS AND CONSUTAANES, 8. 6 HOJAR. hoja 48

FlG. 4

ESCa L:A
VARIABLE

o

FIG & .
254 21 39 40 25
We
1
63\-%:62.: g 8— IL..__:&
55. 56
16g - 5/
a0 .2

165
= 1 :
10!
]
1o 10}
L4 P b d
16¢ O| 8
. Q0 .
6z-ty01 () (D 10
i) ;
I t ~ 7 \ U
PR o BN R A
] N
17 { !
N 7N
A4 oy
(’\ 77N
< /] J

mmw

[ L, GOMEZ ACEBO Y Mop :

P P Flemadot L Gaola Fatafi
AN 2 L




SPATN
USS ENGINEERS AND GONSULMANAS, THC.

¢
RS
i

s .
T, T ™ r

6 HOJAB, hoja 58

Madrid

- 1 A60. 1972

I, GOMEZ ACEBO Y MO
s i Flemadon L Gaols Fora




SRR SPAIN S
CUSS ENGINEERS AND dONSt)jé@f;NTﬁ, me. 6 HOSAS, hoja 68
FIlG. 7 3
VLA 45 .
) 24l %= 7
q 0. = .
Q O s
ofl =(ky
€6 :;4‘,9; 25
! O L/ s
[ a e
Pl @) ::% :
[ —]
165 | O O 1 L~6/
FOH D%
=10 ol =
16| ;I_A a O :;l I
-1 =Y O =26
| |
~—PH G D7 L
= ool =
i g vl
274~ A(.:J" \: ; < Ladrs
{x./ L
17} C $
aR e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



