
PERFECCIONAMIENTOS EN BASTIDORES DE RODILLOS DE GUIA.
!= SS SE

USS ENGINEERS AND CONSULTÁIVTS; INC., entidad norte 
americana, residente en 600 Grant Street, Pittsburgh, 

Estado de Pensilvania, EE.UU. de A.

Este invento se refiere a un bastidor de 
rodillos de guia perfeccionado para utilizarse en 
una máquina de fundición ó moldeo continuos.

En una operación de fundición continua de 
tipo normal, el metal liquido se vierte a través5.
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de un molde vertió almente oscilante, abierto por 
loa extremos, refrigerado por agua. Una pieza de 
fundición, que en éste estadio tiene solamente-una 

corteza solidificada relativamente delgada y un-nú 
oleo liquido, sale continuamente desde el extremo 
inferior del molde. Inmediatamente por debajo'del 
molde la pieza de fundición avanza a través de una 
serie de rodillos de guia locos, donde se rocía de 
agua sobre su superficie para efeotuar una solidi­

ficación adicional. Los rodillos de guia definen 
un paso que se debe alinear con precisión en toda su 
altura para confinar la pieza de fundición y alinear 
la también con precisión con el molde y con los ro­
dillos de presión motorizados situados por debajo. 
Cualquier falta de alineación de los rodillos de guia 
puede romper la corteza de la pieza de fundición y 
producir un escape de metal liquido. Las condicio­
nes rigurosas en las que funoionan los rodillos de 
guia necesitan que se quiten frecuentemente para manto 
nimiento ó reposición, particularmente cuando se tra 
ta de los rodillos más próximos al molde donde la pie 
za de fundición tiene su temperatura más elevada. 
Lógicamente es necesario detener momentáneamente to­
da la operación para cambiar los rodillos de guia.

Para facilitar el alineamiento ápropiado de 
los rodillos de guia entre si.y oon el molde, un mó 
todo conocido consiste en montar ios rodillos en seo 
ciones de bastidor que se unen a secciones adyacentes 
con articulaciones pivotadas. Para tener una idea 
del bastidor de rodillos de guia de éste tipo de cons
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truccion se puede tomar como referebcia la Patente 

Estadoudinense Ns 3.167.829 (Hess et al), concedida 
el 2 de Febrero de 1965. El dispositivo conocido.pro 
porciona flexibilidad casi ilimitada entre las seccio 
nes de bastidor. Nosotros hemos podido observar,,que 
dicha flexibilidad ilimitada puede ser causa del de­
terioro de una pieza de fundición, puesto que permi­
te que dicha pieza de fundición pueda avanzar cambian, 
do de dirección incontrolablemente.

Nuestro invento tiene por objeto proporcionar 
un bastidor de rodillos de guia perfeccionado formado 
por secciones y subsecciones flexiblemente relacion&- 

das para permitir una oscilación limitada de la pie­
za de fundición descendente, pero cuya flexibilidad 

se controla y tiene lugar solamente hasta el grado ne 
cesarlo para alimentar los rodillos.

Otro objeto del invento es proporcionar un 
bastidor de rodillos de guia perfeccionado que se pue 
de instalar fácilmente en una maquina de fundición ó 
moldeo y que se puede desmontar para mantenimiento ó 
reposición, y que se caracteriza porque los rodillos 
más próximos al molde se pueden desmontar sin moles­
tar a los demás.

Otro objeto del invento es proporcionar una 
combinación de soporte de molde y bastidor de rodi­

llos de guia que inoorporan medios perfeccionados para 

mantener los rodillos superiores vertioalmente esta­
cionarios alineados debidamente con un molde vertical 
mente oscilante situado por encima de los mismos.

Por consiguiente, el invento proporciona un
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bastidor de rodillos de guía para utilizarse en una 

máquina de fundición ó moldeo continuo, ouyo basti­

dor oomprende: Un armazón adaptado para sostenerse 
en posición vertical fija sobre la estructura deJ.sus 

5. tentación de la máquina; una sección superior relati 
vamente corta sostenida sobre dicho armazón y que dis 
pone de movimiento horizontal limitado; una sección 

inferior relativamente larga por debajo de dicha.sec, 
ción superior y formada por una pluralidad de súbsec 

10. ciones individuales; y medios que suspenden dicha seo
ción inferior del citado armazón y que permiten una 
flexión limitada de la sección inferior y de sus sub 
secciones individuales, comprendiendo dicha sección 
superior y las citadas subsecciones cada una de ellas 

15. una jaula y rodillos montados en cojinetes en dicha 
junta definiendo un paso alineado para confinar una 
pieza de fundición parcialmente solidificada.

El Invento proporciona también un bastidor 
según se ha indicado en combinación con una máquina 

20. de fundición ó moldeo continuo que comprende una es 
tructura fija de sustentación; un armazón de susten 
tacióh del molde llevado por dicha estructura; un mol 
de abierto por los extremos y refrigerado por agua lie 
vada por dicho armazón de sustentación del molde; me 

25. dios llevados por dicha estructura para hacer oscilar 
dioho armazón de sustentación del molde y dicho mol­
de verticalmente siendo dicho bastidor un bastidor de 
rodillos verticalmente estacionario llevado por dicha 
estructura y saliendo de dicho molde hacia ahajo, y 
un conjunto de rodillos de presión por debajo de di30



cho bastidor de rodillos.
Asimismo el invento proporciona la com­

binación de una máquina de fundición ó moldeo^con­
tinuo que comprende una estructura de sustentación 

fija; un armazón de sustentación del molde llevado 
por dicha estructura; ^n molde abierto por lo^extre 
mos y refrigerado por agua llevado por dicho arma­

zón; medios llevados por dicha estructura para hacer 
oscilar dicho armazón y dicho molde verticalmente y 
un bastidor de rodillos de guia verticalmente estado 
nario y horizontalmente desplazado llevado por dicha 

estructura, por debajo'de dicho molde, con medios en 
cooperación en dicho armazón y dicho bastidor de ro­

dillos para mantener el citado bastidor de rodillos 
alineado con dicho molde según asciende y desciende 
dicho molde mientras que el citado bastidor de rodi 
líos se encuentra fijo.

El invento se ilustra a titulo de ejem­
plo en los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista de costado con 
partes cortadas de un bastidor de rodillos de guia 
construido según el Invento, junto.con una parte de 
la estructura circundante en una máquina de fundición 
ó moldeo continuo.

La figura 2 es una vista en planta supe­
rior del bastidor de rodillos ilustrado en la figu­
ra 1.

. La figura 3 es una vista en s ección hori 
zontal a mayor escala, que ilustra la forma en que 
se montan los rodillos de guia y ios rodillos margi



nales en la sección de bastidor superior.

La figura 4 es una vista a mayor escala toma 
da a lo largo de la linea de corte vertical IVIYV de 
la figura 2 , ó ilustra el retenedor incorporada"en el 

5 . bastidor de rodillo según el invento.
La figura 5 es una vista tomada a lo largo de 

la linea de corte vertical V-V de la figura 2,<. - A
La figura 6 es una vista tomada a lo largo de 

la linea de corte horizontal VI-VI de la figura *1.
10. La figura 7 es una vista esquemática de-costa

do, que ilustra mía modificación, y
La figura 8 es una vista esquemática de costa 

do que i lustra otra modificación.
La figura 1 ilustra una estructura de susten 

15. taclón fija 10 de una máquina de fundición ó moldeo 
continuo, que puede ser de tipo normal a parte del 
nuevo bastidor de rodillos de guia del invento y de 
los nuevos medios para mantener la.sección superior 
del bastidor alineada con el molde. La máquina com- 

2 0. prende un armazón de sustentación del molde 12, un
molde abierto por los extremos y refrigerado por agua 
13 llevado por dicho armazón, y una leva motriz 14 

(ilustrada tan solo esquemáticamente) para hacer os­
cilar verticalmente el armazón y el molde. El bastí 

25. dor comprende una sección superior relativamente cor 
ta 15 situada inmediatamente por debajo del molde <3 

y una sección inferior relativamente larga 16 sitúa- . 
da por debajo de la sección corta. La sección larga 

se compone de subsecciones individuales 16a, 16b, y 
30. 16c. La máquina moldeadora comprende un conjunto de
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rodillos de presión motorizados 17 de tipo tradicio 
nal, situados inmediatamente por debajo de la sección 

larga 16 del bastidor de rodillos.
Atabas secciones 15 y 16 del bastidor del molde 

se sostienen de una forma desmontable sobre el/arma­
zón rígido no oscilante 21, que descansa de una for­
ma desmontable sobre la estructura de sustentación 10. 
El armazón 21 es rectangular en planta, según se ilus 
tra en la figura 2. La estructura de sustentación 10 

tiene pasadores posicionadores alzados 22 alojados en 
agujeros correspondientes de mayor tamaño 23 en oi ar 
mazón 21, por lo que el armazón se puede dejar caer 
fácilmente colocándolo en su sitio, pero se puede des 
plazar horizontalmente hasta un cierto grado limitado. 
El armazón comprende cuatro estantes horizontales 24 
situados en sus rincones interior respectivos para sos 
tener la sección aorta 15,seguí se describirá más ade 
lante. Cada uno de los elementos extremos del arma­
zón lleva un par de pasadores pivote 25 (cuatro en to 
tal). Unas articulaciones semiflexibles respectivas 
26 cuelgan de los pasadores pivote 25 para sostener 
la sección larga 16, según se describirá más adelante. 
Los extremos interiores 27 de las articulaciones 26 
se conifican para adaptarse en el interior de caequi­
llos correspondientes en el oonjunto de rodillos de 
presión 17.

La sección corta 15 oomprende un par de vigue 
tas 29 en sus extremos opuestos descansando sobre es 
tantos 24. Los extremos de las viguetas tienen espi 

gas colgantes 30 alojadas en agujeros 31 de mayor ta
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maMo en loa eaiantM 24 para situar adecuadamente 

la sección corta 15, pero permitiendo que tenga un 
movimiento horizontal limitado con respecto al ar- ̂-i * ii,
mazón 21. De preferencia unas palancas de retención** n *
32 en forma de U invertida pivotan en los estantes 
respectivos 24 (fifura 4). Los extremos de láajvi­
guetas 29 tienen lengüetas dirigidas hacia el inte­

rior 33 que se alojan dentro de los senos de'dichas 
palancas. Las palancas llevan núcleos mó viles',.empu 
jados por muelles 34 cuyos núcleos móviles tienen pun 
tas redondeadas en sus extremos inferiores que áe alo 
jan en depresiones redondeadas de mayor tamaño 35 en 
las caras superiores de las lengüetas 33 para permi­
tir un desplazamiento horizontal limitado de la sec­
ción corta 15 oon respecto al armazón 21. De éste 
modo, los dispositivos de retención evitan que la 
sección corta 15 vibre en sentido ascendente y des- 
cendenté, pero se puede hacer pivotar con facilidad 
salvando las lengüetas para no interferir en la ope 
ración de elevar la sección desde el armazón 21.

Según se observará con mayor detalle en las 
figuras 2 y 3, unas cistas 29 llevan una jaula 38 
rectangular en planta y donde se montan en cojinetes 
una serie de pares opuestos separados verticalmente 

de rodillos de guia 39 y 40 y rodillos marginales 41 
y 42. De preferencia, los cojinetes para los rodi­
llos de guia 39 de la izquierda ocupan una posición 
fija con respecto al armazón, mientraqáue los coji­
netes para los rodillos de guía 40 de la derecha se 
pueden ajustar horlzontalmente para variar la sepa-
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ración entra loa rodillos de guía. Para permitir 
dicho ajuste, loa cojinetes de loa rodillos 40 se 

montan sobre un soporte 43 que tiene una ranura 44 
(figura 3). Loa rodillos de guía y loe rodillos 

marginales definen un paso para confinar una. .pie­
za de fundición parcialmente solidificada que sa­
le del molde.

Las oaras laterales exteriores de la jau 
la 38 llevan cuatro bloques 45 (figura 2). Las ca 
ras interiores de las viguetas 29 llevan bloques
46 fuera de la jaula 38. El armazón de sustenta 
ción del molde 12 lleva cuatro soportes colgantes
47 (figura 1). Las caras interiores de los sopor 
tes respectivos llevan cojinetes 48 donde se mon­

tan rodillos 49 y 50 (figura 2). Como el armazón 
de sustentación del molde 12 oscila verticalmente 
los cuatro rodillos 49 y los cuatro rodillos 50 
ruedan subiendo y bajando a lo largo de los blo­
ques respectivos 45 y 46 y mantienen de este mo­
do la sección corta no oscilante 15 del bastidor 
de rodillos alineada con precisión con el molde 13.

Según se observara con mayor detalle en 
las figuras 1 y 6, la súbsección superior 16a de 
la sección larga lo comprende una jaula 51 que es 
rectangular en planta. Las paredes extremas de 
la jaula 51 llevan piezas de refuerzo exteriores 
52 que se unen a las cuatro articulaciones 26.
En ésta modalidad, las piezas de refuerzo respec, 
tlvas 52 se unen a las articulaciones respectivas 
con pasadores pivote superior ó inferior 53 y 54.



Dentro de la jaula 5 ! se níontan en cojinetes una 
serie de pares opuestos separados verticalmente de 

rodillos de guia 55 y 56 y rodillos marginales,^ y 
58. Los cojinetes de los rodillos de guia 55 ,en la 
izquierda son preferiblemente fijos y los cojinetes 
de los rodillos de guia 56 de la derecha pueden ser 

ajustables, similares a los cojinetes de la sección
' 1 ** 'SU

corta 15 anterior. Las otras dos subsecciones 16b 
y 16c son de construcción similar a la aubsecdlón 
superior 16a; por lo tanto no repetiremos la des­
cripción.  ̂ ^

Según se ilustra en la figura 1, unos tubos 
de admisión de agua 59 se extienden hacia arriba a 
través de la estructura de sustentación 10. El ar 
mazón 21 lleva continuaciones respectivas coinciden 
tes 60 de tubos 59 que se dirigen hasta boquillas 
pulverizadoras de tipo normal (no ilustradas) entre 
los rodillos de guia. Entre los entremos de los tu 
bos 59 y 60 se interponen Juntas apropiadas.

La figura 7 ilustra una modificación donde 
las articulaciones 2b se unen a las piezas de refuer 
zo de las subsecciones 16a, 16b y 16c con pasadores 
pivotes 61 situados en un puhto intermedio de la al 
tura de la subsección. La figura 8 ilustra otra mo 
dificación de la subsección 16a, 16b y 16c se unen 
al armazón 21 yentre si con articulaciones indivi­
duales de oorta longitud 62 y pasadores pivote 63 
y 64 en la parte superior é inferior. La artioula 
ción inferior 62a tiene su extremo conificado, según 
indica el número 65, para acoplarse con el conjunto



de rodillos de compresión 17.

En la práctica, las conexiones pivotales de 
las articulaciones 26 ó 62 al armazón 21, y las co­
nexiones pivotales de las subsecciones 16a, 16b y 16c 
a éstas articulaciones, proporcionan flexibilidad.su 
fioiente para que los rodillos de guia 55 y 5o dé la 
sección larga 16 se puedan alinear automáticamente 
con los rodillos de gula 35 y 40 de la sección corta 
15. Según se ha explicado ya, los rodillos 49 y 50 

alinean automáticamente la sección corta con el mol­
de 13. El acoplamiento de los extremos inferiores 
conificados délas articulaciones 26 ó 62a con el con 

junto de rodillos de presión 17 asegura que el bas­
tidor de rodillos de guía pueda mantener alineado su 
extremo inferior con los rodillos de presión. Las 
articulaciones individuales 62 de la figura 6 lógica 
mente proporcionan el mayor grado de flexibilidad, ejei 
ciendo un efecto de enlace de paralelogramo,mientras 
que las articulaciones continuas 2u de la figura 1 
proporcionan el menor grado de flexibilidad. No obs 
tanto, en las tres modalidades el grado de flexión 
es limitado y las secciones no pueden flexar hasta 
un grado en que se pudiera deformar la pieza de fun­
dición, pero aún asi permiten la oscilación necesa­
ria de la pieza de fundición.

Para desarmar el bastidor, se quitan prime 

ro levantándolos el armazón de sustentación del mol 
de y el molde 13. Después se pueden levantar el ar 
mazón 21, junto con ambas secciones corta y larga 16 
y 16, como un conjunto desde la estructura de susten
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taciómo. Con,o variante, la sección corta 15 se 
puede.levantar desde el armazón 21 por separado, 
dejando el armazón 21 y la sección larga 16 en.§u 
sitio. Los rodillos de la sección corta exigen-la 
atención más frecuente y se pueden óbsmontar slif,mo 
lestar a los demás. La continuación 60 de los?.tu­
bos de admisión de agua 59 se levanta con el arma­

zón 21. - - -
Por la descripción anterior se observará- que 

nuestro invento proporciona un bastidor de rodillos 
de descarga de molde flexible de alineación'aútbmá 
tica con un molde oscilante y consigo mismo. Al mis 
mo tiempo la flexión queda limitada para evitar que 
se deteriore la pieza de fundición. El bastidor se 
quita con facilidad y se desmonta para efectuar tra 
bajos de mantenimiento. Con el fin de simplificar 
la ilustración se han omitido las boquillas a las 
que se conectan los tubos 59 y 60, junto con otras 
piezas de tipo normal que no están comprometidas di 
rectamente con nuestro invento.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, asi como la manera de realizarlo en la prác 
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas,son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental; también se hace constar que el invento 
se refiere a una Solicitud de Pítente presentada en 
Norteamérica,con fecha 13 de Hayo de 1971 na Ser. 
143*077, acogiéndose por lo tanto a los beneficios
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que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo lo que constituye la esencia del referido in­

vento, y por lo que se solicita Patente de Invención 
por 20 años en España,sobre- Perfeccionamientos en

5. bastidores de rodillos de guia; caracterizándose,por 
lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en bastidores de ro­

dillos de guia, para utilizarse en una máquina de fun 
dición o moldeo continuo, caracterizados porque- se

10. dispone en cada bastidor, un armazón adaptado para sos
tenerse en una posición estacionaria vertical sobre la 
estructura de sustentación de la máquina; una sección 
superior relativamente corta sostenida sobre dicho ar_ 
mazón para disponer de movimiento horizontal limitado;

15. una sección inferior relativamente corta por debajo de 
dicha sección inferior y compuesta por una pluralidad 
de subsecciones individuales; y medios que suspenden 
dicha sección inferior del citado armazón y que permi 
ten una flexión limitada de la sección inferior y de

20. sus subsecciones individuales; comprendiendo dicha sec 
ción superior y dichas subsecciones, cada una, una jau 
la y rodillos montados en cojinetes en dicha jaula de 

finiendo un paso alineado para confinar una pieza de 
fundición parcialmente solidificada.

25. 2.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 1, caracterizados porque dichos medios de sus­
pensión comprenden articulaciones unidas pivotalmen 
te a dicho armazón y unidas pivotalmente a dichas sub 
secciones.

3Ó. 3.- Perfeccionamientos según la reivindica-



ción 2, caracterizados porque dichas articulacio­
nes son continuas por toda la altura de dicha seo 
ción inferior.

4. - Perfeccionamientos según la reivindica 

ción 3) caracterizados porque dichas articulacio­
nes continuas pivotanm en cada subsección cerca-de 
ambas partes superior ó inferior de la subsección.

5. - Perfeccionamientos según la reivindica 
ción 3, caracterizados porque dichas articulacio­
nes continuas pivotan en cada subsección en un pun 
to intermedio a laaltura de la misma.

6. - Perfeccionamientos según la reivindica 
ción 2, caracterizados porque presentan dos articu 
laciones individuales que unen la subsección supe­
rior a dicho armazón y las subsecciones entre sí, 
formando de hecho, articulaciones de paralelogramo.

7. - Perfeccionamientos según cualquiera de 
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque 
dicho armazón es rectangular en planta y comprende 
estantes en los rincones interiores respectivos,des 
cansando dicha sección superior sobre dichos estan­

tes.
8. - Perfeccionamientos según la reivindica 

ción 7, caracterizados porque coarrendé palancas de 
retención pivotadas en dichos estantes, lengüetas fi 
jas a dicha sección superior, saliendo por debajo de 
dichas palancas, y núcleos móviles accionados por re 
sorte llevados por dichas palancas y acoplados con 
dichas lengüetas.

9.- Perfeccionamientos según cualquiera de
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laa reivindicaciones anteriores, caracterizados por­

que el bastidor se dispone en combinación con una má 

quina de fundición ó modelo continuo que comprende, 
una estructura de sustentación fija, un armazón.de 

sustentación del molde que vaya por dicha estructura, 
un molde abierto por los extremos y refrigerados;por 
agua llevado por dicho armazón de sustentación del mol 
de, medios llevados por dicha estructura para hac,er os 

cilar dicho armazón de sustentación del molde, y'dicho 
molde verticalmente, siendo dicho bastidor un bastidor 
de rodillos estacionarios verticalmente llevados* por 
dicha estructura y saliendo de dicho molde en sentido 
descendente y un conjunto de rodillos de presión por 
debajo de dicho bastidor de rodillos.

10. - Perfeccionamientos según la reivindi 
cación 9, caracterizados porque dicho bastidor es ho 
rizontalmente desplazable con respecto a dicha estruc 
tura, comprendiendo dicha máquina además medios en coo 
peración én dicho almacén de sustentación del molde y 
lá secoión superior de dicho bastidor para mantener di 
cha sección superior alineación con dicho molde según 
oscila el mismo en sentido ascendente y descendente y 
dicha sección superior permanece estacionaria,

11. - Perfeccionamientos según la reivindi 
cación 10, caracterizados porque dichos medios compren 
de cojinetes fijos al lado inferior de dicho armazón 
de sustentación del molde, rodillos montados en dichos 
cojinetes, y bloques fijos a dicha sección superior, 
desplazándose dichos rodillos sobre dichos bloques.

12. - Perfeccionamientos según la reivindi
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cación 9, caracterizados porque'ámbas secciones del 
citado bastidor de rodillos se puede desmontar como 
un conjunto, ó bien la sección superior de dichp,bas 
tidor de rodillos se puede desmontar sin molestar a 
dicha sección inferior.

13.- Perfeccionamientos según la reivindi 
cación 11, 10, caracterizados porque dicho bastidor 
de rodillos de guia es desplazable horizontalmente 
y verticalmente estacionario llevado por dichá'estruc 

tura por debajo de dicho molde, con medios en coope­
ración de dicho armazón de dicho bastidor de rodillos 
para mantener dicho bastidor de rodillos alineados 
con dicho molde según ascendiente y descendiente el 
mismo mientras que dicho bastidor de rodillos es es­
tacionario.

14. - Perfeccionamientos según la reivindi 
caoión 13, caracterizados porque los medios en coo­
peración comprenden cojinetes fijos al lado inferior 
de dicho armazón de rodillos desmontable en dichos 
cojinetes y rodando contra dicho bastidor de rodillo.

15. - Perfeccionamientos según la reivindi 
cación 14, caracterizados porque dicho bastidor de 
rodillos comprende secciones y subseociones relacio 
nadas flexiblemente y porque dichos rodillos ruedan 
contra la sección superior.

15.- Perfeccionamientos según la reivindi 
cación 13, caracterizados porque comprende un arma 
zón sostenido sobre dicha estructura, sosteniéndose 
dichas secciones y subsecciones sobre dicho armazón 
citado en segundo lugar.30
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17.- Perfeccionamientos en bastidores de

rodillos de guía; tal y como queda sustancialmen

te descrito en la presente Memoria á ilustrado^en
los adjuntos dibujos. ^' ̂ *

Esta Memoria consta de Diez y siete-bajas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,
USS ENGINEERS AND CONSULTANTS^INC?"
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