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La presente invencidén se refiere al trabsjo de
fundicidén, y méds en particulser a un procedimiento para pre
parar moldes y mechos pars fundicibn a partir de une arena
0 mezcla de arena de moldeo fldida que se endurece por si
misma,

Usando las anteriores mezclas se pueden evitar
operaciones tales como compactar la arena de moldeo y secar
los moldes y machos producidos con ells, y se refuerzan ls
exactitud dimensional de las piezas de colade y la eficacia
del procedimiento,

Son bien conocidos los procedimientos para manu-
faoturar moldes y machos para fundicién basados en el uso
de mezclas de arema flUidas que se endurecen por si mismas,
que contienen une pequefia cantidad de un materisl tensloac
t1lvo que asegura la conversién de la mezcla & un estado
fldido.

Una de estas mezclas de arena contlene une arena
de moldeo, un silicato de metal alcalino como sgente aglu-
tinente, siliocato diocdlecico como endurecsdor, y un material
tensioactivo (véase, por ejemplo, la patente francesa no
1.342,529).

La anterior mezola de arena resulté tener éxito,
aunque el control de la velocidad de endurecimiento y de la
reistencia es bvastante diffocil, debido a gque el material
que contlene silicato dicédlcico es un producto de desecho
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con contenido variable de siliecato diedlcico; y por -tanto

gson caracteristicas de la anterior mezcla de arena propie-
dades inestables. Ademdés, la. extraccién de los machos he~

chos -con las anteriores mezeclas de arena presenta un pro<

blema, serio,

Se ha intentado proporcionar una mezels de arena
fldiida que se endurece por si misma que contenga cemento
como aglutinante (véamse, por ejemplo, la patente. inglesa
n?® 1,085,651 y la patente francesa de adicién n? 87.456).

la mezela de arens se caracteriza por unas pro-
pledades estables, aunque es tipico de los moldes y machos
menufacturados con la enterior mezcla una pequefia veloci-
dad de endurecimiento y ums reéistencia inadecuada. La re-..
gistencis a la compresién de la mezcla de arena, dentro de
1 hora tras le manufactura, no excede, por lo general, -de
1 kg/cmz, lo que excluye la posibilidad de usar dicha mez-
cla para la produccién de machos pesados de forma intrinca
da, - , .

Un-objeto de la presente invencién es superar o -
2l menos disminuir las anteriores dificultades.

.. .. 'En esencla, la presente inveneidén pretende desa-
rrollar un procedimiento parae preparar moldes y machos pe-
ra fundieién, a partir de une arena o mezcla de arena fldi.
da que se endurece por si mia., con propiedades controla-
bles, tales como la velocidad de endurecimiento y le resig
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tencia,

Ello se consigue por el hecho de que en el curso
de la produccién.se introducen, segén la invencién, un alu
minato de metal alcalino y un carbonato de metal alealino
en una mezcla de arena que contiene arena de molde'o, cemen
to hidréulico como aglutinante, y un material tensioactivo.

| - E1 aluminato de metal alcalino permite un endure
cimiento mds répido de la mezcla de arens Fflhida.

-+ + Lo mds ventajoso es la adicién del aluminato de
metal alcalino en proporcién comprendids entre 0,25 y 1,5%
del peso de la arena de moldeo. Usualmente se emplea alumi
nato sédico, por estar entre los productos més extendidos
en la industria, Segin la presente invencién, el aluminato
gédico se introduce en la mezcla de arena fliide en estado
liquido, Seria cémodo el empleo de aluminato sédico de pe-
so especifico entre 1,48 y 1,68 'g/cm3, con una proporcidn
molar Na,ZO:Al‘?O3 entre 1,1:1 y 1,5:1. El aluminato sédico
es un activo acelerador del endurecimiento, por lo que su
adicién, incluso en pequefias cantidades, reduce sustancial
mente la capacidad de la arena para fluir. A medida que
aumenta el contenido -de aluminato sédico en la mezcla de
arena fléide, puede presentarse un momento en que la mez-
cla pierda completamente su capacidad de fluir, endurecien
do durante el ciclo de preparascidn. "

" Segtn la presente invenoién, lo que se afiade por.
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ello a.la mezcla de arena flUida es un carbonato de metal
alealino, El mds eficaz en este sentido es el carbonato po
t4sico, ' '

E1 carbonato potdsico ayudae a aumentar la vida de
utilizacién de la mezocla de arena, frena el endurecimiento
de la arena en la etapa inicial, y refuerza su resistencia.
en la etapa final de endurecimiento. Ia capacidad de fluidi
zacibn del carbonato potdsico ofrece wma reduccién doble de
la centidad de agente de formacién de éspuma, conservando
entre tento una alta capacidad de fluir de la mezcla de.are
na, lo que refuerza con ello su resistencia. Segin la in-
venciéﬁ, el contenido de carbonato de metal alealino en la
mezcla de arena.ascenderd a de 0,5 a 2% del peso de ls are
na de moldeo..

Segiin wna realizacifn preferida de la presente in
vencién, vna erena flGida que se endurece por si misms pue
de contener 100 partes en peso de arena de. moldeo, por ejem
plo cuarzo; 10 partes en peso de cemento Portland, 6 partes
en ﬁééo-de agua, 0,1 partes en peso de un material tensioac
tivo. Las cantidades de aluminato s6édico y carbonato poté-
sico se exponen en la Tabla 1, La arena y el cemento
Portland se mezclan durente de 1 a 2 min. Luego se prepara
una composicidén liquida disolviendo carbonato potédsico en
agua, y affadiendo a la solucién 6l material tensioactivo y
el aluminato sbédico. Después, la composicibn liquida produ
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cida con ellos es introducida en la mezcla de arens/cementse
Portland, y es agltada hasta que la mezcla es convertida a
un estado £ldido. |

Bn el grifico adjunto, el eje de las x indicaz el
tiempo de endurecimiento o retenci5h,de los moldes y. machos
pare fundicidn, en aire, en horas, ¥y el eje de las y &1 Trow
sistencia a la compresidn, en kg/cmae

Ias curvas A, B y C ilustran la variacidén de las
resistencias & la compresidén de 1los moldes y machos parsa
fundicién manufacturados con las mezclas de srena 1, 2 y 3,
respectivemente, con su tiempo de endurecimiente al aire.-

Como lo muestran el grdfico y la Tabla 1, cuanio
mayor sea el contenido de carbonsto potdsico en una mezcla
de arena, mayor cantidad de aluminato sédico puede ser ine
troducida en la mezcla, y mayor seré la veloocidad de endu-
recimiento de la mezcla de arena (curva C)s

Segdn la presente invencidn, el aglutinante es
cemento, tal como cemento Portland, cemento de alimine, mez~
clas de ellos, 0 clinker de cemento.

Segin la invencidn, el drea superficial especifi-
ca de un cemento ejerce una influencia apreciable sobre lu
velocidad de endurecimiento de upa mezocla de arens fldida.
Cuento mayor sea el 4yes superficial especifice del cemen~
t0, mayores velocidad de endurecimiento y resistencia pue-

den obtenerse para una mezcla de arena fliida dada, Cambisp

2601.'73 L 6 -
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do el drea superficial especifica del cemento se puede cone
trolar laz velocidad de endurecimiento de la meszcla, En ls
Tabla 2 se comparan las propiedades de la meézcla de arena

1, que contiene cemento Portland, con un érea superficial

[N

especifica diferente.

Ia Tabla 2 da el dree superficial especifica del
cemento Portland, medida por filtracifn de aire a través
de una capa de material molido y calculada por el método
de Causenie~Carmand,

10 Para los objetos especificados en la presente ine-
vencidn se pueden usar varios tipos de materiales tensioace
tivos, tales como materiales anidnicos, catidnicos, no for=-
madores de iones, y/o memelas de ellos., Tales materiales
son aleohilarilsulfonatos, alcohilsulforatos, alecohilsulfae

15 +os primarios y secundarios, productos de oxietilacidn
de dcidos gragos, alooholes, alcohilfenoles, aminas grasas,
alecohilnaftoles y mercaptanos, y compuestos de amonio cuge
ternario., Ia proporcidn del material temsioactivo estard
comprendida entre 0,05 y 0,2% en peso de la arena de mol-

20 deo,

Como arena de moldeo puede ussrse cualquier matz
rial refractario molido cominmente empleado en el trabajo
de fundicidén para la produccién de moldes y machos, tal co-
mo arena de cuarzo, olivino, cromo-magnesite, agregado pul

25 verizado o chamota, etc,

2641473 -7 =
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Tabla 1

Partes en peso
Ingredientes de la
mezcla de arena

Mezcla de Mezela de Mezcla de

arena 1 arena 2 arena 3
Arena de cuarzo 100 100 100
Cemento Portland 10 10 10
Material tensioactivo 0,1 0,1 0,1
Agua 7 7 7
Aluminato sbédico, densidad
relativa 1,60, proporcién
molar NaZO:AlZO3 = 1,1:1 0,9 1,2 1,5
Carbonato potédsico 1,0 : 1,5 2,0
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Tabla 2
Area superfi-~ Tiempo de conser Resistencia a la
cial especifi- vaocién de la ca- compresibn, kg/cm
ca del cemento pacidad de fluir,
Portland, om%/g min 1 hora 3 horas 24 horas
2500 20 2,0 2,5 9,5
4500 1 3,0 4,5 14,0
REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propie y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solieitud de Patente de
Invencién, en Espafia, por VEINTE affos, son los siguientes:

1.~ Procedimlento para producir moldes y machos
para fundieidn, en el que los patrones de moldes o machos
son llenados con una arena 0 mezcle de arena que se endure
ce por sl misma, que contiene arena de moldeo, cemento hi-
drdulico como aglutinante y un material tensioactivo, y se
dejen al aire para endurecer, estando caracterizado dicho
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procedimiento porque la mezecla de arena contiene tambidn un
aluminato de metal alcalino y un cerbonato de metal alcali
no,

2.~ Procedimiento segln se expone en la reivindi
cacidén 1, caracterizado porque el contenido de éluminato'de
metal alcalino estd comprendido entre 0,25 y 1,50%, vy el de
carbonato de metal alcalino entre 0,5 y 2,0%, del peso de
la arene de moldeo,

3.= Procedimiento segfn se expone en las reivin-
dicaciones 1 6 2, caracterizado porque el aluminato de me-
tal alealino es aluminato sédico.

4,~ Procedimiento segin se expone en una cualquie
ra de las reivindicaciones 1, 2 6 3, caracterizado porque
el carbonato de metal alcalino es carbonato potdsico.

5.~ Procedimiento para producir moldes y machos
para fundicién.

Tal y como se ha desciito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompafien y con
los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de diez hojas eseritas a mé-

quina por una sola cara. 12 ‘"m’ 1972

Madrid,
P.A.
Alber
Por Pod IZ b U
- 10 -
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