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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere de manera general a por—

taherramientas que tienen por 1o menos una cuchilla montada

amoviblemente en 108 MiSMOS, = = « = = = = = = = = = = w = -

La actual tendencia en el uso de equipé automdtico
en la fabricacién ha originado una necesidad de portaherra-
mientas que puedén Tormar parte de equipo con mando numérico
con filos ﬁosicionados positivamente con respecto a algin
punto de referencia de la méquina. Esta necesidad es especial
mente grande en portaherramientas rotativos que mantienen
filos de sus cuchillas a una distancia radial precisa del eje
de rotacién de la herramienta y también a una distancia axial
precisa de algin punto de referencia de a lo largo de la mis
ma. Por ello, es un objetivo primario de esta invencidén pro-
porcionar un portsherramientas, especialmente un portaherra-
mientas rotativo, capaz de recibir tal posicionado positivo de
por lo menos una cuchilla reposicionable ("inde;ible") intro

ducida en el mismo, = = = = = = -~ = - I it -

Es otro objetivo de esta invencién proporcionar un
portaherramientas en el cual pueda reposicionarse una cuchi-
lla postiza después de un perfodo de uso para proveer filos

nuevos situados en las mismas posiciones predeterminadas con



respecto al portaherramientas que las posiclones originales

de los filos desgastados, dentro de tolerancias muy estre-

Es atn otro objetivo de esta invencién proveer un
5. portaherramientas con varias cuchillas reposicionables que

tenga un minimone paftes libres para sujetar la cuchilla, -

Es ain otro objetivo de esta invencidn proporcig
nar una cuchilla mejorada y rebosicionable para el montaje
en una gran variedad de portaherramientas y que tilene carac

10, teristicastejoradas de‘rompimiento de las virutas, - — - -

Expuesto brevemente un portaherramlentas segin la
presente 1nvenc16n es del tlpo que tlene por 10 menos una
hendidura receptora de cuchillas en un cuerpo y que tiene
un par de superficies planas paralelas y opuestas substan-

15. cialmente de 1la forma y el-érea de las superficies planas
paralelas y opﬁestas en las cuchilias previstas. Las super-~
ficies planas y Opuestas'del cuerpo;de la herramienta son
forzadas una hacia la otra para suaetar la cuchilla por com
presibén contra sus superf1c1es pIanas paralelas y opuegtas.

20. . Hay asoclados con la hendidura receptora de las cuchillas
‘unos medios mejorados para posicionar la cuchilla y estos me
dios incluyen‘dos posicionadores'introducidos en el cuerpo
del portaherramientes en posicionegide & lo largo de los bor
des contiguos de la hendidura receptora de la cuchilla entre

25. sus superficies planas. Los posicionadores estdn configurados

pare entrar.en contacto con la cuchilla montada en aquél en
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solamente una parte de la anchura de cantdés superficiales con
tiguos de las cuchillas y cerca de su centro. Por ello, la
cuchilla montada serd posicibnada exactamente con respecto

al cuerpo del portaherramientas incluso si los cantos sugeg
ficiales de la cuchilla que entran en contacto con los posi
clonadores se han desgastado en sus filos debido al uso pre
vio. Ademds, esta técnica de posicionado‘yzﬂe sujecién de una

cuchilla impide el clavado de una arista de la cuchilla que

provocaria su rotura durante su uso después del reposiciona

Cada uno de los dos posicionadores asociados con
cada hendidura receptora de cuchilla estdn rebajados a lo
largo de una parte de su longitud, de forma que cada cuchi
1lla es contactada en tres posiciones para su posicionado po
sitivo. Si una cuchilla es de forma rectangular pero no cua
drada, su canto mds largo de dos cantos superficiales éont;
guos es contactado preferentemente por un posicionador que
estd rebajado en su centro para proveer dos posiciones de h
contactado de 15;cqphilla, mientpas que el canto superfibial
contiguo mds corto de la cuchilla es'posicionado contra un
posicionador que estd rebajado en sus extremos para proveef |
una sola posicidn de contactacidén de la cuchilla a lo largo

de aqUél, = = = = = = = - = . - .. ... -— ... - -

Segin un aspecto de la presente invencidén ambos po
sicionadores de las cuchillas asociados con cads hendidura
tienen un didmetro aproximadamente igual 0 menor que el espe

sor de la cuchilla montada en aguéllas, el cual espesor -es



2e

10.

15.

20.

29

502682 11migs

A
(]

la distancia entre las superficies planas paralelas y opuestas
de una hendidura receptora de cuchilla del portaherramientas
cuendo estdn forgzadas céntra una cuchilla. Un posicionador de
este .tamaflo mantiene la zona de los cantos superficiales de
la cuchilla contactada por una pequefia parte de la anchura
total del canto superficial de la cuchilla. Pueden posicionar
se as{ una gren varieded de formag de cuchillas por medio de
dos posicionadores, teniendo tales cuchillas la forma de un
cuadrado, un tridngulo, un rectdngulo, un pentdgono, un rom-
bo o siendo incluso una cuchilla de forma arqueada. La for-
ma de la cuchilla a montar determina el dngulo finito entre
elﬂpér de posicionsdores asociados con una hendidura dada
receptora de cuchillas del cuerpo de la herramienta. Se pre
fiere el uso de posicionadores montados en el cuerpo.de la
herramienta se prefiere en vez del perfilado del mismo cuer-
po de la herramienta de una manera correspondiente, dado que
la conétruccidn de tal portaherramientas es mds fdcil y ori-
gina un posicionado még exacto de las cuchillas con respecto
al mismo. La realizacidén especifica de este aspecto de la
invencidn, descrita después, es una fresa rotativa con varias
cuchillas que tiene sus dos posicionadores substancialmente
ortogonales entre sf, siendo uno de los posicionadores parale
lo al eje de rotacién del portaherramientas y estando el otro

posicionador dispuesto radialmente. - - -~ = - - = - - - - - -

Segiin otro aspecto de la presente invencién, un por
taherramientas rotativo gue tiene una pluralidad de hendidu-

ras receptoras de cuchillas postizas utiliza un solo posicig
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nador grande que posiciona radialmente cade.una de las diver
sas cuchillas montadas. Cada una de las cuchillas est4 posi-
cionada axialmente por un posicionador individual dispuesto ‘
subétancialmenterortoéénal al posicionador de gran diémetfo.
Un manguito hueco que tiene dimengiones interiores ligeramen
te mayores que las dimensiones exteriores del posicionador
grande estd provisto de hendiduras de recepcidn de las cuchi
1las que se extienden desde un extremé del manguito, teniendo
cada hendidura lados planos opuestos. El posicionador grande
egtd dispuesto en el manguito y es coaxial con e; mismo. E1
manguito tiene una superficie interior cilfrdrica con un dif
metro ligeramente mayor que el didmetro exterior de un posi-
cionador grande cilfndrico, para una realizacién que emplee
cuchillas postizas rectangulares.;Segmentos del manguito en-~
tre las hendiduras receptoras de cuchillas estdn fijados de
forma segura o rigida al posicionador para comprimir y suje
tar las cuchillas. En una realizacién en la cual la longitud
o extensidn axial del manguito hueco es pequefla, se emplea-
una cuila en el manguito para forzar cada par de lados planos
y opuestos de lé hendidura contra una cuchilla monta&a en la
misma. EL posicionador grande tiene previgta gobre sf, para
cada hendidura receptora de cuchillas, una arista entre los
lados planos opuestos de la KHendidura. Esta arigia se ilus-
tra aqui como formads por una ranura en el posicionadof aso-
ciado con cada hendidura. Alternativamente, el pdsicionador
se constituye de seccién poligonal para realizar el deseado
contacto con las cuchillas en la interseccidn de los lados

planos contiguos del posicionador grande., — = —= = = = = - -
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Segin otro aspecto de lé presenté invencién se pro
vee unag cuchills mejorada; maciza, de carburo y reposiciona
ble. Hay practicada una pluralidad de ranuras rompevirutas en
el filo, las cuales se extienden por la superficie de la cu
chilla contigua al filo de ataque contra la pieza que se trg
baja. Ello supone una mejora respecto & las cuchillas exis~—
tentes que tienen ranuras rompevirutas que se extienden a lo
largo de la superficie trasera de la cuchilla juntoc a un fi-
lo. El resultado de esta mejora es que las virutas metdlicas
procedentes de la operacién se rompen a meﬁor tamafic y, por
ello, se eliminan mis répidamente. Se reduce la potencia ne
cesaria para accionar el portaherramientas rotativo y se me
jora la distribucidn del refrigerante. Ademds, las ranuras
rompevirutas se proveen de manera gque su accién no sea destnf

da al desgastarse el filos = = = = = = @ = = = = ¢ w - =~ ~

La preseﬁte invenciéﬁ en sus varios aspectos ha
sido sflo resumida brevemente. Paré una comprensién mids deta
llada de la invencién y para comprgnder otros objetivos y
ventajas de la misma, debe hacerse referencia a la descripcidn
siguieﬁte de sus realizaciones preferidas, tomada conjubta~

mente con 1os plangs aNnexoSe = = = = = = = = = = w = - = - =

La FIG. 1 es un despiece de un portaherramientas

rotativo, que realiza la presente invencidn; - = = = = - = -

La FIG. 2 es un alzado de la fresa rotativa segin

la FIG. 1, montada; — — — ~ — = = = = = = = = — — 0~ = = =
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La FIG. 3 es una seccién del portaherramientas ro

tativo, tomada por 3-3 de 183 PFIG, 25 — = = = = = = = = = =

La FIG. 4 es una seccidén del portaherramientas ro-

tativo, tomada por 4-4 de 1a FIG. 3j = = = = = = = = = = = =

Ia FIG. 5 es otra seccién del portaherramientas ra

tativo de la FIG. 1, tomada por 5-5 de la PIG, 4} = = = - ~

La TIG. 6 es un portaherramientas rotativo de cu-

chillas postizas segin otro aspecto de la presente invencién;

La FIG. 7 es un alzado por un extremo del portahe

rramientas rotativo de 1a FIG. 6; = = = = = = = = = = = = =

La FIG. 8 es una seccién del portaherramientas ro

tativo ilustrado en la FIG. 6, a través de 8=8; = = = = = =

Ta FIG. 9 es un alzado parcialmente en seccidn del
portaherramientas rotativo de las FIGS. 6 a 8, tomada a tra-

vés de 9-9 de la PIG. 7 = = = = = = = = = = = — = = = = = =

La FIG. 10 ilustra un alzado por un extremo y paé
cialmente roto de un portaherramientas rotativo =egﬁn'o£ro
aspecto de la presente invencidn, consistente en una modi-
ficacién del portaherramientas rotativo ilustrado en las

FIGS. 6 2 9; = == = = = = =~ = m = === - - = - =

La FIG. 11 es una seccidén del portaherramientas.

rotativo modificado de la FIG., 10; = = = = = = = = = =« = = =
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La PIG. 12 es una perspectiva del posicionador in-
terior de un portaherramientas modificado ilustrado en las

FIGS. 10y 11; ----------- T e EmmEEEmES .-

La FIG. 13 es un portaherramientas rotativo de cu

chillas postizas, segin ofro aspecto de la presente inven-

Ia FIG. 14 es una vista parcialmente seccionada

del portaherramientas rotativo de la FIG. 13, tomada por

Con referencia a las Figs. 1-5 se describe un por
taherramientas especifico que utiliza vafiba.aspeétos de la
presente invencién. Este portaherramientas tiene un uso prin
cipal como fresa. Tiene una parte 11 de cuerpo, substancial-
mente cilindrica, para sujetar cuchillas postizas 13 y 15.
El cuerpo 11 acaba en una parte 17 de mayor didmetro y estd
conectado a un védstago 19. Se prevé que el portaherramien-
tas sea hecho girar por medio del vdstago 19 alrededor de un
determinado eje 21 de rotacién. EL portaherramientas est4
previsto para que los filos de las cuchillas sujetadas por
€l queden situados con precisién con respecto al eje 21 de
rotacién y a una posicidn de a lo largo del mismo, tal como
la superficie posterior 23 de la parte 17, de mayor didmetro,
del cuerpo. Un portaherramiehtas con cuchillas adaptadas al
mismo puedé entonces elegirse con estos pardmetro iguales al
valor degeado para:una operacién dada, montdndose el porta-

herramientas en un equipo automdtico. Esto es: un filo 25 de
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* la cuchills postiza 13 y un filo 27 de la cuchilla postiza

15 estdn posicionados, en esta realizacién especifica, para-
lelos al eje 21 d& rotacién y a una distancia precisa del

mismo. Ademds, un filo 29 de la cuchilla postiza 13 y un fi-
lo 31 de la cuchilia postiza 15_estén posicionados a unadis-

tancia fija de la superficie 23 de referencia axial., -~ ~ ~ =

Lia cuchilla postiza 13 es sujetada por una hendidu
ra del cuerpo 11 que tiene superficies planas y opuestas 33
¥ 35 que estdn Separadas por una distancia aproximadamente
igial al espesor de 1lé cuchilla 13 a introducir en la'mis-
ma. La cuchilla 13 estd sujetada rigidamente en la hendidu-
ra por un par de tornillos 37 ¥ 39 dué-atraviesan orificios
41 y 43, respectivamente, de lé cuchilla 13. Los tdinilloé.
3Ty 39 fﬁerzam, uno hacia el otro, 1os'1adds planos opues-
tos 33 y 35 de 1a hendidura receptora de la cuchilla para )
sujétar la cuchilla 13 en su posicidén por compresi&n. Desde
luego, se»harén gvidentes otras formas espec{ficas de suje-
cién de la cuchilla 13 en el cuerpo 11, pero se ha hallédom
que para una cuchille 13 rectangular, como se ilustra, su
sujeciéﬁ por compresién es preferentemente favorecida por al
menos un tornillo due atraviese la misma euchilla; La quchi-
lla 15 estd sujetada de una maners similar en una segunda hen
didura receptora del cuerpo 11 que tiene lados paralelos pla—
nos y opuestos 45 y 47 que son forzados uno hacia el otro

contra la cuchilla 15 por un par de tornilles 49 y 51 que

atraviesan unos orifidos 53 y 55, respectivamente, de la cu~

chilla 15. = = = = = 0 = = = = - = - m . —— -
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Lag cuchillas 13 y 15 son posicionadas con exacti-
tud por medio de un par de posicionadores a lo largo de la-
dos estrechos contiguos de sus correspondientes hendiduras
receptoras dentro del cuerpo 11 del portaherramientas. Este
pogicionado se describe primero para la cuchilla 15. Un ori
ficio redondo 57 estd previsto en el cuerpo 11, en direccién
substancialmente paralela al eje 21 de rotacidén. El orificio
57 es qontiguo g la superficie plana 47 de la hendidura re-
ceptora de la cuchilla. Un posicionador 59 estd introducido
en el orifico 57, pare cerrar con ello parcialmente la hen-
didura entre sus lados plangs y opuestos 45 y 47 a lo largo
de uno de sus cantos. El posicionador 59 estd rebajado en su
segmentos central 61, dejando segmentos extremos 63 y 65 con
superficies para contactar con la superficie 67 del canto de
la cuchille en dos posiciones a extremos opuestos de la cu-
chilla. Ademis, como puede verse mejor en la vista de la
FIG. 3, la superficie 67 del canto de la cuchilla es contac-

tada por el segmento extremo 63 del posicionado 59 en una po

- sicién 63a. Se observard que la posicidén 63a de contacto que

de entre los lados planos y opuestos de la cuchilla 15. Por
elio, si un filo 69 de la cuchilla 15 ha sido desgastado por
gl uso previo, este desgaste no afectard la posicién del fi-
1o nuevo 27 con respecto al eje 21 de rotacidén de la herra-
mienta. La superficie 67 del canto de la cuchilla es contacta
da de manera similar por el extremo 65'del posicionador. Ade~
més, los didmetros de los extremos 63.y 65 del posicionado

se realizan preferentemente pequefios con respecto al espesor

de la cuchilla, por ejemplo aproximademente iguales o infe-
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riores al espesor de la cuchilla, de forma que las zonas de
contacto (tales como la zona 63a) entre el carrete 59 y el
canto superficial 67 sean pequefias con respecto a la anchu-
ra total de la superficie 67 del canto. Las pequeﬁas zZonas
de contacto entre el carrete y el canto de la cuchilla ga-
rantizan un posicionado preciso de la cuchilla 15 cdn inde-
pendencia de la cantidad de desgaste de los filos de la cu-

chilla, = = = = = = = = = — = S . - - .- --——- -, -

La.hendidura del cuerpo 11 para recibir la cuchi-
1la 15 estd cerrada a lo largo de otro de sus cantos por un
posicionador axial 71 que tiene un segmento 73 de didmetro
méximo en su centro para contactar la superficie 75 del can-
to de la cuchilla. El posicionador 71 estd introducido en
un orificio 77 del cuerpo 11. El didmetro m&ximo del posicio
nador 71 estd propordionado al espesor de la cuchilla 157de

forma que la zona de contacto entre ambos es una pequefia par

* te de la anchura de la superficie 75 del canto de la cuchi-

1lla, por las razones ekpﬁestas con respecto al posicionador
59. Ademds, el orificio 77 en el cual estd introducido el
posicionadof 71 estd posicionado con respecto a los lados
planos opuestos 45 y 47 de la hendidura, de forma que la zona
de contacto entre la parte 73 del posicionador axial 71 y el
canto superficial 75 de la cuchills 15 esté alejada del-filq
79. Por ello; la cuchilla 15 no serd posicionada diferentemen -

te cuando el filo 79 esté desgastado; T

De lo anterior puede verse que la cuchilla 15 es po

sicionada .con precisién tanto radial como axialmente por una
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combinacidén de un posicionador radial 59 y un posicionador
axial contiguo 71. Los filos 27 y 31 son posicionados con
precisién dado que la cuchilla 15 es contactada por sus can
tos sé;o en ‘tres zonas relativamente pequefias que pueden con
trolarse cuidadosamente. Este contacto por tres puntos permite
también el reposicionado fécil y exacto de la cuchilla 15 cum,

do uno de sus filos queda.desgéstado. - m s e e e e e - -

La cuchilla 13 es sujetada de una manera similar
y se considera que es innécesaria una explicacién detallada
de la misma. Un posicionador axial 81 est4 posicionado en un
orificio 83 previsto en el_éuerﬁo 11 Jjunto a la superficie
35 de la hendidura para la recepcidn ¥ la sujecién de la cu-
chilla 13, Un posicionador'radial 85 estd introducido en un
orificio 87 del cuerpo 11 del portaherramientas. Por ello,
los posicionadores 81 y 85, asi como las superficies.planas
opuestas 33 y 35, definen las superficies de la hendidura

que entra en contacto y sujebta la cuchilla postiza 13. - - -

Se observard que cada uno de los filos de las cu-
chillas 13 y 15 se ilustra en las Figs. 1-5 como teniendo
una pluralidad de ranuras rompevirutas a lo largo del mismo.
Una de estas ranuras rompevirutas se ilustra en detalle so-
bre la cuchilla 13 en las Figs. 2 y 3. Un fondo 89 de una
ranura rompevirutas se.extiende desde la superficie plana
91 con un 4ngulo @ con respecto a la misma. El fondo 89 de
la renura rompevirutas acaba en la superficie 93 del canto de

1a cuchilla. Es la interseccién en angulo agudo de la éuper— '

" ficie plena mayor 91 y de'la superficie 93 del camto de la
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cuchilla lo que constituye el filo 25. Se observeri también
en la realizacidén de las Figs. 1-5 que la superficie mayor-
91 de la cuchilla 13 es la superficie de ataque con respecto
a la pieza que es trabajada por aguélla. El dngulo g es un
pequefio dngulo agudo cuyo valor depende de la velocidad de
avance y; para muchas aplicaciones, puede hallarse dentro del
orden de 15 a 20 grados. La parte larga de cada ranura rompe-~
virutas se halla en el lado de atague de la cuchilla conti-
guo a un filo, en vez de extenderse a través de un canto trag
sero, tal como el éanto.93 de la cuchilla 13, como suceden

en la préctica actual. Se'éomprenderé que las cuchillas que
emplean las ranuras rompevirutas mejoradas segin esta inven-
ci&n no solo son Yytiles en los portaherramientas descritos

aqui sino que tienen también una aplicacidén generel. = - - -

Las ramras rompevirutas de cadé una de las cuchi-
llas ilustradas eh las Figs. 1-5 pueden estar espaciadas, sg
gin un éjemplo especifico, en aproximadamente un cuarto de
pulgada (aprox., 6,3 mn). Las ranuras de los filos opuestos
de una cuchilla pueden hallarse al tresbolillo como puedé ver
se en la cuchilla 15 de la Fig. 1. Esta dispoéiciGn al treg-
bolillo es ventajosa en una herramienta que emplee nés de
una cuchilla, dado que cada una de las cuchillas puede intgg
ducirse en aquéllade maners que las ranuras rompevirutas del
filo activo de una cuchilla estén desplazadas en un semiespa-
cio con respecto & las ranuras rompevirutas del filo activo de
la otra cuchilla. Las cuchillas 13 y 15 de las Figs. 1-5 se
ilustran con tal disposicidén al tresbolillo, como es especial -

mente claro en las Figs. 1§y 4o = = = = = = = = = .- - -
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Otro portaherramientas rotativo especifico que rea
liza el método de posicionar las cuchillas mediante dos po-
sicionadores se ilustra en las Figs. 6-9. El véstago 101 tie
ne constituido, en una sola pieza con el mismo, un manguito
103 que tiene una superficie interior 105 substancialmente
cilindrica. Dentro del manguito 103 hay un posicionador ma-
cizo 107 que tiene un didmetro exterior méximo ligeramente
menor que el didmetro intefior de la -superficie interior 105
del manguito 103. EL manguito 103 tiene una pluralidad’ de
hendid@ras receptoras de cuchillas alrededor del mismo, exten
diéndose cada hendidura desde el- extremo del manguito opues-
to al védstago. Cada hendidura rééeﬁfora de cuchille se extien
de desde este extremo de; manguito y.acaba en un posiciona-
dor, tal como el posicicmador 109 situado en un orificic 111
del manguito 103. EL posicionador 109 posiciona un canto de
la cuchilla 113, de una forma muy similar a la de los posicig
nadores radiales descritos anteriormente con respecto a las
Figs. 1-5. Ademds, en la realizacién de las Figs. 6-9, la cu
chilla 113 es sﬁjetada en el manguito 103 bajo compresidén en
tre los segmentos 115 y 117 del ma.pguito.r Estos segmentos es
tén fijados al posicionador 107 por tornillos tales como los
ilustrados en 119 y £1. Cuando los segmentos 115 y 117 son
forzados por dichos tornillos hacia el posicionador 107, las
superficies planas opuestas 123 y.125 que definen una hendi-
dura receptora de cubhillas_son'forzadas contra la cuchilla
113 para sujetarla en su posicién bajo compresidén. Cada una
de las otras cuchillas sujetadas por el manguito 103 estd po

sicionada y fijada de wanera gimilar. = = = = @ = = = = = = =
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Se observarid que el posicionador 107 entra en con-—

tacto con cada una de las cuchillas sujetadas por el mangui-
to 103 y las pdsiciona radialmente, en vez de proporcionarse
uﬁ posicionadoxr pequeifio independiente para cada una de las
cuchillas; A fip de posicionaf as! cada una de las cuchillas,'
fales coﬁo la cuchilla 113, una arista, tal como la arista
127, estd prevista para entrar en contacto con ﬁna superfi~
cie de canto de la cuchilla por una zona inferior a la an-
chura de la cuchllla. La cuchilla 113 tiene una superficie

de canto que se apoya sobre 1a arista 127 en un punto situa~
do fuera del filo 131 que no se estd utilizando. Por ello,

si el filo 131 se ha desgastado debido al uso previo, se po
siciona con precisién con respecto al eje de rotacién del e
portaherramientas un filo activo 133 de la cuchllla 113. La
arista 127 estd provista en su borde de una ranura 103a pro-
vista en el poslclonador 107 que, por lo demés, es cllIndri-
co. Da ranura 103a:. puede tener cualquier forma necesaria para
obtener.una arista 127 que entre en contacto con una cuchilla
en solo una pequefia zona de a través de la anchura de su su-

perficie de canto y separada de un filoe = = = = =« = ~ = = =

Como sucede con los posicionadores axiales indivi-

duales descritos en la realizacién del portaherramientas ilug

_ trada en las Figs. 1-5, el posicionador 107 estd rebajado en

su parte central para dejar partes extremas 135 y 137 que hé
gan entrar en contacto cada cuchilla con una arista de éopoz
te. Por ello, como en la realizacidén previa del portaherra—-
mientas, cada cuchilla es tocada por cantos contiguos de‘la

misma, en un total de tres posiciones o puntos para propor-
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cionar un posicionado positivo y preciso de los filos de la

i 2
l \ ' 354 4
B sl
,%",§'§

z e1s y
SRR

cuchilla, = = = = == = = = - = - - - - -~ .- -~

‘ Se observard de las Figs. 6-8 que cada una de las
cuchillas se ilustra con una inclinacién axial. Esto signi—
fica’que_las aristas del posicionador 107 que entran en con
tacto con las cuchillas, tales como la arista 127, estdn
también dispuestas formando dngulo a fin de seguir la cuchi
112 113 a lo largo de su longitud y soportarla radialmente.
Dado que también se desea que cada punto del filo 133 de la
cuchilla 113 se halle a una distancia radial constante del
eje de rotacién del portaheframientas, la ranura 127 debe
tener también todos sus punfos que entran en contacto con
la cuchille a ufe distancia radial wniforme del eje de rota
cién de la herramienta. 8i el posicionador 107 es bdsica-
mente cilindrico, debe realizarse un ajuste en la ranura de

forma que la arista 127 pueda mantener tal posicidén radial

UNLITOIMEs ~ = = = = = = = = = = = = - - - — - o — - - - o

En las Pigs. 10 y 12 se ilustra una modificacién
de un portaherramiéntas descrito con respecfo a laé Pigs. 6-9.
La reslizacién de las Figs. 10—12iutiliza un posicionador
139 dentro del manguito cilindrico de sujecién de las cuchi
llas que tiene:' una seccién transversal en forma de poligo~
no regular con varibs lados, en vez dé una seccidén sibstan-
cialmente circular como se ha descrito anteriormente. Dos
segmentos 141 y 143 de una arista de contactacidn y de posicio
nado des las cuchillas estdn provistos en la interseccidén de

lados contiguos de un posiciqnador'de forma poligonal. Como
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puede verée en la Fig. 10, la arista 143 entra en contacto
con el‘canto de una cuchilla 145 entre sus lados para man--
tener las caracterfsticas de posicionado preciso y fécilmen
te reposicionable de las realizaciones de los portaherramien

tas descritas anteriormente. = = = = = = = = ~ = w = =~~~

Otra modificacién de la realizacién del portahe—
rramientas ilustrada en las Figé; 10-12 respecto a la reali
zacién ilustrada en las Figs. 6-9 son los medios para posi-
cionar axialmente cadd una de las cuchillas., En las Figs.
6-9, se utilizé un posicionador individual para cada cuchi-
lla. En la realizacidn de las Figs. 60—12, cade cuchilla esf-i
t4 posicionada axialmente pof un tornillo individual tal co- .
mo el torhillo 147 ~enroscado déntro dé un manguito 149 y que i
tiene un exiremo redondeado 151‘para:entrar en contacto con _f
la cuchilla 145 en una zona limitada de la misma. Se compren
derd que la técnica de posicionado de las cuchillas de la
realizacidén ilustrada en las Figs. 10-12 mantiene la caracte
ristiéa,de cada cﬁchilla, de un contacto por tres pﬁntos pa~
ra un posicionado de precisién. El contacto de cada cuchilla
tiene .lugar en zonas limitadas lo que permite un reﬁosiciéqgé
do fédcil y preciso de cada cuchilla,'cémo se ha expuesto an

teriormente con respecto a las otras realizaciones: = =~ = =

En las Figs. 13-14 se ilustra adin otro portaherra
mientas rotativo especifico que realiza el método -de posi-

cionador las cuchillas mediante dos posicionadores, siende

‘el portzherramientas una fresa frontal..Un_cuerpo 161 de por

taherramientas rotativo estd destinado a girar alrededor de
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un eje 163 y estd provisto de un apoyo 165 de hﬁsillo de cen
trado. Una superficie posterior 167 del cuerpo 161 sirve de
referencia é una_distancia egpecifica de la cﬁal hay sujeta
una pluralidad de cuchillas postizas en una superficie opues
ta del cuerpo del édrtaherramientas; La-superficie 167 esté
prov1sta de una hendldura 169 para recibir una chaveta de
accionamiento de la méqulna en la que esté montado todo el

portaherramientas rotativo. - - - - e

‘F1l portaherramientas de las Pigs. 13=14 tiene una
pluralidad de hendiduras receptoras-de cuchillas postizas
para sujetar cuchillas hexaéonalesz Uné’cudhilla postiza 171
se ilustra con algdn detalle. ElL cuerpo 161 del portaherra—
mientas est4 provisto de una corta parte 173 de manguito
dentro de la cual hay posicionado y fijado al cuerpo 161,
por una pluralidad de pernos -incluyendo-el perno 177- un po
sicionador grande 175. La cuchilla 171 es sujetada en unahen
didura practicada en el manguito 173 entre dos superficies-
planas opuestas 179 y 181 de la misma. La cuchilla 171 es su
jetada por compresién entre las superficieé 179 y 181 al for
zar unos tornillos 183 y 185 en forma de cufia que estén fija
dos a rosca al cuerpo 161 dentro de las hendiduras 187 y
189, respectivamente, de la parte 173 de-manguito del -cuerpo.
Cuando los tornillos en forma de cufia son roscados hacia el

interior del cuerpo, las hendiduras 187 y 189 se dilatan, for

zando por ello las superficies 179 y 181 contra la cuchilla

postiza 171 = = = = = = = = = = < 0 & - -

Como con las otras realizaciones especificas descri
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tas aquf, la realizacidn espec{fica descrita con respecto a

las Figs. 13-14 ufiliza un par de poéicionadores paré posi~
cionar las cuchillas axial y radialmente déntro del porta..
herramientas rotativo. El posicionador grande 175 contacta
con todas las cuchillas en dos posiciones a lo largo de uno
de sus seis cantos deigados. Se observard que el posicionador
175 estd rebajado alrededor de su_circunferencia'en;ﬁna parte
191, dejando por ello superficies 193 y 195 para que-contac-
ten con extremos opuestos de un canto de.cada cuchilia, tal
como la cuchilla 171 ilustrada en la Fig.>14. Las superfi-
cies 193 y 195 para contactar extremos opuestos de wn'cen-

to de cada cuchilla, tal como la cuchilla 171 ilustrada'eﬁ"
la Fig. 14, Las superficies 193 y 195 estén formadas por un
canto de uné hendidura 194, similar a la realizacién previa
descerita con respecto a las Figs. 6~9: Las superficies 193

y 195 de la Fig. 13 entran en contacto con un canto dé la cu
chilla 171 entre las superficies opuestas 179 y 181 de la hen

didura receptora de las cuchillas, - = =~ = = = = = = = = = =

Otro canto de la cuchilla 171 es contactado por
una superficie 197 de su posicionadér individual 199 .due tie
ne un didmetro pequeﬁo, La cuchilla 171 es por ello posicig
nada con precisién con respecto a la superficie axial 167
de referencia del porteherramientas y su eje de rotacidén 163
por un par de posicionadores 175 y 199 de contactacidn de
las cuchillas. Es también deseable un posicionado preciso de
las cuchillas en este poftaherramientas.para mantener‘el'én-

gulo X constante cuando una de las cuchillas es substitufda



por otra o cuando-se reposiciona una cuchilla desgastada. El
posicionador 191 de pequefio didmetro para posicionar la cu-
chilla 171, asf como cada uno de los otros posicionadores in
dividuales ide contactacién de las cuchillas ééra éada una de
5, las otras cuchiliés del portaherfaﬁientas, recibe adicional-
mente un diémetfo pequefio suficiente con respecto al espesor
de la cuchille de forma que solo una pequefia parte de la an-
chura del canto de la cuchilla sea contactaaa por el posicie

Nadors = = = = = = = - - ~ T it

10. Puede observérse que se ubtiliza una técnica comin
de posicionado de,lasrcuchiilas postizas en varias formas
en todas las realizaciones preferidas de los portaherramien
tas descritas especificamente aqui. La cuchilla postiza tig
ne un par de superficies planas anchas en lados opuestos de
15, la misma separadas en una distancia que es pequefia con res
pecto a la extensidén lateral de cada una de las superficies
. planas, originando por ello una cuchilla "delgada". Las su-
perficies planas opuestas son substancialmenfe paralelas pe
. ro no necesit;n serlo exactamente. Uniendo las superficies
20, ~planas opuestas de cada cuchilla, hay una pluralidad de super
ficies planas de canto. La cuchilla es sujetada en un porta-
"herramientas principalmente pér fuerzas de compresién dirigi
das contra las superficies planas opuestas de la cuchilla.
Una cuchilla postiza es posicionada con precisién dentro del
25, portaherramientas por tope de dos superficies de canto planas
de la misma contra tfes zonas independientes de soporte. Una

de lag dos superficies planas de canto entra en contacto con




dos de las zonas de éoporte mientras que la segunda de las dos
superficies planas de canto de la cuchilla entra en contacto
con la tercera zona de soporte. Las tres zénés independientes
de soporte estdn preferentemente provistas paré cada una de ..
5., las cuchillas postiza;'por medio de un par de posicionadores
introducidos en aberturas del partaherramientas. Estas tres
zonas se mantienen pequefias y estén separadas a lo largo de
la longitud de los cantos de las cuéhillas en una distancia

que es por lo menos tan grande como el tamafio de la zona. - -

10, Debe sobreentenderse que la invencién no estd li-
mitada a las disposiciones especificas ilustradas, puesto
que pueden realizarse cambios y modificaciones dentro del

alcance:. de las reivindicaciones anexas, = = = = = = -

15. Se declaran de novedad y propiedad para Espafla, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = - - -

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en los portaherramientas ro
tativos con verias cuchillas, caracterizados porque.—-compreg-
20. diendo el poritaherramientas un manguito hueco que tiené‘subeg
' ficies interior y exterior, -acabandc un primer exbremo de di-
cho manguito en una parte de cuerpo para la rotacién del man
guito alrededor de su eje longitudinal, una pluralidad de hen

diduras receptoras de cuchillas en dicho manguito, espaciadas

.‘~—“_*~‘*\~‘“““~»~
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alrededor de su perimetro.y que se extienden axialmente des~
de su otro extremo, teniendo cada hendidura un par de supér-
ficies iaterales planaé y opuestas que se extienden a través
del manguito entre sus superficies interior y exterior, divi
diendo - dichas hendiduras a la parfte hueca de diche manguito

en una pluralidad de segmentos circunferencialmente espacia-

‘dos y que se extienden axialmente, un posicionador situado

concéntricamente dentro de dicho manguito hueco y fijado ri-
gidamente a dicha parte de cuerpo, teniendo dicho posiciona
dor interior una pluralidad de aristas alrededor de su peri-
feria exterior, teniendo dighaé aristas partes de contacta-
cidn de las cuchillas que quedan‘en una superficie definida
por un cilindro concéntrico con el eje longitudinal del man-
guitio=- ekiste un rebaje hgéié adentro de dicha superficie,
circunferencialmente contiguo a cada una de dichas partes de
contactacidn, existiendo una arista para'cada.hendidura del
dicho manguito situada enitre los lados planos y opuestos de
cada hendidura del manguito, teniendo cada una de dichas par
tes de contactacién de dichas ariétas una anchura notoriamen
te menor que la distancia entre los.lados planos y opuestos
de su correspondiente hendidura del manguito, para poéioioﬁar
por ello radialmente una cuchilla introducida en cada hendi-
dura del mangyito por contacto con solo una parte de la an-
chura de la superficie del canto de la cuchilla en por lo mg
nos una parte de dicha longitud de la cuchilla, y medios

que se exbtienden a través de cada segmento de dicho manguito
entre dichas hendiduras para forzar, una hacia la otra, las

superficies laterales planas y opﬁestas de cada hendidura,

T~
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por lo que una cuchilla introducida en una hendidura es suje

tada por compresidn. = = = = = = = = = = - - - - - - oo

2.~ Perfeccionamientos segdn la reivindiecaecidén 1,
caracterizados porque todos los puntos de la parte de cada
arista de contactacién de las cuchillas se hallan a igual dig

tancia radial de dicho eje de rotacifn. == = = =« = « = = « ~

3.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque dichas partes de contactacién de las
cuchillas de dichas aristas del posicionador estén orienta-

das formando un pequefio dngulo finito con respecto a dicho

eje de rotacidn, — - - = = = =« « = = < = il T I

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el posicionador'es cilindrico c%n di-~
mensiones exteriores ligeramente menores due las dimensiones
interiores de‘dicho manguito y pordque dicho posicionador con
tiene‘una pluralidad de ranuras que se extienden axialmente
para formarcada arista de dicha pluralidad de aristas en un

canto de cada ranurg., — - = = = — = = = = - = = = = - - = =

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1,
caracterizados porque dicho posicionador tiene una seceidén po
ligonal regular, por lo que formé cada una de dichas aristas
en una interseccidn de lados planos contiguos de-diého-posi—

cionador interior, — = = = = = = = = = = = - = = - - - == -

6.- Perfeccionamientos seg¥n la reivindicacién 1,
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caracterizados porque cada una de dichas aristas estd rebaja
da radialmente hacia adentro en una parfe central de la mig
ma y en una parte notoria de.su longitud, para proporcionar
per ello sopprte de contactaciéﬁ a loé extremos de los can-

tog de las cuchillas y dejar sin soporte el centro de dichos

7.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn 1,
caracterizados porque cada hendidure de dicho manguito hueco
incluye en el extremo de lg hendidura contiguo a dicho cuer—
po un posicionador que se extiende substancialmente de forma
radial para entrar en contaéto con Qtfo canto superficial de
una cuchilla introducida en la hendidura a lo largo de una
parte de la anchura de la cuchilla enfre los lados planos de

1z hendidura, para posicionar con ello axialmente la cuchi~

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 7,

caracterizados porque cada uno de dichos posicionadores men

cionados en Ultimo lugar estd rebajado en cada uno de sus
extremos, ‘para contactar con ello los cantos superficiales
mencionados en ¥ltimo lugar de cada cuchilla en una sola po-

S1CidNe = = = m e m e e o e e e e e e = e o = o =

9.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PRIAHERRAMIENTAS RO
TATIVOS CON VARTAS CUCHILLAS". = = = = = — =~ = - - -




el T 11
S - 402682

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de veintiseis hojas, foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro lémi

nas de dibujos que la ilustran. . .. “
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