
PATENTE DE INTENCION

Case H-219X.

PROCEDIMIENTO PARA BLANQUEAR MATERIALES TEXTILES

â7¡9¿%C¿¿!373¿e THE PROCTER & GAMBLE COMPANY, entidad norteamericana, 
residente en 301 East sixth Street, Cincinnati, ohio 
45202, EE.UU. de A.

La invención se relaciona con un proceso 
para blanquear textiles y particularmente, pero no 
exclusivamente, con un proceso combinado de lavado y 
blanqueo para lavado doméstico.

En los procesos convencionales de lavado5



-  2 -

doméstico para telas blancas tales como ropa de cania? 
manteles y piezas de algodón blancas, los artículos son 
sometidos a un proceso combinado de lavado y blanqueo 
en el cual los artículos son tratados en un baño acuo- 

5 so conteniendo un detergente orgánico y un agente blan
queador (por ejemplo removedor de manchas). Otros au­
xiliares de detergentes tales como coadyuvantes alca­
linos, por ejemplo tripolifosfato de sodio, agentes pa 
-ra la suspensión de suciedad, por ejemplo carboximetil 

10 .celulosa sódica y agentes abrillantadores ópticos pue­
den también estar presentas. El agente removedor de 
manchas es usualmente un compuesto "per" el cual libe­
ra oxigeno a la temperatura de lavado.

El perborato de sodio es el material más 
15 comúnmente usado para este propósito. En algunos ca­

sos, la remoción de manchas puede ser realizada en una 
etapa separada usando un compuesto el cual libera clo­
ro disponible, tal como un hipoclorito o compuestos or 
gánicos N—cloro tales como el ácido diclorocianúrico o 

20 sus sales, o el ácido triclorocianúrico.
Estos procesos químicos convencionales pa 

ra la remoción de manchas dan por resultado varios gra 
dos de deterioro de las fibras textiles.

Las reacciones de oxidaoión de tintes fo- 
25 tosensibilizados son conocidas en química orgánica, pe 

ro no se ha hecho intento alguno para aplicar este ti­
po de oxidación en procesos blanqueadores de textiles. 
Se ha descubierto ahora que una remoción de manchas de 
los textiles muy efectiva puede obtenerse sometiendo 

30 los textiles a un tratamiento en un baño acuoso en la
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presencia da oxigeno atmosférico y ciertos compuestos 
í otosensibilizantes, mientras que al mismo tiempo se 
irradian los textiles con luz visible, y este proceso 
de remoción de manchas puede ser convenientemente com- 

5 binado con un proceso convencional de lavado.
De acuerdo con esta invención un proceso 

para remover manchas de los textiles comprende tratar 
los textiles manchados en un baño acuoso conteniendo 
por lo menos una sal coadyuvante de detergencia alcali 

10 na y una cantidad efectiva de un fotosensibilizador se 
leccionado del grupo consistente de éosina, rosa benga 
la, fluoresceina, clorofila, porfirina libre de metal, 
ftalocianina sulfonada y zinc ftalocianina sulfonada, 
en la presencia de oxigeno, el material textil siendo 

15 irradiado con uuz visible durante el proceso.
El proceso es preferiblemente llevado a oa 

bo como un proceso combinado de lavado y remoción de 
Manchas. En cuyo caso al baño acuoso también contiene 
un detergente orgánico tal como jabón o detergente sin 

20 tético y puede también contener otros coadyuvantes de 
detergente tales como agentes para la suspansión de su 
ciedad por ejemplo carboxiníetilcelulósa sódica, y agen 
tes abrillantadores ópticos. Los fotosensibilizadoras 
efectivos son eosina, rosa bengala, fluoresceina, clo- 

25 rofila, poriirina libre de metal, ftalocianina suifona 
da, y zinc ftalocianina sulfonada. Preferiblemente la 
proporción de fotosensibilizador e3 1-50 mg. por litro 
del baño de tratamiento. El fotosensibilizador prefe­
rido es zinc ftalocianina sulfonada.

30 El proceso de remoción de manchas de la
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invención es llevado a oabo adecuadamente en la escala 
de temperaturas desde 26.720 hasta 71.12C, durante un 
periodo de quince minutos o más largo, por ejemplo un 
período desde 15 minutos hasta cinco horas, preferible 

5 mente quince minutos a 60 minutos.
Aunque no se intenta quedar limitado por 

teoría alguna, se cree que al proceso de remoción da 
manchas sigue el curso siguiente; primero el fotosensi 
bilizador a osorbe luz'para elevarse al es tado triple

10 * sens + hv -^sens

Este feacelona'con* oxigeno tripla para for 
mar oxigeno simplel* \* *

3" 3Og + sens. 0g + sens

15
BI oxigena simple oxida la mancha para for 

mar productos de 'pxida'ción.incoloros o solubles en-agua"

.̂ Og + stain— — ^stain 0g

Tal teoría es sugerida para la oxidación 
íotosonsibiíizada de los compuestos orgánicos por Foote 
and Wexler, Journal of the American Chemical society 

2o 86 388o (1964).
La presente invención tambián provee una 

composición detergente adecuada para usarse en el pro­
ceso que comprende los ingredientes detergentes conven 
cionales, incluyendo por lo menos una sal coadyuvante,
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y un fotosensibilizador.seleccionado del grupo nombrado 
previamente en la presente. El detergente orgánico 
presente puede ser jabón o detergente sintético.

El fotosensibilizador está preferiblemen­
te presente en una'cantidad desde 0.025% hasta 1.25% 
en peso de la composición total. El fotosensibilizador 
preferido es zinc ftalocianina sulfonada.

Preparación de zinc Ftalocianina sulfonada
Zinc ftalocianina (2 g.) y oleum (2 mi., 

conteniendo 30?í de trióxido de azufre libre) fueron ca 
lentados a lOOac durante tres horas i. La mezcla enfria 
da fué neutralizada (a pH 7) con hidróxido de sodio 5 
N (añadido gota a gota con agitación). El residuo só­
lido fué filtrado y secado bajo vacio, el rendimiento 
de zinc ítalocianina sulfonada (contaminado oon sulfa­
to de sodio) fué 1.8 gramos.

El producto sin purificar fué usado en el 
ejemplo I ¿escrito más adelante en la presente.

íJn fotosensibilizador muy efectivo para 
usarse en el proceso de esta invención, es zinc ftalo­
cianina sulfonada la cual está libre de zinc ftalocia­
nina sin sulfonar. El producto puede ser hecho por un 
método similar al descrito arriba en la presente, pero 
usando un exceso mayor de oleum en la etapa de sulfona 
ción. ¿n método de preparación típico es el siguiente: 

Diez gramos de zinc ftalocianina y 3o mi. 
de oleum (30% de SO^ libre) fueron agitados vigorosa­
mente juntos a una temperatura de 110SC-12oac durante 
tres horas. (La agitación aliciente es esencial para 
asegurar que el producto terminado no contenga material
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alguno sin sulfonar). La mezcla fuá enfriada hasta ose 
y neutralizada- a pH 7-8 añadiéndole solución de sosa 
cáustica al 40%. La pasta resultante fuá filtrada por 
succión y el sólido fuá lavado con 120 mis. de agua 
fría. El sólido (19 gramos) fuá una mezcla de la sal 
sódica de zinc ftalocianina sulfonada y sulfato de so­
dio. La misma es un fotosensibilizador muy efectivo 
para el proceso de blanqueo especialmente cuando se usa
en una cantidad de 6 mg. por litro.

El filtrado recuperado de la preparación 
cuando se evaporó hasta sequedad rindió un residuo só­
lido (32 gramos) el cual es también una mezcla de la 
sal sódica de zinc ftalocianina y sulfato de sodio pe­
ro conteniendo una proporción más alta.de sulfato de 
sodio. Este material es un fotosensibilizador efecti­
vo para el proceso de blanqueo especialmente cuando se 
usa en una cantidad de 50 mgs. por litro.

La cromatografía de película delgada so­
bre gel de sílice usando la fase más*baja de una mez­
cla de dos parteB en volómen de piridina, una parte en 
volómen de cloroformo y una parte en volúmen de agua 
como eludiente y, corriendo la zinc ftalocianina sin 
sulfonar sobre el mismo cromatograma, como norma, ense 
ha que ambas muestras del material sulfonado están li 
bres de zinc ftalocianina sin sulfonar.. La ausencia 
de zinc ftalocianina sin sulfonar puede también ser de 
mostrada por electrofóresis sobre un gel de poliacril- 
amida usando una solución regulada a pH 8.

Se cree que el material activo _ sea una 
mezcla de di-, tri- y tetrasulfonatos de zinc ftalocia30



nina, con ¿nicamente trazas del monosulfonato. peque­
ñas variaciones en las proporciones de estos componen­
tes no parecen afectar la eficacia del producto como fo 
tosensibilizador.

.5 Se ha ehcóntrado que si elfotosensíbili-
zador está contaminado con ftalociañina sin suli'onar, 
la tela que se pone en contacto con tal material en la 
ausenciade la luz puede ser manchada con lunares ver­
dosos.

10 La zinc ftalocianina sulfonada la.cual'es
tá contaminada con material sin sulfonar puede ser pu­
rificada lavando el material, sobre un filtro de con- 

- cresién de vidrio con cantidades copiosas de.agua has­
ta que no se disuelva más material. El material no 

15 sulfonado' queda sin disolver sobre el filtro y el fil­
trado es evaporado hasta sequedad para producir un fo- 
tósénsibilizador el cual está libré de materia.l sin sui 
fonar.

Es esencial que el licor dé blanqueo con- 
20 tenga una sal coadyuvante de detergencia alcalina hi-

drosoluble como se muestra por las siguientes pruebas.
En las siguientes.pruebas dos paños de 

prueba de algodón manchados de té (6.25 cms x 6.25 cms) 
fueron agitados con un agitador magnético en un. litro 

25 . de agua en un vaso de 11.43 cms. de diámetro teniendo 
úna lámpara eléctrica dé filamento de tungsteno de 100 
watts montada 7.62 cms.. por encima de la superficie del 
liquido. La temperatura, los tiempos y los aditivos 
contenidos en el agua aparecen en la Tabla 1. El foto 

30 sensibilizador usado l'ué zinc ftalocianina sulfonada



-  8 -

libre de ftalocianina sin sulfonar y preparada por el 
método descrito arriba en la presente. Los otros adi­
tivos inerón como se indican en la Tabla. A la concia 
sión de la prueba los patios de prueba enjuagados y se- 

5 cados y el porcentaje de remoción de manchas i'ué esta­
blecido midiendo la reflectancia de la luz del patío 
sin manchar, del patío manchado y del paño tratado.

Los resultados se muestran en la Tabla I.
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TABLA I 'i'

Contenido de foto- 1 1. de baño de blanqueo 
sensibilizador Agente Tensioactivo Coadyuvante

25 mg. o ,¡: &-
25 Blg. 900 mg. de Sulfonato de alquilben- 0 )

i
6

ceno lineal (C-^)sódico
25 mg. 900 mg. de sulfonato de alquilben- 1 :

ceno lineal (C-^sódico o , - 1Q
25 mg. 700 mg. de Sulfonato de decilo . } - . -

sódico o ¡ p: b
25 mg. 700 mg. de Sulfonato de decilo

sódico 0 i - i 10
25 mg. 5C0 mg. de Dodecilbetanina 6
25 mg. 20.0 mg. de óxido de dimetiioctadecil

amina 0 1 " &
25 mg. 0 1.6 STP^ ; , -
25 mg. 900 mg. de sulfonato de alquilbence 

no lineal (C^) sódico 1.6 STP^ L :!r
25 mg. 0 1.29 citr̂ *- 

sodi^Si'
1.6 STP ! *25 mg. 500 mg. de Tridecanoimida .

25 mg. 700 mg. de Sulfonato de deoilo i;
sódico 1.6 STP j'A

25 mg. 700 mg. de Sulfato de dodecilo . ̂ *
1.6 STP {potásico -

25 mg. 500 mg. Alcohol C^g combinado con 6 
mols de óxido de etilcno 1.6 STP ;*4-. -



pg Temp.(sc)

_ r ' 6 50
6 50

10 50

6 50
i-'

10 50
i :r 6 50

; . 6 50
- 50

50
: 50

í - 50

-
- 50

- - 50

50

Tiempo % de Reducción.
(Minutos) de Manchas

30 0
30 0

30 0

30 0

30 0
30 0

30 0
30 45

30 46
30 33

30 33

30 40

30 47

30 33
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ô
i*

O w
m p

P
P

m
n

ot r- orl OJ

o
m

O o
m m

o
m

O
<n

O LTs Lf\ U*\n CJ OJ OJ

O O OLT\ LPs O O
LT\

O O OtT\ LTt LO.

! ! !
,^.--=70-^

O ' (!) 5Í* , <& O
p 3 3* .-T3 3 t ,

3 O O 0 O m
P p P P r-l o

a 3 O a o 3 O 3 o O -rt
a P a P a P 4̂ P o CQ

3 pt P 3 P *3 +3 -C) -P -3 OJ O! o
3 n t3 -rt 0 -rt 0 -rt 0 -rt O 3 3
o M LT o C3 !3 H o  m O 0) S
o

'3 OJ OJ CM OJ H0 OJ

p P P P P P P P

a a
O 0) 
O P 

*w
O P 
13 <D

P
P
O
3
*3

3 3 -rt 3 a 3 o
3 O s P 3 rt 3 TJ
3 -rt P 3 -rt 3 € H

3 T3 3 P a o *r4
0 a P p a P O 3 P

3 3 -i3 a 3 P O -rt 3
3 S-t 43 p 43 O a
¿3 o a 5 OJO *rt

3 P 3  3 P 3 P -3
3 P P rt W o O 3
<3 a O O P O 3 '3 3

3 (!) -3 0 3 13 P *3
tg 3 P 3 *3 P O 3

P < O M *3 O 43 H O
O 3 a H O O <3

P P o s *rl
3 3 O o 3 rl
*3 -3 O 13 3 \0 O

t ú3 cu tx) tg ta
0 a a a a
P
O O O o o o o
P a O o o o

o PJ ur\

O O O

¿ 6D ta be ÓD tia a S a a a a a a
!4\ -T% tr\ -r̂ 4\ !f\ LT\(\! OJ OJ (N CJ

oP33 a
*5 p*r!s Ota3 o
a f43 *3Oo C3
>*r! 3P <3O3 o

p3 3
H3 33 Otp

'Wpa rWO3 O-
> -rí
-r! aP P3O r*4<P3 3

3 O3 3
O H
a O*33 3p ao3 3
a T33 3
HO 33 O

>*3 -HP
"3-H 3
a-r] ¿)

mO 3
a.

-%h? 3̂3'3aoo
3OP¡

"3 O3 -rt
O 3 13o P O

a m
r4 33 > 33 a T3oo 3 *3 o

p 3 p<3 0 3
'O O O
U! 3 -rt3 -r{ ^ r-t
p -r!a 3 33 3 3
Pi 0 '3 >?

O
O 3 3 0
p a -rt -rt3 O 1344 M a 0
M 3 3 30 3
r*! 3 a 3
-rt 3 3 <3
r-! O'
O 3 03 r-j P
-rt a 3

P3 3 o3 ,33 a a
O 3 O 3
rt > o

H -r)
*r!

§i
3 O 0
r-t P

-rt /D O3 -rt 03 a
Pi
H 3 3 3
73 P '3



- i o L  i!

TABLA I (cont/d)

Contenido de foto- 
sensibilizador

1 1. de baño de blanqueo 
Agente Tensioactivo Coadyuvante! PH

25 mg. 500 mg,
25 mg. 200 mg,

25 Kg. 500 mg,

25 mg. 500 Hlg,

25 mg. 500 mg,

25 mg. 500 mg,

5 mg. 
5 Bg.

o*

500 mg. de nodecil betaina
de Oxido de dimeti] 
octadecilamina

1.6 STP

1.6 STP ',1 1- i
1.2 Citrato de* 

sodio s
1.2 Citrato deo 

sodio *': <
Alcohol C-2 combinado con .̂
6 sois desoxido de etileno 1.2 Oitratode^

sodio *- 3

i: 3

amina 1.2 Citrato .dei 
sodio .

0
0
0

1 g NagCO^ 
1.2 NagSiO^ 

0

''SfP si^iifica tripolifosfato pentasddico.

J h.*'; r?.
1 'i

' i .

La Tabla I muestra que es necesaria una sal coadyuvante . ¡L$*'alcálin
[;tensioactivo, en la ausencia de un coadyuvante. Los coadyuvantes ef

( íde sodio, carbonato de sodio y silicato de sodio. ' i ¡;-



PH Temp. (°C) Tiempo % áe Reducción
(Minutos) de Manchas

í ^  - 50 30 40
í M
t  ^  " 50 30 30

50 30 11
.!

- 50 30 ll

í ^
50 30 33

' ¡
 ̂ í - 50 30 33
Y *.

50 25 32 ̂ ^
F ^  " 50 25 27
{. - 50 25 0

í,' í ?

, Lf - alcalinidad, solamente no es efectiva ni es efectivo un agente 
puyantes electivos adecuados son el tripolifosiato de sodio, citrato



E1 proceso de blanqueo de acuerdo con la 
invención requiere, que sea llevado a cabo en luz visi­
ble debe incluir luz con longitud de onda de 640 nano- 
metros (nm) o mayor.

5 Pruebas similares a las reportadas arriba
en la presente en la Tabla I fueron llevadas a cabo 
usando palios de prueba de algodón manchados de tó nor­
males en un litro de agua conteniendo 0.4 gramos de un 
detergente en polvo comercial "A" de la composición si

-  1 1 -

10 guíente:
Sulfonato de dodecilbenceno sódico (lineal) 17.6%
Sulfonato de tolueno sódico 1.8
Tripolii'osfato de sodio 46.2
Silicato de sodio 7.3

15 Monoetanolamida de ácidos.grasos de coco 1.9
Carboximetilcelulosa sódica 1.0
Sal sódica del ácido etilendiaminotetráacótico 0.3
Perfume ' 0.1
Humedad 10.0

2o Sulfato de sodio El resto
El fotosensibilizador fuá zinc ftalociani 

na sulfonada y estuvo presente a un nivel de 5 mg. por 
litro. Lo prueba fuá llevada a cabo en un vaso cuyas 
paredes y base fueron cubiertas exteriormente con lámi 

25 na metálica de aluminio y cuyo tope pudo ser completa­
mente cubierto por un íiltro de luz de vidrio Ilford. 
La fuente de luz fuá una lámpara incandescente de 100 
watts montada 15.24 cm por encima de la superficie del 
liquido. Los panos de prueba fueron agitados durante 

30 30 minutos a 5QSC.
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Los filtros de luz usados fueron "Ti'icolour. 
Red" el cual transmite dentro de una escala de longitu 
des de onda desde 640 nm hasta el infrarrojo, y "Cyan" 
el cual transmite en la escala desde 3&0-5SO nm sin 

5 transmisión alguna en la escala de 590-690 nm y muy pj) 
co por encima de 690 nm.

Los resultados obtenidos fueron los siguien
tes:

Reducción de Manchas
10 Luz no filtrada 67%

Filtro "Tricolour Rod" 62%
Filtro "Cyan" 32%

Bajo las mismas condiciones pero en la au 
sencia del fotosensibilizador, el tratamiento bajo luz 

15 sin filtrar dió una reducción de manchas de 30%.
Es evidente, por lo tanto, que la longitud 

de onda en la escala desde 640 nm hasta el limite más 
alto de la lámpara incandescente (aproximadamente 720 
nm), se requiere. El fotosensibilizador por si mismo 

2o absorbe fuertemente en la escala desde 640-690 nm de
manera que parece altamente probable que esta es la 
banda de longitud de onda efectiva.

Una fuente de luz adecuada es una o más 
lámparas de filamento incasdencente. Ciertas lámparas 

25 eléctricas fluorescentes aunque aparentemente emitien­
do luz blanca no son adecuadas, posiblemente debido a 
que las mismas no emiten fuertemente en la banda de 
640-690 nm.

Las intensidades adecuadas de luz se pro- 
30 veen por lámparas de 100 watts emitiendo 1000-1200 lu
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mens montadas 7.62.cms a 15.24 cms por encima de la su 
períicie del líquido. El tiempo requerido para la re­
moción de manchas puede ser acortado usando lámparas 
más potentes, tales como una luz "Photoflood" de 500 

5 watts la cual emite 16,000 lumens.
EJEMPLO I

Se anadiaron 4 gramos del polvo detergen­
te sintético "A" mencionado arriba en la presente a un 
litro de agua a 5020 en un vaso de 11.4 cms de diáma- 

10 tro y la solución fué agitada durante 30 segundos uti­
lizando un agitador magnético. La cantidad requerida 
de zinc ftalocinina sulfonada fué añadida y la solución 
fué agitada durante un minuto adicional. Dos panos de 
prueba manchados de té normales (cada uno de 6.35 cms 

15 x 6.35 cms) fueron añadidos al liquido y.una lámpara 
"Photoflood" de 500 watts fuá montada 7.62 cms por en­
cima de la superficie del liquido. El liquido fuá agi 
tado durante 30 minutos a 50^0 con la luz encendida. 
Después de lo cual los panos fueron removidos, enjuaga 

20 dos, secados entre papeles de filtro y planchados. La 
remoción de manchas producida fué estimada midiendo la 
reflectando del tejido antes y después del tratamien­
to.

Los resultados aparecen tabulados abajo 
25 en la presente:

Concentración de zinc ftalocianina % de Remoción de 
sulfonada m g / l i t r o ___________  Manchas

47
65
66

2

5
30 10
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Concentración de zinc ftalocianina % de Remoción de 
sullonada mg/litro________________   planchas

15 61
30 62
Usando 10 mg/litro de zinc ftalocianina

suli'onada e incrementando el tiempo hasta* 60 minutos
dió por resultado 01% de remoción de manchas.

Usando las mismas condiciones pero con di
ferentes i'otosonsibilizadores a un nivel de 10 mg./li-
tro y con lavados de 30 minutos, ios resultados obteni
dos fueron los siguientes:

Fotosensibilizadores % de Remoción de
Manchas

Rosa de bengala 39
Eosina 53

Un experimento similar llevado a cabo du­
rante 30 minutos en la ausencia del íotosensibilizador 
y en la ausencia de la luz, pero con 1 gramo/litro de 
perborato de sodio en el liquido del lavado dió por re 
sultado 38% de remoción de manchas.

La remoción efectiva de manchas puede ser 
obtenida si ol proceso indicado arriba en la presente 
es llevado a cabo en el exterior a temperaturas ordina 
rías. Los textiles en el baño de tratamiento siendo 
expuestos a la luz del día, preferiblemente a la luz 
solar.

El proceso es por lo tanto admirablemente 
adecuado para los propósitos de lavado doméstico en 
aquellos países en donde las operaciones de lavado do­
méstico son llevadas a cabo en el exterior, usualmente30
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bajo la lu.z solar fuerte usando agua a la temperatura 
ambiente. Bajo tales condiciones exteriores la agita­
ción del baño no es conveniente y tiempos de exposi­
ción más largos bajo luz artificial pueden ser requerí 

5 dos que los que son necesarios cuando el proceso se 
efectda en un bado agitado.

Preferiblemente, el liquido acuoso usado 
para el tratamiento de los textiles contiene también 
un detergente orgánico. La presente invención también 

10 incluye una composición detergente comprendiendo un
compuesto detergente orgánico y un fotosensibilizador 
seleccionado del grupo consistente de eosina, rosa ben 
gala, íluorescina, clorofila y porfirina libre de me­
tal y zinc ftalocianina sulfonada, especialmente cuan- 

15 do la misma está libre de zinc ftalocianina sin sulfo- 
nar. preferiblemente, el fotosensibilizador está pre­
sente en una cantidad desde 0.025% hasta 1.25% en peso 
de la composición total.

EJEMPLO II
2o Este ejemplo es ilustrativo del proceso

cuando el mismo se realiza bajo condiciones exteriores 
normales. La composición detergente fuá la misma usa­
da en el Ejemplo I.

Dos panos de prueba de algodón manchados 
25 de tá normales (cada uno de 6.35 cms x 6.35 cms) fueron 

añadidos á 1 litro de agua a 15^0 conteniendo 4- gramos 
de la composición detergente y.30 mg. de zinc ftalocia 
nina sulfonada en un recipiente para lavar plástico.
El recipiente fuá colocado al aire libre, el cielo es- 

30 . tando nublado con luz. solar., intermitente. El contenido
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áel recipiente no fué agitado. Después de dos horas, 
el porcentaje de remoción de manchas fué 50% y después 
de 5 horas, se produjo un 70% de remoción de manchas.

Experimentos similares llevados a cabo 
usando el fotosensibilizador pero en la ausencia de la 
composición detergente dieron por resultado 16% de re­
moción de manchas en 2 horas, y un experimento usando 
agua solamente dió por resultado 0 remoción de manchas 
en dos horas. La intensidad de la iluminación durante 
el experimento varió desde 20,000 hasta 40,000 lumens.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, asi como la manera de realizarlo en la prácti 
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior 
mente indicadas, son susceptibles de modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. 
También se hace constar que el invento corresponde a 
una Solicitud de patente Británica presentada con feolia 
12 de Hayo de 1971, bajo el número 14513/71 y la soli­
citud de Patente Británica presentada con fecha 11 de 
Noviembre de 1971, bajo el número 52398/71, acogiéndo­
se por lo tanto a los beneficios que conceden los con­
venios internacionales en vigor, siendo lo que consti­
tuye la esencia del referido invento y por lo que se 
solicita Patente de invención, por 20 anos en España, 
sobre: PROCEDIMIENTO PANA BLANQUEAR MATERIALES TEXTI­
LES, caracterizándose por lo siguiente:

13.- procedimiento para blanquear materia 
les textiles, caracterizado porque comprende tratar 
los textiles con un liquido acuoso conteniendo por lo30
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menos una sál coadyuvante de detergencia alcalina y 
desde 1.0 hasta 50 mg. por litro de un fotosensibiliza 
,dor seleccionado del grupo consistente en eosina, rosa 
bengala, l'luoresceina, clorofila, poriirina libre de 

5 metal, ftalocianina suli'onada y zinc ftalocianina sul-
fonada, en presencia de oxigeno atmosférico, siendo 
irradiados los textiles con luz visible.la cual inclu­
ye luz de longitud de onda de 640 nía o más alta.

28.- procedimiento según la reivindicación 
10 13, caracterizado porque el liquido acuoso contiene

también un detergente orgánico y opcionalmente otros 
coadyuvantes de detergentes convencionales.

38.- procedimiento según las reivindicado 
nes 18 y 28, caracterizado porque el i'otosensibiliza- 

15 dor es zinc ftalocianina suli'onada la cual está subs- 
tancialmente libre de zinc ftalocianina sin sulfonar.

48.- procedimiento según cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque 
la intensidad de la luz visible con la cual los texti- 

20 les son irradiados es per lo menos de 1000 lumens.
53.- procedimiento según cualquiera de 

las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque 
se lleva a cabo a una temperatura de lose hasta 32.2SC.

68.- procedimiento según cualquiera de 
25 las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque 

el proceso se lleva a cabo durante un tiempo de 15 mi­
nutos hasta 5 horas.

78.- procedimiento según cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque 
la fuente de luz visible es una o mas lámparas eléctri30.
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cas áe filamento de tungsteno incandescente.
Qa.- procedimiento según cualquiera de 

las reivindicaciones 1§ a 73, caracterizado porque la 
fuente de luz visible es luz solar.

5 93.- procedimiento para blanquear materia
les textiles, tal y como queda sustancialmente descri­
to en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 18 hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid, 12NMHSÍ3
THE PROCTER & GAMBLE OOMPAI-IY
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