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Este invento se refiere a herramlentas de soldadu
ra por arco eléctrico para trabajar con bajo voltaje (por
ejemplo, entre 3 y 36 voltios) y tiene como objeto principal
el proveer una herramienta en la que pueda hacerse que el ar
co salte facilmente y la accion de saltar el arco pueds ser
controlada para permitir un trabajo satisfactorio bajo dife-
rentes circunstanciss de trabajo, por ejemplo, en une amplia
gama de volitajes de alimentaoién, sobre plezaes de trabajo de
metal de calibre ligero o grueso., Ofro objeto es proveer una
herramienta en que el electrodo pueda realizar un movimiento
vibratorio para podexr acercar y alejer el electrodo de la pig
za de trabajo por movimlentos ds produccién y de restauracion
de arco, y en que el movimiento vibratorio sea suave bajo to=
des las condiciones de trabajo que se puedan ssperar, es de=
cir, diferentes voltajes e intensidades. Otro objeto ea el
proveser una herramienta en que se obtenga un movimiento vi-
tretorio pera proporcionar un salto de arco inicial solamen~
te.

Otro objsto, segun una realizacion, es proveer una
herramienta en que se pueda usar un electrodo de carbon, si
se desea, en lugar de un electrodo de soldadura, exclusiva-
mente pars celentar unae pileza de trebajo de manera que tan-
to los compuestos de soldadura corriente o los de soldadura
de bronce puedan ser fundidos y puedan correr.

Segin el invento, se provee una herramienta para
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soldadura electrica que tiene un porta=electrodo montado
para movimiento axial alternativo (o de vaivén), giendo
alejado dicho porta-electrodo de una pieza de trabajo por
un medio electro-magnetico excitado cuando el electrodo ha
ce contacto con una pieza de trabajo y siendo devuelto a
la pileza de trabajo por unos medios de resorte, estando pre
vistos tembien medios para ajugtar y variar la velocided

de retorno del electrodo a la pieza de trabajo.

Ag{ pues, se pueden proveer medios para ajustar
la presion del muelle; tal ajuste puede asegurar una co=-
rrecte presion o velocidad de retorno para impedir una vi-
bracion violenta, por ejemplo, con presién ligera y sumi-
nigtro de alto voltaje e intensidad, o hacer que el elec-
trodo y el porta-electrodo dejen de vibrar, por ejemplo,
con una fuerte presion.

En una realizacion, la bobina y el conjunto de
armadura esten montados en uns envoltura con un mengo, ex=
tendiendose el porta~electrodo desde un extremo de la envol
tura, estando previsio un boton en el otro extremo de la
envoltura, boton que es axialmente ajustable con respecto
al conjunto de armadura para ajustar la presicn del muelle,
sobre él.

Alternativamente; o ademzs del ajuste de la pre=
gion del muelle, se pueden proveer medios para ajustar el

movimiento de retorno del porta-electrodo,
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Segﬁn otra caracteristica del invento, Se proveen
medics para anular el movimiento vibratorio, por ejemplo,
después de la accidn de salto de arco inicial. Asi, se pug
den proveer medios de conmutacion de funcionamiento manual
pare cortocircuitar o poner en derivacion el medio electros
nagnetico.

’ Con el fin de que se pueda obtener una clara com=
presién del invento, se hare ahora referencia a los dibujos
que ge acompaiien, en los ques

la figure 1 es una vista sn secolon do una forms
de herramienfa segﬁn el invento.

le flgurs 2 es una vista similar de otra forma,

le figure 3 es una secclon fragmentarie de otra
disposicién.

Como se muestra en la figura 1 de los dibujos,
la herramienta comprende una envoltura y un msngo 10 de ma=
terial alslante convenlentemente en dos partes (mostrandom
se solamente une parte), soportando la envolibura ung bobim
ne solenoide {1 sobre un nucleo de laton, wna meangs de law
ton 12 coaxlalmente dentro del nucleo, con una armadura Qe
hlerro dulce 13 coexialumente dentro de la mange 12. El exe
tremo superior de la armadura tiene wna varilla roscada
coaxlal 14 de laton sujeta a el, y el extremo inferiocr de
le armedure lleva un soporte de enchufe de elsetrodo 15 f£i

jado por wne esplga cruzads. Por medio de un perno de re-
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tencidn 17 se puede sostensr en el porta—electrodo un elec~
trodo 16 que se pucde consumir. Un Juego de arandela y tuer-
ca 18 esta montado en el extremo guperior de lao varille 14,
apoyéndose en el extremo superior de la mange 12. De esta
manera, le manga 12, la armadura 13, la varilla 14 y el en=~
chufe son capaces de un movimiento axial alternativo liﬁi—
tado. '

Un extremo 11a del solenoide se lleva a traves
del mengo a un blogue terminal 19, al que es donectado tamn-
blen ol ceble de alimenteoidn C, y el otro extremo del so0-
lenolds es conectado por un muelle de cuchills 20 & la ve-
rills 14 por el juego 18. De esta manera, con un polo de un
suminigtro eléctrico (bajo voltaje) consctedo sl blogue ter
minel 19, y el otro polo & una pleza de trebajo (no mostra-
da), el oircuito eléc trico se completa & traves del golenoi
de cuendo la punta del electrodo hace contacto con la pie-
za de trebajo, a menos que el solenolde este cortocircuita-

do oomo se describe mas adelants.
Un primer botdn moleteado 29 con une mengs cosxial
roscada 21a esté dispuesto en la parte superior de la envol-
tura 10, entrando le menga & rosca en un agujero terrajado
perforedo a traves de la envoltura. El taladro de le mange
este rosoado y una varilla roscada 22, llevada por un se-
gundo boton moleteado 23, enceja en dicho taledro. El ex~

tremo inferior de la mange 21g tlene un rebajo o hueco en-~
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sanchado que recibe un muelle helicoidal 24, apoyando este
on el extremo superior del juego de tuerca y arendela 18
Egta diSPOsicién girve a dos fines, = sabers

(a) Por ajuste del primer boton 24 se pueds ajustar la pre-
sion del muelle sobre el conjunto de armadurs.

(b) Por ajuste del segundo boton 23, el movimiento hacia
arriba del conjunto de armadure puede ajustarse por le po-
sicion de la varilla 22.

Ie realizacion ilustradae en la figura 1 esta pro-
vista de medios por los que el solenolde puede ser cortoclir-
cultado de manera que la corriente pase directemente a tre-
ves del conjunto de armadura a la pleze de trabajo. Un gg=
t1llo aislado 25 esta montado en una hendidura que hey @
traves de la envoltura, llevando ésta un contacto de cuchi-
lle de muelle 26 que tiene una hendidura a traves de la cual
pasa ol extremo 11g. En la posloion mostrada, el extremo 113
esté oonectade eloctricamente e la armedura., la corriente
pasa & través de la bobina solenoids ouando el gatillo es
leventado. Se podrie utilizer también la disposicion invere
88

En le figurs 1, log botones se muestran en el 1i-
mite inferior; es decir, el muelle 24 se muestra completg.
mente comprimido y la varilla 22 apoyando sobre el conjunto
de armadura, y tembien con dicho conjunto completamente re-

tra{do, es decir, sl solenolde excitado sungque el gatillo
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se muestra con el solenolde cortocircuitado.

En uso, con el gatillo levantado, cuando el elec-
trodo hace contacio com une piezg de trabajo, el solenoide
eg activado y mueve el conjunto de armsdura hacla arribe,
rompiendo, por consiguiente, el contacto entre el electro=-
do y la pieza de trabajo, siendo entonces devuslto el con-
junto de armadurs por la presion del muelle 24, de menera
que se obtiene un'moviﬁiento vibratorio. Este movimiento
eg ajustable como se menciona en (2) y (b) anteriormente,
es decir, por sjuste de la presion del muelle y/o del reco
rrido hacie arriba de la armedurs.

La figura 2 muestra otra disposicidn por -la cual
el recorrido hacié arriba del conjunto de armadura puede ajug °
tarse y variarsé. En esta disposicién la bobina solencide
11 esta encajonada, estando sujeta la cubierta 25 en un ani
1lo 26 al que esta sujeto un mengo 10g. El cable de alimen-
tacion C este comeotado & un bloque terminel 19a, blogue que
ogte conectado por el anillo 26 y la envoltura 25 a un extre
mo de la bobina solenoide 11 y también e une manga de mew
tal 27 que esta en el mengo. la disposicidn general de la bo
bina solenoide y la armedura es como se describe con refére&
cla a la figura 1, excepto que, como se ilustra en la figura
2, el retorno del conjunto ds ermadura se efectia POr un mug-
1le 27. EL solenoide podris estar dentro de una envoltura

exterior y un conjunto de muelle superior ajustable previsto
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como se indica en la figura q.

El mengo 102 tiene une pestaiia 20b en la que un
gatillo 28 de material aislante es pivotado por un puente
conductor 29. El mango 102 termina sin aslcanzar a la pes-
tefia 40b y la parte expuesta de la mengs 27 es abrazada por
un anillo 30 de material aislante, anillo que tiene una hen
didura longitudinal 30s. Un perno de ajuste 31 encajas a tra
vés del puente 29 por filetes de rosca, y un tope de disco
de metal 32 esté provisto sujeto entre ls mange de latdn 42
y el porta=electrodo 15,

Cuando el anillo esta en une posicion tal que la
hendidure 30 esta fuers de alineacion con el perno de ajus-
te, 81 el gatillo es levantado el extremo 29g del puente se
mueve haoia abajo, sobre el disco 32. Asi, el recorrido ha=-
cia arriba del conjunto de armedura puede ser ajustado por
ajuste del permo 31.

La acolon del solenoide puede ser anulads glrande
el anillo de manera gue la hendidurs este en alineseion con
el perno de ajuste, y entonces, cuando el gat;llo es levan-
tado @l circuito es completado a través del pusente 8 la arw
madura, cortoclircuitando esto al solenolds.

Refiriéndonos shora a la figura 3, ésta muestra
otra disposicion pare cortocircuitar al solenoide. Preferi
blemente, esta aisposieién tembien incorpora el muelle ajug

table y/0 el recorrido ajusteble de la armsdura, como se
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muestre en la figura 1. La envoltura 10 es de metal y tie-
ne un blogue terminal 19b en ella, al que esta conectado el
cable ¢, como lo esta un extremo del solenoide 11. Un gati-
1lo 33 con une ufla aislante 34 esta montado para deslizarse
en un canal 36 que hay en la envoltura 10, teniendo el ga=
tillo una parte que se extiende hacia arriba 33a; el extre-
mo de la cual entra en un teladro que hey en el blogue 19D,
estando obligado el gatillo a una posicion mas baja, como
se muestra en l{neas llenas por un juego dé muelles y aran-
dela 3%. Cuendo esté en esta posicién, en funcionamisnto,
la corriente pasa desde el cable a traves del solenoide a
la armedura. Cuendo el gatillo es levantado como gse muege
tra en las lingas de puntos, el extrémo superior de la par-
%6 33g empalma con un contacto 38 que hay en el blogue, y
la corriente entonces pase a traves de la envoltura direc=
tamente a la armadura, sobrentendiendose que la envoltura
esté adecuadaments coneotada al conjunto de armedura. Por
supuesto, la envoltura podria ger de material aislante, en
cuyo ceso ge proveeré un medio conductor adecuado desde el

gatlllo e la srmadurs. ,
La presente solicitud, que corresponde a la pfe-
gentada en Gran Bretafia, el 11 de Mayo de 1971, bajo los
Nes. 14.316/71 ¥y 14.317/71,; se acoge a.los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva,
que ge presentaen paras que sean objeto de esta soll
citud de Patente de Invencidén en Espafia, por VEIN
TE afios, son los siguientes.

18,~ Porfeccionamientos introcducidos en
Gtiles de soldadura eléctrica que tienen un porta~eleg
trodo montado para movimiento alternastivo axisel,
siendo alejado dicho porta-electrodo de une pleza de
trabajo por medios electro-megnéticos excitados cuan
do el electrodo hace contacto con una pieza de traba
Jo, ¥y siendo devuelto a la pleza de trabgjo por unos
medios de muelle, estando previstos tembién medios pa
ra ajustar y veriar la velocidad de retorno del elsg
trodo a la pieza de trabajo.

28,~ Perfeccionamisntos de acuerdo con la
reivindicacién 18, segfn los cusles estén dispuestos
medios para ajustar la presidén del muelle.

32,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 22, segin los cuales dichos Utiles

comprenden una bobina solenoide y un conjunto de ar
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madura que se desplaza con movimiento alternativo
dentro de ella, llevando un extremo de dicha armg
dura el porta-electrodo y apoydndose el muelle en
el otro extremo.

48,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 18 a 3%, segin
los cuales estén previstos medios pars ajustar ls
digtancia de retorno del porta=~slectrcdo.

58.,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
las reivindicaciones 38 § 48, segin los cuales la
bobina solenoide y el conjunto de armedura estén
montados en ung eavoliura con un mango, extendiéne
dogse el porta=electrodo desde un extremo de la en-
voltura, exigstiendo un botdn en el otro extremo de
la envoltura, botdén que es ajustable axialmente con
respecto al conjunto de armadura pars ajuster la pre
sidn del muelle sobre &1.

68,~ Perfecclonamientos de acuerdo con 1g
reivindicacidn 58, segin los cuales estd dispuesto
un segundo botdn en el otro extremo de ls envoltura,
siendo dicho botén ajustable axialmente, y llevando
medios para apoyar gobre el extremo adyacente del
conjunto de armadurs.

7!.- Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacidn 68, segin los cuales la bobina sole-
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noide y el conjunto de armadura estén soportados
por un mango, teniendo dicho mango un gatillo que
funcionaz menualmente con recorrido ajustable y adap
taedo para cooperar con el conjunto de armadura pa-
ra limltar el movimiento de retorno del porta-eleg
trodo.

848,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 78, segin los cualss el gatillo tie
ne un puente que se extiende desde &1 hacls el con
junto de armadura, con el exiremo del puente adya-
cente al conjunto, pars cooperar con un medio de to
pe soportado por dicho conjuntoe.

92,~ Perfeccionamientos de acuerdo con cusal
quisra de las reivindicaciones 32 o 88, gegin los
cuales dichos dtiles tienen medios pars dejar de ex
citar opcionslmente g le bobina solenoides

108,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 98, segin los cusles estd dispuesto
un gatillo que funcions menualmente, haciendo fun-
clonar dicho gatillo un medio de commutacién, coneg
tado a través de la bobina solenoide.

118,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 88, segin los cuales el solenoide y
le armadurs estén montados en una envoltura que tig

ne un mengo que sobresale lsteralmente, y un gati-

- 12 -
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1llo estéd montado en el mango, llevando dicho gati-

1lo un contacto de conmutacidén conectado eldctrica

mente a la bobina solenoide de manera que dicha bo

bina sea conectada en circuito o sea cortocircuitsg
5 da segin la posicidn del gatillo.

128,.- Perfeccilonamientos de acuerdo con
la reivindicacidén 88, gsegin los cuales el puente es
conductor, y lleva un perno de ajuste que sirve tanm
bién como contecto, existiendo una mangs asislsnie

10 con hendidurs alrededor del mango paera glrar sobre
é1, permitiendo dicha manga, cuando se girs para
alinear la hendidura y el perno, que el perno pene
tre en el mango y forme un contacto de conmutacidn
rara cortocircuitar la bobina solenoide.

15 13%,- Perfeccionamientos introducidos en
ttiles de soldadura eléctrica.

Tal y como ge ha descrito en la Memoris
que antecede, representado en los dibujos que se
scompefian y con los fines que se han especificado.

20 Egta Memoria congta de trece hojas escri
tas a méquina por una sola cara.

wearia, 12 SET. 1974

P.A.
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