e“‘

SECCION TECNICA

CLASIFCACION L PG,
CLASE

MEMORIA DESCRIPTTIVA

Correspondientea una PATENTE DE INVENCION por veinte afios,
. e .

A favor de‘

CONSTRUCOIONES ELEGTROMEOANICAS DEL TER,S.A.~
COEMTER, S.A,, de nacionalidad espanola.

Residente en SALT(Gerona).-Isaac Albeniz, 16-18
por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN IAS MAQUINAS conmccxommms DE BOLSAS
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La presente memoria tiene por objeto la descripecidén de
unos perfeccionamientos en las mdquinas confeccionadoras de
bolsas de material termosoldable para los que se solicita la
concesibén del privilegio de Patente deInvencién para su explo-
tacifn industrial y comercial exclusiva en el territorio nacio=-
nal,

Los perfeccionamientos a que se refiere el presente inven=-
to tienen por finalidad hacer posibls un aumento en la longitud
de las bolsas fabricadas, multiplicando el médximo ajuste de lon~-
gitud que es posible en una méquina, asi{ como originar, una vez
alcanzado un determinado nimero de unidades producidas, una de-
tencién temporal de los medios alimentadores extractores y sol-
dadores de la méquina, para permitir'la retirada del paquete de
bolsas producidas,

las mdquinas a que se refiere el invento se componen en
esencia de unos elementos alimentadores de lédmina o tubo de ma-
terial termopldstico, consistentes en un par de rodillos que gi-
ran intermitentemente para impulsar a la lémina o tubo peribédica=-
mente un desplazamiento correspondiente a la longitud de las bol-
sas. Dicho desplazamiento se gradds mediante variacién la posi-
cién de la articulacién de una biela en un plato, cuyo mecanis-
mo depende los movimientos de los elementos extractores asi como
del elemento soldador, que se aplica automdticamente durante el
tiempo de parada del ciclo. ILes longitudes de ias bolsas quedan
limitadas por las posiciones-de méxima y minima excentricidad de
las bielas, si bien puede aumentarse también variando la relacién
de transmisién del movimiento de rotacidén a los rodillos, pero
ello supone caMBiar engranajes en la transmisién o dotar a la

méquina de un variador de velocidad, elemento caro y susceptible

de averias,
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El presente invento permite obtener un aumento de longitud
en las bolsas, empleando un mecanismo sumamente sencillo y fé-
cil de adaptar a cualquier mdquina confeccionadora de bolsas,
consistente en un dispositivo de bloqueo, accionado mediante un
micro-ruptor cuando el soldador se encuentra en su posieién alta,
que impide el descenso de éste un ciclo si y otro no de manera
que la soldadura y corte de las bolsas se realiza en longitudes
dobles que las normeles de la méquina. Dicho mecanismo bloquea
simulténeamente el dispositivo extractor. .

El invento comprende ademfs un dispositivo integrador de
operaciones que determina al cabo de cierta cantidad de bolsas
confeccionadas el paro temporal %e los movimientos del alimenta~
dor y de soldadura y. corte, asl como el dispositivo extraoctor,
con el fin de permitir la extraccién manual del paquete de bol-
sas fabricadas,

Con el fin de facilitar la mejor interpretacién del inven-
to, en el dibujo adjunto complementario de la presente exposicién
se representa una forma de realizacién quée dnicamente se inecluye
con cardcter méramente informativo y no limitativo del invento,

En los citados dibujos:

La figura 1 muesira en alzado una méquina confeccionadora
de bolsas con el dispositivo objeto del invento acoplado, indi-
cado dentro del circulo A,

La figura 2 muestra una vista parcial, en planta, de la mis=
ma mﬁéuina con los dispositivos objeto del invento indicados den-
tro de los eirculos A,

la figura 3 muestra un detalle en planta de una de las par-
tes del dispositivo objeto del invento,

La figura # muestra un detalle parcialmente seccionado del
mismordispositivo.
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La figura 5 muestra una vista frontal, parcial, del dispo-

sitivo,

Como se muestra en las figuras 1 y 2, la m4quina confeccio-
nadora de bolsas a que van destinados los perfeccionamientos ob-
Jjeto de este invento, comprende esencialmente dos rodillos intro-
ductores (1) que arrastran periédicamente la lédnmina o tubo de
pléstico (2) mediante un movimiento de rotacién intermitgnte pro-
ducido por intermedio de la biela (3), articulada en forma sus-
ceptible de variar su excentricidad en el plato (4), movido a su
vez por un motor, cuya biela arrastra con movimienfo de vaivén
de mayor o menor amplitud, segién la excentrieidad ajustada, al
sector dentado (5), el cual mueve a través de un pifién con el que
engrane y un embrague a los mencionados rodillos en forma inter—
mitente en el mismo sentido, segin ya se ha indicado, introducien-
do estos en ocada ciclo una predeterminada longitud de banda o tu-
bo (2).

burante la fage de parada se produce la soldadura Yy coxte
de la banda o tubo introducida mediante un soldador trensversal,
montado en el puente (6), situado entre los citados rodillos in-
troductores (1) y los rodillos extractores (7), cuyo puente se
mueve verticalmente arrastrado por une parte del mecanismo men-
cionado,

Los citados rodillos extractores (7) mueven uwna cinta con-
tinua—(a) guiada también por otros rodillos, todos ellos monta-
dos en un bastidor que sube y baja accionado por las bielas (9),
aprisionando entre la cinta continga y rodillos inferiores la Bol—
sa recién soldada y cortada llevéndolas hacia el extfemo de sali-
da de la mdquina,

En las figuras 1 y 2 se ha representado dentro de los circu-

los A el mecanismo objeto del presente invento, el cual, como se
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indica con mayor detalle en las figuras 3,74 7 5, se compone de
dos cilindros hidrdulicos o neumdricos (10), articulados por un
extremo a la bancada de la méquina y por éﬁ otro extremo ‘en un
saliente (11) del brazo (12) soldado a la pieza tubular (13),
montada médiénte los caséuiilos (14) en forma rotativa sbbre el
eje vertical (15), fijado tambiéh o la bancada y dotado de una
tuerca y arandela de retencién superior, El brazo (3) tiene fi=-
jado el tope (16) de seccién en forma de "C" y considerable lon-
gitud, como se muestra en la figura 5., La-pieza tubular (13) tie-
ne ademis un saliente lateral formado por la aleta (17).

Cuando ambos cilindros neumdticos o hidrdulicos estén cerra-
dos, es decir, en el limite opuesto al representado en la figura,
el conjunto de topes, que giia sobre el eje (15), se encuentra de
manera que el tope (16) estd alejado de la respéctiva Qolumna de
gufa vertical (18) del puente del soldador (6) y el tope (17) se
encuentra asimismo fuera del plano vertical donde se mueven el
respectivo brazo del extractor (9).

Al abrirse los cilindros (10), el tridngulo constitufdo por
los ejes de articulacién de ésfe vy el eje (15) se deforma por
alargamiento del lado correspondiente el eilindro, de manera que
el tope (16) se aplica, abrazédndolo paroialmente, sobre la res-
pectiva columa de gufa (18) mientras que el tope (17) se sitda
debajo del brazo del extractor (9), es deeir, el conjunto se si-
tfa en la posicién representada"eﬁ las mencionadas figuras,

En dicha posicién el puente del soldador (6) no puede des-
cender quedando el elemento soldador a una distancia de la banda
o tubo de pldstico tal que su calor no produce efecto sobre dicha
materia, Por otra parte, debido a los topes (17) los brazos del
extractor no pueden descender, con lo que queda.también paraliza=-

da dicha accién extractora.
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El dispositivo hidrdulico o neumdtico se pone en funciona-

miento mediante una electrovédlvula mandade por un micro-ruptor,
ambos elementos no representados, cuyo miocro-ruptor es accionado
por el puente soldador (6) cuando éste se encuentra en la posi-
cién alta, de manera que él descender se encuentra ya situado el
tope (16) impidiéndole el descenso, y asimismo también es impedi~
da la exfraccién de la bolsa por el otro tope (17).

Como quiera que los rodillos introductores (1) no interrum-
pen su ciclo normal de funcionamiento impulsan la lémina o tubo
de plédstico siftudndola con un desplazemiento doble al ajustado
en posicién de soldadura y corte. Bien por otro micro-ruptor, me-
diante temporizacién o por cualquiér otro sisteme, en dicha nueva
posicién se produce el desbloqueo del puente soldador y los bra-
zos del extractor, al cerrarse de nuevo los eilindros (10), rea-
lizéndose la operacién de soldadura y corte en forma normal,

Por consiguiente, se puede tener un funcionamiento con ci-
clos alternativos de soldadura y no soldadura que duplica la lon=-
gitud de las bolsas y, en teoria, pueden conseguirse un ciclo de
soldadura cada dog de impulsién, dependiendo de la combinazcién de
impulsos o temporizacién que se den,

Por medio de un contador preselector de impulsos incorpora-
do a la miquina, se puede obtener una integracién de los ciclos
de trabajo del solador, es decir, de las bolsas producidas, de
manera que cuando la cantidad de éatas sea la predeterminada, me-
diante un circuiteo no representado, se produzca el bloqueo del
soldador y extractor en la forma antes deserita durante un tieme
po gradusble mediante un relé temporizador,

Dicho- tiempo debe ser el adecuado para permitir al operario
encargado de la mdquina extraer el paquete de bolsas, para lo

cual, dicho c¢ircuito para el mecanismo de introduccién mediante
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el accionamiento de un embrague eléctirico situade entre el pifién

dentado con que engrana el sector (5) y la transmisién a los men-
cionados rodillos introductores (1).‘Este dispositive permite pa-
rar el ciclo de fabricacién durante el tiempo necesario para la

extraceién del paquete de bolsas producido sin necesldad de parar
la totalidad de la méquina, como se hace actualmente, lo cual su-
pone una importante ventaja al evitar arranques y paradas totales.

Evidwntemente en el mecanismo descrito son posibles diversas
variantes, tales como sustitulr los dispositivos hidrdulicos o
neumdticos descritos por dispositivos electromagnéticos o mecéd-
nicos,

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento, asi como
un ejémplo de realizacién préctica del mismo, solamente cabe afia-
dir que en el conjunto y partes descritas es éosible introduecir
cambios de materias, formas y disposicién de sus elementos compo-
nentes, siempre que tales alteraciones no supongan variaciénsus-

tancial en el objeto del invento.
REIVINDICACIONES

12),-"PERFEOCIONAMIENTOS EN IAS MAQUINAS CONFEGCIONADORAS
DE BOLSAS DE MATERIAL TERMOSOLDABLE" compuestas por unos ridillos
alimentadores de ldmina o tubo de material pléstico, accionados
intermitentemente; un elemento soldador transversal respecto a
dicha ldmina o tubo de material pldstico que se mueve vertical-
mente aplicéndose periédicamenté sobre dicha materla; un disposi-
tivo extractor, compuesto por una banda ﬁinf;n nontada en rodi-
llos sobre brazos articulados que le imbrimen un movimiento as-
cendente y descendente hasta aplicarse sobre las bolsas ya sol-
dadas, segin movimientos coordinados, con los movimientos de res-
tantes elementos de la méquina; que se caracterizan por la dispo-

sicién de unos topes desplazables en relacidéncon las columnas ver-

e
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ticales de gufa del puente soldador de manera que una posicién
impiden el descenso de éste y en otro posicién lo dejan libre,
cuyos topes tienen su movimientos relacionados con otros topes
desplazables que en una posicién se sitdan debajo de los brazos
de soporte de la banda extractora, impidiendo a ésta se aplique
contra las bolsas y en la otra posicién los dejan libres, siendo
el movimiento de dichos topes determinado por un dispositive de
mendo accionado cuando el puente soldador se encuentra en la po=
sicién més alta y que permite mantener los citados topes en posi-
cién de blogueo durante uno o més ciclos de funcionamiento, per=
mitiendo asi multiplicar la longitud de lasbolsas confeccionadas.
28) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN IAS MAUQUINAS CONFECCIONADERAS
DE BOLSAS DE MATERIAL TERMOSOLDABLE" segén la reivindicacién 1,
Que se caracterizah pofque elfﬁo§imiento de los topes desplaza-
bles se realiza por intermedio de un mecanismo constitufdo por
un elemento giratorio, montado sobre un eje vertical fijo a la
bancada de la mdquina, cuyo elemento presenta un brazo en cuyo
extremo soporta el tope gie bloquea el respectivo extremo de}
puente soldador, cuyo fope presenta forma curva y suficiente
longitud para adaptarse & la correspondiente columna de gula de
dicho puente presentando ademds dicho elemento giratorio un sa-
liente que constituye el tope de bloque del correspondiente bra-
zo soporte del dispositivo extractor; dicho elemento giratorio es
movido por un dispositivo mecdnico, hidrdulico, eléctrico o neu-
mético, susceptible de alargamiento o contraccidén, articulado por
un extremo a un punto fijo y por el otro al extremo del citado
brazo soporte del tope de bloque del puente soldador, de manera
que se constituye entre las citadas artioulaciones y el eje del
eleme:qto giratorio un tridngulo en el que dos lados son de longi-
tud fija y el otro, formado por el dispositivo de mando, de long-

UG
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tud variable,

32),~"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS CONFECCIONADORAS
DE BOLSAS DE MATERTAL TERMOSOLDABLEM segin la reivindicacién 1,
que se caracterizan porque los topes de bloqueo del puente sol-
dador adoptan forma de perfil eéneavo y longitud adeouada para
que en posicién de bloqueo se acoplen a la respectiva columna de
guia de dicho puente, el cual, al apoyarse sobre ellos, gqueda a
una distancia suficiente de la 14mina o tubo de material pldstico
para evitar se produzca el deterioro del material por efecto del
calor del elemento soldador.

42),~"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS CONFECCIONADORAS
DE BOLSAS DE MATERIAL TERMOSOLDABIE" segin la reivindicacién 1,
Que.éé"caréctéfizah ﬁonﬁé'eiﬂdiéioéitivo de accionamiento por
alargamiento o acortamiento de su longitud, es mandado por un
circuito eléetrico del que formaen parte relés temporizados y mi-
ero-ruptores, accionados estos por el propic puente de soldador
cuando se encuentra en la posicién limite superior.

5&) ,-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS CONFECCIONADORAS
DE BOLSAS DE MATERTAT TERMOSOLDABLE" segiin la reivindicacién 1,
Que'se oarécterizaﬁ poique el'éiibuito eléctrico de mando compren-
de un dispositivo integrador de impulsos que permite preseleccio-
nar un nimero determinado de ciclos de trabajo de la méquina, el
cual ordema, una vez alcanzado el nimero de bolsas establecido,
el bloqueo del puente soldador y dispositivo extractordurante un
perfiodo de tiempo comnsiderable a través de un dispositivo tempori-
zador ajustable, as{ como la parada, durante dicho perfodo del
dispositivo alimenfador al accionar un embrague situado entre el
mecanismo de accionamiento de la méquina y el dispositivo de trans~
nisifn de movimiento intermitente a los rodillos alimentadores.

6§).-?PERFEOGIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS CONFECCIGNADORAS

(E
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PE BOLSAS DE MATERIAL TERMOSOLDABLE",

Ia présenté memoria desofipiivé consta de diez hojas folia=-
das y mecanografiadas por una sola cara, cogggniendo un total de
dosclentas cuarenta y cuatro lineas, inc}uiaas las presentes.
Madrid, 1Qfé% Mayo de 1l.972.~

Jos’fz ;q\n TORO
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