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. pendientes cuatro cgpas fotosensibles coloreadas en los cues

Esta invéncién se refiere a un mgterial fotosensibls
que comprende un soporte y una cape fotosensible adecuada
para la transferencia en seco a otro soporte. ‘

Este maﬁerial es conocido por la memoria de la patente
estadounidense n® 3,469.982, por ejemplo. Es especialmente
utilizado pars la produccidén de proteccionss contra eJngaﬁé
do quimico,'para circuitos impresos, formas de impresi&n.
intaglio, para el tresado quimico y similares, y presenta
considerables ventajas para estas aplicaciones sobre la fors
macion habitual de una capa & partir de una solucidn o dis-
persidén, La transferencia es realizada de tal forma que la
superficie desnuda de la capa fotosensible - o la suberfi—
cie descubierta por separacidn de una posiblse pelicula pro
tectora - es estratificada con calentamiento y presicn S0~
bre el soports final y el soporte tsmporsl, normalmente una|
pelicula de pldstico transparente, es arrancado de la capa
fotosensible despuds de la exposicidn & la luz.

Un método de copia en color, que funciona de acusrde
con un principio similar y en el que se utiliza un material
semejanté, 8s el deserito en la soliéitud de patente alema=-
pa publicada (DOS) n2 1.923.989, De acuerdo con esta solici+

tud de patente, se producen sobrs sopories temporales inde=

tro colores primarios y después se transfieren una después
de otra a un soporte final, donde son expuestas y.reveladas,
Sin embargo, segin este procedimisento, la transferencia de
le capa se realiza en estado himedo, ligeramente hinchado, -
lo que significa que solamente pueden utilizarse les capas
de reproduccidn hidrof{licas susceptibles de hincharse enAr

agua. Ademds, la capa transferide debe ser seecada antes de’
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oS necesario celentar con objeto de producir una adhesidn

" 1a peliculs debe cumplir demandas muy exlgentes en cuanto &

‘8¢ consigue el contacto directo, que constituye una condi-

que pueda ser sometida a posterior tratamiento.
El material mencionado en primer lugar y el proceso
de transferencia en seco tienen el inconveniente de que pa-

ra estratificar la capa fotosensible sobre un soporte final

adecuada., Pare poder pelar el soporte tempéral de la capa
de copia mds tarde, la adhesidn entre el soporte temporal
¥ la capa de copia debe ser menos firme que la existente
entre el soporte final y la capa de copia. Gomo 1a capa de
copia se ablanda 0 se vuelve pegajosa durante la etapa de
estratificacidn, su adhesidn al soporte temporal puede ger |
aumentada, lo que pusde ser la causa de que le capa‘de CO=
pid sea dafiada cuando se pela el soporte temporal.
Normelmente, la capa Se expone & través del soporte

temporal antes de arrancar este Ultimo. Esto significa que

transparencia y homogeneidad dptica. Como la pelicula de
BOporte-debe tener un cierto espesor minimo en interds de
la estabilidad mecénica y de la resistencia alndesgarr0~de1
material Ge transferencia, en cualquier caso se produce una
pérdide considerable de poder de resolucidn durante la co-
pie de contacto, cuya pérdide es producids por la distancial
entre el original y la capas fotosensible. Cuando la pelicu~

la de soporte se arranca antes de la exposicidn a la luz,

cidn pare obtener una definicidn dptima de la copia. Sin em=
bargo, en este caso, con mucha frecuencia el original se
adhiere & .la capa de copia que ha sido ablandade durante
la estratificacidn y ya no puede ser separedo limplamente

de la misna.
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Un objeto de esta invencidn es proporcionsl un mate-

rial de transferencia fotosensible que permite copiar sin

pérdida de nitidez, psro con una separacidén limpia del ori<

ginal.

Estae invencidn proporcions un material de transferen—
cia fotosensible que comprende un soporte, uns capa termo-
pldstice fotosensible y, si sze desea, una ldmina cubriente
pelable sobrs la supeorficie libre de la capa fotosensible.
El material de la invencidn se cargcteriza porque entre el
soporte y la capa fotosensible se encuentra uns delgads
cape desasprendedora gue no se vuelve pegajosa al ser dalen~
tadas a temperaturas hasta de 150°¢ y presenta mayor adhe- -
sidn & la capa fotosensible que al soporte. |

Mediante la capa desprendedora contenida en el maté¢

rial de B invencidn, se consigue que el soporte @emporal

pueda ser siempre arrancado limpiamente empleando uns fuer-

zo aproxiuedamente siempre igual, independientemente de la
temperatura de estratificacidén aplicada. Como la suparfi-
cie desnuda de la capa desprendedora no se ablanda ni se
vuslve pegajosa durants 1a_estratificacién,‘puede Ser eXe
puests a la luz en estrecho contacto con el original comb
cualquier otra capa fotosensible que no sea oaleniada an— .
tes de la copia. Como la capa dssprendedora es muy delgada,
es dscir, alrededor de 0,1 a 5 pms preferiblemen#e de 0,5

a 2 pm, précticamente no supone ninguna pérdida de poder de

resolucidn. Cuando se utiliza un revelador adecuado, S6

separa junto con las partes de la capa que son todavia so= |

lubles 0 que se han vuelto solubles por exposioién a la luz
Is capa desprendedora pusde estar constituida por sug-

tancias de naturaleza muy difersnte, cuyas caracter{sticas

o s e s e a——
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‘|- ejemplo agentes husectantes, como saponina, hidratos de cary

402589 1

de solubilidad ventajosamente concuerdan con las de la ca-
pa fotosensible. Si esta ﬁlfima debe ser revelada con di- |
solventes orgdnicos o los vapores de estos. disolventes, la
capa desprendedora tambidn debe ser soluble o por lo~menos_
hinchable en estos disolventes. Esto mismo es aplicable a .
las capas preferiblemente empleadas capaces de sSer revela-
das con soluciones alcalinas acuosas. En cuslquier caso, -
la capa desprendedora debe ser solnble o hinchablé en la

golucidén reveladors smpleada,

Los altos polimeros orgénicos soﬁ especialmente édecua
dos'para la produccidn de la capﬁ desprendedora, porque con
ellos pueden producirse capas. especialmente uniformes con
el pequefio sspesor necesario. Pueden utilizarse altos po=
1fimeros naturales y sintéticos, especilalmente aquéllos con-
una cadena alifdtica en la que no mds del 50 % de las uni-
dades contisnen sustituyentes arométicos{ Son ejemplos de
altos polimeros mdecuados los siguientes: gelatina, dteres
de celulosa, como carboximetilcelulosa o hidroxietllecelulo-
sa, alecohol polivinilico, polivinilpirrolidona, dcido poli=-
acrilico, copolimaros de estireno y dcido malsico, copoli-
neros de dter vinilico vy anhf{drido meleico, &steres poliw
acrilicos, ésteres polimetacrilicos y resinas maleicas.

Alternativamente, la capa desprendedéra también puede .
estar constituida total o parcislmente por sustancias orgé-

nicas forumadoras.de pelicula, de bajo péso molscular, por

LN

bono golubles en agua, como secarosa y similares, siempre
gue estaz sustancios no ge ablanden ni se vuelvan pegajosas
cuando o callentan a tomperaturas de hasta unos 150°C,

Cuando la caps {otosunsible que ha de soxr utilizaﬂa‘
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i se de forma sencilla mediante la adicidn de aglutinantes

es una capa fotopolimerizable sensible al ox{geno, es von—

3

tajoso emplear una capa desprendedora de pequefia permeabilif
dad al oxigeno del aire. Para este fin son adecuadas,-pof
ejemplo, las capas de alcohol polivinf{lico, polivinilpirro-
lidona, gelatina, copolimeros de éter metilvinilico y ati~
hidrido maleico o saponina y sacarosa.
Como capas de copla fotosensibles son adecuados los

sistemas que trabasjan en negativo asi como los que ?rabaﬁan
en positivo., Pueden utilizarse los siguientes, por ejemplo:

capas de fotopolimero, capas fotoreticulables, capas sensi~

]

bilizadas con quinon-diazidas, compuestos de diazonio o azi:
des o capas poliméricas sensibilizadas con ciertos hetero
ciclos. En la memoria de la patente.sstadounidense ndmero
3.469,982 se describen ejemplos de capas adecuadas.

Es esencial que la capa ‘fot:osensible sea termoplééti—
ca, es decir, que se ablande o se vuslva pegajosa en las -
condiciones que prevalecen durante el procgso‘de esﬁratifi—
cacidn que es realizado a temperaturas de hasta 150°C apro=-
ximedamsnte. Aunque un gran nimero de lag capas fotosensie=

bles conocidas, especialmente de las capas de fotopolime-

ro, poseen esta propiedad per sge, parte de las capas conocis

das deben ser modificadas para este fin. Esto puede conseguir

termopldsticos o, en el caso de capas que contienen agluti-
nantes, por incorporacidn de plastificantes compatiblese

De las capas que trabajan eh negativo,'sonVsspecialmenﬁ
te adecuadas las capas fotopolimerizables constituidag sug~
tancialmente por un‘aglutinanxe de elevado peso molscular,
compusstos lnsaturados polimerizables y‘fotoiniciadores.

Otros sistemnas adescuados que trabajan en negativo pue=-

C b e et e o -
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miembros, los compusstos mercapto, sales de pirilio o tio-

|

den ser obtenidos, por ejemplo, a partir de derivados de
écido cinémico:de elevado péso molecular y de compuestos deb
chalcona y & partir de aglutinantes reticuiables sensibili-
zados con azidas o sales de diazdnio. |

Ios compuestos polimerizables adecuados son los com~
puestos de vinilo o vinilideno capaces Qe polimerizarse ba-
jo la accidn de la luz. Estos compuestos polimerizébles son |
conceidos y eétén descritos, por ejemplo, en lag memorias
de las patentes estadounidenses nﬁmsﬁ 2.760.863(y 30060,02 34
Como ejemplos citaremos los ésteres acrilicos y metacrilicos,
como diacrilato de diglicerol, diacrilato de éter glicerd=-
lico de guayacol, diacrilato de neopentilglicol, diacrila-
to de 2,2—dimetilol—butanol-(3) y acrilatoso metacrilatos
de poliésteres que contienen grupos hidroxi del tipo
"Besmophen". Ademds, son adecuados como aditivos de las ca~

pas de fotopolimsro los prepolimeros de estos compuestos

L7

polimerizables, por ejemplo prepolimeros de ésteres alilico:
que contienen grupos polimerizables. En general, se prefie-
ren los compuestos que contienen dos o mds grupos polimeri-

zablesg.

La capa de fotopolimero contiene ademss por 1o menos

un fotoiniciador. Los iniciadores adescuados son lasg hidrazo-

nas, los compuestos heterociclicos nitrogensdos de einco

pirilio, quinonas multinucleares, mezclas sinergéticas de
diferentes cetonas, sistemas colorante/oxidacidn~reduceidn
y clertos compuestos de acridina, fenazina y quinoxalina,
Los aglutinantes deben ser preferiblemente solubles o
por lo menos hinchables en los dlcalis acuosos de forma que

le capa puasda ser revelada con las golucionan raeveladoras
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preferidas débilmenmte alcalinas. Los aglubinantes adecus~
dos son, por_ejemplo: poliamidas, acetatos de polivinilo,
metacrilatos de polimetilo, polivinilbutirales, poliéste=
res insaturados, copolimeros de estifeno y anhidrido malei-
co, resinas maleicas y resinas de terpeno-fenol, '
Ademds, pueden afiadirse a las capas de copia coloran-
tes, plgmentos, inhibidores de la polimerizacidn, agentes
formadores de color y donadores de hidrdgeno. En particulay
cuando el material ha de ser utilizado en un proceso de’
copia en color para placas de impresidén policromas, deben
agregarse colorantes o pigmentos a la capa de reproduccidén
en cantidades suficientes. Normalmente, estas cantidadss
oscilan entre 1 y 30 % en peso aproximadamente, sobre el

peso de los sélidos totales de la capa.

Para la preparacidn de copias en color, los pigmentos

0 ¢olorantss eumplesdos son seleccionados normalmente de
forma que se obtenga un juego de materiales fotosensibles
en los 3 § 4 colores primarios azul, magenta, amarillo y
posiblemente negro. Los colores pueden ser elegidos de la
escala de color Kodak o de acuerdo con los colores de las
normas alemanas DIN 16,508, DIN 16,509 y DIN 16.538. Ios
pigmentos empleados pueden ser los contenidos en las tintas
de impresidén correspondientes utilizadas para la impresidn
policroma.,

Los pigmentos deben estar uniformemente disperssdos
eh la caps de copla y preferiblemente deben tener'un tena~
fio de partfcula inferior a 5 micras.

los siguientes son ejemplos de colorantes y pigmentqé
adecuados:

Azul puro Victoria BO (C.I. 42.595), Auramin O (C.I.

.t

'
LI THR 9 ) .
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‘capes esten descritas en las memorias de las patentes alema-
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402589
41:000),Vnegro graso EB (C.I. 26.150), amarillo monolito
GT (C.I. Pigment Yellow 12), amarillo perﬁanente GR (C.I.
21,100), amarillo permsrente G& (C.I. PigmemtYellow 17),
amarillo permanente HR (C.I. Pigment Yellow 83), carmin per-
manente FBB (C.I. PigmertRed 146), rojo hostaperm ESB (C.I.
Pigment Violet 19), rubi peruanente FBH (C.I. Pigment Red 11)
rosa pastél B supre (C.I. Pigment Red 81), azul fijo monas-

-

tral B (C.I. Pigment Blue 16), azul monastral B (C.I.Pigment
Blue 15), negro fijo monolito B (C.I. Pigment Black 1)y
negro de humo. Las referencias entre paréntesis ge refieren
al nimero o clasificacidn utilizedo en sl Indice de colores
(Color Index) 28 Edicién, '

Lagg capas para trabajar en positiyo adecuadas son en
gespecial las que contienen quinon-diazidas y resings, de lag

cuales por 1o menos parte debe ser soluble en flcali, Estas

nas nimeros 938.233 y 960,335, por ejemplo. Otras capas ade-
cuadas para trabajar en positivo son lasg que contiensn, co-
mo sensibilizedores, polimeros termopldsticos de elevado ﬁeQ
so molecular, especialmente los que contienen sustituyentes.
dcidos, como dcido carboxilico, geido fosfdnico, dcido sul-

fdnico o grupos Ne-arilsulfoniluretano y compuestos N-hetero-

3

ciclicos multinucleares, v.g. 9-fenil-meridina, 9,10-dimetil
benz(a)lenagina, 11-metoxi-dibenz(a,c)fenazing, 6,4',4"~tri-
metoxi~2,3-difenilquinoxaling y 2,3-bis(4'~netoxifenil)=5,6~
dihidropirazina., las capas de este tipo estan descritas en
la solicitud de patente alemsna n® P 20 64.380.5 (Caso K
2009).

Segin el uso a que se destinen, las capas de reproduc=’

cidn pueden terner un espesor de 1 a 60 Fm aproximgdamentie,

. Nl
. [N 3 P -
Wb el ot

-
MO t




10

18

20

25

30

Cuando tiensen que ser estratificadas a soportes que contie-
nen cobre, pueden contener pequefias cantidades de compues—
tos sulfurados orgénicos, v.g. 2-mercaptobenzotiazol, para
sumentar su adhesién.

El soporte temporal flexible en forme de ldmina o velo

se dispone soore la cara de la capa de copia cubisrta con

la capa desprendedora. Puede estar constituido por un mate~

rial transparente, v.g. una pelicula de pléstico o un papel
transparente o por un material opaco, v.g. una pelicula de
pldstico pigmentado, un papel o una lédmina metdlica. A di-
ferencia del caso del materisl de transferencia conocido,
incluso puede ser ventajoso que el soporte temporal sea im=-
permeable a la radiacién agfinica,_porque en combinacidn
con una ldmina cubriente andlogamente impermeable al otro
lado de la capa, puede producirse un material que puede mer
manipulado con seguridad a la luz del dia siempre que la
lemina cubriente o el soporte no hayan sido separados. En
muchos cesos, es ventajoso emplear pe;iculas défciertos_ma;
terieles pldsticos, v.¢. peliculas de poliésteri que son
muy adecuadas parsg este fin debido & sus propiedades mecé—
nicas especificas, como flexibilidad, estabilidad dimensio-
nal, superficie especialmente lisa y adhesién pequefia.
Segin su naturaleza y la raturaleza de las otras par-
tes componentes del material de transferencia, el soporte '
puede tener un espesor comprendido entre unoé 5 po ¥y verios
centerares de p, siendo preferidos normalmente unqs espe-
sores de 20 a 100 po aproximadamente. _
7 Durante su almecenamiento, la cepa de copia fotosensi-
ble lleva preferiblemente una delgada ldmina cubriente so-

nre la cera situada mas lejos del soporte para protegerls




10

18

20

25

30

| - 11=

. 2 kN E: -, % ‘
contra la contaminacidén y los dafios mecénicos. Ie lémina
cubriente puede estar constitufda por un material igual o
similar al del soporte. No debe ser nscesariamente dimen—
sionalmente estable, pero debe ser mds fdcilmenie separable

de la capa que el soporte. Los materigles pars las ldminas
pelfculas de politetrafluoretileno, por ejemplo. EL espesor

ximpdamente. . ‘ ;

Bl material de transferencia de.la inverncidn es produ-
cido aplicando une solucidén del material de la capa despren
dedora al soporte, secandola y despuds aplicando encima la
capa de copia fotosensible desde un disolvenie que no di-
suelve & la capa desprendedora o bien recubriendo el s0por-
te con la capa desprendedora ¥y recubriendo la lémina cu-

briente con la capa fotosensible y despuds estratificando

de transferencia da acuerdo con la invencidn es insensible
¥ puede ser almacenado durante periodos de. tismpo muy pro-
1ongad6s. ' ‘ '

El material de transferencis de la invencidn se eme
plea de la siguiente forma:

Se retira la ldmina cubriente del material de transfe~
rencia y la caps fqtosensible Se eétratifica sobre el so=-
porte mediante la aplicacidn de presidén y calor. Esto puede
hacerge en la forme descrita en la memoria de le patente
estadounidense n? 3,469.982. Después se arranca el soporte
teuporal y la capa de copia se expone de forea conmocida en
contacto con un origimnel y después se revela. El revelado

ge realiza también de forma conocida, frotando con un disol

0
Aozl

cubrientes éﬁecuadas son papel de silicona, poliolefina o |

las dos ldminas una sobre otra. En este estado, el material

de le ldmina cubriente puzde oscilar entre 5 y 100 pm'apro~‘
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acuosa alcalina o por tratamiento con vapores de disolvente
Segin el uso a que se destine el material, las zonas
desnudas del soporte pueden ser tratadas con un preservé%i-
vo o grabadas, sometidas & electrodeposicidn o a deposicidn
no electrolitica o anodizadas en la forma habitual.
El material de. transferencia de la invencidn es utili=-

zado principelmente pars la produccidn de circuitos impre-

sos, planches de impresién intaglio o en relieve, planches no~ |

minales o circuitos integrados, para fresado quimico o para
la produccidn de copias en color, planchas de impresidn
offset y estarcidos de impresidn a rejilla.

Tos sigulentes ejemplos ilustran varias realizaciones

del material de transferencia de la invencidn, La relacidn

entre partes en peso y partes en volumen corresponde & la

existente entre gramos y centimetros cibicos. las recetas
I a IX que preceden & los ejemplos son soluciones de recu=
brimiento utilizadas pare la produccidn de capas desprende~

doras para el material de esta invencidn.

Receta I

5,5 partes en peso de gelatina

0,035 partes en peso de alQuilarilsulfonato'sédicor

1,82 partes en peso de etancl

92,645 partes en peso de agua

Receta II

1,5 partes en peso de alcohol polivinflico
0,15 partes en peso de dster olefilico de deido
fosfdrico etoxilado

48,5 partes en peso de agua
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Receta 11X

1’0
0,1
99,0

Recata IV

5,0
95,0
0,02

Receta V

5,0
5,0
0,5
5,0
484.,5

Receta VI

3,0

0,3
97,0

Receta VII

10,0

1,0
89,0

partes
partes

partes

partes
partes

partes

partes
pdrtes
partes
partes

partes

partes

an

en

en

en

en

en.

en

an

en

en

en

en
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peso
peso

peso

peso
peso

paso

peso
peso
peso
peSso

peso

peso

de
de
de

de

de
de

de
de
de

de

de

metilvinilico
trez AN-11 9" 9
tion)

partes en pego de

partes en peso de

carboximetilcelﬁlosa
alquilarilsulfonato,sédico-

ague

saponina
agua

violeta etflico

Sacarosa
carboxi@etilceluloéa
deido sérbico
saponina

agua

un copolimero de &ter .
y anhidrido maleico ("Gan-

producto de la GAF Corpora-

se.ponina

agua

partes en peso de un copolimero de estireno y

decido maleico, con un peso molecular me-

dio de 1500 y un indice de acidez de 300

partes en pego de 1,4~butancdiol

partes en peso de éter monobutilico de eti-

lenglicol
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Receta VIII &0 2 5 % g

5,0 partes en peso de resina maleica con un purto

de fusidn de 126 a 140°C y un {ndice de
acidez de 165 aproximadamente ("Alresat
618 C", producto de la Reichhold-Albert-
Chemio AG., Wiesbaden-Biebrich, Alemenie)

95,0 partes en peso de éter monocetilico de etilen~
glicol
Receta IX

3,0 partes en peso de poli(metacrilato de butilo).

a7,0 partes en peso de éter monoetilico de etilen-
glicol '
EJEMPLO 1

Una solucidén de revestimiento constitufda por: 7
1,4 partes en peso de triscrilato de t,1,l-trimetil
ol-etano, '
1,4 partes en peso de un cOpoiimero de metacrilato
de metilo y dcido acrilico con
un peso molecular medio de 40,00&
y un indice de acidez de 90 a
115,
0,2 vpartss en peso de 1,6-di~hidroxietoxi~hexano,
0,05 partes en peso de 9=fenilacridina,
0,05 partes en peso de 2-mercaptobsnzotiszol,
0,0é .partes en peso de azul supranol GL (C.I. 50.335)
13,0 partes en peso de &ter monoetilico de etilenglid
col,

es aplicade en un eparato giratorio sobre una pelicula de

| poli(tereftalato de etileno) biaxialmente estirads, de 37 mi-

cras de espesor, con una capa desprendedora de 0,5 a 1 mi-

[

.y -1 0
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grabedo quimico es el siguiente:

metdlica seca. Posteriormente se arranca la base de pelicu-

402589

cras Ge espesbr de gelatina (Receta I) y secada. 4 1a,superT

ficie asi obtenida se aplica después una capa protectora de
polietilero de 25 micras ds espesor, por estratificacidn de
la misma bajo ligera presidn y a 1a'temperatura ambiente.
En esta forma de enparedado, la capa de-copié fotosensible.
puede ser almecenads durante un psriodo de tilempo muy. pro-
longado o transportada.

ELl procedimiento para la produccidn de un protector de

- Después de liberarla del agente preservador, la sﬁp9r~
ficie de cobre de una plancha bimetdlica de cob;e/aluminio
es dotada de'aépereza frotdndola con un abrasivo (yeso),
desengraséda con tricloroetileno ¥y liberada de su capa de -
§xido por inmersidn durante 30 segundos en una solucidn de
gcido nitrico al 1,5 %. Para aumentaf la adhesidn, se trate
con una solucidn elcohdlica al 2 % de 2-mercaptobenzotiazol

Despuéde se retira la pelicula de polietileno protectora del

material fotosensible y la superficie de la capa foto-resis

tente desnuda es estratificada después sobre la superficie

la de polidster. Ia exposicidn se realiza durante 1 minuto
vajo un original negetivo, utilizando une ldmpars luminose
puntual de Xenon de § kilowatics, de Staub, Nqu—Isenburg,
Alemania. El material es rebelado con una solucidn acuose
alcalina (pH 11,3), constitufda por: |
15,0 partes en peso de nonahidrato de metasilicato
s6dico
3,0 partes en peso de "Polyglycol 6000"
0,6 partes en peso de dcido levulinico
0,3 partes en peso de octahidrato de hidrdxido de
estroncio y

' Ly S0 Vo
! [ I Tt Vo .




10

18

20

25

30

1000,0 partes en peso.de agua

y después es grabeds durante 2,5 a 3 minutos con una solu-

i cidn grebsdora de clorurc de hierro III,

Despuds de separar 1a protscceidn de grebedo con cloruro
de metileno, la planchae bimetdlica de cobre y aluminic estd
dispuesta para la impresién.

En lugar del soporte de polidster, pueden utilizarse -
como wateriales de soports otros productos no transperentes,
por ejemplo papel, ldmings metdlicas o peliculas pigmentadas
El procesado es igual en estos casos.

' EJEMPIO 2
Una solucidén de revestimiento constituida por
1,4 partes en peso de un copolimero de metacrilato
de metilo y ester (p-~metacriloiloxi)eti-
lico de decido N-(p-tqluensulfonil)oarbéﬁ
mico, en una rslacidn en peso de 65:35
(indice de acidez 60) V
2,0 partes en peso de un hexametacrilato obtenido
por rsaccidn de trimetacrilato de penta-
eritritol con dicloruro sebdcico.
0,1 partes en peso de 6,4',4"=trimetoxi=2,3-difenil-
quinoxalina
0,05 partes en peso de 2-mercapto-~-benzotiazol
0,02 partes en peso de azul supranol GL, y
19,0 partes en psso de éter monoetilico de etilen-
h glicol, ‘
es aplicads en un aparato giratorio sobre una pelicula de
poli(tereftalato de stileno) biaxialmente éstirada,~de 37 mj

cras de espesor, provista de una capa de gelatina (Receta I)

de 1+2 micras de espesor y sacada.

1
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A
| benzotiazol pare aumentar la adhesidn.

1 rante 1 minuto con el revelador descrito en el Ejemplo 1.

Esta superficie es despuds estratificada bajo una li-
gera p:esién con una pelicula protectora de polietileno de
25 micras de espesor.

El procedimiento para la produccién de un circuito im-
preso es el siguiente:

La superficie de cobre de un soporte constituido por
una plancha de pldstico y une pisl de cobre estratificada
gobre la misma se libera del agente preservador, y después
la superfigie es dotada de aspereze frotdndole con un abra=-
sivo (yeso), desengrasafia con tricloroetileno, liberada de
su capa de 6xido por indersidn en dcido nitrico al 1;5 %

¥ tretada con una solucidn alcohdlica al 2 % de 2~mercapbo-|.

Posteriormente se retira la pelfcula protectora de po-
lietileno del matsrial fotosensible y la superficie desnuda|
de la capa de iotopolimero es estratificada sobre la super-|
ficie metdlica seca. Despuds se arranca la pelicula de po-
lidster. EL material se expone durante 3 minutos bajo un
original negative a un dispositivo tubular gde exposicidn
febricado por Messrs. Moll, Solingen-Wald, Alemania, que
comprende 13 tubos fluorescentes del tipo Philips TIL-AK-40

W/05 sobre un drea de 60 x 60 cm y después es revelado du-

El grabado se realiza durante 20 minutos con una sold—
¢cidn de clornuro de hierro III de -42° Bé. |
EJEMPLO 3
Una solucién de revestimiento constituida por
2,5 partes en peso de un copolimero de metaO{ilato
de metilo y dcido metacrilico con u# peso
molecular medio de 32,000 y un {ndiée de
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acidez de 137,

0,01 partes en peso de azul supranol GIL,

0,2 pa;tes en peso de 9-fenilacridina,

0,25 paftes en peso de monolaurato de polioxistilen-

gorbitano ("Twsen 21", un producto de Atlas
Chem. Ind.) y
7,5 partes en peso de éter moncetilicoc de etilen—
glicol,
es aplicada a una pelicula de polidster biaxialmente estira-
da, de 37 micras de espesor, provista de una capae despren~
dedore de 1-2 micrasgs de espesor de carboximetilcelulosa
(Receta III) y, después de secar, es estratificada sobre
una pelicula de polietileno.

Para la produccidn de una proteccidn al grabado, le
superficie de cobre de un soporte constituido por una plah—
cha de pldstico con une piel de cobre estratificada sobre
la misme y pretratado de acuerdo con el Ejsmplo 2, es oS-
tratificaéa con calantamiasnto sobre la caps fotosensible

después de arrancar la pslicule de polietileno.

Posteriormente se retira la capa de polidster y la ca-|

pa fotosensible se expone durante 10 minutos bajo un origi-

nal positivo en un dispositiwo tubuler de exposicidn como al

. Gescrito en el Ejemplo 2. El revelado se consigue mediante

un tratamiento de 2,% minutos con §ter monoetilico de eti-
lenglicol que contiene alrededor de 10 % de agua y 10 % de
dcido sulfirico coacerntrado. Esta operacidn va seguida de
grabado durante 15 minutos con una solucidn grabadore de

cloruro de hierro III des 42° B§.

El protector de grabado pusde ser separado por trata-,

miento con alcohol.

it
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EJEUPLO

Una solucidn de revestimiento constituida pors

3,0 partes en peso de éster de 2,3,4~trihidroxibenzo<

fenona del deido naftoquinon-(1,2)-diazido-

. (2)~5=sulfénico,

10,0 partes en peso de m—cresol~forualdehido-novolak
("Alnovol 429 X", producto de Reichhold-
Albert-Chemie AG., Wiesbaden-Biebrich, Ale—
nania) ,

80,0 partes en volumen de acetato de butilo,

1,3 partes en peso de ftalato de dibutilo y
0,3 partes en peso de metil-violeta BB (Schulti'

Farbstofftabellen, 72 Edicion, Volumen I
(1931), pdg. 327, n® 783),

es aplicada a una pelicula de poliéster biaxialmente estira+t

da de 37 micras de espesor, provista de una capa desprsnde~-
dora de 1-2 micras de espesor de carboximetilceluloss (Re=
ceta III) y secada. (Peso de la capa seca: 10 g/mz).

El protector de grabado se produce de acuerdo con los

ajemplos anteriorss. Una superficie de cobre es estratifica-y

da con la capa de copia fotosensible y despuds se retira la
base de polidster. El material es expuesto durante 6 minu-
tos bejo un original positivo a una ldmpara de Xenon de
8 kilowatios y revelado con una solucidn acuosa ai 10~15 %'
de fosfato trisddico, El revelado va-seguido de grebado con
ung solucién de FeCly de 42° Bé.
BIRIPLO 5
Unﬁ solucidn de revastimient6 congtitulda por
70,0 partes en peso de triacrilato de 1,1,1-trime-

tiloletano,

-
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- 70,0 partes en peso. de un copolimero de metacrilato
de metilo y dcido metacrilico, con un pe-
s0 molecular medio de 40.000 y un {ndice
de acidez de 90 a 115,

10,0 partes en peso de éter monohexilico de distim
lsnglicol,
2,0 partes en peso de 9~fenilacridina,
1,25 partes en pess ds 4-dimetilaminobenzalacetons,
5,0 partes en peso de azul supranol GL ¥y
325,0 partes en peso de &ter monoetilico de etilen—

glicol,

es aplicada en un aparato giratorio sobre una pelicula de
poliéster biaxislments estirada, de 25 micras de espesor,
provista de una capa desprendedora de 1-2 micras de espesor
de alcohol polivinilico (Receta II). Despues de secar, el
peso de la capa es de 17 g/m?. Posteriormente la superficie
es estratificada con una pelicula de polietileno para pro-
tegerla del polvo,

Con fines de identificacidn, esta pelicula protsctora
gseca es denominada X.

Con fines coaparativos ss aplica directamente la misma
solucidén de revestimiento a una pelicula de poliéster de
25 micras de espesor y la muectra de pelicula es denominada.
Y, Su estructura es similar a la de las peliculas descritas
en los sjemplos de la meuoria de la patente estadounidense
n® 3,469.982. El peco de la capa de copia fotosensible es
tambidn de 17 g/m®. Para protegerla, la supsrficie de la
capa e8 de nuevo estratificada con uns pelicula de polieti=
leno de 25 wicras de especol.

Para determinar el poder de resolucidn se aplica el sis

Bhrr
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En ambos casos se retira la pelfcula de polietileno

guiente procedimiento:

protectora y ;a supsrficie desnuda se estratifica bajo una
ligera presidn a unos 120°C sobre aluminio cepillado con un
grano heste una profundidad de 2,5 micras.

En el caso de 1la pelicula X,después se retira la peli=
cula de poliéster.

Ambas muesiras son expuestas durante 1 minuto bajo una
plancha de énsayo con rejilla (negativo n? 1391), manufac-
turads por Megsrs. Dr, J. Heidenhain, Traunreut, Alemenia,
que es utilizada para medir el poder de resolucién,

Le fuente luminosa empleade es una ldmpara puntuai de
xenon segin el Ejemplo 1.

Para diferenciar las dreas de imagen y las dreas de no
iwagen, la muestra de pelioula X es inmediatamente frotaeda
con el revelador descrito an.el Ejemplo 1 y la musstira de
pelicula Y despuds de haber separado de la miswma la base de
poliéster. A& continuacidn las peliculas sé enjuagan con agug
Yy se secan.

Poder de resolucidns

Muestra de pelfcula X: 20,8 lineas/mm (consiante
0,048 mm)
Muestra de pelfcula Y: 0,98 liness/mm (constante
1,02 mm).
'EJEMPLO 6
Ung solucidn de revestimierto constituida pors

3,0 partes en peso de triacrilato de trimetilolpropas

14,0 partes en peso de resing melelca ("Alresat 618 C*,
producto de le Reihhold-Albert-
Chemie A.G.)




.10

16

.20

25

0,2 partes en peso de'6,4',4"~trimetoxi-2,3~difenil-
quinoxaling, '
0,1 partes enyeso de acetato de tri-{43-metil-Fenilanino )~
fenillmetilo y
30,0 partes en peso de §ter monometilico de etilen—
glicol,
es aplicada en un aparato giratorio sobre una pslicula de
polidster recubierta de alcohol polivinflico (Receta II),
de forma qie el peso de la capa es de 20 g/m?.

Ia superficie de cobre limpia de un soporte constituf-
do por una plancha de plastico y una piel de cobre estrati-
ficada sobre aquella ec despues estratificada con la peli-
cula de proteccidn seca resultante, se arranca del empare-—
dado la base de pelicula de poliéster y la capa de fotopo-
1fuwero se expone durante 1 minuto bajo un original negativo
cono el descrito en el Ejemplo 1. ELl revelado se realiza
frotendo con la solucidn indicada en el Ejemplo 1, seguido
de grabado durante 30 minutos con una solueibn de cloruro.
de nierro (III) de 42° BS.

 BIEMPLO 7
Um solucidn de revestimiento constituida por:
60,0 partes er peso de éter monoetilico de etilengii—

col,

14,0 partes en peuo de triacrilato de trimetilolpro-

PENC ,

14,0 partes en peco de un copolimero de metacrilato dp

metilo y écido metacr{lico con un
peso molecular medio de 35.000 y
un indice de acidez de 125 aproxis

nadamente,

e ar—————— o i i
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lenglicol,

2,0 partes en peso de éter monohexilico de dieti-

0,2 partes en peso de 9~fenilaeridina,
0,07 partes en peso de 4=-dimetilamino-benzslacetona,
0,2 partes en peso dsl colorante indicado en el
Ejemplo 6 y
1,4 partes en peso de un copolimero de estireno Yy
' anhidrido maleico, con un peso -
molecular sedio de 1500, un i~
dice de acidez de 300 y una tem-
peratura de ablandamiento de’
120°¢,
s aplicada a une ldmina de cloruro de polivinilo rigido
recubierta con alcohol polivinilico (Receta II), de forma
que el peso de le capa es de 17,5 g/ul,

La capa de copia es después laminala sobre gluminio
nol GL, se retira la vase de pelicula y 86 realiza la expo-
sicidon durante 1,5 minutos bajo un original positivo como
en el Ejemplo 1. El ravelado es igual al del Ejemplo 1 y
después se realiza el grabado durante 45 segundos con una
lejfa de sosa acuosa al 20 %. Despuds de separar el protec-
tor de grabado con metil—etil-cefona, aparece una imagen
de busn contraste que puede ser utilizada coao una planche
nominal. '

EJEMPLO 8

Una muestra de pelicula segin el Ejemplo 7 es estrati-
ficada sobre una plancha de vidrio plano que ha sido desen-
grasada con scatons, se pela la peliculas de base y la capa

de copia o axpone como en el Ejemplo 1 durante 3 minutos
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‘ Ejemplo 1 y el cromo desnudo es eliminado por grabado en

bejo un original lineal dé buen contraste y después se re~

vela con la solucidn indicade en sl Ejemplo 1. Esta opere-

cidn va seguida de 3 minutos de post-exposicidn y 2 minutog

de grabado de la superficie desnuda del vidrio con una 80~

lucidén acuosz al 48 % de dcido fluorhfdrico. Después de end

juagar con sgua, el protector del grabado ses separa medianﬂ.

te metil-etil-cetona.
EJEMPIO 9

Se produce una muestra de pelicula con la solucidn de
revestimiento descrita en el Ejeuplo 7, ajustando el peso
de la capa seca & 5,5 g/m2 y después se estratifica sobre
una plenciha de latdn/cromo que ha sido liverada del agente
preservador. Se arranca la base de pelicula y la capa de
copia se expone durante 3 minutos como en el Ejemplo.1 ba~

jo un original positivo. El revelado se rsaliza como en sl

2 minutos mediante una solucidén de 42,4 % de CaClp, 9,8 %

de ZnCl,, 10,8 % de HC1l y 37,0 % de Hp0, después de lo cual

el protector de grabado es eliminado mediante metil-etil=

cetona. A continuacidén la plancha se frota con dcido fos-

férico al 1 % y se entinta con tinta grasa. Ia plancha hnl—

timetdlica queda lista para impresidn en esta forma.
EJEMPIO 10

Una solucidn de rsvestiamiento constituida por:

60,0 partes en peso de éter monoetilico de etilenglichl,

14,0 partes en peso de triacrilato de trimetilolprope
no,

14,0 partes en peso de un copolimero de metacrilato
de ametilo y dcido metacrilico con

un peso molecular medio de 35.000
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ximadanente,
0,2 partes en peso de 1,2-benzacridina,
2,0 partes en peso de éter monohexilico de dietilen
glicol, _

0,07 partes en peso de 4-dimetilamino-benzalacetons,

0,2 partes en peso de 2-mercaptobenzoxazol y

0,2 pabtes en peso del colorante indicadé'en el

' Ejesmplo 6,
es aplicada a una pelicula de poliestireno recubierta con
alcohol polivinilico (Receta IIL) hasta un peso del revestid
miento seco de 17,0 g/m°.
la cepa de copia es despuds estratificada sobre acero

inoxidable desengrasado con acetona, se arranca la pelicu-
la de base ¥y se realiza la exposicidn durante 3 minutos
bajo un original negativo de acuerdo con el Ejemplo 1, El
material resultante es ravelado frotdndolo con la solucién
utilizada en el Ejemplo 1, se graba con una solucidn de
cloruro de hierro (III) de 42° BS (3 minutos a 80°C), se
frota brevemente con solucidn al 30 % de deido mftrico y
ge enjuaga con agus y después se separa el brotector de
grabado mediante metil-etil-cetona.

' La imagen en relieve asi producida tiene una profundi-
dad de unas 200 micras y puede ser utilizada como plancha
de- impresidn.

EJEMPLO 11
Un elamento de pelicula de acuerdo con el Ejemplo 10
es estratificado psobre una lémina de poliacetal ("Hosta~
form C", producto de la Farbwerke Hoechst A.G., Frankfurt-

Hochet, Alemenia) que ha sido dotada de aspereza mediante
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.grabado sin polvo, se arranca la pelfcula de base y la ca-

. 5 minutos con deido nitrico al 6 %. La forma asi obtenida

un polvo frotedor, se arranca la pelfcule de base y la ca=
pe de copia se expone durante 3 minutos en la forma descri<
ta en el Ejemplo 1 bajo un original lineal. El revelado se
realiza como en el Ejemplo 1 y la superficie desnude es
grabada durante 30 minutos con decido clorhidrico concentra-
do. Despues de enjuagar con agua, el protector de grabado
se separa mediante metil-etil~cetona. La imagen en relie-
ve producida 'tiene una profundidad de unas 100 micras y
puede ser utilizeda como plancha de impresidn.
EJEMPIO 12
Un elemento de pelicule segin el Ejemplo 10 se estra-

tifica sobre una plancha de cine limpia, adecuada pare el

pa de copla se expone durente 2 minutos bajo un original
negativo en la forma descrita en el Ejemplo 1. Despuss el.
material se revela con el revelador mencionado en el Ejemw

plo 1 y la superficie de cinc desnuda es grabada durante

os adecuada para la impresidén de libros.
ZJEMPIO 13

Se agregan 0,2 partes en peso del producto de reaccidn
de 1 mol de di-isocianato de 2,2,4-trimetilhexametileno y
2 moles de isopropencl a la soludidn de revestimiento des=
crita en el Ejempio 7 y la solucidn se aplica a uns pelicu-~
la de poliéster cubierta con alcohol polivinflico (Receté -
II) y se seca. Peso de la capa: 18 g/m?. Despuds la caps
de copia es estratificada bajo una ligera presidn a unos
120°C sobre una plancha trimetdlica constituida por capas
de aluminio, cobre y cromo, que ha sido liberada del agente

preservador. Después se arranca la pelicula de base y la
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.do durante 3 minutos con le solucidn grabadora emplsada en

capa de copla se expone duyapte 3 minutos bajo un original
positivo como en el Ejemplo 1. El revelado se realiza en lg

forma descrita en el Ejemplo 1 y después el cromo es graba-

el Bjemplo 9. El protector de grabado se separa mediante
metil~etil-cetona y la superficie de le plancha se frota
con solucidn al 1 % de deido fosfdrico y se entinta con .
tinta grasa. Ia plancha trimetdlica queda lista para la im-
presidn en esta forma. '
EJEMPLO 14 ,
-Une, solucidn de ravestimiento constitufda pors
5,6 partes en peso del producto de rsaccidn de un
mol de di-isocianagto de 2,2,4-
trinetil-hexametileno y 2 moles
de metacrilato de 2~hidroxietilo,
5,6 partes en peso de un terpolimero de metacrila-
to de metilo, metacrilato de n-he
xilo y 4cido metacrilico (rela-
cidn ponderal 150:7503366)'y un
fndice de acidez de 173 a 178,
0,5 partes en peso de diacetato de trietilanglicol,
0,1 partes en peso de 9~fenilacridina,
0,06 partes en peso del colorante mencionado en el
Ejeaplo 6 ¥
30,0 'pap%es en peso de ter monoetflico de etilangli-~
_ col,
es aplicada a une pelicula de acetato de celulosa recubier—
ta con alcohol polivinilico (Receta II) y secada. 'El peso dd
la capa es de 17,6 g/m?. Se produce un circuito impreso en

la tormn descrite en ol Ejsmplo 6,
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EJEMRIO 15

Una solucidn de revestimiento como la del Ejemplo 10
se aplica a una pelfculs de polietileno de forma que el
peso de la capa seca es 17,5 @/m.

En uns segunda etapa del proceso, se aplica una solu~
c¢idn de acusrdo con la Receta VII a una pelfcula de poli--
dster de 25 micras de espesor y se seca. El peso de la ca=
pa seca es de 1-2 g/m?. V

Después la capa de copia fotosensible es estratificadi
sobre la capa desprendedora, que tambidn es susceptible de
revelado con un revelador acuoso alcalino y se obtlene de
esta forma un elemento de pelicula que puede ser utilizado
pera la produccidn de un protector de grabado por el méto-
do descrito en los Ejemplos anterioras.

EJELPLO 16

Una lémina de cloruro de polivinilo rigido pigmentado
de 100 micras de espesor y una lémina de papel recubierto
con polietileno y de esta forma impermeabilizado, se recu-
bren con una solucidn de acusrdo con la Receta II y se se-
can,

Ia solucidn de revestimiento indicada en el Ejeaplo 7
es después aplicada mediante un aparato giratorio encima
del pre-~revestizmiento; el peso de la caepa seca puede ser
ajugtado a voluntad entre 12 y 60 g/m?. La supsrficie de 14
ezpa de copla es proiasgids del polvo pof estratificacidn
con una pelicula de polietileno de 25 micras de espesor,

El procedimiento para la produccidén de un protector
de grabado es similgr al de los ejemplos inicialmente deg-

critos.
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EJIMPLO 17

Una‘solucién de revestimiento constitufda por:
1,4 'partes en peso del aglutinante descrito en el
Blemplo 1, |
1,4 partes en peso de triacrilato de trimetilolpfo-
' pano,
0,04 partes en peso de 9~fenilacridina, _
0,1 partes en peso de glicolato de metilftaliletilo
| ("senticizer M 17", producto de
Monsanto Chemical Co.),
3,25 partes en peso de dter monoetflico de etilengli-
col,
1,5 partes en peso de acetons y
0,48 partes en peso de una dispersiéﬁ de pigmento pre-
parada moliendo
16,0 partes en peso de azul monasd
tral B (C.I. Pigment Blue 15)
10,0 partes en peso del aglutinan- ,
te descrito en el Ejemplo 1 §
1,0 partes en peso de &ster dioo-
tilico de deido sulfosuccini~
co sédico, asi como
85,0 partes en peso de éter mono-
etilico ‘de etilenglicol,
eg aplicada mediante una varilla de acero inoxidaﬁle aryQw
llada coh aiambre sobre una pelicula de tereftaiato de po—
lietileno biaxialmente sstirada, de 75 micras de espesor,
provista de una capa desprendedora de alcohol polivinilico
(Receta II) de 1 & 2 micras de espesor y secada. EL peso

de la capn seca es de 13 g/mz.
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| se arranca la pelicula de polidster y despuds el material

La produccidn de un p;ogector de grabado se rgaﬂiza
de la misma forme que en los ejemplos antes descritgsfi';"
EJEMPIO 18 |
Uns solucién de revestimiento -constituida pors
8,0 partes en peso de un prepolimero del isoftalato
de dialilo, preparado de acuerdo
con la memoria de la patante es-
tadounidense n? 3,030,341 ("Da-
pon M", producto de la FMC Cor-
poration, New York, N.Y. Egtados
Unidos),
2,0 partes en peso de triacrilato de pentaeritritol
90,0 partes en peso de xileno y
0,5 partes en peso de una mezcla de 4,4'-dimetoxi-
hencile, cotona de Michlser y
xantona en una relacidn ponderal
' de 1:1:4,
eg aplicadé mediante una varilla arrollada con alambre 80-
bre una pelicula de polidster biaxialmente estirada, de
J7 micras de espesor, provista de una capa de metacrilato dq
polibutilo (Receta IX) de 1-2 micras de espesor y secada.
' Se produce un circuito impreso de la siguiente formas
El material de transfsrencia antss descrito es estra-
tificado sobre la superficie dé cobrz limpia de un soporte
constituido bor una plancha de pléstico reforzado con fibra

de vidrio y una piel de cobre estratificada sovre la misma,

se expone durants 1 minuto bajo un original negativo, emples)
do el aparato descrito en sl Ejenplo 1.

Para revelar, el matsrial se suwmwrge durante 1 minuto
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en xileno, despuds se pulveriga con xileno y se seca con
aire caliente. Postsriormente el material es grabado duran~-
te 20 minutos con una solucidn de cloruro de hierro IIT de
42° B§, Le imagen del protector se elimine pulvsrizando con
cloruro de metileno caliente.
EJENPLO 19
Une. solucidén de revestimiento constitufda por:

15,0 partes en peuo de un copolimero de metacrilatx
de metilo, metacrilato de butist
lo y metacrilato de glicidilo
acrilado (1:1:1), preparado de
acuerdo con el Ejeaplo 9 de la|
memoria de la patente estado-
unidense n2 3,418.295,

2,34 partes en peso de diacrilato de trietilengli-
col, ' -
1,41 partes ‘en pezo de 2-terc-~butilantraquinona y
100,0 partss en peso de tricloroetileno, ,
es aplicadz & una pelicula de polipropileno de 25 micras de
espesor provigta de une capa desprendedora de resina maleicg
(Receta VIII) de 1 a 2 micras de espesor y secada. EL peso
de la capa de copia fotosensible es alrededor de 8 g/m°.

- Después la supsrficie es protegida del polvo y de los
daijos mecanicos por estratificacidn con una pelicula de po-
listileno. '

El procedimiento parg la produceicn de un pbotector
de grabado es similar al de los ejemplos pbecedentes.
EJEWPLO 20
Las ventajas de una caba desprendedora son dsaostra—

I

das mediante el siguiente ensayo:
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uwn meterial de transforencina de acusrdo con la memoria de

Se gepara lb pelicnla protectora ds polietileno de

la patente estadounidense n? 3.469.962 ("Riston" +ipo 5,
producto de E.I, DuPont de Wemours & Co., Wilmingbon, Del.
Egtados Unidos) y la superficie- desnuda se aplica sobre un
soporte de cobre limpio en la forwma recomendada por el fa-
bricante. ‘

Il material es expussto bajo una plancha de ensayo
con rejilla en la forma descrita on el Bjemplo 5 y después
revolado con triclorostileno. EL poder de resolucidn es
de 5 Llineas/mm (constante 0,200).

El procedimiento de un segundo ensaye es similar, a
excepcidn de que la base de polidster se arranda antes de
la exposicidn. En este cugo, el original esté depogitade di-
rectamente sobre la superficie de la capa. A

La exposicidn y el rovelado se realizan igual que au-
teg. Cuando se trata de determinar el poder de resolucidn,
se encuentra que los elementos de rejilla no tisnen el ﬁismo
espesor (profundidad) o son parcialmernte eliminados por la-
vado durants el resvelado.

Debido a la falta de uniformidad de la imagen del pro-
tector, no es posible una determinacidn del podsr de resolu-
cidn. Esto es debido al hecho de que las partss del original
se nan adherido a la supsrficie de la capa durante la exposir
cidn, produciendo asi diferencias en el endurecimiento de

lag dreas ds imagen.

=t

ste 28 un fendumeno caracteristico de todas las capas
de copia termopldsticas.
EJEMPIO 21

Una solucidn de revestimiento constituida pox:
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i un pre-revestimiento de gelatina sobre una de sus superfi-

| cies, de tal forma que la capa ds fotopolfmero se

- 14,0 partes en peso de triacrilato de trimetilolpro-
pano,

14,0 partes en peso de un copolimero de metacrilato
de metilo y deido metacrilico qoﬁ
un peso molecular medio de 35.00p
y un indice de acidez de 120 g |
125,

1,4 partes en peso del copolimero de.estireno/anh{-
drido maleico menéionado en el
Ejemplo 7,

0,2 partes en peso de 9—fenilacridina;

2,0 partes en peso de éter monohex{lico de dietilen-
glicol,

0,07 partes en psso de 4~dimstilamino-benzalacetona,

0,2 partes en pe:.o de azul supranol GL y

60,0 partes en pe:so de éter monoetilico de etilen-

glicol,
es apiicada a una pelfcula de polidster biaxialmente estira-
da, de 25 p de espesor, provista de une capa desprendedora
de alecohol polivinilico (Receta II) de 1-2 jm de espesors
Despuds de secar, la capa tiene un peso de 17,5 g/mz. Pog~

teriormente, se aplica un tejido de "Pgrlon" monofil, con

adaiere firmemente a una supsriicie del tejido, mientras que
la otra superficie estd cubisrta con la capa de gélatina.
De esta forma el material de imprasidn a rejilla presensibi-
lizado puede ser almacenado durante un largo-tlempo,.

Parg la produccidn de un estarcido para la impresidn

g rejilla, se utiliza &1, siguiente procedimientos:
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Se retira la base de poliester y despuss el material
ge expone durante 2 minutos bajo un original positivo en
la forma descrita en el Ejemplo 1 y se revela por el método
empleado en dicho ejemplo. El estarcido asi producido es

sxcelente por su gran resistencia a la abrasidn y extraordi-

naria definicidn de los contornos.
En lugar de pre-revestir el tejido con gelatina, el
tejido original puede ser soportado con una pelicula y ubi~

lizado en esta forma. Las peliculas adecuadss son, por ejemd

plo, peliculas de polisster o de polipropileno, con o sin
una capa mejoradora de la adhesién.

En este caso, el procedimiento de estratificacidn es
el siguiente:

El tejido de impresidn a rejilla seleccionado se colo-
ca sobre una pelicula de polipropileno de 25 micras de espe-
sor, por ejemplo, y sobre la misma se superpone una capa de
fotopolinero unida por una capa desprondedora & un soporte
flexible. El emparedado as{ formado se hace pasar despuds
por une pareja de cilindros prensiles, uno de los cuales es
td calentado a 90°C, y de esta manera se forue un estretifid
cado.

Para la produccidén del estarcido, se pela la pelicu-
la de vase y el material se expone despuds duraate 2 minu~
$08 bajo un original positiveo en la forma descrita en el
Ejemplo 1.

Postsriorments se retira la pelicula de polipropiléno
y 6l material se revela frotdndolo como en el Ejemplo 1.

El estarcido producido de asta forma tiene la misms

buera celidad que el aezcrito anteriormente.
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EJEMPLO 22

Una solucion de revestimiento constituida pors
55,0 partes en peso de gelatina disuesltas sn
18,2 partes en peso de etanol, A |
0,35 partes en peso de alquilarilsulfonato sédico y
926,45 partes en peso dz agua, o
se aplica asediante ura varilla de aceroc inoxidable arrollg-
da con alambre & varias ldminas de pelicula de tereftalato
de. polietileno de 75 micras de espesor, de forma que el re-
vestimiento seco tiens un peso de 1-2 g/mz. Despuds de secai,
las léminas se dejan a un lado para ser utilizadas mds tar-
de.
Posteriormente se preperan cuatro soluciones de reves-
timiento fotosensible de la siguiente forma:
I, 14,0 partes en peso de un copolimero ée metacrilato
' de metilo y dcido metacrilico coy
un peso molescular medio de 35.000]
y un {ndice de acidez de 90=-115,
14,0 partes en peso de triacrilato de trimetilolpro-
pano,
0,4 partes en psso de 9=fenilacridina,
2,0 partes en peco de ¢ter monchexflico de dietilen-
glicol,
0,25 partes en pesso de 4~dimetilaminobenzalacetona,
13,0 partes ern peso de éter monoetilico de etilen—
glicol y
0,6 partes en peso ds auzul puro victoria BO (C.I.
424595) «
II. Tg misma solucidn descrita en I, & excepcidn de que

el colorante azul es sustituido por:
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O,é partes en peso dévrgbi fijo Grasol 2 BL (produc-
de Messrs. Gelgy, DBasilee, Suiza).
III. La misma solucidn descrita en I, a excepcidn de que
el colorante es sustituido por:

0,8 partes en peso de auramina O (C.I. 41.000).

IV, Ie misma solucidn descrita en I, a excepcidn de que
el calorante es sustituido por:

1,0 partes en peso de negro graso HB (C.I. 26,150).

Después cada una de las soluciones de revestimiento
I, II, III y IV es aplicada independientemente mediante una
varille de acero inoxidable arrollads con alambre sobre la
cara recubierta de ura de las léminas de polidster cubisrtas
de gelatina antes descritas.

Los pesos del revestimiento después de secar durante
2 minutos a 100°C estdn comprendicos entre 13 ¥y 15 &/m2.

Para las copias en colores, los cuairc materiales fo-
tosensibles resultantes se utilizan de la siguiente formas

la pelicula coloreada de azul, con la cara recubierta
hacie abajo, se coloca sobre una ldmina receptora adecuada,
tal como una pelfcula de polidster pretratada de acuerdo cor
la solicitud de patente alemana publicada (DAS) n? 1.228.414]
y estratificada sobre la misma & 82°C bajo una presion mo=
dergda.

El estratificado se deja enfriar y se arranca la base
de polidster mencionnda en primer lugar, Posteriormente el
material fotosensible se-coloca coincidiendo con la prueba
azul de una serie de negativos de separacidn de color de me-
dia tinta y se expone a una fuante luminose de gran intensi-—
dad, como NuArc "Flip Top" Plate Maker,'modelo FT 26 L, con

una fuente lumincza de xenon.
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L imagen es revelada con la siguiente solucidn acuo-
ga: )

15,0 partes en peso Ge nonshidrato de metasilicato
sddico, '

3,0 partes en peso de "Polyglycol 6000",

0,6 partes en peso de ééﬁdo levulinico, _ _

0,3 partes en peso de octahidrato de hidrdxido de
estroncio y

1000,0 partes en peso de agus.

Posteriormente, el material fotosensible de color me-

genta se aplica a la ldmina receptora cubierta con la img-

gen coloreads de azul, se arranca la base de poliéster, se

expone la capa fotosensible en coincidencia y finalmente se

revela. la exposicidn se realiza bajo la prusba magents Ge
la serie de negativos de ssparscidn de plata de media tintald
De la miswa forma, se produce una ssparacidn del co-

lor amarillo a partir del material de reproduccidn colorea=

do en smarillo y, finalmente, una snparaclon de color negro ,

a partir del material de reproduccidn coloreado €n negro.
‘De esta forma se obtiene una reproduccidn coloreads
exacta del original.
YJEMPLO 23
Se preparan cuatro soluciones de fotopolimero fotosen+
sible mezclando una solucidén de reserva A que conticnes
14,0 partzs en peso del copolimero de metacrilato de
netilo/deido wetacrilico empleado
en el Ejemplo 22,
14,0 partes en peso de triacrilato de trimetilolpro-
pano,
0,4 partes en peso de 4',4"-dimetoxi~2,3-difenilqui-

roxaling,
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con lag digpersiones de pigmento

partes en peso de dichae solucidn

2,0 partes en peso de "Polietilenglicol 1500"
15,0 partes en peso de acetona y

32,5 partes en peso de éter monoetflico de etilenglicd

indicadas & continuecidn,

Las respectivas dispersiones de pigmento se agregen

en las siguientes cantidades de cada una de ellas a 8,05

de reserva A:

Azul 0,50 partes en peso
lagenta 0,80 partes en peso
Amarillo 1,00 partes en peso
Negro 0,50 partes en peso

Ias dispersiones de

siguientes composiciones:

Azul

85,0 partes en peso

1,0 partes en peso

16,0 partes en peso

10,0 partes en peso

" Magenta

43,0 partes en peso

1,6 partes en peso

12,0 partes en peso

plgmentos individuales tienen las

de éter monoetilico de etilenglicd
de édster dioctilico de deido sul-
fosuccinico sédico como agents hu-
mectante,

de azul Cinguasia B (C.I. Pigment
Blue 15) ¥ '

del aglutinante utilizado en la

solucidn de reserva A.

de éter monostilico de etilenglio%
de dster dioctilico de decido sulfd
suceinico sédico, /
de carain permanente FBB (C,I.

Pigment Red 146) ¥

23,75 partes en peso del aglutinante emplszado en la

solucidn de reserva A,

i,

o
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Amarillo

52,0 partes en peso de éter monoetflico de ebtilenglit

col,

1,5 partes en peso del éster dioctilico de deido
sulfosuceinico sddico,

7,5 bartes en peso de amarillo permanente GG (C.I.
Pigment Yellow 17),

7,5 partes en peso e amarillo permanente GR (C.I.

| ' Pigment Yellow 13, n2 21,100),

21,5 partes en peso del aglutiﬁante utilizado en la

solucidon de reserva A.

Hegro

10,0 partes en pesd de éter monoetilico de ebilengli=

col,

10,0 partes en peso de negro dea humo y

2,45 partes en peso del aglutinante utilizado en la
solucidn de reserva A, i

Ias dispersiones se preparan de la siguiente forma;

E1 pigmento se huaedece con &ter monoetilico de etim
lenglicol y el agente humectante, se aiiade el aglutinante e
forma de solucidn al 35 ‘% en éter monoetilico de etilengli-
col y la mezcla ée mueéls en un molino de bolas o0 en otro
molino apropiado hasta el tamafio de molienda adecuado,

Las soluciones sensibilizantes coloreadas se aplicen
cada una de ellas sobre una pelicula de poliéster de 75 mi~
cras de espesor, provisia de un pre-revestimiento de alcohel]
polivinilico con un peso del revestimiento seco de 1-2 g/m°,

La capa fotosensible tiene preferiblemente un sspesor

de 12 a 14 micras. Es protegiua contra los daiios por una

lamina cubriente de polietileno.

L
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Los materiales fotosensibles se utilizan para hacer
copias a cuatro colores por las técnicas del procedimientd
descrito en el Ejemplo 2Z.

EJEMPLO 24

Se prepara uns serie de uaterimles foltosensibles co-
loreados en los cuairo colores primarios - azul, magenta,
amarillo y negro - de acuerdo con el Ejemplo 23.

Después cada una de las cuatro ldminas coloreadas es
estratiticada sobre una superficis de impresidn litogréfi-
ca distinta, v.g. una lamina receptora de poliéster recu-
bierto como la utilizada en el Ejemplo 22, Los emparedados
asi formados se hacen pasar entre una vareja de cilindros
prensiles calientes, se enfrian brevemente y despuds se pe-
lan les bases temporales de poliéster.

Las cuatro plancuss de impresicn fotosensibles asi
producidas son expucstas a través de los negativos de sepa-
racidn de oolor apropiados de una serie de copias azul,
magente, amarills y negra, se revelan sn la forme descrita
en el Ejemplo 22, se tratan con una solucidn acuosa al 1 %
de dcido fosfdrico y se protegen con una solucidn acuosa de
gome, argbiga.

Ias plecas de impresidn resultantes son wtilizadas pa-

offset corriente, con lasg correspondientes tintas de impren-
ta, construyendo sucesivamente una reproduccidn policroma.
EJEMPLO 25
Se prepara una solucidén de revestimiento fotosensible
de acuerdo con el Ejemplo 23, utilizando el pigmento magenta,
vy aplicando con un aparato giratorio sobre una pelicula de

poliéster de 25 micras de espesor, recubisrta de alcohol po-f
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. minio cepillado, arenado, grabado o silicatado o soportes
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livinflico, hasta un peso del revestimiento seco de 13 g/mgu
El material fotosensible, con la cara cubierta hacla

abajo, se coloca sobre una ldmina de aluminio anodizado y

se estratifica sobre la misma a 120°C empleando presidn. Dog-

puss de enfrier, se arranca la base de polidster.
Ie plancha de iapresién obtenida es despuds expuesta

a traves de un nezativo fotogréfico de gran contraste, uti~
-lizando una fuente de luz ultravioleta (v.g. una ldmpara de
arco de carbono) y es revelada en la forma descrita en el
Ejemplo 22.

' Despuds del tratamisnto con solucidn de deido fostérid
co al 1 %, la plancha estd lista para la iumpresidn en ura -
prersa offset normal.

Se obtiensn rasultados similares con soportes de alu-

de acero inoxidable que actian como ldminas receptoras.

Aungue este procedimiento permite la fabricacidn de
planchas de impresidn de pdgina completa, resulta evidente
de la descripeidn que el procedimiento puede ser utilizado
para aladir y/o inssrtar dreas de imagen en planchas de im—
presidn ya procesadas.

Como la capa fotesensible es revelada ¢on un dlcali
acuoso, no es posibla daiiar las dreas de imagen foto-reticus
ladas o fotopolimerizadas ya existentes.

SJEMPLO 26

Se prepara una solucion de revestimiento fotossnsible
de acuerao con el Ejeamplo 23, empleando el pigmento uagenta
y se aplica con un aparato giratorio sobre una ldmina de po=
lidster de 75 micras de sspesor, recubiertd de alcohol po-

livinflico, hasta un peso sesco del revestimisnto ds 13,5 g/

N
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El material fotosensible, con la cara cubierta hacia abajo,
se coloca sobre una ldmina de aluminio anodizado ¥ se estra-
tifica sobre la misaa a 120°C, empleando presidn, Despuds dg
enfriar, se arranca la base de polidster. La plancha de im-
presidn as{ obtenida es posteriormente expussta a través de
un negativo fotogrdafico de gran contraste, utilizando una
fuente de luz ultravioleta (v.g. una ldmpara de arco de car<.
bono) ¥ es revslada de acuerdo con el Ejemplo 22, Después
de tratamisnto con una solucidn al 1 % de dcido fosfdrico,
la plancha estd lista para la impresidn en una prensa offéet
normal.
A partir de esta plancha se obtienen 100.000 copias
sin observar ningin desgastes
Se obtienen resultacos comparables con soportes de
aluminio cepiliado, arenado, grabado o silicatado asi como.
con soportes de acero inoxidable que actdan como ldminas
recepioras.
EJEMPLO 27
Una hoja de pelicula de polidster, poliestireno o po-
lietilsano o de un papel recubierto de polietileno, se cubre
con una solucidn acuosa de alcohol polivinilico para produ-
cir una capa desprendedora de 1-2 micras de espesor sobre la
superficie tratada. Los nmatsriales aéi pre~revestidos se de~)
Jan aparte para su empleo posterior.
Se prepara ung solucidn de reserva A a partir de los
siguientes componentes:
14.0 partes en peso de un copolimero de estireno/anhi-
drido maleico con un pesoO mMOleCUs
lar medio de 20,000 y un indice ds

acidez de 180,
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Ejemplo 23, !

14.0 partes en peso de triascrilato ds trimetiloletano
2,0 partes'en peso de glicolato de metilnaftiletilo,
* 0,4 partes en peso de xantona,

0,1 partes en peso de bencilo,

0,1 partes en peso de cetona de Michler,

15,0 partes en peso de acetonn y

32,5 partes en peso de Ster monoetilico de etilen=

zlicol.

Se mezclan 8,05 partes en peso de la solucidn de re-

serva A filtrads con las respectivas dispersiones de pigmen-

to, en las siguientes cantidades:

Azul 0,5 partes en peso
Magenta 0,8 partes en peso
Amarillo 1,0 partes en peso
Negro 0,5 partes en peso,

toniendo las dispersiones las composiciones indicadas en el

Estag soluciones coloreadas ss aplican cade ura de
ellas hasta un peso de 13,0 g/m2 sobrs una de las hojas
previasente recubiertas, mediante una varilla de acero ino-
xidable arrollads con alambre y se sscan durante 2 minutos &
1000,

Los materiales fotosensibles colorsados son utilizados
despuds para realizar una reproduccién total de copias de
3 8 4 colores por técnicas fotogrdficas, de acuerdo con las
etapas de proceso descritas en el Ejemplo 22,

EJEMPLO 28

Se prepara une composicidn de revestimiento meszclando

entre si los siguientes ingredientess

2,5 partes en peso de alcohol polivinilico,
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‘Después la hoja se deja a un lado para ser utilizada mds

0,35-0,50 partes en peso de un agente humectante anidénit

co (v.g. "Duponol RA", produciq
de DuPont)
0,20-2,0 partes en peso de silice finamente dividida
("ierosil K 412", producto de
Degussa) ¥
77415-77,0 partes en peso de agua,
para formar 100 partes en peso ds solucidn.
La sf{lice actia como deslustrador. Después de mezclar,
la dispersidn se aplica sobre una hoja de pelicula de poli-
édster transparente con una varilla arrollada con alaubre del

n? 6, para dar un peso del revestimiento seco de 1,8 @/m.

tarde.
Se prepara una solucidn de revestimiento fotopolime=
rizable & partir de los siguientes componentes:

14,0 partes en peso del copolimero ds metacrilato de

metilo/dcido metacr{lico del Ejerm-

plo 22,
14,0 partes en peso de triacrilato da trizetilolpropan
2,0 partes en peso de polietilenglicol,
0,4 partes en peso de 6-metoxi—2,3—difenil—quiﬁoxa~
lina,
15,0 partes en peso de acetona y
32,5 partes en p2s0 de éter monoetilico de etilengli-
col,
Después de agitar pars producir una solucidn uranspa-
rente, se preparan cuatro soluciones de revestimiento colo-
readas afiadiendo las dispersiones de pigmento apropiadas des

critas en el Ejemplo 23, Utilizando una varilla arrollada c€o

o

a3
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alambre del n® 12, las soluciopes de revestimiento coloread
se aplican a las hojas de noliéster previamente recubiertas
hasta un peso del revestimiento seco de unos 13 g/m.

Log materiales fotosensibles resultanfes se utilizan
después para realizar uns reproduceidn policroma de acuerao
con el procedimiento descrito en el Ejemplo 22,

EJEMPIO 29

Se recubren varias hojas de pelicula de poliéster o
de poliestireho con una capa desprendedora como la descrita
en ol parrafo 1 del Ejemplo 28. -

Posteriormente se prepara uns solueidn de revestimien-
to fotopolimerizable a partir de los sigulentes componen—
tes:

14,0 partes en peso del copolimero de metecrilato de
metilo/deido metacrilico descrito
en el Ejemplo 22, ’

14,0 partes en pesv de triacrilato de trimetiloletano,

2,0 partes en peso de polietilenglicol,

0,2-2,0 part:s en psso de silice como se describe
en el Ejeuplo 28,

0,4 partes en peso de 9-fenil-agecridina,

15,0 partes en peso de acetona y

32,5 partes en peso de éter monoetilico de etilenglie
col,

Después de mezclar intimamenté, se agreéan las diferen

tes dispersiones de pigumento utilizadas en el Ejemplo 23,

para producir cuatro soluciones de revestimiento coloréadas
diferentes, las soluciones coloreadas se aplican a las hojas
de soporte previamente recubiertas para producir un peso del

revestinmianto seco de unos 13 g/ 2, Los materiales fotosen-

]
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sibles asi obtenidos se utilizan para realizar una reproducH
cidn de imagen policroms Ge acuerdo con el procedimiento deg-
¢rito en el Ejemplo 22,

Ia copia coloreada asi producida tiene una superficie
de imagen mate debido a la silice agrcgada.,

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

deberd recaer soore las siguientes:
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|fotosensible y el soporte temporal, porque la capa desﬁrendg

leolor de una imagen policroma y porque los elementos diferen-

N ]
X0
{
e

! ;ﬁ“_lml".?;}
:5\‘( nn.:ﬂ*ff‘l}

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la produccién de una copia
sobre un soporte, en;el que la superficie el sopoite es eg=
tratificada, mientras se calienta, sobre la superficie‘lib:e,
de la capa fotosensiﬁle termopléstica de un matérial de traqé
ferencia, la caps fotosensible esuéxpuesta a2 la manera de =
imagen y el soporte temporal del material de transferencia -
es arrancadorantes de revelar el material, cuyo procedimien
to eatﬁicéracﬁerizadb por utilizar un material de transferen

cia provisto de una delgada cépa desprendedora entre la capa

dora no se vuelve pegajosa al ger calentada a tenmperaturas -
inferiores a 150°C ¥y presenta un adhesibén a la capa fotosen—
sible mayor que al soporte temporal y porque el sopofteteﬁpg
ral es arrancado antes de la exposicién. o

2. Un procedimiento seglin la Reivindicacidn 1, carac-
terizado porque la capa fotosensible es una capa fotoprotec-
torﬁ'y porque el material de soporte final es grabado o eleg
trodepositado después de revelar la imagen. |
3; Un procedimiento segfin la Reivindicacibén 1, carac-
terizado por utilizar capas fotosensibles que contienen un ~

colorante o un pigmento, porque las capas son expuestas, de

Bcuerdo con sus colores respectivos, bajo las separacliones de

itemente éoloreados as{ producido son pésteriormente aplicddos
roincidiendo entre sf al mismo soporte por estratificacién,
exposicién y revelado.

4, Se reiwvindica por (ltimo como objeto sobre el que

nea de recaer la Patente de Invencién que se solicita: UKIPRQ_

UG
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CEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UNA COPIA SOBRE UN SOPORﬁE.

go&o conforme queda descrito y reivindicado en la pre
sentevﬁémoria descriptive qué consta de cuarenta y ocho ph-
ginasg meganografiadas.

Madrid, 10 de Mayo de 1.972
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