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Correspondiente a la solicitud de rejstro de una Patente de Inven-

cidén que, por veinte afios se solicita para Espafia, a favor de la

firma POLYSIUS AG., de nacionalidad juridica alemena, domiciliada

en 4723-Neubeckum (Alemania), Graf-Galen-Strasse, 17 = = = = = = =
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"MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE CLASIFICADORES DE VIENTO PARA LA

CLASIFICACION DE MATERTALES FUERTEMENTE ABRASIVOS®

La novedad se refiere a un clasificador de viento, para la
clasificacidn de materisles fuertemente abrasives, en que'las su~
perficies, expuestas a un fuerte desgaste de las partes clasifica
doras rotativas, presentan una capa de desgaste, aplicada plésti-
camente y endurecida, con elementos metélicos, dispuestos en la
misma,

Oomo es conocido en general, se emplean los clasificadores de
viento para la clasificacidén de diferentes materiales. Cuando un
clasificador de viento se emplea para la separacion de materiales

fuertemente abrasivos, como por ejemplo, cementos, se menifiestan



10

15

20

25

30

en las partes, que entran en contacto con el mgtefiéi% éz;?freu
cuencia fendmenos de desgaste muy fuertes., Si esﬁ@gﬁﬁﬁ%@%enos de
desgaste no se reconocen a tiempo, esto puede producir desagra-
dables perturbaciones del funcionamiento o incluso un falle in-
deseado del clasificador.

Ahora se ha tratado de diferentes maneras eliminar este
defecto por medidas constructivas. Se conoce un clasificador de
viento, en que sobre las partes mis expuestas al desgaste del
ventilador (por ejemplo, las chapas de las paletas) se suelda
una armadura, que contiene pasos o aberturas o se fija de una
manera anfloga. Los intersticios entre esta armadura se rellenan
entonces con material pléstico que, después del endurecimiento,
representa una capa de desgaste muy buena. El inconveniente esen
cial de esta ejecucidn conocida consiste en que los cosbes de
fabricacién de tal rueda de ventilador, por los trabajos de fija
cifn y por el material adicional para la armadura, son indesea-
blemente altos.

Por lo tento la innovacion tiene como base el problema de
crear un clasificador de viento de la clase mencionads iniciale
mente, en que las partes expuestas especialmente al desgaste, de
una manera constructiveamente sencilla, y economizadora de coste,
se proveen de una capa de desgaste, aplicable plasticamente y
endurecible.

Este problema se resuelve segln la innovacion porque por lo
menos las partes mencionsdas inicialmente del clasificador estén
febricadas de chapas de perfil usuales en el mercado, Cuyos sa-
lientes de perfil forman los elementos metélicos, que penetran
en la capa de desgaste.

Como en la ejecucidn de clasificador de viento segin 1la

innovacidén, en lugar de simple chapa, se utilizan chapas de per—
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£il usuales en el mercado para la consbtruccidn dé}l@xr
estén especialmente expuestas al desgaste, presenfgﬁﬁﬁﬁiﬁz partes
que deben protegerse -sin que tengan que realizarse procedimientos
de trabajo separados y costosos (como en la ejecucidn conocida
descrita)- ya salientes metflicos, que son muy adecuados para una
clase de anclaje de la capa de desgaste, que debe aplicarse enci-
ma. En la ejecucidn seglin la innovacidn, las partes motegidas del
desgaste se componen esencialmente s0lo de la chapa de perfil y
de la capa de desgaste aplicsde encima plaésticamente y endureci-
da, por lo que, frente a la forma de ejecucidn conocida y descri-~
ta (en que las partes de ventilador protegidas se componen esen-
cialmente de chapa simple, de la armadura fijada encima y de la
capa de desgaste), resulta una disminucidn adicional de los cos-
tes de fabricacidn.

Por medio del dibujo se describirén en lo que sigue varios
ejemplos de ejecucidn de la innpvacign. Muestran:

Das figuras 1 a 3b, vistas anteriores y laterales de tres di-
ferentes ejecuciones de chapas de paletas de ventiladores de cla—
sifiéadores;

Les figuras 4a y 4b, una vista anterior y una viste lateral
de una contra-aleta segln la innovacidng !

Las figuraes 5a y 5b, dos vistas parciales de une parte de
carcase protegida contra desgaste, segln la innovacidn;

Les partes ilustradas en el dibujo son partes de un clasifi-
cador de viento de construccidén usual, que se emplea para la cla-
gificacidon de materiales fuertemente abresivos, por ejemplo, ce=-
mento o semejantes.

La chapa de paleta -l-, ilustrada en la figura lg en vista
anterior y en la figura 1lp en vista lateral de un ventilador de

clasificador de viento -no ilustrado- estf fabricada de chapa es
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triasda. La cara -2- de la chapa de paleta, que debe protegerse
contra un desgaste, presenta una capa de desgaste -3-, por ejem
plo, compuesta de corundo, que esti aplicada plésticemente y des
pués se ha endurecido. Tal capa de desgaste posee una resistencia
extremadamente elevada contra desgaste y corrosidn. La cara -2-
de la chapa de paleta -1-, provista de la capa de desgaste -3=-,
contiene las prominencias de perfil, en este caso constituidas
como estrias -4, que como elementos metdlicos penetran en la
capa de desgaste -3- ¥y por ellp forman una especie de anclaje pa
ra la cepa de desgaste, lo que conduce a una buen unidn entre la
chapa de paleta y la cape de desgaste.

En el ejemplo de ejecucidén de las figuras 2a y 2b (vista an-
terior y vista lateral) de una chapa de paleta -1’+,segln la inng
vacidn, sirve como material de chapa, chapa de légrimas, usual en
el mercado, cuyos slientes -5-, a modo de légrimas, en la cara
-2=~, que debe proteéerse, penetran en la capa de desgaste -3-.

Como puede observarse en las figuras 3a y 3b (vista anterior
v vista lateral) una chapa de paleta -1"-, segfin la innovacidn,
también puede estar construida con chapa de verrugas, usual en el
comercio. Esta chapa de paleta -1"-, por otra parte, de igual ma-
nera que en las ejecuciones precedentes, en la cara -2-, expues-
tas al desgaste estf recubierta con corundo o semejantes ~3-, en
lo que las verrugas -6~ salientes, como una especie de anclaje,
se encuentran en la capa de desgaste.

En las figuras 4a y 4b se ilustra una vista anterior y una
vigsta lateral de una contra-sleta -7-, que pertenece a un siste
ma de contra~aletas usual -no ilustrado- de un clasificador de
viento. BEsta contra-aleta -7- ilustrada estd fabricada de chapa
estriada y presenta en su cara -8-, expuesta al desgaste, una

capa -9- de desgaste. Esta capa de desgaste -9- puede estar apli
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cada de igual manera que en las chapas de paleta y también pue-
de componerse, por ejemplo, de corundo. También en este ejemplo
de ejecucion segln la inngvacidn, penetran las estrias ~10- de
la chapa de aleta, en forma de salientes de anclaje, en la cepa
de desgaste -9,

En un clasificador de viento de la clase arriba mencionada,
gin embargo, no solo las partes rotativas del clasificador (co-
mo por ejemplo las chapas de aleta y las contra-aletas) sine
también las partes estacionarias de la carcasa, Comllo por ejem-
Plo las zonas de la pared, que rodead espacio de clasificacidn,
estén expuestas a un desgaste especialmente fuerte. Por esta ra-
zon frecuentemente es ventajoso que, por ejemplo, las partes de
las paredes interiores, por ejemplo situadas en la zona de las
contra~aletas rotativas, estén provistas de una capa de desgas-
te de la manera prevista en la innovacidn. Tal ejemplo de ejecu
cidén se ilustra en las figuras 5a y 5b por sectores en vista ap
terior y vista lateral. La parte de pared interior -1ll-, ilustra
da en la figura, se compone, por ejemplo, de chapa de verrugas,
cuya cara -12-, que debe protegerse del desgaste, esth recubier
ta con corunde o con otro materiel ~13- resistente al desgaste
Y a la corrosion. También en este ejemplo de ejecucién';e habia
aplicado la capa de desgaste plésticamente y despuds se habia
endurecido, en lo que las verrugas -li4-, penetrantes en la capa
de desgaste, de nuevo cuidan de un emlace extremadamente durade
ro entre la parte de pared ~ll- y la capa de desgasbe —1l3—.

Todos los elementos, que aceaban de describirse, de la'eJe-
cucidn del clasificador segln la innovacign, précticsmente pue-
den fabricarse seglin los mismos procedimientos de elaboracidn,
que en la ejecucidn sencille hasta ahora usual, Por razdn de su

fabricacion a partir de chapas de perfil usuales en el mercado,
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como por ejemplo chapa estriesda, chapa de verruges, chepa de
légrimas o semejantes, los mismos, sin embargo, presentan al mig
mo tiempo (sin elaborachn adicional) perfiles, que sobresalen
unilateralmente que, a modo de un anclaje, culdan de un enlace
dursdero entre la chapa y la capa de desgaste, prevista sobre

la misma.

Ademés de las clases de chapas de perfil, mencionadas en los
ejemplos de ejecucidon, naturalmente que pueden utilizarse tam-
bién otras chapas usuales en el mercado, que presenten las pro-
piedades mencionadas.

Ademés, se entiende por si mismo que, ademfs de las partes
de clasificador enumeradas por medio de los ejemplos, también
otras partes en el clasificador, expuestas al desgaste (como por
ejemplo el plato esparcidor) pueden constituirse de chapas de
perfil, usuales en el mercado, con capa de desgaste dispuesta
encima.

N O T &

EN RESUMEN: la presente Patente de Invencidn que por veinw

te aflos se solicita pare Espafia, ha de recaer sobre las siguien
tes reivindicaciones:

la,.~ Mejoras en la construccion de clasificadores de vien-
to para la clasificacion de materiales fuertemente abrasives, en
que las superficies, expuestas a un fuerte desgaste, de partes
rotativas del clasificador, presentan una capa de desgaste, apli
cada plésticamente y endurecida con elementos metélicos, situa-
dos en la misma, caracterizadas porque por lo menos las mencio-
nadas partes del clasificador estén construidas de chapas de per
fil usuales en el mercado, cuyos salientes & perfil formem los
elementos metdlicos penetrantes en la capa de desgastes

22, lMejoras seglin la reivindicacifn 12, caracterizadas poxr

que las mencionadas partes del clasificador estén fabricadas de
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chapas estriadas, con verrugas, ligrimas o chapas semejantes, que
presentan perfiles sgslientes unilateralmente.
52+= Mejoras seglin las reivindicaciones 13 y 28, caracterizadas
porque, ademfs de las partes rotativas del clasificador, tambifn
partes de carcasa estacionarias, expuestas a un fuerte desgaste,es
tén fabricadas con chapas de perfil con cepa de desgaste prevista
sobre las mismas.
43,~ Mejoras segln la reivindicacidén 12, por lo menos con un
ventilador, situado en el recorrido de la corriente de aire, carac
terizadas porque las chapas de paleta de un ventilador estén fabri
cadas de chapas de perfil.
58,~ Mejoras segfin la reivindicacidén 12, con sistema de contra~
aletas, dipuestas en el recinte de plastificaecidn, caracterizadas
porque las contra-aletas consisten esencialmente en chapas de perfil
62,~ Por ltimo se reivindica como objeto sobre el que ha de
recaer la presente Patente de Invencifn que por veinte afios se so-
licita registrar para Egpefigy = = = = = = = - @ o =« = - -----
P o T
"MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE CLASIFICADORES DE VIENTO PARA LA
OLASIFICACION DE MATERTALES FUERTEMENTE ABRASIVOSH
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria Pescript_i;
va que consta de siete hojas foliamdms y escritas a méquiﬁa Dor una
sola care y planos que se acompaiian.
Madri%) ¢ Iv 51372
P.A, ,/'
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